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1 Aliniere

Alinierea corecta mareste durata de viata a utilajelor si reduce riscul de oprire -
neplanificata a utilajelor. Sunt reduse vibratiile si consumul de energie si, prin

urmare, temperatura utilajului. In special, rulmentii, garniturile de etansare, lu-
brifiantul, precum curelele de transmisie si fuliile de curele sau lanturile de an-

trenare si rotile de lant sau cuplajele sunt mai putin solicitate. Cu produsele

prezentate aici, Schaeffler ajuta la alinierea si reglarea rapida si precisa a trans-

misiilor cu curea sau cu lant, precum si la alinierea precisa a arborilor utilajelor.

1.1 Alinierea curelelor

Daca fuliile de curea nu sunt aliniate, exista fie o decalare paralela fie o decala-
re unghiulara, fie o combinatie a celor doua erori. Daca exista mai multe cure-
le, In cazul unei decalari unghiulare, fiecare curea are o alta tensiune. De aceea,
in cazul unei decalari unghiulare curelele se uzeaza diferit.

@11 Eroare de aliniere curele

X

X

001B5D8D

1 Decalare paralela 2 Decalare unghiulara
3 Decalare paralela si decalare unghiu-
lara

In cazul unei decalari paralele, fuliile de curea sunt aliniate prin deplasarea uti-
lajului. Pentru compensarea unei decalari unghiulare, ridicati picioarele utilaju-
lui pe o parte. Plasarea de placute de ajustare sub picioarele utilajului este o
metoda testata de reglare a inaltimii. La aliniere sunt intinse simultan curelele.
Dupa aliniere, se masoara tensiunea curelelor si curelele sunt tensionate con-
form indicatiilor producatorului. Apoi, alinierea este mdsurata din nou si, daca
este cazul, fuliile de curea sunt aliniate din nou.
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@2 Alinierea curelelor

001B5DAD

1 Masurarea si ajustarea alinierii 2 Masurarea si ajustarea tensiunii cure-
lelor
3 Verificarea alinierii
Ed1 Unelte
Etapa Unealta

Masurarea si ajustarea alinierii

Mdsurarea si ajustarea tensiunii cu-
relelor

Verificarea alinierii

LASER-SMARTY3, unelte pentru ridicarea si deplasarea
fara vibratii a utilajului, daca este cazul SHIM si chei di-
namometrice

LASER-TRUMMY2, unelte pentru ridicarea si deplasa-
rea fara vibratii a utilajului si chei dinamometrice

LASER-SMARTY3
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1.2 Alinierea arborilor

Daca utilaje legate intre ele nu sunt aliniate, exista erori in plan orizontal si ver-
tical ca decalare unghiulara si decalare paralela. In multe cazuri exista mai mul-
te erori simultan.

@33 Eroare de aliniere arbori

001B5E23
1 Decalare paralela verticala 2 Decalare unghiulara verticala
3 Decalare paralela orizontala 4 Decalare unghiulara orizontala

Cele doua utilaje sunt legate intre ele printr-un cuplaj. La alinierea arborilor,
utilajul mobil este pozitionat astfel incat axele de rotatie ale arborilor celor do-
ua utilaje sa fie cat mai precis aliniate la acelasi nivel. Utilizari tipice sunt elec-
tromotoare in combinatie cu pompe, ventilatoare si compresoare.

Masuratorile cu LASER-EQUILIGNZ indica toate erorile in toate planurile, adica
decalarea paralela orizontala si verticala, precum si cele ale pozitiei unghiulare,
adica decalarea unghiulard orizontals si vertical3. Tableta indica starea reald. in
afara de acestea, tableta indica valorile cu care trebuie facuta corectia in plan
orizontal si vertical.

Informatii suplimentare

PLAOO1 | Alinierea arborilor cu LASER-EQUILIGN2 |
https://www.schaeffler.de/std/2026(7
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2 LASER-SMARTY3

2.1 Descriere

Laserul cu linie LASER-SMARTY3 sprijina alinierea de fulii de curele, role de in-
toarcere si roti de lant, cu un diametru de peste 60 mm si o distanta de masu-
rare de pana la 10 m. Laserul cu linie dispune de 2 trepte de putere (LS1, LS2)
pentru o functionare imbunatatita in conditii de iluminare puternica si distante
mari.

Alinierea fuliilor de curele si a rotilor de lant reduce uzura si pierderea de ener-
gie la transmisiile de tractiune, lagdrele si garniturile acestora. Riscul de oprire
neplanificata a utilajului este redus, iar costurile de reparatie sunt minimizate.

Laserul cu linie are urmatoarele caracteristici:

* Marcajele fac vizibile erorile unghiulare si decalarea paralela a ambelor fulii
de curele.

* Fuliile de curele montate orizontal si vertical pot fi aliniate.

+ Alinierea este mult mai rapida si mai precisa decat in cazul metodelor con-
ventionale.

* Pentru aliniere este necesara o singura persoana.
+ Laserul si marcajele adera magnetic la fuliile de curele.

Ed2 Numar de comanda si denumirea comenzii

Numar | Descriere Numar de comanda Denumirea comenzii
1 Produs, complet 301252106-0000-1 LASER-SMARTY3

Informatii suplimentare

BA 97 | Aparat de masura pentru alinierea transmisiilor cu curea
https://www.schaeffler.de/std/1FC14

medias | Catalog de produse |
LASER-SMARTY3 |
https://www.schaeffler.de/std/203D2
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2.2 Componenta furniturii

@34 Componenta furniturii LASER-SMARTY3

001B5BC9
1 Laser 2 Marcaj, optic, 2 bucati
3 Baterie 1,5V 4 Husa, captusita

2.3 Piesa de schimb

E#3 Numar de comanda si denumirea comenzii

Numar | Descriere Numar de comanda Denumirea comenzii
1 marcaj optic, adera mag- | 056652020-0000-10 | LASER-SMARTY2.TARGET
netic

Schaeffler TPI283 | 9
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2.4 Montare si ajustare

Produsul este montat Tn doar cateva secunde. Laserul se fixeaza de una dintre
cele doua fulii de curele. Cele doua marcaje se ataseaza la fulia de curea opusa.

Laserul emite un fascicul laser, care cade pe marcaje si indica modul in care tre-
buie aliniat utilajul.

@15 Montaj

001B5BF9

1 Laser 2 Marcaj, electronic

Fasciculul laser este clar vizibil pe marcaje. Daca dupa deplasarea unui utilaj,
fasciculul laser cade pe fantele marcajelor, utilajul este aliniat corect.

19 B
7 7

©16 Ajustare

O
@ W{N:B { @
00019C07
1 Fascicul laser 2 Marcaj, fanta
3 nu este paralel 4 aliniat corect
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2.5 Calibrare

Recomandam conform ISO 9001, verificarea sau calibrarea produsului cel putin
o data la 2 ani. Produsul poate fi trimis la Schaeffler pentru calibrare. Inainte de
a trimite produsul, contactati Schaeffler:

service.smt@schaeffler.com.

2.6 Date tehnice

Ed4 Date tehnice

Caracteristica Observatie
Unghi de radiatie 60°
Clasa de siguranta a laserului 2
Diametrul discului >60 mm
Distanta de masurare LS1 40 mm...3m

LS2 05m..10m
Putere de iesire LS1 <0,6 mW

LS2 <4,8 mW
Tip de baterie R6 (AA) 1,5V
Functionarea bateriei 12 h (functionare continud)
Material Material plastic ABS, aluminiu anodizat dur
Dimensiuni (Ixixa) 145 mmx86 mmx30 mm
Greutate 2659
Domeniu de utilizare in interior (grad de murdarire 2)
Precizie de calibrare Plan laser si plan de referinta
Paralelism <0,05°
Valoare de deplasare paralela <0,2mm

Schaeffler TPI283 | 11
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3 LASER-TRUMMY2

3.1

3.2

Descriere

Dispozitivul de masurare a tensiunii curelelor LASER-TRUMMY2 este un aparat
de masura manual robust, optoelectronic, pentru masurarea tensiunii curelelor
(forta de tensionare).

Tensiunea corecta a curelelor este o conditii esentiala pentru durata de viata
maxima a transmisiei cu curea si a componentelor transmisiei. Produsul este
surare cu cablu pentru locuri greu accesibile si un instrument de mdsurare.
Toate piesele dispozitivului de masurare a tensiunii curelelor sunt livrate intr-o
geanta. Ghidul operatorului, simplu si sigur, este in mai multe limbi. Masurarea
se face cu utilajul in repaus. Instrumentul indicd, indiferent de presetare, fie
frecventa proprie in Hz fie forta de tensionare in N. Valoarea masurata indicata
poate fi comparata cu valoarea nominald, care este specificata de producatorul
respectiv al transmisiei cu curea. Valoarea nominala depinde de proprietatile
transmisiei.

Ed5 Numar de comanda si denumirea comenzii

Numar | Descriere Numar de comanda Denumirea comenzii
1 produs complet ! 056652895-0000-10 ' LASER-TRUMMY2

) Geanta pentru transport, sonda de masurare cu cablu, sonda cu fisa, instrument de ma-
surare si baterie 9V

Informatii suplimentare

BA 21 | LASER-TRUMMY?2 |
https://www.schaeffler.de/std/2014(2

medias | Catalog de produse |
LASER-TRUMMY?2 |
https://www.schaeffler.de/std/203EZ

Componenta furniturii

@37 Componenta furniturii LASER-TRUMMY2

001982A8

1 Geanta pentru transport 2 Sonda de masurare cu cablu,
lungimea cablului 1 m
3 Sonda cu fisa 4 Instrument de masurare

5 Baterie 9V

12 | TPI283
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3.3 Piese de schimb

Ed6 Numar de comanda si denumirea comenzii

Numar | Descriere Numar de comanda Denumirea comenzii
1 Sonda de masurare cu ca-  096754443-0000-10 LASER-TRUMMY2.CABLE-
blu PROBE#N1 3
1 Sonda cu fisa 096768657-0000-10 LASER-TRUMMY2.PLUG-
PROBE#N1
3.4 Utilizare

Inainte de calcularea tensiunii curelei se introduc masa curelei si lungimea cu-
relei. Apoi, cureaua este pusa sa vibreze. Cu ajutorul luminii laser pulsate, in-
strumentul de masurare masoara frecventa proprie si determina din aceasta
tensiunea curelei. Aceasta tehnica este mai putin susceptibila la perturbarin
comparatie cu mdsurarea undelor sonore.

@18 Masurare

MD—L

001B6658

1 LASER-TRUMMY?2 cu sonda de masu-
rare cu cablu

3.5 Calibrare

Recomandam conform ISO 9001, verificarea sau calibrarea produsului cel putin
o data la 2 ani. Produsul poate fi trimis la Schaeffler pentru calibrare. Inainte de
a trimite produsul, contactati Schaeffler:

service.smt@schaeffler.com.

Schaeffler TPI283 | 13
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3.6 Date tehnice

Caracteristica
Interval de masurare

Lungime minima libera a curelei
Eroare de esantionare digitala

Eroare de afisare
Eroare totald
Temperatura

Carcasa
Dimensiuni

Afisaj
Comutare limba
Limite de introducere

Alimentarea cu tensiu-
ne

Calibrare recomandata

Valoare nominala
Functionare
Transport

Produs
Geanta de transport

Lungimea curelei ca-
re vibreaza liber

Masa curelei
Denumire
ANSI

IEC
Dimensiuni

Proprietate

10 Hz ... 800 Hz

> 150 mm

<1%

+1 Hz

<5%

+20°C

+10°C... +50 °C
-5°C...+50°C

ABS, plastic

80 mMmx126 mmx37 mm
255 mmx210 mmx60 mm
2 randuri LCD, 16 caractere
10

panala 9,990 m

pana la 9,999 kgm

Baterie 9V

1604DPP3

6LR61/AM-6

48,5 mmx26,2 mmx17 mm
< 2 a(ani, periodic)

14 | TPI283
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4 LASER-EQUILIGN2

4.1 Descriere

Sistemul de aliniere cu laser LASER-EQUILIGN2 este adecvat pentru alinierea de
utilaje orizontale. Sistemul nu este compatibil cu utilaje verticale, transmisii car-
danice si ansambluri de agregate. Utilizari tipice sunt arbori cuplati si necuplati
ai motoarelor, pompelor, ventilatoarelor si transmisiilor. Unitatea laser/senzor
si reflectorul LASER-EQUILIGN2 se pot instala rapid si simplu la utilaj. Datoritd
tehnologiei Single-Laser, sistemul masoara deosebit de precis, deoarece fasci-
culul laser masoara prin intermediul prismei din reflector cu rezolutie unghiu-
lara dubla. Acest lucru este avantajos la toate utilizarile cu unde scurte, la care
laserul si senzorul se afla fata in fata la distanta mica.

Sistemul de aliniere cu laser are urmatoarele caracteristici:

+ Aliniere mai precisa (1/100 mm) si mai rapida a utilajelor orizontale decat
prin proceduri conventionale

+ Tableta, cu o diagonala a ecranului de 8", poate fi operata si cu manusi.

+ Identificarea utilajului RFID

« Camera de inalta rezolutie pentru documentare

* Mod de masurare Active Clock pentru masurarea in cazul arborilor cuplati:
Acest mod de masurare inregistreaza 3 sau 4 puncte de masurare in 8 pozi-
tii posibile.

*  Mod de masurare Static Clock pentru masurarea in cazul arborilor necuplati

* Raport PDF cu imagini

Comunicarea cu tableta, care este etansad la apa si rezistenta la socuri conform
IP68, se face prin Bluetooth. Toate componentele functioneaza fara fir, datorita
functionarii cu baterii. Datorita unei structuri clare a meniului, operarea prin in-
termediul tabletei este foarte simpla si intuitiva, chiar si pentru personal nein-
struit. Utilizatorul este ghidat pas cu pas prin procesul de aliniere si primeste
instructiuni clare pentru aliniere. Ghidul operatorului ofera siguranta si imbu-
natateste decisiv calitatea alinierii. Orientare suplimentara este oferita de Live
Move. Aceasta functie monitorizeaza deplasarea tuturor axelor in timp real pe
sistemul semaforului: Rosu inseamna in afara tolerantei, galben este in interva-
lul acceptabil si verde inseamna in intervalul optim.

EZ7 Numar de comanda si denumirea comenzii

Numar | Descriere Numar de comanda Denumirea comenzii
1 Produs, complet 096035269-0000-10 ' LASER-EQUILIGN2
1 Produs, complet, numai 096866314-0000-10 | LASER-EQUILIGN2-CA

pentru Canada

Informatii suplimentare

BA 55 | LASER-EQUILIGN?2 |
https://www.schaeffler.de/std/2015(2

BA 55-01 | LASER-EQUILIGN2 |
https://www.schaeffler.de/std/20162

medias | Catalog de produse |
LASER-EQUILIGNZ2 |
https://www.schaeffler.de/std/2035(2
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4.2 Aliniere

4.2.1

E48

Unelte

Etapa

]

ke O

8O

~
O

Montarea componentelor
de masurare

Introducerea datelor utila-
jului

Ajustarea fasciculului laser
Masurare

Masurarea piciorului si,
daca este cazul, introduce-
rea de placute de ajustare

Masurare

Alinierea verticala a utila-
jului

Alinierea orizontala a utila-
jului

Masurare de control

Unealta

Ruletd si LASER-EQUILIGN2

LASER-EQUILIGN2
LASER-EQUILIGN2

LASER-EQUILIGN2, lera si placute de ajustare

LASER-EQUILIGN2

Lera, despartitor hidraulic, placute de ajustare si cheie di-
namometrica

Despadrtitor hidraulic si cheie dinamometrica

LASER-EQUILIGN2

Montarea componentelor de masurare

Dupa montarea dispozitivelor de sustinere pe amandoi arborii, pe unul dintre
dispozitivele de sustinere este montata unitatea laser/senzor si pe celalalt re-
flectorul.

@39 Componente de masurare

3

Dispozitiv de sustinere
Reflector

001B796B

2 Unitate laser/senzor

16 | TPI283
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4.2.2 Introducerea datelor utilajului

Se introduc dimensiunile principale si turatia utilajului.

©310 Datele utilajului

ﬁ' = \’:} --h N mm @
R 289 [SIERe
D 222

_MOVABLE.

123 || 234 |

0] 0

-~
Enter distance between sensor and prism then tap \P_} \)

1 Dimensiuni principale 2 Turatie

001B7998

4.2.3 Ajustarea fasciculului laser

Unitatea laser/senzor este pornita si punctul de intalnire al fasciculului laser es-
te aliniat pe reticulul capacului de protectie prin deplasarea unitatii. Dupa
aceasta ajustare grosiera se efectueaza ajustarea fina, cu ajutorul aplicatiei.

Schaeffler TPI283 | 17
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4.2.4 Masurare

Arborii cuplati se masoara Tn modul Active Clock. Dupa atingerea simbolului M
se efectueaza prima masurare.

@111 Mod Active Clock

ACTIVE CLOCK

Laser centered

Tap® or @ 1o take initial point

001B669D

1 Dispozitiv de sustinere 2 Unitate laser/senzor
3 Reflector 4 Simbol pentru modul Active Clock
5 Simbol M 6 Segment circular, simbol pentru inter-

valul de masurare admis

Dupa ce segmentul inelar s-a colorat, arborele este rotit in continuare, pana ce
lumineaza intermitent urmatorul segment. Apoi se da clic pe simbolul M, pen-
tru a porni urmatoarea masurare. Exista in total 8 intervale de masurare admi-
se. Dupd mdsurarea a 3 sau 4 puncte de masurare, apare ecranul cu rezultate.
Daca este afisat simbolul deget mare in sus, utilajele sunt aliniate corect si nu
este necesara nicio corectie. Daca apare simbolul rosu deget mare in jos, utilaje-
le sunt aliniate gresit.

18 | TPI283
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4.2.5 Masurarea piciorului

Daca alinierea trebuie corectatd, se verifica mai intai starea piciorului la utilajul
care trebuie miscat.

©312 Masurarea piciorului

A 1 O s

SOFT FOOT

[t

Laser centered

0.04

o

0.03 10.03

. !
Soft foot measurement finished. Tap{_} to proceed. \)

001B79CB

Dupa accesarea punctului de meniu se selecteaza unul dintre picioarele afisate
ale utilajului. Apoi, arborele cu unitatea laser/senzor este rotit in pozitie orizon-
tala. Dupa desfacerea surubului piciorului, se asteapta pana ce valorile masura-
te s-au stabilizat. Apoi, valorile masurate sunt salvate si surubul piciorului este
strans din nou. Dupa masurarea tuturor picioarelor utilajului, tableta afiseaza
toate rezultatele masurarii. in functie de picior, utilizatorul decide unde trebuie
folosite placute de ajustare.

Informatii suplimentare

PLAOO1 | Alinierea arborilor cu LASER-EQUILIGN2 |
https://www.schaeffler.de/std/20267

4.2.6 Masurare

Dupad inlaturarea piciorului, alinierea utilajului s-a modificat. Acum se masoara
din nou.

Schaeffler TPI283 | 19
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4.2.7 Alinierea verticala a utilajului

Dupa ce unitatea laser/senzor a fost adusa in pozitia de corectie, se incepe ma-
surarea pe verticala. Apoi sunt desfacute suruburile picioarelor si sunt folosite
sau indepartate placute de ajustare, asa cum este indicat.

®113 Aliniere verticala

:t ggg B 2316.6‘

P e e mm o wmm s = s

U +0.17 U +1.80

Tap@ when done Df@TO undo

001B6717

1 Verticala 2 pentru ajustarea valorilor
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4.2.8 Alinierea orizontala a utilajului

Se porneste modul Live Move. Utilajul este deplasat, asa cum este indicat. Suru-
burile picioarelor sunt stranse, daca toate valorile sunt in intervalul de tole-
ranta.

@114 Alinierea orizontala cu Live Move

$ -0.24 ¥ -1.14

W

L © |l

001B66DD

Align machines then tap (@ when done or ®to cancel

1 Orizontala 2 pentru deplasarea acestor valori

4.2.9 Masurare de control

Cu o masurare de control, utilizatorul verifica daca toate valorile sunt in inter-
valele de toleranta. Daca nu, procesul de aliniere este repetat.
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4.3 Componenta furniturii

@315 Componenta furniturii LASER-EQUILIGN2, LASER-EQUILIGN2-CA

11

13

.

Tableta
Unitate laser/senzor

Cablu USB A-USB C pentru transfer de
date

Cablu USB C pentru incarcarea table-
tei
Cheie inbus, W4 mm

Lant de tensionare, lungime 600 mm,
pentru diametrul arborelui < 200 mm

Geanta de transport
BA55, Ghid rapid, germana si engleza

Geanta de transport

.-

ENEBEETTE

001B5C99

Reflector

Incarcator cu cate 5 adaptoare

Cablu micro USB pentru incdrcarea
senzorului

Ruleta

Suport pentru unitate laser/senzor si
reflector

Tija de sustinere, lungime 150 mm

Laveta din microfibra

BA 55-1, Instructiuni de sigurantd, in
mai multe limbi

22 | TPI283
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4.4 Piese de schimb

Cheia inbus este standardizata si poate fi achizitionata din comert. Toate cele-
lalte piese sunt disponibile ca piese de schimb. Piesele care nu sunt mentiona-
te, pot fi livrate ca piese de schimb la cerere.

Ed9 Numar de comanda si denumirea comenzii

Numar | Descriere Numar de comanda Denumirea comenzii

1 Tija de sustinere, lungime  097975818-0000-10 ' LASER.POST150#E
150 mm

1 Element de strangere R 081743963-0000-10 | LASER.BRACKET#S

1 Lant de tensionare, lungi- | 097975206-0000-10  LASER.CHAIN60O#E
me 600 mm

D" inclusiv 2 tije de sustinere, lungime fiecare 115 mm

4.5 Accesorii

Gama extinsa de accesorii extinde posibilitatile de utilizare ale aparatului de
baza. Accesoriile pot fi comandate individual.

©116 Accesorii

001B5CF2

1 Tija de sustinere, lungime 300 mm 2 Lant de tensionare, lungime 1500 mm
3 Suport magnetic, incl. 2 tije de susti-
nere

Ed10 Numdr de comanda si denumirea comenzii

Numar | Descriere Numar de comanda Denumirea comenzii
1 Tija de sustinere, lungime  097975621-0000-10 ' LASER.POST300#E
300 mm
1 Lant de tensionare, lungi- 1 097975184-0000-10  LASER.CHAIN1500#E
me 1500 mm "
1 Suport magnetic 2) 081745060-0000-10 | LASER.BRACKET-MAGNET#S

D]
2)

Pentru diametrul arborelui £ 500 mm

In conditii de spatiu restranse si pentru diametrul arborelui > 500 mm. Inclusiv 2 tije de
sustinere, lungime fiecare 115 mm
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4.6

4.7

Calibrare

Recomandam conform ISO 9001, verificarea sau calibrarea produsului cel putin
o data la 2 ani. Produsul poate fi trimis la Schaeffler pentru calibrare. Inainte de

a trimite produsul, contactati Schaeffler:

service.smt@schaeffler.com.

Date tehnice

E411 Sistem

Caracteristica
Dimensiuni geanta

Greutate

E412 Tableta

Caracteristica
Sistem de operare

CPU Procesor

Memorie

Ecran Tehnologie

Rezolutie
Dimensiune

Wi-Fi

Fara fir

RFID

Camera principala
Camera frontala

Conectivitate

Rezolutia camerei

Clasa de protectie

Interval de tempera-
tura

Functionare

Alimentarea cu tensiu- Baterie
ne

Durata de functiona-
re

Dimensiuni

Greutate, cu capac pentru praf

Descriere

=500 mmx410 mmx140 mm

=19 %/64 inchx16 /g4 inchx5 /2 inch
=7,8kg

= 17,2 lbs

Descriere
Sistem de operare Kiosked Android

Exynos 7 Octa,
1,6 GHz Octa-Core (Cortex®-A53)

3 GB RAM,
16 GB Flash

TFT

Dispozitiv de masurare a luminii integrat
pentru ajustarea automata a luminii de fun-
dal la luminozitatea ambientald, pentru pre-
lungirea duratei de viata a bateriei

1280 px*800 px

203,71 mm

8 inch

802.11 a/b/g/n/ac (2,4 GHz + 5 GHz)
4,2

NFC

8 MP, autofocalizare

5 MP

IP68
etans la praf, submersibil panala 1,5 msi re-
zistent la socuri

-20°C...+50°C
-4 °F ... +122°F

Litiu-ion refncarcabila
3,8 V/4450 mAh/16,91 Wh
pandla11h

= 256 mmx149 mmx35 mm

=10 %/64 inchx5 /g4 inchx1 3/g inch
=710g

= 1,6 lbs

24 | TPI283
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E313 Unitate laser/senzor

Caracteristica
Principiul de masurare
Afisaj cu LED

Alimentarea cu tensiu- Baterie
ne

Durata de functiona-
re

Durata de incarcare
cu incarcator

Durata de incarcare
cu conexiune USB

Clasa de protectie

Umiditatea relativa a
aerului

Protectie impotriva luminii ambientale
Interval de tempera- | Functionare

tura
Incarcare
Depozitare

Dimensiuni

Greutate, cu capac pentru praf

Detector Interval de masurare
Rezolutie
Unghi
Precizie, medie
Inclinometru Interval de masurare
Rezolutie
Eroarela Ta=+22°C
Laser Tip

Lungime de unda
Clasa de siguranta

Puterea fasciculului

Divergenta fasciculu-
lui

Interfata externa
Distanta de transmisie max. cu vizibilitate di-
recta

Autorizatii specifice tarii

Descriere

fascicul laser coaxial, reflectat

1 LED pentru starea laserului si starea bateri-
ei

1 LED pentru comunicare fara fir

Litiu-ion refncarcabila
3,7 V/5Wh

10 h, la utilizare continua

2,5 h pentru 90 %
3,5 h pentru 100 %

=3 h pentru 90 %
=4 h pentru 100 %

IP65, etans la praf, protejat impotriva jeturi-
lor de apa si rezistent la socuri

10%...90 %

u o

Da

-10°C... +55°C
+14 °F ... +122 °F
0°C...+40°C
+32 °F ... +104 °F
-20°C...+80°C

+4 °F ... +140 °F

= 107 mmx70 mmx49 mm

= 4 %/g4 inchx2 23/33 inchx2 /g4 inch
=1779g

=74 0z.

nelimitat, extensibil dinamic

1pum

0,04 mil

10 prad

>98 %

0°...360°

0,1°

0,3 % scala completa

Dioda laser cu semiconductor

630 nm ... 680 nm, lumina rosie, vizibila

Clasa 2 conform IEC 60825-1:2014

Laserul corespunde 21 CFR 1040.10 si 21 CFR
1040.11 cu exceptia abaterilor conform Laser
Notice Nr. 50 din 24 iunie 2007.

<1 mw

<0,3 mrad

Comunicare fara fir
30m

https://www.schaeffler.de/std/2042

Schaeffler
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E#14 Reflector
Caracteristica
Tip

Precizie, medie
Clasa de protectie

Interval de tempera- | Functionare
tura
Depozitare

Dimensiuni

Greutate, cu capac pentru praf

Descriere
Prisma 90°
>99 %

P67
etans la praf, submersibil si rezistent la so-
curi

-20°C...+60 °C

-4 °F ... +140 °F
-20°C...+80°C

-4 °F ... +176 °F

= 100 mmx41 mmx35 mm

= 4 inchx1 /g inchx1 3/g inch
=659

= 2,30z

26 | TPI283

Schaeffler



SHIM|5

5 SHIM

5.1 Descriere
Cu placute de ajustare SHIM se inlatura erori de aliniere verticale sau picioare.

Placutele de ajustare masive din otel inoxidabil pot fi refolosite. Acestea sunt
disponibile Tn 6 marimi. Fiecare marime este disponibila cu urmatoarele 12 gro-
simi: 0,025 mm, 0,05 mm, 0,1 mm, 0,2 mm, 0,25 mm, 0,4 mm, 0,5 mm, 0,7 mm,
1 mm, 2 mm si 3 mm. Muchiile sunt debavurate, colturile sunt rotunjite.

Placutele de ajustare complet stratificate si complet laminate (peel off) din otel
inoxidabil pot fi Indepartate manual strat cu strat. Straturile indepdrtate nu mai
pot fi refolosite. O placuta complet stratificata si complet laminata este com-
pusa din 12 straturi care pot fi indepartate. Straturile sunt indepdrtate pana se
ajunge la grosimea dorita. 8 straturi au o grosime de 0,1 mm, iar celelalte 4
straturi au o grosime de 0,05 mm. Datorita celor 2 grosimi este posibila o seta-
re exacta a grosimii totale intre 1 mm si 0,05 mm. Placutele de ajustare com-
plet stratificate si complet laminate sunt disponibile in 4 marimi.

Schaeffler a asamblat seturi de placute de ajustare in genti. Datele tehnice ale
placutelor de ajustare masive, ale placutelor de ajustare complet stratificate si
complet laminate si ale seturilor de placute de ajustare sunt specificate in tabe-
lele cu produse.

Informatii suplimentare

medias | Catalog de produse |
SHIM |
https://www.schaeffler.de/std/203F2

5.2 Componenta furniturii

Toate placutele de ajustare pot fi livrate ca marimi individuale in pachete de ca-
te 10. Un set de placute de ajustare poate fi livrat Tn geanta.

5.3 Tabele produse

5.3.1 Explicatii

mm inaltime

- Placuta de ajustare tip A
mm Latime

- Placuta de ajustare tip B
mm Diametrul orificiului lung
- Placuta de ajustare tip C

mm Grosimea tablei

- Placutd de ajustare tip D
- Placuta de ajustare tip E

mggaoa NN Wwo > o

Schaeffler TPI283 | 27


https://www.schaeffler.de/std/203F
https://www.schaeffler.de/std/203F
https://www.schaeffler.de/std/203F
https://www.schaeffler.de/std/203F

5|SHIM

5.3.2 Geanta
Otel inoxidabil

Marimi individuale in pachet de cate
10

Denumirea comenzii

transport

SHIMS-CASE-AB-10/9 ABC
SHIMS-CASE-AB-10/10 ABC
SHIMS-CASE-AB-10/11 ABC
SHIMS-CASE-AB-10/12 ABC
SHIMS-CASE-BC-10/9 ABC
SHIMS-CASE-BC-10/10 ABC
SHIMS-CASE-BC-10/11 ABC
SHIMS-CASE-BC-10/12 ABC
SHIMS-CASE-CD-10/9 ABCD
SHIMS-CASE-CD-10/10 ABCD
SHIMS-CASE-CD-10/11 ABCD
SHIMS-CASE-CD-10/12 ABCD
SHIMS-CASE-ABC-10/9 ABC
SHIMS-CASE-ABC-10/10 ABC
SHIMS-CASE-ABC-10/11 ABC
SHIMS-CASE-ABC-10/12 ABC
SHIMS-CASE-ABCD-10/9 ABCD
SHIMS-CASE-ABCD-10/10 ABCD
SHIMS-CASE-ABCD-10/11 ABCD
SHIMS-CASE-ABCD-10/12 ABCD
SHIMS-CASE-E-10/9 E
SHIMS-CASE-E-10/10 E
SHIMS-CASE-E-10/11 E
SHIMS-CASE-E-10/12 E

Placutd de ajustare

Geanta de Numar de comanda

303497777-0000-10
303497785-0000-10
303497793-0000-10
303497807-0000-10
303497688-0000-10
303497696-0000-10
303497700-0000-10
303497718-0000-10
303498030-0000-10
303498048-0000-10
303498064-0000-10
303498072-0000-10
303497645-0000-10
300692170-0000-10
303498722-0000-10
303498730-0000-10
303497645-0000-10
300692196-0000-10
303497653-0000-10
303497670-0000-10
303498080-0000-10
300692560-0000-10
303498102-0000-10
303498110-0000-10

Tip

a=b=50
c=13

AN NIA NI N

AN NN NASYA YA YA

001B5B99

Geanta ABC,
420 mmx330 mmx180 mm

ANANEANE N NANASAN

SSSSSSAS S

a=b=100
c=32

AN AN N N AYAYAN AN NN NN NN N N

001B694E

D E
a=b=125 a=b=200
c=45 c=55
/ -

v -

v -

/ -

v/ =

v -

/ -

v/ -

- v

- v

- v

- v
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Troller ABCD,

550 mmx340 mmx240mm

001B5D02

Troller E,

550 mmx340 mmx240 mm

001B696E

Numar total  Numar

d

0,025 0,05 0,1 0,15 0,2 0,25 04 0,5 0,7 1 2 3

mm
180 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 -
200 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
220 10 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
240 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
180 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 -
200 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
220 10 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
240 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
180 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 -
200 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
220 10 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
240 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
270 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 -
300 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
330 10 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
360 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
360 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 -
400 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
440 10 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
480 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
90 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 -
100 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
110 10 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
120 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
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5.3.3 Placute de ajustare
Otel inoxidabil

Marimi individuale in pachet de cate

10

Placutd de ajustare

001B5B99

Denumirea comenzii Numar de comanda Numar a b C d
mm mm mm mm
SHIMS-35-005-MN-35x30x0.05 300750587-0000-10 10 35 30 9 0,05
SHIMS-35-010-MP-35x30%0.10 300751257-0000-10 10 35 30 9 0,1
SHIMS-35-015-MQ-35%30x0.15 300751273-0000-10 10 35 30 9 0,15
SHIMS-35-020-MR-35x30%0.20 300750595-0000-10 10 35 30 9 0,2
SHIMS-35-025-MS-35%30%0.25 300750609-0000-10 10 35 30 9 0,25
SHIMS-35-040-MT-35%30x0.40 300750617-0000-10 10 35 30 9 0,4
SHIMS-35-050-MU-35%30%0.50 300751222-0000-10 10 35 30 9 0,5
SHIMS-35-070-MV-35x30%0.70 300751230-0000-10 10 35 30 9 0,7
SHIMS-35-100-MW-35%x30%1.00 300751249-0000-10 10 35 30 9 1
SHIMS-50-0025-AK-50%50%0.025 300753241-0000-10 10 50 50 13 0,025
SHIMS-50-005-AN-50%x50%0.05 300753250-0000-10 10 50 50 13 0,05
SHIMS-50-010-AP-50%x50%0.10 300753268-0000-10 10 50 50 13 0,1
SHIMS-50-015-AQ-50%50%0.15 300753276-0000-10 10 50 50 13 0,15
SHIMS-50-020-AR-50%50%0.20 300753284-0000-10 10 50 50 13 0,2
SHIMS-50-025-AS-50x50x0.25 300766076-0000-10 10 50 50 13 0,25
SHIMS-50-040-AT-50x50%0.40 300753292-0000-10 10 50 50 13 0,4
SHIMS-50-050-AU-50x50x%0.50 300753306-0000-10 10 50 50 13 0,5
SHIMS-50-070-AV-50x50x%0.70 300753314-0000-10 10 50 50 13 0,7
SHIMS-50-100-AW-50x50x1.00 300753527-0000-10 10 50 50 13 1
SHIMS-50-200-AX-50%50%2.00 300753535-0000-10 10 50 50 13 2
SHIMS-50-300-AY-50x50x%3.00 300753543-0000-10 10 50 50 13 B
SHIMS-75-0025-BK-75%75x0.025 300752539-0000-10 10 75 75 21 0,025
SHIMS-75-005-BN-75%75%0.05 300752547-0000-10 10 75 75 21 0,05
SHIMS-75-010-BP-75%x75%0.10 300752555-0000-10 10 75 75 21 0,1
SHIMS-75-015-BQ-75%x75%0.15 300752563-0000-10 10 75 75 21 0,15
SHIMS-75-020-BR-75%75x0.20 300752571-0000-10 10 75 75 21 0,2
SHIMS-75-025-BS-75%75x0.25 300752580-0000-10 10 75 75 21 0,25
SHIMS-75-040-BT-75%x75x%0.40 300752598-0000-10 10 75 75 21 0,4
SHIMS-75-050-BU-75%75x0.50 300752601-0000-10 10 75 75 21 0,5
SHIMS-75-070-BV-75%x75%0.70 300752610-0000-10 10 75 75 21 0,7
SHIMS-75-100-BW-75%75x1.00 300752628-0000-10 10 75 75 21 1
SHIMS-75-200-BX-75%75%2.00 300752636-0000-10 10 75 75 21 2
SHIMS-75-300-BY-75x75x%3.00 300752644-0000-10 10 75 75 21 3
SHIMS-100-0025-CK-100%100x0.025  300752920-0000-10 10 100 100 32 0,025
SHIMS-100-005-CN-100%x100%0.05 300752938-0000-10 10 100 100 32 0,05
SHIMS-100-010-CP-100%100%0.10 300752946-0000-10 10 100 100 32 0,1
SHIMS-100-015-CQ-100%x100%0.15 300752954-0000-10 10 100 100 32 0,15
SHIMS-100-020-CR-100x100x0.20 300752962-0000-10 10 100 100 32 0,2
SHIMS-100-025-CS-100x100x0.25 300752970-0000-10 10 100 100 32 0,25
SHIMS-100-040-CT-100x100x0.40 300752989-0000-10 10 100 100 32 0,4
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5.3.3 Placute de ajustare
Otel inoxidabil

Marimi individuale in pachet de cate

10

Placutd de ajustare

001B5B99

Denumirea comenzii Numar de comanda Numar a b C d
mm mm mm mm
SHIMS-100-050-CU-100x100x0.50 300752997-0000-10 10 100 100 32 0,5
SHIMS-100-070-CV-100x100x0.70 300753004-0000-10 10 100 100 32 0,7
SHIMS-100-100-CW-100x100x1.00 300753012-0000-10 10 100 100 32 1
SHIMS-100-200-CX-100x100x2.00 300753128-0000-10 10 100 100 32 2
SHIMS-100-300-CY-100%100%3.00 300753136-0000-10 10 100 100 32 3
SHIMS-125-0025-DK-125%125x0.025  300752180-0000-10 10 125 125 45 0,025
SHIMS-125-005-DN-125%125%0.05 300752199-0000-10 10 125 125 45 0,05
SHIMS-125-010-DP-125%125%0.10 300752202-0000-10 10 125 125 45 0,1
SHIMS-125-015-DQ-125%125%0.15 300752210-0000-10 10 125 125 45 0,15
SHIMS-125-020-DR-125%125x0.20 300752849-0000-10 10 125 125 45 0,2
SHIMS-125-025-DS-125x125x0.25 300752865-0000-10 10 125 125 45 0,25
SHIMS-125-040-DT-125%x125%0.40 300752873-0000-10 10 125 125 45 0,4
SHIMS-125-050-DU-125x125%0.50 300752881-0000-10 10 125 125 45 0,5
SHIMS-125-070-DV-125%125x0.70 300752890-0000-10 10 125 125 45 0,7
SHIMS-125-100-DW-125x125x1.00 300752911-0000-10 10 125 125 45 1
SHIMS-125-200-DX-125%125%2.00 300753322-0000-10 10 125 125 45 2
SHIMS-125-300-DY-125%125%3.00 300753330-0000-10 10 125 125 45 3
SHIMS-200-0025-EK-200x200%0.025  300752660-0000-10 10 200 200 55 0,025
SHIMS-200-005-EN-200%200%0.05 300752679-0000-10 10 200 200 55 0,05
SHIMS-200-010-EP-200%x200x%0.10 300752687-0000-10 10 200 200 55 0,1
SHIMS-200-015-EQ-200%200%0.15 300752695-0000-10 10 200 200 55 0,15
SHIMS-200-020-ER-200%x200x0.20 300752709-0000-10 10 200 200 55 0,2
SHIMS-200-025-ES-200x200x%0.25 300752725-0000-10 10 200 200 55 0,25
SHIMS-200-040-ET-200%x200%0.40 300752733-0000-10 10 200 200 55 0,4
SHIMS-200-050-EU-200%x200%0.50 300752741-0000-10 10 200 200 55 0,5
SHIMS-200-070-EV-200x200x0.70 300752750-0000-10 10 200 200 55 0,7
SHIMS-200-100-EW-200%x200x%1.00 300752776-0000-10 10 200 200 55 1
SHIMS-200-200-EX-200%x200%2.00 300752784-0000-10 10 200 200 55 2
SHIMS-200-300-EY-200%200%3.00 300752792-0000-10 10 200 200 55 B
Schaeffler TPI283 | 31




5|SHIM

5.3.4 Placute de ajustare

001B5B99

Otel inoxidabil
PR, N R |
Marimi individuale in pachet de cate i
10 RS %
e . . a

Complet stratificate si complet lami- }
nate (peel-off) |

\

i

| C ]
Placutd de ajustare
Denumirea comenzii Numar de comanda Numar a b C d
mm mm mm mm
SHIMS-RVS-35x30 302925902-0000-10 10 35 30 9 1
SHIMS-RVS-50x50 302925910-0000-10 10 50 50 13 1
SHIMS-RVS-75x75 302926020-0000-10 10 75 75 21 1
SHIMS-RVS-100%100 302926038-0000-10 10 100 100 32 1
Schaeffler
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6 Unelte

Pentru aliniere recomandam unelte suplimentare.

@317 Unelte suplimentare

001B677D

1 Subler digital 2 Lera
3 Despartitor hidraulic TL si TLS 4 Cheie dinamometrica
E#15 Unelte
Unealta Utilizare
1 pentru masurarea jocului axial al cuplajului si a grosimii SHIM
2 pentru masurarea piciorului
3 pentru deplasarea utilajului astfel incat sa nu fie deteriorat nici utilajul si
nici aparatele de masura
4 pentru strangerea corecta a suruburilor de fixare

6.1 Despartitoare TL si TLS

Despartitoarele TL si TLS sunt unelte actionate hidraulic. O pompa hidraulica
mecanica preseaza ulei hidraulic in pana. Pana produce forte mari si deplasea-
za utilajul fara smucituri.

Informatii suplimentare

medias | Catalog de produse |
Despartitor TL, TLS |
https://www.schaeffler.de/std/20407

6.2 Lere

Utilizatorul foloseste lere pentru masurare manuala si verificarea picioarelor.

Informatii suplimentare

medias | Catalog de produse |
FEELER-GAUGE-100, FEELER-GAUGE-300 |
https://www.schaeffler.de/std/20412
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Schaeffler Romania S. R. L.
Aleea Schaeffler Nr. 3
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Romania
www.schaeffler.com?
info.ro@schaeffler.com
Tel.: +40 268 504816

Toate informatiile au fost create si verificate cu
atentie de noi, dar nu putem garanta ca sunt
complet lipsite de erori. Ne rezervam dreptul de a
face corecturi. Va rugam sa verificati intotdeauna
daca sunt disponibile informatii mai actuale sau
notificari privind eventuale modificari. Aceasta
versiune publicatd inlocuieste toate informatiile
diferite din publicatiile mai vechi. Reproducere,
chiar siin extrase, este posibila numai cu permi-
siunea noastra.
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