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1 Hizalama

Dogru hizalama, makinelerin kullanim émriini artirir ve makinenin -
planlanmamis sekilde durma riskini azaltir. Titresimler, enerji tiketimi ve

dolayisiyla makinenin sicakligi diiser. Ozellikle yataklar, contalar ve yaglama

maddesinin yani sira tahrik kayislari ve kayis kasnaklari veya tahrik zincirleri ve

zincir ¢arklari veya kaplinler daha az gerilime maruz kalir. Burada sunulan

urunler Schaeffler firmasina, kayis tahriklerinin veya zincir tahriklerin hizl ve

hassas bir sekilde hizalanip ayarlanmasinin yani sira makine millerinin hassas

bir sekilde hizalanmasi konusunda yardimci olur.

1.1 Kayislarin hizalanmasi

Kayis kasnaklari hizalanmamissa paralel kayma veya acisal kayma ya da her iki
hatanin birlesimi vardir. Birden fazla kayis oldugu durumlarda acisal kayma
varsa her kayisin gerginligi farklidir. Bu nedenle agi kaymasi varsa kayislar farkli
sekilde asinir.

@11 Kayis hizalama hatasi

X

X

001B5D8D

1 Paralel kayma 2 Agisal kayma
3 Paralel kayma ve agisal kayma

Paralel kayma varsa kayis kasnaklari makine hareket ettirilerek hizalanir. Agisal
kaymayi telafi etmek icin makinenin bir taraftaki ayaklarini kaldirin. Yaksekligi
ayarlamak icin makine ayaklarinin altina sim yerlestirilmesi 6nerilir. Hizalama
sirasinda kayislar ayni anda gerdirilir. Hizalamadan sonra kayis gerginligi
olcultir ve kayislar Ureticinin belirttigi teknik 6zelliklere gore gerdirilir. Ardindan
hizalama tekrar 6l¢ulir ve gerekirse kayis kasnaklari tekrar hizalanir.

Schaeffler TPI283 | 5
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@12 Kayisi hizalama

001B5DAD

1 Hizalamayi 6lcme ve ayarlama 2 Kayis gerginligini 6lcme ve ayarlama
3 Hizalamayi kontrol etme

E1 Araclar

Adim Arag

Hizalamayi 6lgme ve ayarlama LASER-SMARTY3, makinenin titresimsiz olarak

kaldirilmasi ve hareket ettirilmesine yonelik aletler,
gerekirse simler ve tork anahtar

Kayis gerginligini 6lcme ve ayarlama LASER-TRUMMY2, makinenin titresimsiz olarak
kaldirilmasi ve hareket ettirilmesine yonelik aletler,
tork anahtari

Hizalamayi kontrol etme LASER-SMARTY3
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1.2 Millerin hizalanmasi

Birbirine bagli makineler hizalanmamissa yatay ve dikey diizlemlerde agisal ve
paralel kayma hatalari ortaya ¢ikar. Bircok durumda ayni anda birden fazla
hata goérular.

@13 Mil hizalama hatasi

001B5E23
1 Dikey paralel kayma 2 Dikey agisal kayma
3 Yatay paralel kayma 4 Yatay acisal kayma

iki makine birbirine bir kaplin ile baghdir. Miller hizalanirken, hareket eden
makine, her iki makineye ait millerin doner eksenleri mimkin oldugunca
hassas bir sekilde hizalanacak sekilde konumlandirilir. Tipik uygulamalar
pompa, fan ve kompresér ile kombinasyonlu elektrik motorlaridir.

LASER-EQUILIGNZ ile yapilan 6l¢iim, dizlemlerdeki (yatay ve dikey paralel
kayma) ve acgisal konumdaki (yatay ve dikey acisal kayma) tim hatalari gésterir.
Tablet gercek durumu géruntuler. Ek olarak, tablet yatay ve dikey duzlemlerin
dlzeltilmesi icin gereken degerleri géruntuler.

Diger bilgiler
PLAOO1 | Millerin LASER-EQUILIGNZ ile hizalanmasi
https://www.schaeffler.de/std/2026(2
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2.1

]
=
E%

LASER-SMARTY3

Aciklama

LASER-SMARTY3 ¢izgi lazeri, kayis kasnaklarinin, kése makaralarinin ve zincir
carklarinin 60 mm ¢ap Uzerinde ve 10 m'ye kadar 6lcum mesafesinde
hizalanmasini destekler. Cizgi lazeri, parlak i1sik kosullarinda ve uzun
mesafelerde daha iyi islev sunan 2 gug¢ seviyesine (LS1, LS2) sahiptir.

Kayis kasnaklarinin ve zincir dislilerinin hizalanmasi ¢ekis tahriklerinde,
yataklarinda ve contalarinda yasanan asinmayi ve enerji kaybini azaltir.
Makinenin planlanmamis sekilde durma riski azaltilir ve onarim maliyetleri en
aza indirilir.

Cizgi lazeri su 6zelliklere sahiptir:

* Hedefisaretleri, her iki kayis kasnaginin agi hatalarini ve paralellik kaymasini
gorunir hale getirir.

* Yatay ve dikey olarak monte edilen kayis kasnaklari hizalanabilir.

+ Hizalama, geleneksel yontemlere gore ¢ok daha hizli ve daha dogrudur.
« Hizalama icin yalnizca bir kisi gereklidir.

+ Lazerler ve hedef isaretleri kasnaklara manyetik olarak yapisir.

B2 Siparis numarasi ve siparis kodlamasi

Sayi Aciklama Siparis numarasi Siparis kodlamasi
1 Urin, tam 301252106-0000-1 LASER-SMARTY3
Diger bilgiler

BA 97 | Kayis tahriklerinin hizalanmasi icin 6l¢im cihazi |
https://www.schaeffler.de/std/1FC12

medias | Uriin katalogu |
LASER-SMARTY3 |
https://www.schaeffler.de/std/203D[%
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2.2 Teslimat kapsami

@34 LASER-SMARTY3 teslimat kapsami

001B5BC9
1 Lazer 2 Hedef isareti, optik, 2 parca
3 1,5V pil 4 Kutu, kaplamali

2.3 Yedek parca

Ef3 Siparis numarasi ve siparis kodlamasi

SayI Aciklama Siparis numarasi Siparis kodlamasi

1 Gorsel hedef isareti, 056652020-0000-10 ' LASER-SMARTY2.TARGET
manyetik yapisma

Schaeffler TPI283 | 9
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2.4 Montaj ve ayarlama

Uriin birkac saniye icinde monte edilir. Lazer, iki kayis kasnagindan birine
sabitlenir. Iki hedef isareti karsidaki kayis kasnagina takilir. Lazer, hedef
isaretlerinin Gzerine disen ve makinenin nasil hizalanacagini belirten bir lazer

ISINI yayar.
@15 Montaj

001B5BF9

1 Lazer 2 Hedef isareti, elektronik

Lazer isini, hedef isaretlerinde net bir sekilde gérinur. Makine hareket
ettirildikten sonra lazer isini hedef isaretlerinin deliklerine disuyorsa makine
dogru sekilde hizalanmis demektir.

©16 Ayarlama
Q/< O~
@ W{N:D { @
1 Lazer isini 2 Hedef isareti, delik
3 Paralel degil 4 Dogru sekilde hizalanmig
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2.5 Kalibrasyon

ISO 9001 uyarinca Urtinl en az 2 yilda bir kontrol etmenizi veya kalibre

etmenizi 6neririz. Uriin kalibrasyon icin Schaeffler firmasina génderilebilir.

Uriini géndermeden 6nce Schaeffler ile iletisime gecin:
service.smt@schaeffler.com.

2.6 Teknik veriler

Ed4 Teknik veriler

Ozellik Not
Isin agisi 60°
Lazer glivenlik sinifi 2
Disk capi >60 mm
Olciim mesafesi LS1 40mm..3m
LS2 05m..10m
Cikis gucu LS1 <0,6 mW
LS2 <4,8 mW
Pil tipi R6 (AA) 1,5V
Pille calisma 12 h (surekli caisma)
Malzeme ABS plastik, sert anotlanmig aliminyum
OIgUIer (GxYxD) 145 mmx86 mmx30 mm
Agirlik 2654
Uygulama alani Kapali alan (kirlilik derecesi 2)
Kalibrasyon dogrulugu Lazer duzlemi ve referans duzlemi
Paralellik <0,05°
Paralel kaydirma degeri <0,2mm

Schaeffler TPI283 | 11
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3

3.1

LASER-TRUMMY?2

Aciklama

Kayis gerginligi 6l¢im cihazi LASER-TRUMMY2, kayis gerginligini (kayis kuvveti)
6lgmek icin kullanilan saglam bir optik elektronik el tipi 6lcum cihazidir.

Kayis tahrikinin ve tahrik bilesenlerinin maksimum kullanim émrina elde
etmek icin dogru kayis gerginligini saglamak énemli bir 6n kosuldur. Urtin,
dogrudan baglanti icin bir kablosuz fis probu, ulasilmasi zor yerler icin bir kablo
6lcum probu ve bir 6l¢tim cihazindan olusur. Kayis gerginligi 6lctim cihazinin
tim pargalari bir ¢anta icinde tedarik edilir. Basit ve gtvenli kullanici kilavuzu
bircok dilde sunulur. Olclim, makine hareketsiz durumdayken yapilir.
Varsayilan ayara bagli olarak élciim cihazi Hz cinsinden dogal frekansi veya N
cinsinden kayis kuvvetini gérintuler. Gérunttlenen dlctim degeri, ilgili kayis
tahriki Ureticisi tarafindan belirtilen nominal deger ile karsilastinlabilir. Nominal
deger tahrikin 6zelliklerine baghdir.

EES Siparis numarasi ve siparis kodlamasi

Sayi Aciklama Siparis numarasi Siparis kodlamasi
1 Tam ariin P 056652895-0000-10  LASER-TRUMMY2

" Tasima cantasi, kablo l¢iim probu, fis probu, Slctim cihazi ve 9 V pil

Diger bilgiler
BA 21 | LASER-TRUMMY?2 |
https://www.schaeffler.de/std/20142

medias | Uriin katalogu |
LASER-TRUMMY?2 |
https://www.schaeffler.de/std/203EZ

3.2 Teslimat kapsami

@37 LASER-TRUMMY?2 teslimat kapsami

001982A8

1 Tasima ¢antasi 2 Kablo 6l¢tim probu, 1 m kablo
uzunlugu

3 Fis probu 4 Olciim cihazi

5 9V pil

12 | TPI283
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3.3 Yedek parcalar

EE6 Siparis numarasi ve siparis kodlamasi

Sayi Aciklama Siparis numarasi Siparis kodlamasi
1 Kablo 6l¢tim probu 096754443-0000-10 | LASER-TRUMMY2.CABLE-

PROBE#N1
1 Fis probu 096768657-0000-10 | LASER-TRUMMY2.PLUG-

PROBE#N1

3.4 Kullanim

Kayis gerginligini hesaplamadan 6nce kayis kutlesi ve kayis uzunlugu girilir.
Ardindan kayis titrestirilir. Olctim cihazi, yanip sénen lazer 1511 kullanarak
dogal frekansi élcer ve bu 6l¢imu kullanarak kayis gerginligini belirler. Bu
yontem ses dalgalariyla 6l¢ime kiyasla parazitlere daha az duyarlidir.

@8 Olcim

—L

001B6658

1 Kablo &l¢tim problu LASER-TRUMMY2

3.5 Kalibrasyon

ISO 9001 uyarinca Urlnd en az 2 yilda bir kontrol etmenizi veya kalibre
etmenizi 6neririz. Urlin kalibrasyon icin Schaeffler firmasina génderilebilir.
Uriini géndermeden énce Schaeffler ile iletisime gecin:
service.smt@schaeffler.com.

Schaeffler TPI283 | 13
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3.6 Teknik veriler

Ozellik

Olciim arahig

Minimum serbest kayis bolimu
Dijital numune alma hatasi
Gosterge hatasi

Toplam hata
Sicaklik Nominal deger
Isletim
Tasima
Muhafaza
Olctiler Uriin
Canta
Gosterge
Dil degistirme
Giris sinirlar Serbest kayis
uzunlugu
Kayis kitlesi
Gerilim beslemesi Aciklama
ANSI
IEC
Olctiler

Onerilen kalibrasyon

Ozellik

10 Hz ... 800 Hz

> 150 mm

<% 1

+1 Hz

<%5

+20°C

+10°C... +50 °C
-5°C...+50°C

ABS, plastik

80 mMmx126 mmx37 mm
255 mmx210 mmx60 mm
2 satirlik LCD, 16 karakter
10

maksimum 9,990 m

maksimum 9,999 kg/m

9V pil

1604DPP3

6LR61/AM-6

48,5 mmx26,2 mmx17 mm
<2 a(yil, periyodik)

14 | TPI283
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4 LASER-EQUILIGN2

4.1 Aciklama

Lazer hizalama sistemiLASER-EQUILIGNZ2, yatay makineleri hizalamak i¢in
uygundur. Sistem dikey makineleri, kardan tahriklerini veya makine
kaldiraglarini desteklemez. Tipik uygulama alanlari motorlarin, pompalarin,
fanlarin ve dislilerin bagli ve bagli olmayan milleridir. LASER-EQUILIGN2 lazer/
sensor Unitesi ve reflektdri makineye hizli ve kolay bir sekilde takilabilir. Tekli
lazer teknolojisi sayesinde sistem son derece hassas 6l¢im yapar. Bunun
nedeni lazer isiinin, reflektdrdeki cati prizmasi araciligiyla iki kat agisal
¢ozunurlukle 8lcim yapmasidir. Bu, 6zellikle lazerin ve sensdrun yakin
mesafelerde konumlandinldig kisa milli uygulamalarda avantajhdir.

Lazer hizalama sistemi su 6zelliklere sahiptir:

+ Yatay makinelerin geleneksel sireclere gére daha hassas (1/100 mm) ve
daha hizl hizalanmasi

« 8" ekranli tablet eldivenle de kullanilabilir.

* RFID makine tanimlamasi

+ Belgeleme icin yuksek ¢6zunurluklt kamera

+ Bagh millerde 6l¢tim icin Active Clock 6l¢im modu:
Bu 6lcim modunda 8 olasi konumda 3 veya 4 6lcim noktasi kaydedilir.

+ Baglanmamis millerde 6l¢tim igin Static Clock 6l¢im modu

* Resimli PDF raporu

IP68 derecesi su gecirmez ve darbeye dayanikli tablet ile Bluetooth Gzerinden
iletisim kurulur. Pilli calisma sayesinde tim bilesenler kablosuz olarak ¢alisir.
Tabletin kolay anlasilir menu yapisi sayesinde egitimsiz personel bile tableti son
derece basit ve sezgisel sekilde kullanabilir. Kullanici, hizalama islemi boyunca
adim adim yénlendirilir ve hizalama icin net talimatlar alir. Kullanici kilavuzu
guvenlik saglar ve hizalama kalitesini 6nemli 6lctde artirir. Live Move daha
fazla yonlendirme imkani saglar. Bu islev, tum eksenlerin hareketini trafik 151§
sistemine gore gercek zamanli olarak izler: Kirmizi tolerans disi, sari kabul
edilebilir aralikta ve yesil optimum aralikta anlamina gelir.

Ef7 Siparis numarasi ve siparis kodlamasi

SayI Aciklama Siparis numarasi Siparis kodlamasi

1 Urin, tam 096035269-0000-10 | LASER-EQUILIGN2

1 Uriin, tam, yalnizca 096866314-0000-10 LASER-EQUILIGN2-CA
Kanada icin

Diger bilgiler

BA 55 | LASER-EQUILIGN2 |
https://www.schaeffler.de/std/20152

BA 55-01 | LASER-EQUILIGNZ |
https://www.schaeffler.de/std/2016(2

medias | Uriin katalogu |
LASER-EQUILIGN2 |
https://www.schaeffler.de/std/2035(7

Schaeffler TPI283 | 15
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4.2 Hizalama

E348 Araclar

Adim Arag

- Olcim bilesenlerinin -
montajl

le=> Makine verilerini girme Mezura ve LASER-EQUILIGN2
- | Lazerisininin ayarlanmasi | LASER-EQUILIGN2
Ol¢tim LASER-EQUILIGN2

)
)

S

<X Egik ayagin ve gerekirse  LASER-EQUILIGN2, sentil ve simler
simlerin tabaninin
olculmesi
O Olgtim LASER-EQUILIGN2
€@ Makinenin dikey olarak Sentil, hidrolik ayirici, simler ve tork anahtar
hizalanmasi
€ Makinenin yatay olarak Hidrolik ayirici ve tork anahtari
hizalanmasi
> Kontrol 8lcimii LASER-EQUILIGN2

4.2.1 Olciim bilesenlerinin montaiji

Tutma tertibatlari her iki mile monte edildikten sonra bir tutma tertibatina
lazer/sensor Unitesi ve diger tutma tertibatina reflektér monte edilir.

©19 Olgtim bilegenleri

001B796B

1 Tutma tertibati 2 Lazer/sensor Unitesi
3 Reflektor

16 | TPI283 Schaeffler
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4.2.2 Makine verilerini girme
Makinenin ana o6lglleri ve devir hizi girilir.

@310 Makine verileri

ﬁ = | O - N mm
51500
D 222

_MOVABLE.

123 || 234 |

0] 0

-~
Enter distance between sensor and prism then tap \P_} \)

1 Ana dlculer 2 Devir hizi

001B7998

4.2.3 Lazer isininin ayarlanmasi

Lazer/sensor Unitesi agilir ve Unite hareket ettirilerek lazer 1sininin temas
noktasi, reflektor koruyucu kapagindaki ¢arpi seklindeki hedefle hizalanir. Bu
kaba ayardan sonra uygulama kullanilarak ince ayar gergeklestirilir.

Schaeffler TPI283 | 17
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4.2.4 Olciim

Bagl miller Active Clock modunda o6l¢ulir. M simgesine dokunuldugunda ilk
6lcim gergeklestirilir.

@111 Active Clock modu

ACTIVE CLOCK

Laser centered

001B669D

1 Tutma tertibati 2 Lazer/sensor unitesi

3 Reflektor 4 Active Clock modu simgesi

5 M simgesi 6 Daire kesiti, izin verilen 6lcum aralgi
simgesi

Daire kesitinin rengi degistiginde bir sonraki kesit yanip sénene kadar mil
dénmeye devam eder. Ardindan bir sonraki 6lcimu baslatmak igin

M simgesine tiklanir. izin verilen toplam 8 élctim araligi vardir. 3 veya 4 élcim
noktasi dlculdikten sonra sonug ekrani géruntulenir. Yesil basparmak yukari
simgesi gorintulenirse makineler dogru sekilde hizalanmistir ve dizeltme
yapilmasi gerekmez. Kirmizi basparmak asagi simgesi géruntulenirse makineler
yanlis hizalanmistir.

18 | TPI283
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4.2.5 Egik ayagin dlgtlmesi

Hizalamanin dizeltilmesi gerekiyorsa 6nce hareket ettirilecek makinenin egik
ayak durumu kontrol edilir.

©112 Egik ayagin ol¢ilmesi

p
ﬁ' b= \.} ~ah SOFT FOOT

Laser centered

0.04
.l :

-~ 2

0.03 1 0.03

S ~
Soft foot measurement finished. Tap{_} to proceed. \)

Menu 6gesi aclldiktan sonra goruntilenen makine ayaklarindan biri secilir.
Ardindan mil, lazer/sensor Unitesiyle yatay bir konumda dondurtlar. Ayak
vidasi gevsetildikten sonra 6l¢tlen degerler sabitlenene kadar beklenir.
Ardindan dl¢ulen degerler kaydedilir ve ayak vidasi tekrar sikilir. Tim makine
ayaklar dl¢uldikten sonra tablette tim élgim sonuclari gértntalenir. Kullanic,
egik ayagin tipine gore simlerin nereye yerlestirilecegine karar verir.

001B79CB

Diger bilgiler
PLAOO1 | Millerin LASER-EQUILIGNZ ile hizalanmasi
https://www.schaeffler.de/std/20262

4.2.6 Olctim

Egik ayak duzeltildiginde makinenin hizalamasi degismis olur. Ardindan 6l¢im
tekrarlanir.

Schaeffler TPI283 | 19
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4.2.7 Makinenin dikey olarak hizalanmasi

Lazer/sensor Unitesi dizeltme konumuna getirildikten sonra dikey 6l¢im
baslatilir. Ardindan ayak vidalari gevsetilir ve simler gosterildigi gibi yerlestirilir
veya cikarilir.

@113 Dikey olarak hizalama

P e e mm o wmm s = s

m +0.11.80

Tap@ when done Df@TO undo

001B6717

1 Dikey 2 Bu degerleri ayarlamak igin

20 | TPI283 Schaeffler
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4.2.8 Makinenin yatay olarak hizalanmasi

Live Move modu baslatilir. Makine gosterildigi gibi hareket ettirilir. Tim
degerler tolerans araliginda oldugunda ayak vidalari sikihr.

@114 Live Move ile yatay olarak hizalama

$ -0.24 ¥ -1.14

Align machines then tap (@ when done or ®to cancel m

001B66DD

2 Bu degerleri kaydirmak igin

1 Yatay

4.2.9 Kontrol 6lcimu
Kullanici, kontrol 6lciimuyle tum degerlerin tolerans araliklari iginde olup
olmadigini kontrol eder. Degilse hizalama islemi tekrarlanir.

Schaeffler TPI283 | 21
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4.3 Teslimat kapsami

@115 LASER-EQUILIGN2, LASER-EQUILIGN2-CA teslimat kapsami

11

13

.

Tablet
Lazer/sensor Unitesi
Veri aktarimi icin USB-A-USB-C kablo

Tableti sarj etmek icin USB-C kablo
Alyan anahtari, W4 mm

Gergi zinciri, 600 mm uzunluk, mil
cap! <200 mm

Canta

BAS55, Hizli Baslangi¢ Kilavuzu,
Almanca ve Ingilizce

Canta

.-

ENEBEETTE

001B5C99

Reflektor

Her biri 5 adaptorlu sarj cihazi

Sensoru sarj etmek icin mikro USB
kablo

Mezura

Lazer/sensor Unitesi ve reflektor igin
mil tutucu

Tutma demiri, 150 mm uzunluk

Mikrofiber bez
BA 55-1, Guvenlik Talimatlari, cok dilli

22 | TPI283
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4.4 Yedek parcalar

Alyan anahtari standarttir ve magazalardan satin alinabilir. Diger tim parcalar
yedek parca olarak mevcuttur. Listelenmeyen parcalar istek Gzerine yedek

4.5

4.6

parca olarak sunulur.

EH9 Siparis numarasi ve siparis kodlamasi

SayI Aciklama

1 Tutma demiri, 150 mm
uzunluk

1 Sikistirma gévdesi

1 Gergi zinciri, 600 mm
uzunluk

D]

Aksesuarlar

Siparis numarasi
097975818-0000-10

081743963-0000-10
097975206-0000-10

Siparis kodlamasi
LASER.POST150#E

LASER.BRACKET#S
LASER.CHAIN6OO#E

2 tutma demiri dahil, her birinin uzunlugu 115 mm

Kapsamli aksesuar yelpazesi temel cihazin uygulama olanaklarini genisletir.

Aksesuarlar ayri ayri siparis edilebilir.

@®116 Aksesuarlar

1 Tutma demiri, 300 mm uzunluk
3 Manyetik tutucu, 2 tutma demiri dahil

EZ10 Siparis numarasi ve siparis kodlamasi

Sayi Aciklama

1 Tutma demiri, 300 mm
uzunluk

1 Gergi zinciri, 1500 mm "
uzunluk

1 Manyetik tutucu 2

1
2)

<500 mm mil ¢apr igin

Kalibrasyon

2

Siparis numarasi
097975621-0000-10

097975184-0000-10

081745060-0000-10

001B5CF2

Gergi zinciri, 1500 mm uzunluk

Siparis kodlamasi
LASER.POST300#E

LASER.CHAIN1500#E

LASER.BRACKET-MAGNET#S

Dar alanlarda > 500 mm mil ¢api i¢in. 2 tutma demiri dahil, her birinin uzunlugu 115 mm

ISO 9001 uyarinca Urtinl en az 2 yilda bir kontrol etmenizi veya kalibre
etmenizi 6neririz. Uriin kalibrasyon icin Schaeffler firmasina génderilebilir.
Uriinii géndermeden énce Schaeffler ile iletisime gecin:

service.smt@schaeffler.com.

Schaeffler

TPI283 | 23



4| LASER-EQUILIGN2

4.7 Teknik veriler

E411 Sistem

Ozellik
Ganta olculeri

Agirhk

Ef12 Tablet

Ozellik

Isletim sistemi

CPU Islemci
Hafiza

Ekran Teknoloji
Gozuanarlik
Boyut

Baglanti Wi-Fi
Kablosuz
RFID

Kamera ¢ozundrligu | Ana kamera
On kamera

Koruma sinifi

Sicaklik araligi Isletim

Gerilim beslemesi Pil
Galisma suresi

Olctiler

Agirlik, toz kapagdi ile

Aciklama

=500 mmx410 mmx140 mm

=19 %/64 inchx16 /g4 inchx5 /2 inch
=7,8kg

= 17,2 lbs

Aciklama
Kiosked Android Operation System

Exynos 7 Octa,
1,6 GHz Octa-Core (Cortex®-A53)

3 GB RAM,
16 GB Flash

TFT

Pil 6mrinud uzatmak icin arka plan
aydinlatmasinin ortam parlakligina gére
otomatik olarak ayarlanmasini saglayan
entegre i1sikolcer

1280 px*800 px

203,71 mm

8inch

802.11 a/b/g/n/ac (2,4 GHz + 5 GHz)
4.2

NFC

8 MP, otomatik odaklama

5 MP

IP68

sinifi toz gegirmez, 1,5 m derinlige kadar su

gegirmez ve darbeye dayanikli
-20°C...+50°C
-4 °F ... +122 °F

Sarj edilebilir lityum iyon pil
3,8 V/4450 mAh/16,91 Wh

maksimum 11 h

=256 mmx149 mmx35 mm

= 10 %/g4 inchx5 55/g4 inchx1 3/g inch
=710¢

= 1,6 lbs

24 | TPI283
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Ef13 Lazer/sensor Unitesi

Ozellik Aciklama
Olclim prensibi Koaksiyel, yansitilmis lazer i1sini
LED gosterge Lazer durumu ve pil durumu igin 1 LED
gosterge
Kablosuz iletisim igin 1 LED gdsterge
Gerilim beslemesi Pil Sarj edilebilir lityum iyon pil
3,7V/5Wh
Galisma suresi 10 h, surekli kullanim icin n
Sarj cihaziyla sarj =%90icin2,5h
suresi =% 100i¢in 3,5h
USB baglantisiyla sarj =% 90icin 3 h
suresi =% 100icin4h
Koruma sinifi IP65 sinifi, toz gegirmez, su jeti korumali ve
darbeye dayaniklh
Bagil nem % 10 ... % 90
Ortam i1s1gindan koruma Evet
Sicaklik araligi Isletim -10°C... +55 °C
+14 °F ... +122 °F
Sarj 0°C...+40°C
+32 °F ... +104 °F
Depolama -20°C...+80°C
+4 °F ... +140 °F
Olliler = 107 mmx70 mmx49 mm
= 49/g4 inchx2 23/3; inchx2 /g4 inch
Agirlik, toz kapadi ile =1779g
=74 o0z
Dedektor Olciim arahg Sinirsiz, dinamik olarak genisletilebilir
Gozunurlak 1pm
0,04 mil
Agl 10 prad
Dogruluk, ortalama > % 98
Egim dlcer Olciim arahg 0°...360°
GCozunarlik 0,1°
Ta=+22°C % 0,3 tam dlgek
sicakhginda hata
Lazer Tip Yari iletken lazer diyot
Mil uzunlugu 630 nm ... 680 nm, kirmizi, gérindr isik
Guvenlik sinifi IEC 60825-1:2014 uyarinca 2. sinif

Lazer, 24 Haziran 2007 tarihli Laser Notice 50.
maddesi uyarinca sapmalar harig 21 CFR
1040.10 ve 21 CFR 1040.11 ile uyumludur.

Isin glca <1 mw

Isin sapmasi <0,3 mrad
Harici arabirim Kablosuz iletisim
Dogrudan gorus hattinda maksimum aktarim ' 30 m

mesafesi

Ulkeye 6zel onaylar

https://www.schaeffler.de/std/2042
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E314 Reflektor

Ozellik

Tip

Dogruluk, ortalama
Koruma sinifi

Sicaklk araligi

Olctiler

Agirlik, toz kapadt ile

isletim

Depolama

Aciklama
90° ¢ati prizma
> % 99

IP67 sinifi
toz gegirmez, su gegirmez ve darbeye
dayanikli

-20°C...+60 °C

-4 °F ... +140 °F
-20°C...+80°C

-4 °F ... +176 °F

= 100 mmx41 mmx35 mm

= 4 inchx1 /g inchx1 3/g inch
=659

= 2,30z
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5 SIMLER

5.1 Aglklama

Simlerle dikey hizalama hatalari veya egik ayaklar dizeltilir.

Paslanmaz celikten yapilmis tek parca simler yeniden kullanilabilir. 6 boyut
secenegi mevcuttur. Her boyut icin asagidaki 12 kalinlik seceneg@i mevcuttur:
0,025 mm, 0,05 mm, 0,1 mm, 0,2 mm, 0,25 mm, 0,4 mm, 0,5 mm, 0,7 mm,

1 mm, 2 mm ve 3 mm. Kenarlarin capaklari ainmistir ve kdseler
yuvarlatiimistir.

Tam katmanli, tamamen lamine paslanmaz celik simler (peel off) katmanlar
halinde elle ¢ikarilabilir. Cizilen katmanlar yeniden kullanilamaz. Tam katmanli,
tamamen lamine sim 12 ¢ikarilabilir katmandan olusur. Katmanlar istenen
kalinhga ulasilana kadar ¢ikarilir. 8 katmanin kalinligi 0,1 mm ve diger 4
katmanin kalinhgi 0,05 mm'dir. 2 kalinlik secenegi sayesinde toplam kalinlik

1 mm ile 0,05 mm arasinda hassas sekilde ayarlanabilir. Tam katmanli,
tamamen lamine simler i¢in 4 boyut secenegi mevcuttur.

Schaeffler cantali sim paketleri olusturmustur. Tek parca simler, tam katmanli
tamamen lamine simler ve sim setleri ile ilgili teknik veriler Grtn tablolarinda

listelenmistir.
Diger bilgiler
EZ3E  medias | Uriin katalogu |
o : SIMLER |
= https://www.schaeffler.de/std/203F(%

5.2 Teslimat kapsami

Tam simler tek boyutlu 10'lu paket olarak mevcuttur. Cantal sim seti de
sunulmaktadir.

5.3 Urdn tablolari

5.3.1 Aciklamalar

mm Yukseklik
- A tipi sim
mm Genislik

- B tipi sim
mm Yarik capi
- C tipi sim
mm Sac kalinhgi
- D tipi sim

- E tipi sim

mggoao NN WwWo > 9
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5.3.2 Canta
Paslanmaz celik

Tek boyutlu 10'lu paket

Siparis kodlamasi

SHIMS-CASE-AB-10/9
SHIMS-CASE-AB-10/10
SHIMS-CASE-AB-10/11
SHIMS-CASE-AB-10/12
SHIMS-CASE-BC-10/9
SHIMS-CASE-BC-10/10
SHIMS-CASE-BC-10/11
SHIMS-CASE-BC-10/12
SHIMS-CASE-CD-10/9
SHIMS-CASE-CD-10/10
SHIMS-CASE-CD-10/11
SHIMS-CASE-CD-10/12
SHIMS-CASE-ABC-10/9
SHIMS-CASE-ABC-10/10
SHIMS-CASE-ABC-10/11
SHIMS-CASE-ABC-10/12
SHIMS-CASE-ABCD-10/9
SHIMS-CASE-ABCD-10/10
SHIMS-CASE-ABCD-10/11
SHIMS-CASE-ABCD-10/12
SHIMS-CASE-E-10/9
SHIMS-CASE-E-10/10
SHIMS-CASE-E-10/11
SHIMS-CASE-E-10/12

Canta

Sim

Siparis numarasi

303497777-0000-10
303497785-0000-10
303497793-0000-10
303497807-0000-10
303497688-0000-10
303497696-0000-10
303497700-0000-10
303497718-0000-10
303498030-0000-10
303498048-0000-10
303498064-0000-10
303498072-0000-10
303497645-0000-10
300692170-0000-10
303498722-0000-10
303498730-0000-10
303497645-0000-10
300692196-0000-10
303497653-0000-10
303497670-0000-10
303498080-0000-10
300692560-0000-10
303498102-0000-10
303498110-0000-10

Tip

a=b=50
c=13

AN NIA NI N

AN NN NASYA YA YA

001B5B99

ABC canta,
420 mmx330 mmx180 mm

ANANEANE N NANASAN

SSSSSSAS S

a=b=100
c=32

AN AN N N AYAYAN AN NN NN NN N N

001B694E

D E
a=b=125 a=b=200
c=45 c=55
/ -

v -

v -

/ -

v/ =

v -

/ -

v/ -

- v

- v

- v

- v
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001B5D02
001B696E

ABCD makara cantasl, E makara ¢antasi,
550 mmx340 mmx240mm 550 mmx340 mmx240 mm

Toplam say1 | Sayi

d

0,025 0,05 0,1 0,15 0,2 0,25 0,4 0,5 0,7 1 2 3

mm
180 = 10 10 = 10 10 10 10 10 10 10 =
200 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
220 10 10 10 = 10 10 10 10 10 10 10 10
240 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
180 = 10 10 = 10 10 10 10 10 10 10 =
200 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
220 10 10 10 = 10 10 10 10 10 10 10 10
240 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
180 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 -
200 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
220 10 10 10 = 10 10 10 10 10 10 10 10
240 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
270 = 10 10 = 10 10 10 10 10 10 10 =
300 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
330 10 10 10 = 10 10 10 10 10 10 10 10
360 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
360 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 -
400 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
440 10 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
480 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
90 = 10 10 = 10 10 10 10 10 10 10 =
100 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
110 10 10 10 = 10 10 10 10 10 10 10 10
120 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
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5.3.3 Simler
Paslanmaz celik
Tek boyutlu 10'lu paket

Sim

001B5B99

Siparis kodlamasi Siparis numarasi Sayl a b c d
mm mm mm mm
SHIMS-35-005-MN-35%30%0.05 300750587-0000-10 10 35 30 9 0,05
SHIMS-35-010-MP-35x30%0.10 300751257-0000-10 10 35 30 9 0,1
SHIMS-35-015-MQ-35x30x%0.15 300751273-0000-10 10 35 30 9 0,15
SHIMS-35-020-MR-35x30x%0.20 300750595-0000-10 10 35 30 9 0,2
SHIMS-35-025-MS-35x30x%0.25 300750609-0000-10 10 35 30 9 0,25
SHIMS-35-040-MT-35%30x0.40 300750617-0000-10 10 35 30 9 0,4
SHIMS-35-050-MU-35x30x0.50 300751222-0000-10 10 35 30 9 0,5
SHIMS-35-070-MV-35%x30x0.70 300751230-0000-10 10 35 30 9 0,7
SHIMS-35-100-MW-35x30%1.00 300751249-0000-10 10 35 30 9 1
SHIMS-50-0025-AK-50x50x0.025 300753241-0000-10 10 50 50 13 0,025
SHIMS-50-005-AN-50x50x%0.05 300753250-0000-10 10 50 50 13 0,05
SHIMS-50-010-AP-50%50%0.10 300753268-0000-10 10 50 50 13 0,1
SHIMS-50-015-AQ-50%50%0.15 300753276-0000-10 10 50 50 13 0,15
SHIMS-50-020-AR-50%50%0.20 300753284-0000-10 10 50 50 13 0,2
SHIMS-50-025-AS-50x50%0.25 300766076-0000-10 10 50 50 13 0,25
SHIMS-50-040-AT-50x50x%0.40 300753292-0000-10 10 50 50 13 0,4
SHIMS-50-050-AU-50%50%0.50 300753306-0000-10 10 50 50 13 0,5
SHIMS-50-070-AV-50%x50x0.70 300753314-0000-10 10 50 50 13 0,7
SHIMS-50-100-AW-50%50%1.00 300753527-0000-10 10 50 50 13 1
SHIMS-50-200-AX-50%50%2.00 300753535-0000-10 10 50 50 13 2
SHIMS-50-300-AY-50%50x%3.00 300753543-0000-10 10 50 50 13 3
SHIMS-75-0025-BK-75x75x0.025 300752539-0000-10 10 75 75 21 0,025
SHIMS-75-005-BN-75x75x%0.05 300752547-0000-10 10 75 75 21 0,05
SHIMS-75-010-BP-75%x75%0.10 300752555-0000-10 10 75 75 21 0,1
SHIMS-75-015-BQ-75x75x%0.15 300752563-0000-10 10 75 75 21 0,15
SHIMS-75-020-BR-75x75%0.20 300752571-0000-10 10 75 75 21 0,2
SHIMS-75-025-BS-75%75x0.25 300752580-0000-10 10 75 75 21 0,25
SHIMS-75-040-BT-75x75x0.40 300752598-0000-10 10 75 75 21 0,4
SHIMS-75-050-BU-75%75x0.50 300752601-0000-10 10 75 75 21 0,5
SHIMS-75-070-BV-75%x75%0.70 300752610-0000-10 10 75 75 21 0,7
SHIMS-75-100-BW-75%x75x%1.00 300752628-0000-10 10 75 75 21 1
SHIMS-75-200-BX-75%x75%2.00 300752636-0000-10 10 75 75 21 2
SHIMS-75-300-BY-75%75%3.00 300752644-0000-10 10 75 75 21 3
SHIMS-100-0025-CK-100%x100x0.025  300752920-0000-10 10 100 100 32 0,025
SHIMS-100-005-CN-100%100x0.05 300752938-0000-10 10 100 100 32 0,05
SHIMS-100-010-CP-100%x100%0.10 300752946-0000-10 10 100 100 32 0,1
SHIMS-100-015-CQ-100%x100%0.15 300752954-0000-10 10 100 100 32 0,15
SHIMS-100-020-CR-100x100%0.20 300752962-0000-10 10 100 100 32 0,2
SHIMS-100-025-CS-100%100%0.25 300752970-0000-10 10 100 100 32 0,25
SHIMS-100-040-CT-100%100x0.40 300752989-0000-10 10 100 100 32 0,4
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5.3.3 Simler
Paslanmaz celik
Tek boyutlu 10'lu paket

Sim

001B5B99

Siparis kodlamasi Siparis numarasi Sayl a b c d
mm mm mm mm
SHIMS-100-050-CU-100%100%0.50 300752997-0000-10 10 100 100 32 0,5
SHIMS-100-070-CV-100x100x%0.70 300753004-0000-10 10 100 100 32 0,7
SHIMS-100-100-CW-100%100x%1.00 300753012-0000-10 10 100 100 32 1
SHIMS-100-200-CX-100x100%2.00 300753128-0000-10 10 100 100 32 2
SHIMS-100-300-CY-100%100x3.00 300753136-0000-10 10 100 100 32 3
SHIMS-125-0025-DK-125%x125x0.025  300752180-0000-10 10 125 125 45 0,025
SHIMS-125-005-DN-125%125x0.05 300752199-0000-10 10 125 125 45 0,05
SHIMS-125-010-DP-125x125x%0.10 300752202-0000-10 10 125 125 45 0,1
SHIMS-125-015-DQ-125%125x0.15 300752210-0000-10 10 125 125 45 0,15
SHIMS-125-020-DR-125x125%0.20 300752849-0000-10 10 125 125 45 0,2
SHIMS-125-025-DS-125%125%0.25 300752865-0000-10 10 125 125 45 0,25
SHIMS-125-040-DT-125%125x0.40 300752873-0000-10 10 125 125 45 0,4
SHIMS-125-050-DU-125%125%0.50 300752881-0000-10 10 125 125 45 0,5
SHIMS-125-070-DV-125x125%0.70 300752890-0000-10 10 125 125 45 0,7
SHIMS-125-100-DW-125x125%1.00 300752911-0000-10 10 125 125 45 1
SHIMS-125-200-DX-125%x125%2.00 300753322-0000-10 10 125 125 45 2
SHIMS-125-300-DY-125%125x%3.00 300753330-0000-10 10 125 125 45 3
SHIMS-200-0025-EK-200%200x0.025 | 300752660-0000-10 10 200 200 55 0,025
SHIMS-200-005-EN-200%200x%0.05 300752679-0000-10 10 200 200 55 0,05
SHIMS-200-010-EP-200x200%0.10 300752687-0000-10 10 200 200 55 0,1
SHIMS-200-015-EQ-200%200%0.15 300752695-0000-10 10 200 200 55 0,15
SHIMS-200-020-ER-200%200x0.20 300752709-0000-10 10 200 200 55 0,2
SHIMS-200-025-ES-200%200x0.25 300752725-0000-10 10 200 200 55 0,25
SHIMS-200-040-ET-200%200x%0.40 300752733-0000-10 10 200 200 55 0,4
SHIMS-200-050-EU-200%x200%0.50 300752741-0000-10 10 200 200 55 0,5
SHIMS-200-070-EV-200%x200%0.70 300752750-0000-10 10 200 200 55 0,7
SHIMS-200-100-EW-200%x200%1.00 300752776-0000-10 10 200 200 55 1
SHIMS-200-200-EX-200%x200%2.00 300752784-0000-10 10 200 200 55 2
SHIMS-200-300-EY-200x200%3.00 300752792-0000-10 10 200 200 55 3
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5.3.4 Simler

Paslanmaz celik
Tek boyutlu 10'lu paket

001B5B99

Tam katmanli, tamamen lamine (peel . {=i— ‘q
off) i

i

i

i

|
Sim
Siparis kodlamasi Siparis numarasi Sayl a b c d
mm mm mm mm
SHIMS-RVS-35%30 302925902-0000-10 10 35 30 9 1
SHIMS-RVS-50%x50 302925910-0000-10 10 50 50 13 1
SHIMS-RVS-75%75 302926020-0000-10 10 75 75 21 1
SHIMS-RVS-100x100 302926038-0000-10 10 100 100 32 1
Schaeffler
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6 Araclar

Hizalama icin ek araclar dneririz.

@117 Ek araclar

001B677D

1 Dijital kumpas 2 Sentil
3 TL ve TLS hidrolik ayirici 4 Tork anahtari
E415 Araclar
Arag Kullanim alani
1 Kaplinin eksenel boslugunu ve simlerin kalinligini 6lgmek igin
2 Egik ayadi 6lgmek icin
3 Makineyi, makine veya 6l¢im cihazlari hasar gérmeyecek sekilde hareket
ettirmek icin
4 Sabitleme civatalarini dogru sekilde sikmak igin

6.1 TLve TLS ayiricilar

TL ve TLS ayiricilar hidrolik olarak calistirilan araclardir. Mekanik bir hidrolik
pompa, ayiricinin icine hidrolik yag iletir. Ayirici biyuk kuvvetler uygular ve
makineyi yumusak bir sekilde hareket ettirir.

Diger bilgiler

EZIE medias | Uriin katalogu |

TL, TLS ayiricl |
https://www.schaeffler.de/std/20407

6.2 Sentiller

Kullanici, egik ayaklarin manuel 6lcimu ve kontroll icin sentilleri kullanir.

Diger bilgiler

EZA5E medias | Urtin katalogu |

FEELER-GAUGE-100, FEELER-GAUGE-300 |
https://www.schaeffler.de/std/20412
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