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1 Ustavenie

Spravne ustavenie predlZuje Zivotnost strojov a zniZuje riziko neplanovanych -
odstavok strojov. Dosiahne sa redukcia vibracii a spotreby energie, a tym aj

teploty stroja. PredovSetkym sa zniZi zataZenie uloZeni, tesneni, mazadla, ako aj

hnacich remeniov a remenic alebo hnacich retazi a retazovych kolies alebo

spojok. Pomocou vyrobkov prezentovanych na tomto mieste pomaha spoloc¢-

nost Schaeffler pri rychlom a presnom ustaveni a jemnom nastaveni remerio-

vych alebo retazovych nahonov, ako aj pri presnom ustavovani hriadelov

strojov.

1.1 Ustavenie remenov

Pri neustavenych remeniciach vznika bud odchylka rovnobeznosti, alebo uhlo-
vé vyosenie alebo kombinacii oboch tychto chyb. Pri viacerych remeniciach je
pri uhlovom vyoseni kazda remenica vystavena inému napatiu. Preto ma opot-
rebenie remenov pri uhlovom vyoseni rézne formy.

@11 Chyby ustavenia remenov

X

X

001B5D8D

1 Odchylka rovnobeznosti 2 Uhlové vyosenie
3 Odchylka rovnobeznosti a uhlové vyo-
senie

Pri odchylke rovnobeZnosti sa remenice ustavuju posunutim stroja. Na kom-
penzaciu uhlového vyosenia sa nohy stroja na jednej strane zdvihnu. VloZenie
licovanych podloZiek pod nohy stroja je osvedCena metdda na Upravu vysky. Pri
ustavovani sa remene suc¢asne napinaju. Po ustaveni sa zmeria napnutie reme-
nov a remene sa napnu podla pokynov od vyrobcu. Potom sa ustavenie preme-
ria znovu a remenice sa prip. opakovane ustavia.

Schaeffler TPI283 | 5
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@32 Ustavenie remenov

001B5DAD

1 Meranie a Uprava ustavenia 2 Meranie a Uprava napnutia remenov
3 Kontrola ustavenia
E1 Néradie
Krok Nastroj
Meranie a Uprava ustavenia LASER-SMARTY3, ndradie na bezvibracné zdvihanie
a presuvanie stroja, prip. SHIM (podloZky) a momento-
vy klae.
Meranie a Uprava napnutia reme-  LASER-TRUMMY2, ndradie na bezvibra¢né zdvihanie
fov a presuvanie stroja a momentovy kluc.
Kontrola ustavenia LASER-SMARTY3

6 | TPI283 Schaeffler
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1.2 Ustavenie hriadelov

Ak nie su vzajomne spojené stroje ustavené, vznikaju chyby v horizontalnej
a vertikalnej rovine vo forme uhlového vyosenia a odchylky rovnobeznosti. Cas-
ta je suCasna pritomnost viacerych chyb.

@313 Chyby ustavenia hriadelov

001B5E23

1 Vertikalna odchylka rovnobeznosti 2 Vertikalne uhlové vyosenie
3 Horizontalna odchylka rovnobeZnosti 4 Horizontélne uhlové vyosenie

Oba stroje su vzajomne spojené pomocou spojky. Pri ustavovani hriadelov sa
pohyblivy stroj polohuje tak, aby sa dosiahla €o najpresnejSia siosovost rotac-
nych osi hriadelov oboch strojov. K typickym pouZitiam patria elektromotory
v kombinacii s ¢erpadlami, ventilatormi a kompresormi.

Meranie pomocou LASER-EQUILIGN2 ukaZe vSetky chyby v rovinach, tzn. hori-
zontalnu a vertikalnu odchylku rovnobeznosti, ako aj chyby uhlovej polohy, tzn.
horizontalne a vertikalne uhlové vyosenie. Tablet zobrazi skutofny stav. Okrem
toho zobrazi hodnoty potrebnych korekcii v horizontalnej a vertikalnej rovine.

DalSie informacie
PLAOO1 | Ustavenie hriadelov pomocou LASER-EQUILIGN2 |
https://www.schaeffler.de/std/2026(2

Schaeffler TPI283 | 7
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2 LASER-SMARTY3

2.1 Opis

Liniovy laser LASER-SMARTY3 poskytuje podporu pri ustavovani remenic, vrat-
nych kladiek a retazovych kolies s priemerom viac ako 60 mm a do vzdialenosti
merania 10 m. Disponuje 2 vykonnostnymi stupfiami (LS1, LS2) na zlepSenie
fungovania pri svetlych svetelnych pomeroch a velkych vzdialenostiach.

Ustavenie remenic a retazovych kolies redukuje opotrebenie a energetické
straty na taznych nahonoch, ich uloZeniach a tesneniach. Riziko neplanovanych
odstavok strojov klesa a minimalizuju sa naklady na opravy.

Liniovy laser ma tieto znaky:

+ Vdaka zamernym znackam su zrejmé uhlové chyby a odchylky rovnobeznos-
ti oboch remenic.

+ UmoZznuje ustavenie horizontalne a vertikalne namontovanych remenic.
* Ustavenie je vyrazne rychlejSie a presnejSie ako pri beznych metddach.
* Na ustavenie je potrebna len jedna osoba.

* Lasery a zamerné znacky su na remeniciach upevnené magneticky.

B2 Objednavacie Cislo a oznacenie objednavky

Pocet | Opis Objednavacie €islo  Oznacenie objednavky
1 Vyrobok, kompletny 301252106-0000-1 LASER-SMARTY3

Dal3ie informacie
BA 97 | Meracie zariadenie na ustavenie remerovych nahonov |
https://www.schaeffler.de/std/1FC12

medias | Kataldg vyrobkov |
LASER-SMARTY3 |
https://www.schaeffler.de/std/203D%
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2.2 Rozsah dodavky

@14 Rozsah dodavky LASER-SMARTY3

001B5BC9
1 Laser 2 Zamerna znacka, opticka, 2 kusy
3 Batéria 1,5V 4 Puzdro, vystlané

2.3 Nahradny diel

Ef3 Objednavacie Cislo a oznacenie objednavky

Pocet  Opis Objednavacie €islo | Oznacenie objednavky

1 Opticka zamerna znacka,  056652020-0000-10 | LASER-SMARTY2.TARGET
magnetické upevnenie

Schaeffler TPI283 | 9
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2.4 Montaz a jemné nastavenie

Viyrobok sa da zmontovat velmi rychlo. Laser sa upevni je jednu z oboch reme-
nic. Obe zdmerné znacky sa osadia na protilahlych remeniciach. Laser emituje

laserovy IU¢, ktory dopada na zamerné znacky a ukazuje kvalitu ustavenia
stroja.

@5 Montaz

001B5BF9

1 Laser 2 Zamerna znacka, elektronicka

Laserovy lU€ je na zamernych znackach viditelny jasne. Ked laserovy [u¢ dopada
po posunuti stroja na vyrezy zamernych znaciek, je stroj ustaveny spravne.

19 B
7 7

(16 Jemné nastavenie

O
@ W{N:B [ @
00019C07
1 Laserovy luc 2 Zamerna znacka, vyrez
3 Nerovnobezné 4 Spravne ustavenie

10 | TPI283 Schaeffler
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2.5 Kalibracia

Odporucame preskusanie alebo kalibraciu vyrobku podla ISO 9001 najneskor
kazdé 2 roky. Na kalibraciu mézete vyrobok poslat' do spolocnosti Schaeffler.
Pred zaslanim sa spojte so spolo¢nostou Schaeffler zaslanim e-mailu na adre-

su:
service.smt@schaeffler.com.

2.6 Technické udaje

Ed4 Technické udaje
Atribut

Viyzarovaci uhol

Trieda bezpecnosti lasera
Priemer kotuca
Vzdialenost' merania

Vystupny vykon

Typ batérie

Napajanie batériami

Material

Rozmery (S x V x H)

Hmotnost

Oblast poufzitia

Presnost kalibracie

RovnobeZnost

Hodnota rovnobezného posunutia

LS1
LS2
LS1
LS2

Poznamka

60°

2

> 60 mm

40 mm...3m

0,5m..10m

< 0,6 mW

<4,8 mW

R6 (AA) 1,5V

12 h (nepretrzita prevadzka)
Plast ABS, tvrdo eloxovany hlinik
145 mm x 86 mm x 30 mm
2659

Interiér (stupen znecistenia 2)
Rovina lasera a referencnd rovina
<0,05°

<0,2mm

Schaeffler
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3 LASER-TRUMMY2

3.1

3.2

Opis
Zariadenie na meranie napnutia remenov LASER-TRUMMY?2 je robustné optic-

ko-elektronické ru¢né meracie zariadenie na meranie napnutia remena (sily vo
vetve remena).

Spravne napnutie remena je délezity predpoklad na dosiahnutie maximalnej Zi-
votnosti remenového nahonu a hnacich komponentov. Vyrobok obsahuje bez-
kablovu konektorovu sondu na priame pripojenie, kablovd meraciu sondy na
tazko pristupné miesta a meradlo. VSetky diely zariadenia na meranie napnutia
remenov sa dodavaju v kufri. Jednoduchy a bezpecny asistencny systém je viac-
jazyCné. Meranie sa vykonava na stojacom stroji. Meradlo ukazuje v zavislosti
od prednastavenia bud vlastnu frekvenciu v Hz, alebo silu vo vetve remena v N.
Zobrazena namerana hodnota sa mdZe porovnat's pozadovanou hodnotou,
ktoru urcuje prislusny vyrobca remenového nahonu. Pozadovana hodnota
zavisi od vlastnosti pohonu.

EE5 Objednavacie Cislo a oznacenie objednavky

Pocet  Opis Objednavacie €islo | Oznacenie objednavky
1 Kompletny vyrobok " 056652895-0000-10  LASER-TRUMMY2

D Prepravny kufor, kablova meracia sonda, konektorova sonda, meradlo a batéria 9 V

Dal3ie informacie
BA 21 | LASER-TRUMMY?2 |
https://www.schaeffler.de/std/20142

medias | Kataldg vyrobkov |
LASER-TRUMMY?2 |
https://www.schaeffler.de/std/203ES
Rozsah dodavky

@17 Rozsah dodavky LASER-TRUMMY2

001982A8

1 Prepravny kufor 2 Kablova meracia sonda, dizka kabla
Tm
3 Konektorova sonda 4 Meradlo

5 Batéria9V

12 | TPI283
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3.3 Nahradné diely

EZ6 Objednavacie Cislo a oznacenie objednavky

Pocet  Opis Objednavacie €islo | Oznacenie objednavky
1 Kablova meracia sonda 096754443-0000-10 | LASER-TRUMMY2.CABLE-

PROBE#N1 3
1 Konektorova sonda 096768657-0000-10  LASER-TRUMMY2.PLUG-

PROBE#N1

3.4 PouZitie

Pred vypo¢tom napnutia remenia sa zadavaji hmotnost a dizka remeria. N&-
sledne sa remen rozkmita. Pomocou taktovaného laserového svetla meria
meradlo vlastnu frekvenciu a na zaklade nej ur¢i napnutie remena. Tato tech-
nika je v porovnani s meranim akustickych vin menej nachylna na poruchy.

©8 Meranie

—L

001B6658

1 LASER-TRUMMY?2 s kablovou meracou
sondou

3.5 Kalibracia

Odporucame preskusanie alebo kalibraciu vyrobku podla ISO 9001 najneskor
kazdé 2 roky. Na kalibraciu méZzete vyrobok poslat' do spoloc¢nosti Schaeffler.
Pred zaslanim sa spojte so spolo¢nostou Schaeffler zaslanim e-mailu na adre-
su:

service.smt@schaeffler.com.

Schaeffler TPI283 | 13
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3.6 Technické udaje

Atribuat

Rozsah merania

Minimalna volna vetva remena
Chyba vzorkovanim

Chyba indikacie

Celkova chyba

Teplota Menovita hodnota
Prevadzka
Preprava

Teleso

Rozmery Vyrobok
Kufor

Displej

Prepinanie jazykov

Limity zadavania Vol'névdl'ika vetvy
remena

Hmotnost remenia
Napajanie napatim Oznacenie

ANSI

IEC

Rozmery
Odporucana kalibracia

Vlastnost’

10 Hz ... 800 Hz
> 150 mm
<1%

+1 Hz

<5%

+20 °C
+10°C... +50 °C
-5°C...+50°C
ABS, plast

80 mm x 126 mm x 37 mm
255 mm x 210 mm x 60 mm
2-riadkovy LCD, 16 znakov
10

D0 9,990 m

Do 9,999 kg/m

Batéria9 Vv

1604DPP3

6LR61/AM-6

48,5 mm x 26,2 mm x 17 mm
< 2 a(roky, pravidelne)

14 | TPI283
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4 LASER-EQUILIGN2

4.1 Opis

Laserovy ustavovaci systém LASER-EQUILIGN2 sa hodi na ustavenie horizontal-
nych strojov. Systém nepodporuje vertikalne stroje, kardanové pohony

a subory rotacnych agregatov. Typickou oblastou pouZitia su spojené a ne-
spojené hriadele motorov, Cerpadiel, ventilatorov a prevodoviek. Laserova/sni-
macova jednotka a reflektor zariadenia LASER-EQUILIGN2 umoZznuju rychlu

a jednoduchu instalaciu na stroj. Vdaka technoldgii jednorezimového lasera
meria systém mimoriadne presne, pretoZe laserovy IU¢ meria cez strechovy
hranol v reflektore s dvojnasobnym uhlovym rozliSenim. Je to vyhodné najma
pri pouZitiach s kratkymi vinami, pri ktorych sa laser a snimac umiestnuju proti
sebe na kratku vzdialenost.

Laserovy ustavovaci systém ma tieto znaky:

* PresnejSie (1/100 mm) a rychlejSie ustavenie horizontalnych strojov ako pri
konvencnej metode.

+ Tablet s uhloprieckou obrazovky 8" umozniuje aj obsluhu v rukach.
+ Identifikacia strojov pomocou technoldgie RFID.
« Kamera s vysokym rozliSenim na dokumentovanie.

« Meraci rezim Active-Clock na meranie pri spojenych hriadeloch:
Tento meraci rezim snima 3 alebo 4 merané body v 8 moZnych polohach.

« Meraci rezim Static-Clock na meranie nespojenych hriadelov.
« Sprava vo formate s obrazkami.

Na komunikaciu s tabletom vodotesnym a narazuvzdornym v stupni ochrany
IP68 sa pouziva technoldgia Bluetooth. V3etky komponenty pracuju vdaka aku-
mulatoru bezkablovo. Obsluha pomocou tabletu je na zaklade jasnej Struktdry
menu velmi jednoducha a intuitivna aj pre nezaskoleny personal. Asistencny
systém usmernuje pouZzivatela pri celom procese ustavenia pomocou jasnych
pokynov na ustavenie. Asistencny systém poskytuje istotu a rozhodujlcim sp6-
sobom zlepSuje kvalitu ustavenia. Dodato¢nu orientdciu ponuka rezim Live
Move. Tato funkcia monitoruje posunutie vSetkych osi v redlnom ¢ase pomo-
cou semaforového systému: Cervena znamend mimo tolerancie, #Ita je v akcep-
tovatelnom rozsahu a zelena znamena v optimdlnom rozsahu.

E7 Objednavacie Cislo a oznaCenie objednavky

Pocet | Opis Objednavacie €islo  Oznacenie objednavky

1 Viyrobok, kompletny 096035269-0000-10  LASER-EQUILIGN2

1 Vyrobok, kompletny, len  096866314-0000-10 ' LASER-EQUILIGN2-CA
pre Kanadu

Dal3ie informacie
BA 55 | LASER-EQUILIGN2 |
https://www.schaeffler.de/std/2015(2

BA 55-01 | LASER-EQUILIGN2 |
https://www.schaeffler.de/std/20162

medias | Kataldg vyrobkov |
LASER-EQUILIGNZ |
https://www.schaeffler.de/std/2035(2

Schaeffler TPI283 | 15
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4.2 Ustavenie

E#8 Naradie
Krok Nastroj
- | Montaz meracich kompo- | -
nentov
= Zadanie Gdajov stroja Zvinovaci meter a LASER-EQUILIGN2
- Jemné nastavenie lasero-  LASER-EQUILIGN2
vého luca
<} Meranie LASER-EQUILIGN2
<X Meranie nestability uloZe-  LASER-EQUILIGNZ2, Skdromer a licované podlozky

nia a prip. podloZenie lico-

vanych podloZiek

Meranie LASER-EQUILIGN2

VertikaIne ustavenie stroja ' Skaromer, hydraulicky klinovy rozpinak, licované podlozky
a momentovy kluc

€ Horizontalne ustavenie Hydraulicky klinovy rozpindk a momentovy klu¢

stroja
> Kontrolné meranie LASER-EQUILIGN2

8O

4.2.1 Montaz meracich komponentov

Po montaZi fixacnych pripravkov na oba hriadele sa na jeden fixacny drziak na-
montuje laserova/snimacova jednotka a na druhy fixacny drziak reflektor.

©19 Meracie komponenty

001B796B

1 Fixacny pripravok 2 Laserova/snimacova jednotka
3 Reflektor

16 | TPI283 Schaeffler
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4.2.2 Zadanie udajov stroja

Zadaju sa hlavné rozmery a otacky stroja.

@110 Udaje stroja

a0 - 3
O 'l 51500-@
D1 222 o || @ [l g
: 7|l & || ®
i |l 8 [| &
7 || 3 || §
123 | 234 |
@ @ . 0 m
5 -~
>

001B7998

1 Hlavné rozmery 2 Otacky

4.2.3 Jemné nastavenie laserového luca

Laserova/snimacova jednotka sa zapne a bod dopadu laserového luca sa upra-
vi posunutim jednotky na cielovy kriz ochranného krytu reflektora. Po tomto
hrubom nastaveni sa jemné nastavenie vykona v aplikacii.

Schaeffler TPI283 | 17
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4.2.4 Meranie

Spojené hriadele sa meraju v rezime Active-Clock. Po tuknuti na symbol M sa
vykona prvé meranie.

@111 Rezim Active-Clock

ACTIVE CLOCK

Laser centered

001B669D

1 FixaCny pripravok 2 Laserova/snimacova jednotka
3 Reflektor 4 Symbol pre reZim Active-Clock
5 Symbol M 6 Kruhovy segment, symbol pre pripust-

ny rozsah merania

Po sfarbeni segmentu medzikruZia sa hriadel bude pretacat, kym nezacne bli-
kat' nasledujuci segment. Nasleduje klik na symbol M na spustenie nasledujuce-
ho merania. Celkovo je k dispozicii 8 pripustnych rozsahov merania. Po zmerani
3 alebo 4 meranych bodov sa zobrazi okno s vysledkom. Po zobrazeni zeleného
symbolu palec nahor su stroje ustavené spravne a korekcia nie je potrebna. Ked
sa zobrazi Cerveny symbol palec nadol su stroje ustavené nespravne.

18 | TPI283
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4.2.5 Meranie nestability uloZenia

Pri potrebe Upravy ustavenia sa na pohybujicom sa stroji musi skontrolovat
najskér nestabilita ulozenia.

@112 Meranie nestability uloZenia

p
ﬁ' b= \.} ~ah SOFT FOOT

Laser centered

0.04
.l :

-~ 2

0.03 1 0.03

S ~
Soft foot measurement finished. Tap{_} to proceed. \)

Po otvoreni polozky menu sa vyberie jedna zo zobrazenych néh stroja. Potom
sa hriadel s laserovou/snimacovou jednotkou pretoci do vodorovnej polohy. Po
uvolneni skrutky nohy sa poc¢ka na stabilizaciu meranych hodnét. Merané hod-
noty sa potom uloZia a skrutka nohy sa znovu dotiahne. Po zmerani vietkych
ndh stroja sa vSetky namerané vysledky zobrazia v tabulke. PouZivatel rozhod-
ne na zaklade nestability uloZenia, kde sa musia vloZit licované podlozky.

001B79CB

Dal3ie informacie
PLAOO1 | Ustavenie hriadelov pomocou LASER-EQUILIGN2 |
https://www.schaeffler.de/std/20262

4.2.6 Meranie

Po odstraneni nestability uloZenia sa ustavenie stroja zmenilo. Teraz sa vykona
opakované meranie.

Schaeffler TPI283 | 19
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4.2.7 Vertikalne ustavenie stroja

Po prestaveni laserovej/snimacovej jednotky do korekcnej polohy sa spusti
meranie vo vertikalach. Nasledne sa uvolhia skrutky noh a licované podlozky sa
podloZia alebo odstrania podla obrazku.

®113 Vertikalne ustavenie

P e e mm o wmm s = s

U +0.17 U +1.80

Tap@ when done Df@TO undo

001B6717

1 Vertikéla 2 Uprava o tdto hodnotu

20 | TPI283 Schaeffler



LASER-EQUILIGN2 |4

4.2.8 Horizontalne ustavenie stroja

Spusti sa rezim Modus Live. Stroj sa posunie podla obrazku. Skrutky ndh sa
dotiahnu, ked st v3etky hodnoty v toleranénom rozsahu.

@114 Horizontdlne ustavenie v reZime Live Move

$ -0.24 ¥ -1.14

Align machines then tap (@ when done or ®to cancel m

001B66DD

Posunutie o tuto hodnotu

1 Horizontala 2

4.2.9 Kontrolné meranie
Kontrolnym meranim pouZzivatel overi, ¢i su vSetky hodnoty v toleranénom roz-
sahu. Ak nie, ustavenie sa zopakuje.

Schaeffler TPI283 | 21
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4.3 Rozsah dodavky

@115 Rozsah dodavky LASER-EQUILIGN2, LASER-EQUILIGN2-CA

O N W =

.

Tablet

Laserova/snimacova jednotka
Kabel USB A - USB C na prenos dat
Kabel USB C na nabijanie tabletu
Imbusovy klUg, velkost 4 mm

Napinacia retaz, dizka 600 mm, pre
priemer hriadela <200 mm

Kufor

BAS5S5, stru¢ny navod - nemcina a an-

glictina
Kufor

PR o

SCHAEFFLER

’LASERrEQUILIG-NZ

=00 o N

12

ENEBEETTE

001B5C99

Reflektor

Nabijacka, vzdy s 5 adaptérmi
Kabel microUSB na nabijanie snimaca
Zvinovaci meter

Hriadelovy drziak pre laserovu/sni-
macovu jednotku a reflektor

Fixacna ty¢, dizka 150 mm

Handra z mikrovlakien

BA 55-1, bezpecnostné pokyny - viac
jazykov

22 | TPI283
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4.4 Nahradné diely

Imbusovy klU€ je Standardizovany a da sa kupit bezne. VSetky ostatné diely su
dostupné ako nahradné diely. Neuvedené diely sa po dodato¢nom dopyte mé-

4.5

4.6

7u dodat ako nahradné diely.

EZ9 Objednavacie Cislo a oznacenie objednavky

Pocet  Opis Objednavacie €islo | Oznacenie objednavky

1 Fixacna tyc, dizka 150 mm | 097975818-0000-10  LASER.POST150#E

1 Upinacie teleso " 081743963-0000-10  LASER.BRACKET#S

1 Napinacia retaz, dizka 097975206-0000-10 | LASER.CHAIN6OO#E
600 mm

' vratane 2 fixacnych ty&i, dizka vidy 115 mm

Prislusenstvo

Bohaté prisluSenstvo rozsSiruje moznosti pouZitia zakladného zariadenia. Diely

prisluSenstva sa daju objednat samostatne.

@116 Prislusenstvo

1 Fixacna ty¢, dizka 300 mm 2
3 Magneticky drziak vr. 2 fixacnych tyci

001B5CF2

Napinacia retaz, dizka 1 500 mm

EZ10 Objednavacie ¢islo a oznacenie objednavky

Pocet  Opis Objednavacie €islo | Oznacenie objednavky
1 Fixacna tyc, dizka 300 mm | 097975621-0000-10  LASER.POST300#E
1 Napinacia retaz, dizka 097975184-0000-10 | LASER.CHAIN1500#E
1500 mm "
1 Magneticky drZiak 2 081745060-0000-10 ' LASER.BRACKET-MAGNET#S

1
2)

Pre priemer hriadela < 500 mm

2 fixagnych tydi, dizka vzdy 115 mm

Kalibracia

Pri stiesnenych priestorovych pomeroch a pre priemer hriadela > 500 mm. Vratane

Odporucame preskusanie alebo kalibraciu vyrobku podla ISO 9001 najneskor
kazdé 2 roky. Na kalibraciu moZzete vyrobok poslat' do spoloc¢nosti Schaeffler.
Pred zaslanim sa spojte so spolo¢nostou Schaeffler zaslanim e-mailu na adre-

su:
service.smt@schaeffler.com.

Schaeffler
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Ed11 Systém
Atribuat
Rozmery kufra

Hmotnost

Ef12 Tablet
Atribut
Operacny systém
CPU

Displej

Konektivita

RozliSenie kamery
Trieda ochrany
Teplotny rozsah

Napajanie napatim

Rozmery

4.7 Technické udaje

Procesor
Pamat’

Technoldgia

Rozlisenie
Velkost’

Wi-Fi
Bezdrotovo
RFID

Hlavna kamera
Celnéd kamera

Prevadzka
Batéria

Prevadzkova doba

Hmotnost, s prachovym krytom

Opis

=500 mm x 410 mm x 140 mm

= 19%/g4inch x 16 /g4 inch x 5 /3 inch
=7,8kg

= 17,2 lbs

Opis
Kioskovy opera¢ny systém Android

Exynos 7 Octa,
1,6 GHz Octa-Core (Cortex®-A53)

3 GB RAM,
16 GB flash

TFT

Integrovany fotometer na automatickd Upra-
vu osvetlenia pozadia podla jasu okolia na
predl|Zenie Zivotnosti batérie

1280 px x 800 px

203,1T mm

8inch

802.11 a/b/g/n/ac (2,4 GHz + 5 GHz)
4,2

NFC

8 MP, automatické ostrenie

5 MP

IP68
prachotesné, na ponorenie do 1,5 m a nara-
zuvzdorné

-20°C...+50 °C

-4 °F ... +122 °F

Litium-i6nova, nabijatelna

3,8 V/4450 mAh/16,91 Wh

Do11h

=256 mm x 149 mm x 35 mm

=10 %/ea inch x 5 /g4 inch x 1 3/ginch
=7104g

= 1,6 Ibs

24 | TPI283
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E413 Laserova/snimacova jednotka
Atribut

Princip merania

LED signalizacia

Napdjanie napatim Batéria

Prevadzkova doba
Doba nabijania nabi-
jackou

Doba nabijania cez
port USB

Trieda ochrany

Relativna vihkost

vzduchu
Ochrana pred okolitym svetlom
Teplotny rozsah Prevadzka

Nabijanie

Skladovanie

Rozmery
Hmotnost, s prachovym krytom

Detektor Rozsah merania
RozliSenie

Uhol

Presnost, priemerna
Inklinometer Rozsah merania

RozliSenie

Chyba pri Ta = +22 °C
Laser Typ

Vinov4 dizka

Bezpecnostna trieda

Vykon luca
Divergencia lica
Externé rozhranie
Max. prenosova vzdialenost pri priamom
vizualnom kontakte

Specifické povolenia $tatov

Opis

Koaxialny, reflektovany laserovy 14¢
1 LED pre stav lasera a batérie

1 LED pre bezdr6tovi komunikaciu
Litium-iénova, nabijatelnd

3,7 V/5 Wh

10 h, pri priebeZnom pouZzivani
=2,5hna90 %

=3,5hna 100 %

=3hna90 %
=4 hna100%

IP65, prachotesné, ochrana proti tryskajucej
vode a narazuvzdorné

10%...90 %

Ano
-10°C...+55°C
+14 °F ... +122 °F
0°C..+40°C
+32 °F ... +104 °F
-20°C...+80 °C

+4 °F ... +140 °F

=107 mm x 70 mm x 49 mm

=4 %/ga inch x 2 23/35 inch x 2 /g4 inch
=177¢g

=74 0z.

Bez obmedzeni, s moZnostou dynamického
rozsirenia

1pm

0,04 mil

10 prad

>98 %

0°...360°

0,1°

0,3 % celej stupnice

Polovodicova laserova diéda

630 nm ... 680 nm, Cervené, viditelné svetlo

Trieda 2 podla IEC 60825-1:2014

Laser zodpoveda 21 CFR 1040.10 a 21 CFR
1040.11 s vynimkou odchylok podla Laser
Notice €. 50 z 24. juna 2007.

<1 mwW
<0,3mrad
Bezdrétova komunikacia

30m

https://www.schaeffler.de/std/2042

Schaeffler
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E314 Reflektor
Atribut

Typ
Presnost, priemerna
Trieda ochrany

Teplotny rozsah Prevadzka
Skladovanie
Rozmery

Hmotnost, s prachovym krytom

Opis
Strechovy hranol 90°
>99 %

P67
prachotesné, moznost ponorenia a narazu-
vzdorné

-20°C...+60 °C

-4 °F ... +140 °F
-20°C...+80°C

-4 °F ... +176 °F

=100 mm x 41 mm x 35 mm
=4inch x 1°/ginch x 1 3/ginch
=659

= 2,30z
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5 SHIM

5.1 Opis

Pomocou licovanych podloziek SHIM sa odstranuju vertikalne chyby siosovosti
alebo nestabilita ulozenia.

Masivne licované podlozky z nehrdzavejucej uslachtilej ocele sa mdzu pouzivat
opakovane. SU dostupné v 6 velkostiach. Kazda velkost je dostupna v tychto

12 hrubkach: 0,025 mm, 0,05 mm, 0,1 mm, 0,2 mm, 0,25 mm, 0,4 mm, 0,5 mm,
0,7mm, 1 mm, 2 mm a 3 mm. Hrany su odihlené, rohy st zaoblené.

Plne povrchovo upravené, celoploSne laminované, licované podlozky (peel off)
z uslachtilej ocele umoziuju ru¢né stahovanie po vrstvach. Stiahnuté vrstvy ne-
umoziuju opatovné poutzitie. PIne povrchovo upravena, celoploSne laminovana
licovana podlozka sa sklada z 12 stiahnutelnych vrstiev. Vrstvy sa stahuju, kym
sa nedosiahne pozadovana hrubka. 8 vrstiev ma hrdbku 0,1 mm a 4 dalSie vrs-
tvy hrabku 0,05 mm. Vdaka 2 hrdbkam je moZné presné nastavenie hrubky

v rozsahu 1 mm az 0,05 mm. Plne povrchovo upravené, celoploSne laminované,
licované podlozky st dostupné v 4 velkostiach.

Spolocnost Schaeffler zdruzila sortimenty licovanych podloZiek do kufrov. Tech-
nické udaje masivnych licovanych podloziek, plne povrchovo upravenych, celo-
plodne laminovanych, licovanych podloziek a sortimentov licovanych podloziek
su uvedené v produktovych tabulkach.

Dalsie informaécie
medias | Kataldg vyrobkov |

SHIM |
https://www.schaeffler.de/std/203F(2

5.2 Rozsah dodavky

VSetky licované podlozky sa dodavaju sa samostatné velkosti v baleni po 10 ku-
sov. Zostava licovanych podloziek sa vzdy dodava v kufri.

5.3 Tabulky produktov

5.3.1 Vysvetlivky

mm Vyska

- Licovana podloZka, typ A
mm Sirka

- Licovana podlozka, typ B
mm Priemer pozdiZnej diery

- Licovand podloZka, typ C
mm Hrubka plechu

- Licovana podlozka, typ D
- Licovand podloZka, typ E

mgogaoa N Wo > o
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5.3.2 Kufor

USlachtild ocel, nehrdzavejica
Samostatné velkosti v baleni po

10 kusov

Oznacenie objednavky

SHIMS-CASE-AB-10/9
SHIMS-CASE-AB-10/10
SHIMS-CASE-AB-10/11
SHIMS-CASE-AB-10/12
SHIMS-CASE-BC-10/9
SHIMS-CASE-BC-10/10
SHIMS-CASE-BC-10/11
SHIMS-CASE-BC-10/12
SHIMS-CASE-CD-10/9
SHIMS-CASE-CD-10/10
SHIMS-CASE-CD-10/11
SHIMS-CASE-CD-10/12
SHIMS-CASE-ABC-10/9
SHIMS-CASE-ABC-10/10
SHIMS-CASE-ABC-10/11
SHIMS-CASE-ABC-10/12
SHIMS-CASE-ABCD-10/9
SHIMS-CASE-ABCD-10/10
SHIMS-CASE-ABCD-10/11
SHIMS-CASE-ABCD-10/12
SHIMS-CASE-E-10/9
SHIMS-CASE-E-10/10
SHIMS-CASE-E-10/11
SHIMS-CASE-E-10/12

Kufor

Licovana podlozka

Objednavacie €islo

303497777-0000-10
303497785-0000-10
303497793-0000-10
303497807-0000-10
303497688-0000-10
303497696-0000-10
303497700-0000-10
303497718-0000-10
303498030-0000-10
303498048-0000-10
303498064-0000-10
303498072-0000-10
303497645-0000-10
300692170-0000-10
303498722-0000-10
303498730-0000-10
303497645-0000-10
300692196-0000-10
303497653-0000-10
303497670-0000-10
303498080-0000-10
300692560-0000-10
303498102-0000-10
303498110-0000-10

Typ

a=b=50
c=13

AN NIA NI N

AN NN NASYA YA YA

001B5B99

Kufor ABC,
420 mm x 330 mm x 180 mm

ANANEANE N NANASAN

SSSSSSAS S

a=b=100
c=32

AN AN N N AYAYAN AN NN NN NN N N

001B694E

D E
a=b=125 a=b=200
c=45 c=55
/ -

v -

v -

/ -

v/ =

v -

/ -

v/ -

- v

- v

- v

- v
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001B5D02
001B696E

Kufor na kolieskach ABCD, Kufor na kolieskach E,
550 mm x 340 mm x 240mm 550 mm x 340 mm x 240 mm

Celkovy pocet Pocet

d

0,025 0,05 0,1 0,15 0,2 0,25 0,4 0,5 0,7 1 2 3

mm
180 = 10 10 = 10 10 10 10 10 10 10 =
200 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
220 10 10 10 = 10 10 10 10 10 10 10 10
240 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
180 = 10 10 = 10 10 10 10 10 10 10 =
200 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
220 10 10 10 = 10 10 10 10 10 10 10 10
240 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
180 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 -
200 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
220 10 10 10 = 10 10 10 10 10 10 10 10
240 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
270 = 10 10 = 10 10 10 10 10 10 10 =
300 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
330 10 10 10 = 10 10 10 10 10 10 10 10
360 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
360 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 -
400 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
440 10 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
480 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
90 = 10 10 = 10 10 10 10 10 10 10 =
100 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
110 10 10 10 = 10 10 10 10 10 10 10 10
120 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
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5.3.3 Licované podlozky
USlachtila ocel, nehrdzavejuca

Samostatné velkosti v baleni po
10 kusov

Licovana podlozka

001B5B99

Oznacenie objednavky Objednavacie €islo Pocet a b C d
mm mm mm mm
SHIMS-35-005-MN-35x30x%0.05 300750587-0000-10 10 35 30 9 0,05
SHIMS-35-010-MP-35x30%0.10 300751257-0000-10 10 35 30 9 0,1
SHIMS-35-015-MQ-35x30x%0.15 300751273-0000-10 10 35 30 9 0,15
SHIMS-35-020-MR-35%30x0.20 300750595-0000-10 10 35 30 9 0,2
SHIMS-35-025-MS-35%30x0.25 300750609-0000-10 10 35 30 9 0,25
SHIMS-35-040-MT-35%30x0.40 300750617-0000-10 10 35 30 9 0,4
SHIMS-35-050-MU-35%x30%0.50 300751222-0000-10 10 35 30 9 0,5
SHIMS-35-070-MV-35%x30x0.70 300751230-0000-10 10 35 30 9 0,7
SHIMS-35-100-MW-35x30%1.00 300751249-0000-10 10 35 30 9 1
SHIMS-50-0025-AK-50%x50%0.025 300753241-0000-10 10 50 50 13 0,025
SHIMS-50-005-AN-50%x50%0.05 300753250-0000-10 10 50 50 13 0,05
SHIMS-50-010-AP-50%50x0.10 300753268-0000-10 10 50 50 13 0,1
SHIMS-50-015-AQ-50x50x%0.15 300753276-0000-10 10 50 50 13 0,15
SHIMS-50-020-AR-50x50x%0.20 300753284-0000-10 10 50 50 13 0,2
SHIMS-50-025-AS-50x50x%0.25 300766076-0000-10 10 50 50 13 0,25
SHIMS-50-040-AT-50x50%0.40 300753292-0000-10 10 50 50 13 0,4
SHIMS-50-050-AU-50%50%0.50 300753306-0000-10 10 50 50 13 0,5
SHIMS-50-070-AV-50x50x%0.70 300753314-0000-10 10 50 50 13 0,7
SHIMS-50-100-AW-50%50x%1.00 300753527-0000-10 10 50 50 13 1
SHIMS-50-200-AX-50x50x%2.00 300753535-0000-10 10 50 50 13 2
SHIMS-50-300-AY-50%x50x%3.00 300753543-0000-10 10 50 50 13 3
SHIMS-75-0025-BK-75%x75%0.025 300752539-0000-10 10 75 75 21 0,025
SHIMS-75-005-BN-75x75x%0.05 300752547-0000-10 10 75 75 21 0,05
SHIMS-75-010-BP-75%75x0.10 300752555-0000-10 10 75 75 21 0,1
SHIMS-75-015-BQ-75%x75%0.15 300752563-0000-10 10 75 75 21 0,15
SHIMS-75-020-BR-75x75%0.20 300752571-0000-10 10 75 75 21 0,2
SHIMS-75-025-BS-75%x75%0.25 300752580-0000-10 10 75 75 21 0,25
SHIMS-75-040-BT-75x75%0.40 300752598-0000-10 10 75 75 21 0,4
SHIMS-75-050-BU-75x75%0.50 300752601-0000-10 10 75 75 21 0,5
SHIMS-75-070-BV-75%75x%0.70 300752610-0000-10 10 75 75 21 0,7
SHIMS-75-100-BW-75%x75x%1.00 300752628-0000-10 10 75 75 21 1
SHIMS-75-200-BX-75%75%2.00 300752636-0000-10 10 75 75 21 2
SHIMS-75-300-BY-75%x75x3.00 300752644-0000-10 10 75 75 21 B
SHIMS-100-0025-CK-100x100x0.025  300752920-0000-10 10 100 100 32 0,025
SHIMS-100-005-CN-100x100x0.05 300752938-0000-10 10 100 100 32 0,05
SHIMS-100-010-CP-100%x100%0.10 300752946-0000-10 10 100 100 32 0,1
SHIMS-100-015-CQ-100x100x0.15 300752954-0000-10 10 100 100 32 0,15
SHIMS-100-020-CR-100%100%0.20 300752962-0000-10 10 100 100 32 0,2
SHIMS-100-025-CS-100%100%0.25 300752970-0000-10 10 100 100 32 0,25
SHIMS-100-040-CT-100%100%0.40 300752989-0000-10 10 100 100 32 0,4
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5.3.3 Licované podlozky
USlachtila ocel, nehrdzavejuca

Samostatné velkosti v baleni po
10 kusov

Licovana podlozka

001B5B99

Oznacenie objednavky Objednavacie €islo Pocet a b C d
mm mm mm mm
SHIMS-100-050-CU-100%100%0.50 300752997-0000-10 10 100 100 32 0,5
SHIMS-100-070-CV-100%x100%0.70 300753004-0000-10 10 100 100 32 0,7
SHIMS-100-100-CW-100%x100%1.00 300753012-0000-10 10 100 100 32 1
SHIMS-100-200-CX-100%100%2.00 300753128-0000-10 10 100 100 32 2
SHIMS-100-300-CY-100x100x3.00 300753136-0000-10 10 100 100 32 B
SHIMS-125-0025-DK-125x125x0.025  300752180-0000-10 10 125 125 45 0,025
SHIMS-125-005-DN-125x125x0.05 300752199-0000-10 10 125 125 45 0,05
SHIMS-125-010-DP-125x125%0.10 300752202-0000-10 10 125 125 45 0,1
SHIMS-125-015-DQ-125x125x0.15 300752210-0000-10 10 125 125 45 0,15
SHIMS-125-020-DR-125%125%0.20 300752849-0000-10 10 125 125 45 0,2
SHIMS-125-025-DS-125%125%0.25 300752865-0000-10 10 125 125 45 0,25
SHIMS-125-040-DT-125x%125x0.40 300752873-0000-10 10 125 125 45 0,4
SHIMS-125-050-DU-125x125%0.50 300752881-0000-10 10 125 125 45 0,5
SHIMS-125-070-DV-125%x125x%0.70 300752890-0000-10 10 125 125 45 0,7
SHIMS-125-100-DW-125%125%1.00 300752911-0000-10 10 125 125 45 1
SHIMS-125-200-DX-125%x125%2.00 300753322-0000-10 10 125 125 45 2
SHIMS-125-300-DY-125x125x3.00 300753330-0000-10 10 125 125 45 3
SHIMS-200-0025-EK-200%200%0.025 | 300752660-0000-10 10 200 200 55 0,025
SHIMS-200-005-EN-200x200x0.05 300752679-0000-10 10 200 200 55 0,05
SHIMS-200-010-EP-200%200%0.10 300752687-0000-10 10 200 200 55 0,1
SHIMS-200-015-EQ-200x200x0.15 300752695-0000-10 10 200 200 55 0,15
SHIMS-200-020-ER-200%200%0.20 300752709-0000-10 10 200 200 55 0,2
SHIMS-200-025-ES-200%200%0.25 300752725-0000-10 10 200 200 55 0,25
SHIMS-200-040-ET-200x200x0.40 300752733-0000-10 10 200 200 55 0,4
SHIMS-200-050-EU-200%200x0.50 300752741-0000-10 10 200 200 55 0,5
SHIMS-200-070-EV-200%200%0.70 300752750-0000-10 10 200 200 55 0,7
SHIMS-200-100-EW-200x200x1.00 300752776-0000-10 10 200 200 55 1
SHIMS-200-200-EX-200%200%2.00 300752784-0000-10 10 200 200 55 2
SHIMS-200-300-EY-200%x200%3.00 300752792-0000-10 10 200 200 55 3
Schaeffler TPI283 | 31




5|SHIM

5.3.4 Licované podlozky

USlachtila ocel, nehrdzavejuca
Samostatné velkosti v baleni po

10 kusov

Plne povrchovo upravené, celoploSne
laminované (peel-off)

Licovana podlozka

001B5B99

Oznacenie objednavky Objednavacie €islo Pocet a b C d

mm mm mm mm
SHIMS-RVS-35x30 302925902-0000-10 10 35 30 9 1
SHIMS-RVS-50x50 302925910-0000-10 10 50 50 13 1
SHIMS-RVS-75x75 302926020-0000-10 10 75 75 21 1
SHIMS-RVS-100%100 302926038-0000-10 10 100 100 32 1
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6 Naradie

Na ustavenie odporucame pridavné naradie.

@17 Pridavné naradie

001B677D

1 Digitalne posuvné meradlo 2 Listkové mierky
3 Hydraulicky klinovy rozpindk TLa TLS 4 Momentovy klu¢

E#15 Naradie

Nastroj Vlozka

1 Na meranie axialnej vble spojky a hrubky podloziek SHIM

2 Na meranie nestability uloZenia

3 Na posunutie stroja tak, aby nedoslo k poSkodeniu stroja ani meracich
zariadeni

4 Na spravne dotiahnutie upeviovacich svornikov

6.1 Klinové rozpinaky TL a TLS

Klinové rozpinaky TL a TLS su hydraulicky ovliadané nastroje. Mechanické
hydraulické Cerpadlo natlaci hydraulicky olej do klina. Klin pésobi vysokou silou
a posunie stroj bez trhania.

Dal3ie informécie

EZIE medias | Kataldg vyrobkov |

Klinovy rozpinak TL, TLS |
https://www.schaeffler.de/std/20407

6.2 Listkové mierky

PouZivatel pouZiva listkové mierky na ru¢né meranie a kontrolu nestability ulo-
Zenia.

Dal3ie informécie

EZ35E medias | Kataldg vyrobkov |

FEELER-GAUGE-100, FEELER-GAUGE-300 |
https://www.schaeffler.de/std/20412

Schaeffler
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02401 Skalica informacie alebo upozornenia o zmenéch.
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