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1 Poravnava

Pravilna poravnava podalj3a Zivljenjsko dobo strojev in zmanjsa tveganje nena-
Crtovanih izpadov strojev. ZmanjSajo se vibracije in poraba energije ter s tem
temperatura stroja. Zlasti lezaji, tesnila, mazivo, pogonski jermeni in jermenice
ali pogonske verige in zobniki ali sklopke so manj obremenjeni. S tukaj predsta-
vljenimi izdelki Schaeffler pomaga pri hitri in natan¢ni poravnavi in nastavitvi
jermenskih ali veriznih pogonov ter natan¢ni poravnavi strojnih gredi.

1.1 Poravnava jermenov

Ce jermenice niso poravnane, gre za vzporedni ali kotni zamik ali kombinacijo
obeh napak. Ce je jermenov veg, je v primeru kotnega zamika vsak jermen razli-
¢no napet. Zato se jermeni pri kotnem zamiku razli¢no obrabljajo.

©11 Napacna poravnava jermena

X

X

001B5D8D

1 Vzporedni zamik 2 Kotni zamik
3 Vzporedni zamik in kotni zamik

Pri vzporednem zamiku se jermenice poravnajo s premikanjem stroja. Za izrav-
navo kotnega zamika dvignite noge stroja na eni strani. Postavljanje podlozk
pod noge stroja je preizkuSena metoda prilagajanja viSine. Med poravnavo so
jermeni napeti hkrati. Po poravnavi se izmeri napetost jermena in jermeni se
napnejo v skladu s specifikacijami proizvajalca. Nato ponovno izmerite porav-
navo in po potrebi ponovno poravnajte jermenice.

Schaeffler
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(@12 Poravnava jermena

001B5DAD

1 Merjenje in prilagajanje poravnave 2 Merjenje in prilagajanje napetosti jer-
mena
3 Preverjanje poravnave
Ed1 Orodja
Korak Orodje

Merjenje in prilagajanje poravnave  LASER-SMARTY3, orodja za dvigovanje in premikanje
stroja brez vibracij, po potrebi podlozke SHIM in mo-

mentni klju¢
Merjenje in prilagajanje napetosti | LASER-TRUMMY2, orodja za dvigovanje in premikanje
jermena stroja brez vibracij ter momentni klju¢
Preverjanje poravnave LASER-SMARTY3

6 | TPI283 Schaeffler
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1.2 Poravnava gredi

Ce medsebojno povezani stroji niso poravnani, se napake v vodoravni in nav-
pi¢ni ravnini kazejo kot kotni in vzporedni zamik. V Stevilnih primerih je hkrati
prisotnih vec napak.

®33 Napacna poravnava gredi

001B5E23
1 Navpicni vzporedni zamik 2 Navpicni kotni zamik
3 Vodoravni vzporedni zamik 4 Vodoravni kotni zamik

Oba stroja sta med seboj povezana s sklopko. Med poravnavanjem gredi se
premikajoci se stroj postavi tako, da sta osi vrtenja gredi obeh strojev ¢im bolj
natanno poravnani. Tipi¢ni nacini uporabe so elektromotorji v kombinaciji s ¢r-
palkami, ventilatorji in kompresoriji.

Meritve z napravo LASER-EQUILIGN2 pokaZejo vse napake v ravninah, tj. vodo-
ravni in navpicni vzporedni zamik, ter v kotnem poloZzaju, tj. vodoravni in nav-
pi¢ni kotni zamik. Tabli¢ni racunalnik prikazuje dejansko stanje. Tabli¢ni racu-
nalnik prikazuje tudi vrednosti, ki jih je treba popraviti v vodoravni in navpicni
ravnini.

Dodatne informacije

PLAOO1 | Poravnava gredi z LASER-EQUILIGN2 |
https://www.schaeffler.de/std/2026(7

Schaeffler TPI283 | 7
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2 LASER-SMARTY3

2.1 Opis

Linijski laserLASER-SMARTY3 omogoca poravnavo jermenic, zobnikov in zobni-
kov s premerom nad 60 mm in merilno razdaljo do 10 m. Linijski laser ima dve
stopnji modi 2 (LS1, LS2) za boljSe delovanje pri mocni svetlobi in na dolgih raz-
daljah.

Poravnava jermenic in zobnikov zmanjSuje obrabo in izgubo energije vlecnih
pogonov, njihovih lezajev in tesnil. Zmanjsa se tveganje nenacrtovanih izpadov
strojev in zmanjSajo se stroski popravil.

Linijski laser ima naslednje znacilnosti:

 Zaradi ciljnih oznak sta vidna kotna napaka in vzporedni zamik obeh jerme-
nic.

* Vodoravno in navpi¢no namescene jermenice je mogoce poravnati.

« Poravnava je veliko hitrejSa in natancnejSa kot pri obicajnih metodah.
« Za poravnavo je potrebna le ena oseba.

* Laserjiin ciljne oznake se magnetno prilepijo na jermenice.

E42 Stevilka narocila in oznaka za narocanje

Stevilo | Opis Stevilka narocila Oznaka za naroganje
1 Izdelek, celoten 301252106-0000-1 LASER-SMARTY3

Dodatne informacije

BA 97 | Merilna naprava za poravnavo jermenskih pogonov |
https://www.schaeffler.de/std/1FC12

[FI%3EE medias | Katalog izdelkov |
A LASER-SMARTY3 |
[=] ¥ https://www.schaeffler.de/std/203DZ
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2.2 Obseg dobave

@14 Obseg dobave LASER-SMARTY3

001B5BC9
1 Laser 2

3 Baterija 1,5V 4

Ciljna oznaka, opticna, 2 kosa
Ohisje, obloZeno

2.3 Nadomestni del

83 Stevilka naroila in oznaka za narocanje

Stevilo | Opis Stevilka narocila Oznaka za narocanje
1 Opticna ciljna oznaka, ma-  056652020-0000-10 | LASER-SMARTY2.TARGET
gnetna

Schaeffler
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2.4 Montaza in nastavitev

Izdelek je sestavljen v nekaj sekundah. Laser je pritrjen na eno od dveh jerme-
nic. Obe ciljni oznaki sta pritrjeni na nasprotno jermenico. Laser oddaja laserski

zarek, ki pade na ciljne oznake in pokaze, kako naj se stroj poravna.

@15 Namestitev

001B5BF9

1 Laser 2 Ciljna oznaka, elektronska

Laserski zarek je jasno viden na ciljnih oznakah. Ce laserski Zarek po premiku
stroja pade na reze ciljnih oznak, je stroj pravilno poravnan.

198
7 7

16 Nastavitev

®\
@ W{N:B { @
00019C07
1 Laserski Zarek 2 Ciljna oznaka, reza
3 Ni vzporedno 4 Pravilno poravnano

10 | TPI283 Schaeffler
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2.5 Umerjanje

V skladu s standardom ISO 9001 priporocamo testiranje ali umerjanje izdelka

najpozneje vsaki 2 leti. Izdelek lahko posljete druzbi Schaeffler v umerjanje.

Pred poSiljanjem se obrnite na druzbo Schaeffler:
service.smt@schaeffler.com.

2.6 Tehnicni podatki
Ed4 Tehnicni podatki

Znacilnost Opomba
Kot sevanja 60°
Razred laserske varnosti 2
Premer diska >60 mm
Merilna razdalja LS1 40 mm...3m
LS2 05m..10m
Izhodna mo¢ LS1 <0,6 mW
LS2 <4,8 mW
Vrsta baterije R6 (AA) 1,5V
Delovanje z baterijo 12 h (neprekinjeno delovanje)
Material Plastika ABS, trdo eloksiran aluminij
Dimenzije (§ xV x @) 145 mmx86 mmx30 mm
Teza 2654
Podrocje uporabe Notranjost (stopnja umazanosti 2)
Natancnost umerjanja Laserska ravnina in referencna ravnina
Vzporednost <0,05°
Vrednost vzporednega zamika <0,2mm

Schaeffler TPI283 | 11
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3

3.1

3.2

LASER-TRUMMY?2

Opis
Naprava za merjenje napetosti jermenov LASER-TRUMMY?2 je robustna opti¢no-

elektronska ro¢na merilna naprava za merjenje napetosti jermenov (natezne si-
le).

Pravilna napetost jermena je bistven pogoj za ¢im daljSo Zivljenjsko dobo jer-
menskega pogona in pogonskih komponent. Izdelek je sestavljen iz brezzicne
vticne sonde za neposredno povezavo, kabelske sonde za tezko dostopna ob-
mocja in merilnega instrumenta. Vsi deli naprave za merjenje napetosti jerme-
nov so dobavljeni v kovcku. Preprost in varen uporabniski vmesnik je vecje-
ziCen. Meritev se izvede pri mirujo¢em stroju. Glede na prednastavitev merilni
instrument prikaze lastno frekvenco v Hz ali natezno silo v N. Prikazano izmer-
jeno vrednost je mogoce primerjati s ciljno vrednostjo, ki jo doloci proizvajalec
ustreznega jermenskega pogona. Nastavljena vrednost je odvisna od lastnosti
pogona.

E55 Stevilka naroila in oznaka za naro€anje

Stevilo | Opis Stevilka narocila Oznaka za narocanje
1 Celoten izdelek " 056652895-0000-10 | LASER-TRUMMY2

D Transportni kovcek, kabelska sonda, vti¢tna sonda, merilni instrument in baterija 9 V

Dodatne informacije

BA 21 | LASER-TRUMMY?2 |
https://www.schaeffler.de/std/20142

medias | Katalog izdelkov |
LASER-TRUMMY?2 |
https://www.schaeffler.de/std/203ES
Obseg dobave

@17 Obseg dobave LASER-TRUMMY2

001982A8
1 Transportni kovcek 2 Kabelska sonda, dolZina kabla 1 m
3 Vti¢na sonda 4 Merilni instrument
5 Baterija9V

12 | TPI283
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3.3 Nadomestni deli

96 Stevilka naroila in oznaka za narocanje

Stevilo | Opis Stevilka narocila Oznaka za narocanje
1 Kabelska merilna sonda 096754443-0000-10 | LASER-TRUMMY2.CABLE-

PROBE#N1 3
1 Vti¢na sonda 096768657-0000-10  LASER-TRUMMY2.PLUG-

PROBE#N1

3.4 Uporaba

Pred izraunom napetosti jermena vnesite maso in dolZino jermena. Jermen
nato zacne vibrirati. Merilni instrument s pulzno lasersko svetlobo meri narav-
no frekvenco in doloca napetost jermena. Ta tehnika je manj dovzetna za mo-
tnje kot merjenje z zvocnimi valovi.

©18 Merjenje

—L

001B6658

1 LASER-TRUMMY?2 s kabelsko merilno
sondo

3.5 Umerjanje

V skladu s standardom ISO 9001 priporoc¢amo testiranje ali umerjanje izdelka
najpozneje vsaki 2 leti. Izdelek lahko posljete druzbi Schaeffler v umerjanje.
Pred poSiljanjem se obrnite na druzbo Schaeffler:
service.smt@schaeffler.com.

Schaeffler TPI283 | 13
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3.6 Tehnicni podatki

Znacilnost

Merilno obmocje

Minimalni prosti tek jermena
Napaka digitalnega vzorcenja
Napaka prikaza

Skupna napaka

Temperatura Nazivna vrednost
Uporaba
Prevoz

Ohisje

Dimenzije Izdelek
Kovcek

Prikaz

Preklapljanje jezikov

Omejitve vnosa Dolzina prostega teka

Masa jermena
Elektricno napajanje | Oznaka

ANSI

IEC

Dimenzije
Priporo¢eno umerjanje

Lastnost

10 Hz ... 800 Hz

> 150 mm

<1%

+1 Hz

<5%

+20°C

+10°C... +50 °C
-5°C...+50°C

ABS, plastika

80 mMmx126 mmx37 mm
255 mmx210 mmx60 mm
LCD z 2 vrsticama, 16 znakov
10

D0 9,990 m

Do 9,999 kg/m
Baterija9V

1604DPP3

6LR61/AM-6

48,5 mmx26,2 mmx17 mm
<2 a(leta, periodicno)

14 | TPI283
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4 LASER-EQUILIGN2

4.1 Opis

Laserski sistem za poravnavo LASER-EQUILIGN2 je primeren za poravnavo vo-
doravnih strojev. Sistem ne podpira navpicnih strojev, kardanskih pogonov in
strojnih dvigal. Tipi¢ni nacini uporabe so sklopljene in nesklopljene gredi mo-
torjev, Crpalk, ventilatorjev in menjalnikov. Lasersko/senzorsko enoto in reflek-
tor naprave LASER-EQUILIGN2 lahko hitro in preprosto namestite na stroj. Za-
radi tehnologije z enim laserjem sistem meri Se posebej natanc¢no, saj laserski
zarek meri prek streSne prizme v reflektorju z dvojno kotno locljivostjo. To je Se
posebej uporabno za nacine uporabe s kratkimi gredmi, kjer sta laser in senzor
na kratki razdalji.

Laserski sistem za poravnavo ima naslednje znacilnosti:

+ NatancnejSe (1/100 mm) in hitrejSe poravnavanje vodoravnih strojev kot pri
obicajnih metodah

+ Tablicni racunalnik z diagonalo zaslona 8" lahko upravljate tudi z rokavica-
mi.

+ Identifikacija strojev RFID
+ Kamera visoke locljivosti za dokumentiranje

« Nacin merjenja aktivne ure za merjenje s povezanimi gredmi:
Ta nacin merjenja beleZi 3 ali 4 merilne tocke v 8 moznih polozajih.

« Nadin merjenja stati¢ne ure za merjenje z nepovezanimi gredmi
+ Porocilo PDF s slikami

Komunikacija z vodoodpornim (po IP68) in na udarce odpornim tabli¢nim racu-
nalnikom poteka prek povezave Bluetooth. Vse komponente delujejo brezzi¢no
zaradi delovanja na baterije. Upravljanje prek tabli¢cnega racunalnika je zaradi
jasne strukture menija zelo preprosto in intuitivno, tudi za neusposobljeno ose-
bje. Uporabnik je korak za korakom voden skozi postopek poravnave in dobi ja-
sna navodila za poravnavo. Vodenje upravljavca zagotavlja varnost in bistveno
izboljSa kakovost poravnave. Premik v Zivo omogoca dodatno orientacijo. Ta
funkcija v realnem €asu spremlja premik vseh osi v skladu s sistemom semafor-
ja: Rdeca barva pomeni, da je zunaj tolerance, rumena barva, da je v sprejemlji-
vem obmodju, zelena pa v optimalnem obmocju.

E7 Stevilka narocila in oznaka za narocanje

Stevilo | Opis Stevilka narocila Oznaka za naro€anje

1 Izdelek, celoten 096035269-0000-10 ' LASER-EQUILIGN2

1 Izdelek, celoten, samo za | 096866314-0000-10 | LASER-EQUILIGN2-CA
Kanado

Dodatne informacije

BA 55 | LASER-EQUILIGN?2 |
https://www.schaeffler.de/std/2015(2

BA 55-01 | LASER-EQUILIGN2 |
https://www.schaeffler.de/std/20162

medias | Katalog izdelkov |
LASER-EQUILIGNZ2 |
https://www.schaeffler.de/std/2035(2

Schaeffler TPI283 | 15
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4.2 Poravnava

E48 Orodja

Korak Orodje

- | Montaza merilnih kompo-
nent

le=> \/nos podatkov o stroju Merilni trak in LASER-EQUILIGN2

- | Nastavitev laserskega Zar-  LASER-EQUILIGN2
ka

<> Merjenje LASER-EQUILIGN2

<X Izmera nagibne noge in LASER-EQUILIGNZ2, merilnik debeline in podlozke
po potrebi podlaganje
podloZk
Merjenje LASER-EQUILIGN2

8O

Navpi¢na poravnava stroja  Merilnik debeline, hidravli¢ni klinasti razpiralnik, podlozke
in momentni kljuc

€ Vodoravna poravnava Hidravli¢ni klinasti razpiralnik in momentni klju¢
stroja
> Kontrolno merjenje LASER-EQUILIGN2

4.2.1 MontaZza merilnih komponent

Po namestitvi pritrdilnih naprav na obe gredi se na eno pritrdilno napravo na-
mesti laserska/senzorska enota, na drugo pritrdilno napravo pa reflektor.

©19 Merilne komponente

001B796B

1 Pritrdilna naprava 2 Enota laserja/senzorja
3 Reflektor

16 | TPI283 Schaeffler
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4.2.2 Vnos podatkov o stroju
Vnesete glavne dimenzije in Stevilo vrtljajev stroja.

©3110 Podatki o stroju

ﬁ' = \’:} --h N mm @
R 289 [SIERe
D 222

_MOVABLE.

-

123 || 234 |

0] 0

-~
Enter distance between sensor and prism then tap \P_} \)

1 Glavne dimenzije 2 Stevilo vrtljajev

001B7998

4.2.3 Nastavitev laserskega Zarka
Vklopi se enota laserja/senzorja in s premikanjem enote se tocka udarca laser-
skega Zarka poravna s ciljnim krizem na zascitnem pokrovu reflektorja. Po tej
grobi prilagoditvi se z aplikacijo izvede natancna prilagoditev.

Schaeffler TPI283 | 17
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4.2.4 Merjenje

Povezane gredi se merijo v nacinu aktivne ure. Prva meritev se izvede, ko se
dotaknete simbola M.

@111 Nacin aktivne ure

ACTIVE CLOCK

Laser centered

Tap® or @ 1o take initial point

001B669D

1 Pritrdilna naprava 2 Enota laserja/senzorja
3 Reflektor 4 Simbol za nacin aktivne ure
5 Simbol M 6 Krozni segment, simbol za dovoljeno

merilno obmogje

Ko segment kroZznega obroca spremeni barvo, se gred Se naprej vrti, dokler ne
zacne utripati naslednji segment. Nato izberete simbol M, da zaCnete naslednjo
meritev. Na voljo je skupno 8 dovoljenih merilnih obmocij. Po merjenju 3 ali 4
merilnih to¢k se prikaZe zaslon z rezultati. Ce je prikazan zeleni simbol palca
navzgor, sta stroja pravilno poravnana in popravki niso potrebni. Ce se prikaze
rdeci simbol palca navzdol, sta stroja napacno poravnana.

18 | TPI283
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4.2.5 Merjenje nagibne noge

4.2.6

Ce je treba popraviti poravnavo, najprej preverite stanje nagibne noge na stro-
ju, ki ga je treba premakniti.

©112 Merjenje nagibne noge

ﬁ' = \’:} b | N SOFT FOOT

Laser centered

0.04
.l :

0.03 1 0.03

S ~
Soft foot measurement finished. Tap{_} to proceed. \)

Po priklicu elementa menija se izbere ena od prikazanih nog stroja. Gred z eno-
to laserja/senzorja se nato zavrti v vodoraven poloZaj. Po sprostitvi vijaka za no-
go pocakajte, da se izmerjene vrednosti stabilizirajo. Izmerjene vrednosti se na-
to shranijo in vijak za nogo se ponovno zategne. Po merjenju vseh nog stroja
tablica prikaZe vse rezultate meritev. Glede na vrsto nagibne noge se uporab-
nik odloci, kam je treba namestiti podlozke.

001B79CB

Dodatne informacije

PLAOO1 | Poravnava gredi z LASER-EQUILIGN2 |
https://www.schaeffler.de/std/20262

Merjenje

Po odstranitvi nagibne noge se nastavitev stroja spremeni. Zdaj se meritve po-
novijo.

Schaeffler
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4.2.7 Navpicna poravnava stroja

Ko enoto laserja/senzorja postavite v korekcijski polozaj, se merjenje zatne v
navpi¢nem poloZaju. Nato sprostite vijake za noge in pod njih namestite podlo-
Zke ali jih odstranite, kot je navedeno.

©113 Navpicna poravnava

4k 0.69 ,
4k 047 @

P e e mm o wmm s = s

U +0.17 U +1.80

Tap@ when done Df@TO undo

001B6717

1 Navpi¢no 2 za prilagoditev teh vrednosti

20 | TPI283 Schaeffler



LASER-EQUILIGN2 |4

4.2.8 Vodoravna poravnava stroja
Zacne se nacin Premik v Zivo. Stroj se premakne, kot je navedeno. Vijaki za no-
ge so zategnijeni, ko so vse vrednosti v toleranénem obmocgju.

@114 Vodoravna poravnava z nafinom Premik v Zivo

$ -0.24 ¥ -1.14

Align machines then tap (@ when done or ®to cancel m

001B66DD

za premik teh vrednosti

1 Vodoravno 2

4.2.9 Kontrolno merjenje
S kontrolnim merjenjem uporabnik preveri, ali so vse vrednosti znotraj tolera-
ncnih obmodij. V nasprotnem primeru se postopek poravnave ponovi.

Schaeffler TPI283 | 21



4| LASER-EQUILIGN2

4.3 Obseg dobave

@115 Obseg dobave LASER-EQUILIGN2, LASER-EQUILIGN2-CA

% ‘- { {

ENEBEETTE

001B5C99

1 Tabli¢ni racunalnik 2 Reflektor
Enota laserja/senzorja 4 Polnilnik s po 5 adapteriji

5 Kabel USB-A v USB-C za prenos podat- 6 Kabel Micro USB za polnjenje senzorja
kov

7 Kabel USB-C za polnjenje tablicnega 8 Merilni trak
racunalnika

9 Sestrobi klju¢, W 4 mm 10  Nosilec gredi za enoto laserja/senzorja

in reflektor

11 Napenjalna veriga, dolzina 600 mm, 12  Drzalo, dolzina 150 mm
za premer gredi <200 mm

13 Kovcek - Krpa iz mikrovlaken

- BASS5, kratek vodnik, nems¢ina in an- | - BA 55-1, varnostna navodila, vecje-
gled¢ina zicna

- Kovcek

22 | TPI283 Schaeffler
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4.4 Nadomestni deli

4.5

4.6

Sestrobi klju¢ je standardiziran in ga je mogoce dobiti pri prodajalcih na drob-
no. Vsi drugi deli so na voljo kot rezervni deli. Deli, ki niso navedeni na sezna-

mu, so na voljo kot rezervni deli na zahtevo.

EH9 Stevilka naroila in oznaka za naro¢anje

Stevilo | Opis Stevilka narocila

1 Drzalo, dolzina 150 mm 097975818-0000-10

1 Vpenjalno telo ") 081743963-0000-10

1 Napenjalna veriga, dolzina 097975206-0000-10
600 mm

" Vklju¢no z 2 drzaloma, vsako dolZine 115 mm

Dodatna oprema

Oznaka za narocanje
LASER.POST150#E
LASER.BRACKET#S
LASER.CHAINGOO#E

Siroka paleta dodatne opreme razsirja moznosti uporabe osnovne naprave.

Dodatke lahko narocite posamezno.

@116 Dodatna oprema

1 Drzalo, dolzina 300 mm 2 Napenjalna veriga, dolzina 1500 mm
3 Magnetno drzalo, vklju¢no z 2 drzalo-
ma

E410 Stevilka narotila in oznaka za naro¢anje

Stevilo | Opis Stevilka narotila

1 DrZalo, dolZina 300 mm 097975621-0000-10

1 Napenjalna veriga, dolzina 097975184-0000-10
1500 mm "

1 Magnetno drzalo 081745060-0000-10

" Za premer gredi < 500 mm
2)

115 mm

Umerjanje

V skladu s standardom ISO 9001 priporo¢amo testiranje ali umerjanje izdelka

001B5CF2

Oznaka za narocanje
LASER.POST300#E
LASER.CHAIN1500#E

LASER.BRACKET-MAGNET#S

Za omejene prostore in za premere gredi > 500 mm. Vklju¢no z 2 drzaloma, vsako dolZine

najpozneje vsaki 2 leti. Izdelek lahko posljete druzbi Schaeffler v umerjanje.

Pred poSiljanjem se obrnite na druzbo Schaeffler:
service.smt@schaeffler.com.

Schaeffler
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4.7 Tehnicni podatki

E411 Sistem
Znacilnost Opis
Dimenzije kovcka =500 mmx410 mmx140 mm
=19 %5/g4inchx16 /g4 inchx5 1/ inch
TeZa =7,8kg
= 17,2 lbs
EH12 Tabli¢ni racunalnik
Znacilnost Opis
Operacijski sistem Operacijski sistem Android (kiosk)
CPU Procesor Exynos 7 Octa,
1,6 GHz Octa-Core (Cortex®-A53)
Pomnilnik 3 GB RAM,
16 GB Flash
Zaslon Tehnologija TFT

Vgrajen merilnik svetlobe za samodejno pri-
lagajanje osvetlitve ozadja svetlosti okolice,
da se podalj3a zZivljenjska doba baterije

Locljivost 1280 pxx800 px
Velikost 203,1 mm
8inch
Povezljivost Wi-Fi 802.11 a/b/g/n/ac (2,4 GHz + 5 GHz)
Brezzi¢no 4,2
RFID NFC
Locljivost kamere Glavna kamera 8 MP, samodejno ostrenje
Sprednja kamera 5 MP
Zascitni razred IP68

Odpornost na prah, potopljivost do 1,5 miin
odpornost na udarce

Temperaturno ob- Uporaba -20°C...+50 °C
modje -4 °F ... +122 °F
Elektri¢no napajanje | Baterija Litij-ionska, polnilna

3,8 V/4450 mAh/16,91 Wh

Cas delovanja Do11h

Dimenzije =256 mmx149 mmx35 mm

= 10 */g4 inchx5 /g4 inchx1 3/g inch
Teza, s pokrovom proti prahu =7109g

=1,61Ibs
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EZ13 Enota laserja/senzorja

Znacilnost
Nacin merjenja
LED-prikaz

Elektricno napajanje  Baterija

Cas delovanja

Cas polnjenja s polnil-
nikom

Cas polnjenja s pove-
zavo USB

Zascitni razred

Relativna vlaznost

zraka
Zascita pred svetlobo iz okolice
Temperaturno ob- Uporaba
mocje

Polnjenje

Shranjevanje
Dimenzije

TeZa, s pokrovom proti prahu

Detektor Merilno obmogje
Locljivost

Kot
Natanénost, povprecje
Merilno obmogje
Locljivost
Napaka pri
Ta=+22°C
Laser Vrsta
Valovna dolZina
Varnostni razred

Nagibni merilnik

Moc Zarka
Divergenca Zarka
Zunaniji vmesnik
Najvecja razdalja prenosa pri neposredni vi-
dljivosti

Dovoljenja za posamezne drzave

Opis

Koaksialni, odbiti laserski Zarek

1 LED-dioda za stanje laserja in stanje bateri-
je

1 LED-dioda za brezzi¢no komunikacijo
Litij-ionska, polnilna

3,7V/5Wh

10 h, pri neprekinjeni uporabi

=2,5hza90 %

=3,5hza 100 %

=3hza90 %
=4hza100%

IP65, odpornost na prah, zascita proti vo-
dnim curkom in udarcem

10%...90 %

Da
-10°C...+55°C
+14 °F ... +122 °F
0°C...+40°C
+32 °F ... +104 °F
-20°C...+80°C

+4 °F ... +140 °F

=107 mmx70 mmx49 mm

= 4964 inchx2 23/35 inchx2 "/g4 inch
=1779g

=7,4 0z.

Neomejeno, dinami¢no razsirljivo
1pm

0,04 mil

10 prad

>98 %

0°...360°

0,1°

0,3 % polne lestvice

Polprevodniska laserska dioda

630 nm ... 680 nm, rdeca, vidna lu¢

Razred 2 v skladu z IEC 60825-1:2014
Laser je skladen z 21 CFR 1040.10 in 21 CFR

1040.11, razen odstopanj v skladu z Obvesti-
lom o laserjih t. 50 z dne 24. junija 2007.

<1Tmw

<0,3 mrad
Brezzi¢na komunikacija
30m

https://www.schaeffler.de/std/2042

Schaeffler
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E314 Reflektor

Znacilnost

Vrsta

Natanc¢nost, povprecje
Zascitni razred

Temperaturno ob- Uporaba
mocje

Shranjevanje
Dimenzije

Teza, s pokrovom proti prahu

Opis
StreSna prizma 90°
>99 %

P67
Odpornost na prah, potopljivost in odpornost
na udarce

-20°C...+60 °C

-4 °F ... +140 °F
-20°C...+80°C

-4 °F ... +176 °F

= 100 mmx41 mmx35 mm

= 4 inchx1 /g inchx1 3/g inch
=659

= 2,30z

26 | TPI283
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5 Podlozke SHIM

5.1

5.2

5.3

5.31

Opis
PodloZke SHIM se uporabljajo za odpravo navpicne neskladnosti ali nagibanja
nog.

Trdne podloZke iz nerjavnega jekla se lahko ponovno uporabijo. Na voljo so v 6
velikostih. Vsaka velikost je na voljo v naslednjih 12 debelinah: 0,025 mm,

0,05 mm, 0,1 mm, 0,2 mm, 0,25 mm, 0,4 mm, 0,5mm, 0,7 mm, 1 mm, 2 mm in
3 mm. Robovi so odrezani, vogali pa zaobljeni.

Popolnoma laminirane podloZzke iz nerjavnega jekla, ki so v celoti plastene, lah-
ko ro€no odstranite plast za plastjo. Odstranjenih slojev ni mogoce ponovno
uporabiti. Popolnoma laminirana in v celoti plastena podlozka je sestavljena iz
12 odstranljivih slojev. Plasti lo€ujemo, dokler ne dosezemo Zelene debeline. 8
plasti ima debelino 0,1 mm, ostale 4 plasti pa 0,05 mm. 2 debelini omogocata
natancno nastavitev skupne debeline med 1 mm in 0,05 mm. Popolnoma lami-
nirane in popolnoma plastene podloZke so na voljo v 4 velikostih.

DruZba Schaeffler je sestavila izbor podlozk v kovckih. Tehnicni podatki trdnih
podlozk, povsem plastenih in popolnoma laminiranih podloZk in izbor podlozk
so navedeni v tabelah izdelkov.

Dodatne informacije

medias | Katalog izdelkov |
Podlozke SHIM |
https://www.schaeffler.de/std/203F(%

Obseg dobave

Vse podloZke so na voljo v posameznih velikostih v paketih po 10 kosov. Kom-
plet podloZk je na voljo v kovcku.

Tabele izdelkov

Razlage

a mm Visina

A - Podlozka tipa A

b mm Sirina

B - Podlozka tipa B

c mm Premer odprtine z rezami
C - Podlozka tipa C

d mm Debelina plocevine

D - Podlozka tipa D

E - PodloZka tipa E

Schaeffler
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5.3.2 Kovcek
Iz nerjavecega jekla

Posamezne velikosti v pakiranjih po

10 kosov

Oznaka za naro€anje

SHIMS-CASE-AB-10/9
SHIMS-CASE-AB-10/10
SHIMS-CASE-AB-10/11
SHIMS-CASE-AB-10/12
SHIMS-CASE-BC-10/9
SHIMS-CASE-BC-10/10
SHIMS-CASE-BC-10/11
SHIMS-CASE-BC-10/12
SHIMS-CASE-CD-10/9
SHIMS-CASE-CD-10/10
SHIMS-CASE-CD-10/11
SHIMS-CASE-CD-10/12
SHIMS-CASE-ABC-10/9
SHIMS-CASE-ABC-10/10
SHIMS-CASE-ABC-10/11
SHIMS-CASE-ABC-10/12
SHIMS-CASE-ABCD-10/9
SHIMS-CASE-ABCD-10/10
SHIMS-CASE-ABCD-10/11
SHIMS-CASE-ABCD-10/12
SHIMS-CASE-E-10/9
SHIMS-CASE-E-10/10
SHIMS-CASE-E-10/11
SHIMS-CASE-E-10/12

Kovcek

Podlozka

Stevilka naroéila

303497777-0000-10
303497785-0000-10
303497793-0000-10
303497807-0000-10
303497688-0000-10
303497696-0000-10
303497700-0000-10
303497718-0000-10
303498030-0000-10
303498048-0000-10
303498064-0000-10
303498072-0000-10
303497645-0000-10
300692170-0000-10
303498722-0000-10
303498730-0000-10
303497645-0000-10
300692196-0000-10
303497653-0000-10
303497670-0000-10
303498080-0000-10
300692560-0000-10
303498102-0000-10
303498110-0000-10

Vrsta

a=b=50
c=13

AN NIA NI N

AN NN NASYA YA YA

001B5B99

Kovcek ABC,
420 mmx330 mmx180 mm

ANANEANE N NANASAN

SSSSSSAS S

a=b=100
c=32

AN AN N N AYAYAN AN NN NN NN N N

001B694E

D E
a=b=125 a=b=200
c=45 c=55
/ -

v -

v -

/ -

v/ =

v -

/ -

v/ -

- v

- v

- v

- v
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001B5D02
001B696E

Kovcek na kolesih ABCD, Kovcek na kolesih E,
550 mmx340 mmx240mm 550 mmx340 mmx240 mm

Skupno $tevi- | Stevilo

lo

d

0,025 0,05 0,1 0,15 0,2 0,25 04 0,5 0,7 1 2 3

mm
180 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 -
200 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
220 10 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
240 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
180 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 -
200 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
220 10 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
240 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
180 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 -
200 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
220 10 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
240 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
270 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 -
300 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
330 10 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
360 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
360 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 -
400 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
440 10 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
480 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
90 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 -
100 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
110 10 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
120 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
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5.3.3 Podlozke
Iz nerjavecega jekla

Posamezne velikosti v pakiranjih po

10 kosov

Podlozka

001B5B99

Oznaka za naroéanje Stevilka narotila Stevilo a b c d
mm mm mm mm
SHIMS-35-005-MN-35x30x0.05 300750587-0000-10 10 35 30 9 0,05
SHIMS-35-010-MP-35%30%0.10 300751257-0000-10 10 35 30 9 0,1
SHIMS-35-015-MQ-35x30x0.15 300751273-0000-10 10 35 30 9 0,15
SHIMS-35-020-MR-35x%30%0.20 300750595-0000-10 10 35 30 9 0,2
SHIMS-35-025-MS-35x%30%0.25 300750609-0000-10 10 35 30 9 0,25
SHIMS-35-040-MT-35x30x0.40 300750617-0000-10 10 35 30 9 0,4
SHIMS-35-050-MU-35%30%0.50 300751222-0000-10 10 35 30 9 0,5
SHIMS-35-070-MV-35%30%0.70 300751230-0000-10 10 35 30 9 0,7
SHIMS-35-100-MW-35x30%1.00 300751249-0000-10 10 35 30 9 1
SHIMS-50-0025-AK-50x50%0.025 300753241-0000-10 10 50 50 13 0,025
SHIMS-50-005-AN-50%50%0.05 300753250-0000-10 10 50 50 13 0,05
SHIMS-50-010-AP-50x50%0.10 300753268-0000-10 10 50 50 13 0,1
SHIMS-50-015-AQ-50%x50%0.15 300753276-0000-10 10 50 50 13 0,15
SHIMS-50-020-AR-50%x50x%0.20 300753284-0000-10 10 50 50 13 0,2
SHIMS-50-025-AS-50x50x%0.25 300766076-0000-10 10 50 50 13 0,25
SHIMS-50-040-AT-50%50%0.40 300753292-0000-10 10 50 50 13 0,4
SHIMS-50-050-AU-50x50x0.50 300753306-0000-10 10 50 50 13 0,5
SHIMS-50-070-AV-50x50x%0.70 300753314-0000-10 10 50 50 13 0,7
SHIMS-50-100-AW-50x50x1.00 300753527-0000-10 10 50 50 13 1
SHIMS-50-200-AX-50x50x2.00 300753535-0000-10 10 50 50 13 2
SHIMS-50-300-AY-50x50%3.00 300753543-0000-10 10 50 50 13 3
SHIMS-75-0025-BK-75%75%0.025 300752539-0000-10 10 75 75 21 0,025
SHIMS-75-005-BN-75%x75%0.05 300752547-0000-10 10 75 75 21 0,05
SHIMS-75-010-BP-75x75x0.10 300752555-0000-10 10 75 75 21 0,1
SHIMS-75-015-BQ-75%75%0.15 300752563-0000-10 10 75 75 21 0,15
SHIMS-75-020-BR-75%x75x0.20 300752571-0000-10 10 75 75 21 0,2
SHIMS-75-025-BS-75%x75x0.25 300752580-0000-10 10 75 75 21 0,25
SHIMS-75-040-BT-75x75%0.40 300752598-0000-10 10 75 75 21 0,4
SHIMS-75-050-BU-75x75x0.50 300752601-0000-10 10 75 75 21 0,5
SHIMS-75-070-BV-75x75x0.70 300752610-0000-10 10 75 75 21 0,7
SHIMS-75-100-BW-75%x75x%1.00 300752628-0000-10 10 75 75 21 1
SHIMS-75-200-BX-75x75x2.00 300752636-0000-10 10 75 75 21 2
SHIMS-75-300-BY-75%75%3.00 300752644-0000-10 10 75 75 21 3
SHIMS-100-0025-CK-100%x100%0.025 | 300752920-0000-10 10 100 100 32 0,025
SHIMS-100-005-CN-100%100x0.05 300752938-0000-10 10 100 100 32 0,05
SHIMS-100-010-CP-100x100%0.10 300752946-0000-10 10 100 100 32 0,1
SHIMS-100-015-CQ-100%100x0.15 300752954-0000-10 10 100 100 32 0,15
SHIMS-100-020-CR-100x100%0.20 300752962-0000-10 10 100 100 32 0,2
SHIMS-100-025-CS-100x100%0.25 300752970-0000-10 10 100 100 32 0,25
SHIMS-100-040-CT-100%x100x0.40 300752989-0000-10 10 100 100 32 0,4
30 | TPI283 Schaeffler
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5.3.3 Podlozke
Iz nerjavecega jekla

Posamezne velikosti v pakiranjih po

10 kosov

Podlozka

001B5B99

Oznaka za naroéanje Stevilka narotila Stevilo a b c d
mm mm mm mm
SHIMS-100-050-CU-100%100%0.50 300752997-0000-10 10 100 100 32 0,5
SHIMS-100-070-CV-100%x100%0.70 300753004-0000-10 10 100 100 32 0,7
SHIMS-100-100-CW-100x100%1.00 300753012-0000-10 10 100 100 32 1
SHIMS-100-200-CX-100%100%2.00 300753128-0000-10 10 100 100 32 2
SHIMS-100-300-CY-100x100x3.00 300753136-0000-10 10 100 100 32 B
SHIMS-125-0025-DK-125%125%x0.025 | 300752180-0000-10 10 125 125 45 0,025
SHIMS-125-005-DN-125x125x0.05 300752199-0000-10 10 125 125 45 0,05
SHIMS-125-010-DP-125x125%0.10 300752202-0000-10 10 125 125 45 0,1
SHIMS-125-015-DQ-125x125x0.15 300752210-0000-10 10 125 125 45 0,15
SHIMS-125-020-DR-125%125%0.20 300752849-0000-10 10 125 125 45 0,2
SHIMS-125-025-DS-125%x125%0.25 300752865-0000-10 10 125 125 45 0,25
SHIMS-125-040-DT-125x%125x0.40 300752873-0000-10 10 125 125 45 0,4
SHIMS-125-050-DU-125%125%0.50 300752881-0000-10 10 125 125 45 0,5
SHIMS-125-070-DV-125%x125x%0.70 300752890-0000-10 10 125 125 45 0,7
SHIMS-125-100-DW-125x125%1.00 300752911-0000-10 10 125 125 45 1
SHIMS-125-200-DX-125x125%2.00 300753322-0000-10 10 125 125 45 2
SHIMS-125-300-DY-125x125x3.00 300753330-0000-10 10 125 125 45 3
SHIMS-200-0025-EK-200%x200%0.025  300752660-0000-10 10 200 200 55 0,025
SHIMS-200-005-EN-200x200x0.05 300752679-0000-10 10 200 200 55 0,05
SHIMS-200-010-EP-200%200%0.10 300752687-0000-10 10 200 200 55 0,1
SHIMS-200-015-EQ-200x200%0.15 300752695-0000-10 10 200 200 55 0,15
SHIMS-200-020-ER-200%200%0.20 300752709-0000-10 10 200 200 55 0,2
SHIMS-200-025-ES-200x200x0.25 300752725-0000-10 10 200 200 55 0,25
SHIMS-200-040-ET-200x200x0.40 300752733-0000-10 10 200 200 55 0,4
SHIMS-200-050-EU-200%200x0.50 300752741-0000-10 10 200 200 55 0,5
SHIMS-200-070-EV-200x200%0.70 300752750-0000-10 10 200 200 55 0,7
SHIMS-200-100-EW-200x200x1.00 300752776-0000-10 10 200 200 55 1
SHIMS-200-200-EX-200%200%2.00 300752784-0000-10 10 200 200 55 2
SHIMS-200-300-EY-200%x200%3.00 300752792-0000-10 10 200 200 55 3
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5.3.4 Podlozke b g
Iz nerjavecega jekla ﬁ\ﬂ ¢
Posamezne velikosti v pakiranjih po i
10 kosov RS ‘0
. .. a

Popolnoma plasteno, v celoti lamini- }
rano (za odlepljenje) }

\

|

| C ]
Podlozka
Oznaka za naroéanje Stevilka narotila Stevilo a b c d
mm mm mm mm
SHIMS-RVS-35x30 302925902-0000-10 10 35 30 9 1
SHIMS-RVS-50x50 302925910-0000-10 10 50 50 13 1
SHIMS-RVS-75x75 302926020-0000-10 10 75 75 21 1
SHIMS-RVS-100%100 302926038-0000-10 10 100 100 32 1
Schaeffler

32 | TPI283



Orodja|6

6 Orodja

Priporo€amo dodatna orodja za poravnavo.

@117 Dodatna orodja

001B677D

1 Digitalno merilo 2 Merilnik debeline
3 Hidravli¢ni klinasti razpiralniki TL in 4 Momentni klju¢
TLS

E#15 Orodja

Orodje Uporaba

1 Za merjenje aksialne zracnosti sklopke in debeline podlozk SHIM

2 Za merjenje nagibne noge

3 za premikanje stroja tako, da se ne poSkodujejo niti stroj niti merilni in-

strumenti

4 za pravilno privijanje pritrdilnih vijakov

6.1 Klinasti razpiralniki TL in TLS

Klinasti razpiralniki TL in TLS so orodja s hidravlicnim pogonom. Mehanska hi-
dravli¢na Crpalka potiska hidravlicno olje v klin. Klin deluje z velikimi silami in
gladko premika stroj.

Dodatne informacije

medias | Katalog izdelkov |
Klinasti razpiralniki TL, TLS |
https://www.schaeffler.de/std/2040(2

6.2 Merilniki debeline

Uporabnik uporablja merilnike debeline za ro¢no merjenje in preverjanje na-
gibnih nog.

Dodatne informacije

medias | Katalog izdelkov |
FEELER-GAUGE-100, FEELER-GAUGE-300 |
https://www.schaeffler.de/std/20412
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. Vse podatke smo skrbno pripravili in preverili,
Schaeffler SIovenua d.o.o. vendar ne moremo zagotoviti, da so popolnoma
Glavni trg 17/b brez napak. Pridrzujemo si pravico do popravkov.
. Zato vedno preverite, ali so na voljo posodobljene
2000 N.l.a”bor informacije ali obvestila o spremembah.
SIovenua Ta publikacija nadomesca vse podatke, ki se

www.schaeffler.com? razlikujejo od starejsih publikacij. Ponatis,
info.si haeffl vklju€no z izvlecki, samo z nasim dovoljenjem.
info.si@schaeffler.com © Schaeffler Technologies AG & Co. KG
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