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1 Alineacion

La alineacién correcta aumenta la vida util de las maquinas y reduce el riesgo -
de paradas no planificadas de las maquinas. Se reducen las vibraciones y el

consumo de energia y, por tanto, la temperatura de la maquina. En particular,

se carga menos en los rodamientos, las juntas y el lubricante, asi como las co-

rreas de accionamiento y las poleas, o las cadenas de transmisién y los engra-

najes, o los acoplamientos. Con los productos aqui presentados, Schaeffler

ayuda a alinear y ajustar de forma rapida y precisa las accionamientos por co-

rrea o por cadena, asi como a alinear con precision los ejes de la maquina.

1.1 Alineacion de las correas

Si las poleas no estan alineadas, existe una desviacién paralela, una desviacién
angular o una combinacién de ambos errores. Si hay varias correas, cada una
tiene una tension diferente en caso de desplazamiento angular. Por lo tanto,
en caso de desplazamiento angular, las correas se desgastan de forma diferen-
te.

@31 Error de alineacion de las correas

X

X

001B5D8D

1 Desviacion paralela 2 Desviacion angular

3 Desviacion paralela y desviacion angu-
lar

En caso de desviacidn paralela, las poleas se alinean desplazando la maquina.

Para compensar un desplazamiento angular, elevar los pies de la maquina en

un lado. Colocar calzos debajo de los pies de la maquina es un método proba-
do para ajustar la altura. Durante la alineacion, las correas se tensan al mismo
tiempo. Después de la alineacion se mide la tension de correa y las correas se

tensan segun las indicaciones del fabricante. A continuacién se mide de nuevo
la alineacion y, si es necesario, se vuelven a alinear las poleas.

Schaeffler TPI283 | 5
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@2 Alinear las correas

001B5DAD

1 Medir y ajustar la alineacion 2 Medir y ajustar la tensién de la correa
3 Comprobar la alineacién

E41 Herramientas

Paso Herramienta

Medir y ajustar la alineacion LASER-SMARTY3, herramientas para elevar y mover la
maquina sin vibraciones; si es necesario SHIM y llave
dinamométrica

Medir y ajustar la tensién de la co- | LASER-TRUMMY2, herramientas para elevar y mover la

rrea maquina sin vibraciones y llave dinamométrica

Comprobar la alineacién LASER-SMARTY3

6 | TPI283 Schaeffler
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1.2 Alineacion de los ejes

Si las maquinas conectadas entre si no estan alineadas, se producen errores en
los planos horizontal y vertical en forma de desviacién angular y desviacién pa-
ralela. En muchos casos, existen varios errores al mismo tiempo.

@313 Error de alineacion de los ejes

001B5E23
1 Desviacion paralela vertical 2 Desviacion angular vertical
3 Desviacion paralela horizontal 4 Desviacion angular horizontal

Ambas maquinas estan conectadas entre si mediante un acoplamiento. Al ali-
near los ejes, la maquina movil se posiciona de forma que los ejes giratorios de
los ejes de ambas maquinas estén lo mas alineados posible en un plano. Las
aplicaciones tipicas son motores eléctricos en combinaciéon con bombas, venti-
ladores y compresores.

La medicion con la LASER-EQUILIGN2 muestra todos los errores en los planos,
es decir, desviacion paralela horizontal y vertical, asi como en la posicién angu-
lar, es decir, desviacién angular horizontal y vertical. La tableta muestra el esta-
do real. Ademas, la tableta muestra los valores que deben corregirse en los
planos horizontal y vertical.

Mas informacion

PLA0O1 | Alineacién de ejes con el LASER-EQUILIGN2 |
https://www.schaeffler.de/std/20267

Schaeffler TPI283 | 7
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2 LASER-SMARTY3

2.1 Descripcién

El laser lineal LASER-SMARTY3 ayuda a alinear poleas, poleas de inversion y en-
granajes con un didmetro superior a 60 mm y una distancia de medicion de
hasta 10 m. El laser lineal dispone de 2 niveles de potencia (LS1, LS2) para me-
jorar el funcionamiento en condiciones de alta luminosidad y grandes distan-
cias.

La alineacion de poleas y engranajes reduce el desgaste y la pérdida de ener-
gia de los mecanismos de traccién, sus rodamientos y juntas. Se reduce el ries-
go de paradas no planificadas de la maquina y se minimizan los costes de repa-
racion.

El laser lineal tiene las siguientes caracteristicas:

+ Las marcas de destino hacen visibles los errores de angulo y la desviacién
de paralelismo de ambas poleas.

+ Las poleas montadas en horizontal y vertical se pueden alinear.

« Laalineacién es mucho mas rapida y precisa en comparacion con los méto-
dos convencionales.

+ Solo se requiere una persona para realizar la alineacién.

* Los laseresy las marcas de destino se adhieren magnéticamente a las pole-
as.

EZ2 Numero de pedido y designacion de pedido

Canti-  Descripcion Numero de pedido  Designacién de pedido
dad
1 Producto, completo 301252106-0000-1 LASER-SMARTY3

Mas informacion

BA 97 | Dispositivo de medicion para alinear correas de transmision
https://www.schaeffler.de/std/1FC12

medias | Catalogo de productos |
LASER-SMARTY3 |
https://www.schaeffler.de/std/203D%
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2.2 Volumen de suministro

@4 Volumen de suministro de LASER-SMARTY3

001B5BC9

Marca de destino, 6ptica, 2 unidades
3 Bateriade 1,5V 4 Estuche, forrado

1 Laser 2

2.3 Pieza de recambio

E#3 Numero de pedido y designacion de pedido

Canti- | Descripcién Numero de pedido | Designacién de pedido
dad
1 Marca de destino éptica, | 056652020-0000-10 ' LASER-SMARTY2.TARGET

adherencia magnética

Schaeffler TPI283 | 9
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2.4 Montajey ajuste

El producto se monta en pocos segundos. El [aser se fija a una de las dos pole-
as. Ambas marcas de destino se colocan en la polea opuesta. El Idser emite un

rayo laser que cae sobre las marcas de destino y muestra como alinear la ma-
quina.

@15 Montaje

001B5BF9

1 Laser 2 Marca de destino, electrénica

El rayo laser se reconoce claramente en las marcas de destino. Si después de
desplazar una maquina, el rayo laser cae sobre las ranuras de las marcas de
destino, la maquina esta correctamente alineada.

@16 Ajuste
®/<4 C N =
O~
@ W{N:D [ @
00019C07
1 Rayo laser 2 Marca de destino, ranura
3 no paralelo 4 correctamente alineado

10 | TPI283 Schaeffler
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2.5 Calibraciéon

Seguin ISO 9001, recomendamos comprobar o calibrar el producto como maxi-
mo cada 2 afios. El producto se puede enviar a Schaeffler para su calibracion.
Antes del envio, pédngase en contacto con Schaeffler;
service.smt@schaeffler.com.

2.6 Datos técnicos

Ed4 Datos técnicos

Caracteristica Observacion
Angulo de radiacién 60°
Clase de seguridad del laser 2
Diametro del disco >60 mm
Distancia de medicién LS1 40 mm...3m
LS2 0,5m..10m
Potencia de salida LS1 <0,6 mW
LS2 <4,8 mW
Tipo de bateria R6 (AA) 1,5V
Funcionamiento con bateria 12 h (funcionamiento continuo)
Material Plastico ABS, aluminio anodizado reforzado
Dimensiones (AnxAlxPr) 145 mmx86 mmx30 mm
Peso 2659
Ambito de aplicacion Interiores (grado de suciedad 2)
Precisién de calibracién Plano laser y plano de referencia
Paralelismo <0,05°
Valor de desplazamiento paralelo <0,2 mm

Schaeffler TPI283 | 11
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3 LASER-TRUMMY2

3.1 Descripcion

El dispositivo de medicidn de la tension de las correas LASER-TRUMMY2 es un
robusto instrumento de medicién manual éptico-electrénico para medir la ten-
sion de la correa (fuerza de tension).

La tension correcta de la correa es un prerrequisito esencial para una vida util
maxima de la correa y de los componentes de accionamiento. El producto
consta de una sonda enchufable inalambrica para la conexidn directa, una son-
da de medicion de cables para lugares de dificil acceso y un instrumento de
medicién. Todas las piezas del dispositivo de medicién de la tension de las co-
rreas se suministran en un maletin. La guia del operario, sencilla y segura, es
multilingue. La medicion se realiza con la maquina parada. El instrumento de
medicidn muestra, en funcién del preajuste, la frecuencia natural en Hz o la
fuerza de tensién en N. El valor de medicién mostrado se puede comparar con
el valor nominal especificado por el fabricante del correspondiente acciona-
miento por correa. El valor nominal depende de las propiedades del acciona-
miento.

EZ5 Numero de pedido y designacion de pedido

Canti-  Descripcion Numero de pedido  Designacién de pedido
dad
1 Producto completo R 056652895-0000-10 | LASER-TRUMMY2

" Maletin de transporte, sonda de medicién de cables, sonda enchufable, instrumento de
medicién y bateriade 9 V.

Mas informacion

BA 21 | LASER-TRUMMY?2 |
https://www.schaeffler.de/std/20142

medias | Catalogo de productos |
LASER-TRUMMY?2 |
https://www.schaeffler.de/std/203EZ
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3.2 Volumen de suministro

@7 Volumen de suministro de LASER-TRUMMY2

001982A8

1 Maletin de transporte 2 Sonda de medicién de cables,
longitud de cable 1 m
3 Sonda enchufable 4 Instrumento de medicién

5 Bateriade 9V

3.3 Piezas de recambio

Ed6 Numero de pedido y designacion de pedido

Canti-  Descripcion Numero de pedido | Designacién de pedido
dad
1 Sonda de medicién de ca- 1 096754443-0000-10  LASER-TRUMMY2.CABLE-
bles PROBE#N1
1 Sonda enchufable 096768657-0000-10  LASER-TRUMMY2.PLUG-
PROBE#N1

3.4 Aplicacién
Antes de calcular la tensién de la correa, se introducen la masa de la correay la
longitud de la correa. A continuacion, se hace vibrar la correa. Mediante la luz
laser temporizada, el instrumento de medicién mide la frecuencia natural y de-
termina la tension de la correa. Esta técnica es menos susceptible a interferen-
cias en comparacion con la mediciéon con ondas sonoras.

@8 Medicion

001B6658

1 LASER TRUMMY?2 con sonda de medi-
cion de cables

Schaeffler TPI283 | 13



3| LASER-TRUMMY2

3.5

3.6

Calibracién

Seguin ISO 9001, recomendamos comprobar o calibrar el producto como maxi-
mo cada 2 afios. El producto se puede enviar a Schaeffler para su calibracién.
Antes del envio, pédngase en contacto con Schaeffler;

service.smt@schaeffler.com.

Datos técnicos

Caracteristica

Rango de medicion

Minima tensién de correa libre
Error del muestreador digital
Error de visualizacién

Error total

Temperatura Valor nominal
Funcionamiento
Transporte

Carcasa

Dimensiones Producto
Maletin

Visualizacién

Cambio de idioma

Limites de entrada :_.gngitud de tension
ibre

Masa de la correa
AI[mentacic’m de ten- | Denominacion
sion ANSI

IEC

Dimensiones
Calibracion recomendada

Propiedad

10 Hz ... 800 Hz

>150 mm

<1%

+1 Hz

<5%

+20°C

+10°C... +50 °C
-5°C...+50°C

ABS, plastico

80 mMmx126 mmx37 mm
255 mmx210 mmx60 mm
2 lineas LCD, 16 caracteres
10

hasta 9,990 m

hasta 9,999 kg/m
Bateriade 9V

1604DPP3

6LR61/AM-6

48,5 mmx26,2 mmx17 mm
<2 a (afios, periédicamente)

14 | TPI283
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4 LASER-EQUILIGN2

4.1 Descripcion

El sistema de alineacion laser LASER-EQUILIGN2 es adecuado para alinear ma-
quinas horizontales. El sistema no es compatible con maquinas verticales, ac-
cionamientos cardan ni polipastos mecanicos. Las aplicaciones tipicas son ejes
acoplados y no acoplados de motores, bombas, ventiladores y engranajes. La
unidad de laser y sensor y el reflector del LASER-EQUILIGN2 se pueden instalar
rapida y facilmente en la maquina. Gracias a la tecnologia Single-Laser, el siste-
ma mide con especial precisién, ya que el rayo laser mide con una resolucién
angular doble a través del prisma de techo en el reflector. Esto resulta especial-
mente Util en aplicaciones con ondas cortas, en las que el [aser y el sensor se
encuentran a una distancia corta.

El sistema de alineacion laser tiene las siguientes caracteristicas:

+ Alineacién mas precisa (1/100 mm) y rapida de las maquinas horizontales
que con los procedimientos convencionales.

+ Latableta, con una diagonal de pantalla de 8" también se puede manejar
con guantes.

+ Identificacion RFID de la maquina.
+ Camara de alta resolucion para documentacion.
+  Modo de medicién Active-Clock para la medicién con ejes acoplados:

Este modo de medicién toma 3 o0 4 puntos de medicidn en 8 posiciones po-
sibles.

* Modo de medicién Static-Clock para la medicion con ejes no acoplados.
« Informe PDF con imagenes.

La comunicacién con la tableta resistente a impactos y a prueba de agua con-
forme a IP68 se realiza mediante Bluetooth. Todos los componentes funcionan
de forma inalambrica gracias al funcionamiento con bateria. El manejo me-
diante tableta es muy sencillo e intuitivo gracias a la estructura de mends clara,
incluso para personal no capacitado. Se guia al usuario paso a paso por el pro-
ceso de alineacion y recibe instrucciones claras sobre la alineacion. La guia del
operario proporciona seguridad y mejora de forma decisiva la calidad de la ali-
neacion. El Live Move ofrece una orientacién adicional. Esta funcién supervisa
el desplazamiento de todos los ejes en tiempo real después del sistema de se-
maforo: Rojo significa fuera de tolerancia, amarillo significa que esta en el rango
aceptable y verde significa que esta en el rango éptimo.

EE7 Numero de pedido y designacion de pedido

Canti-  Descripcion Numero de pedido  Designacién de pedido
dad

1 Producto, completo 096035269-0000-10 | LASER-EQUILIGN2

1 Producto, completo, solo | 096866314-0000-10  LASER-EQUILIGN2-CA

para Canada

Mas informacion

BA 55 | LASER-EQUILIGN?2 |
https://www.schaeffler.de/std/2015(2

BA 55-01 | LASER-EQUILIGN2 |
https://www.schaeffler.de/std/20162

Schaeffler TPI283 | 15
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medias | Catalogo de productos |
LASER-EQUILIGN?2 |
https://www.schaeffler.de/std/2035(%

4.2 Alineacion

Ei8 Herramientas

Paso Herramienta

- Montaje de los componen- -
tes de medicién

k= Introduccién de los datos ' Cinta métrica y LASER-EQUILIGN2
de la maquina

- | Ajuste del rayo laser LASER-EQUILIGN2

>  Medicién LASER-EQUILIGN2

<X Medicién del pie inclinable  LASER-EQUILIGNZ2, galga y calzos
Yy, en su caso, base de los
calzos

< Medicién LASER-EQUILIGN2

@ Alineacion vertical de la Galga, expansor de cufia hidrdulico, calzos y llave dinamo-
maquina métrica

€3 Alineacién horizontal de la ' Expansor de cufia hidraulico y llave dinamométrica
maquina

<>  Medicién de control LASER-EQUILIGN2

4.2.1 Montaje de los componentes de medicion

Después de montar los dispositivos de sujecion en ambos ejes, se monta en
uno de los dispositivos de sujecién la unidad laser y sensor y en el otro disposi-
tivo de sujecién el reflector.

@19 Componentes de medicion

001B796B

1 Dispositivo de sujecion 2 Unidad de laser y sensor
3 Reflector

16 | TPI283 Schaeffler
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4.2.2 Introduccién de los datos de la maquina

Se introducen las dimensiones principales y la frecuencia de giro de la maqui-
na.

©3110 Datos de la maquina

ﬁ = [ O - N mm
o8- 289 IIELEe
®—-222 - | @ | &=
' & 8 9
4 5 6
1 2 3
123 || 234 |
D D . 0 11
. = 3\
Enter distance between sensor and prism then tapy } \'J
001B799B
1 Dimensiones principales 2 Frecuencia de giro

4.2.3 Ajuste del rayo laser

La unidad de laser y sensor se conecta y el punto de impacto del rayo laser se
alinea desplazando la unidad hacia la cruz de destino de la tapa de proteccion
del reflector. Tras este ajuste aproximado, se realiza el ajuste de precisiéon me-
diante la aplicacion.

Schaeffler TPI283 | 17
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4.2.4 Medicién

Los ejes acoplados se miden en el modo Active-Clock. Después de tocar el ico-
no M, se realiza la primera medicion.

@111 Modo Active-Clock

ACTIVE CLOCK

Laser centered

Tap® or @ 1o take initial point

001B669D

1 Dispositivo de sujecion 2 Unidad de laser y sensor
3 Reflector 4 Icono de modo Active-Clock
5 IconoM 6 Segmento circular, icono del area de

medicién admisible

Una vez que el segmento de anillo circular se ha coloreado, el eje continda gi-
rando hasta que parpadee el siguiente segmento. A continuacion, se toca el
simbolo M para iniciar la siguiente medicidn. Hay 8 rangos de medicién permi-
tidos en total. Después de la medicién de 3 0 4 puntos de medicidn, aparece la
pantalla de resultados. Si se muestra el simbolo verde del pulgar hacia arriba,
las maquinas estan correctamente alineadas, no es necesario realizar una co-
rreccion. Si aparece el simbolo rojo del pulgar hacia abajo, las maquinas estan
mal alineadas.

18 | TPI283
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4.2.5 Medicion del pie inclinable

4.2.6

Si es necesario corregir la alineacién, primero se comprueba el estado del pie
inclinable de la maquina que se va a mover.

©3112 Medicién del pie inclinable

ﬁ' i \’:} -h | N SOFT FOOT

Laser centered

0.04

o

0.03 10.03

. !
Soft foot measurement finished. Tap{_} to proceed. \)

001B79CB

Después de acceder a la opcidn de mend, se selecciona uno de los pies mostra-
dos de la maquina. A continuacion, el eje se gira con la unidad de laser y sen-
sor en una posicién horizontal. Después de aflojar el tornillo del pie, se espera
hasta que los valores de medicién se estabilicen. A continuacién, se guardan
los valores de medicion y se vuelve a apretar el tornillo del pie. Después de me-
dir todos los pies de la maquina, la tableta muestra todos los resultados de me-
dicién. En funcién del tipo de pie inclinable, el usuario decide dénde deben co-
locarse los calzos.

Mas informaciéon

PLA0O1 | Alineacién de ejes con el LASER-EQUILIGN?2 |
https://www.schaeffler.de/std/20267

Medicién
Después de ajustar el pie inclinable se ha modificado la alineacién de la maqui-
na. Ahora se debe volver a medir.

Schaeffler
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4.2.7 Alineacién vertical de la maquina

Una vez que la unidad de laser y sensor se ha colocado en la posicién de co-
rreccion, se inicia la medicién en la vertical. A continuacion, se aflojan los torni-
llos de pie y se colocan o retiran los calzos como se indica.

®113 Alinear verticalmente

P e e mm o wmm s = s

U +0.17 U +1.80

Tap@ when done Df@TO undo

001B6717

1 Eje vertical 2 Para adaptar estos valores

20 | TPI283 Schaeffler
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4.2.8 Alineacién horizontal de la maquina

Se inicia el modo Live Move. La maquina se desplaza como se indica. Los torni-
llos de pie se aprietan cuando todos los valores se encuentran en el rango de
tolerancia.

©114 Alinear horizontalmente con Live Move

$ -0.24 ¥ -1.14

W

Align machines then tap (@ when done or ®to cancel m

001B66DD

1 Eje horizontal 2 Para mover estos valores

4.2.9 Medicién de control

Con una medicién de control, el usuario comprueba si todos los valores se en-
cuentran dentro de los margenes de tolerancia. Si no es asi, se repite el proce-
so de alineacion.

Schaeffler TPI283 | 21
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4.3 Volumen de suministro

@315 Volumen de suministro de LASER-EQUILIGN2 y LASER-EQUILIGN2-CA

11

13

.

Tableta
Unidad de lasery sensor

Cable USB-A a USB-C para transferen-
cia de datos

Cable USB-C para cargar la tableta
Llave de hexagono interior, W 4 mm

Cadena de sujecion, longitud 600 mm,
para diametro del eje <200 mm

Maletin

BAS55, guia de inicio réapido, aleman e
inglés

Maletin

.-

ENEBEETTE

001B5C99

Reflector
Cargador con 5 adaptadores
Cable micro-USB para cargar el sensor

Cinta métrica

Soporte de eje para unidad de lasery
sensor, y reflector

Barra de sujecién, longitud 150 mm

Pafio de microfibra

BA 55-1, instrucciones de seguridad,
multilingte

22 | TPI283
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4.4 Piezas de recambio

La llave de hexagono interior esta estandarizada y se puede adquirir en el co-
mercio. Todas las demas piezas estan disponibles como piezas de recambio.
Las piezas no mencionadas pueden suministrarse como piezas de recambio
bajo peticién.

EZ9 Numero de pedido y designacion de pedido

Canti-
dad

1

1
1

1

Descripcion Numero de pedido

Barra de sujecion, longi- | 097975818-0000-10
tud 150 mm

Elemento de sujecion ' 081743963-0000-10

Cadena de sujecion, longi-  097975206-0000-10
tud 600 mm

4.5 Accesorios

Los numerosos accesorios amplian las posibilidades de uso del dispositivo ba-
se. Los accesorios también se pueden pedir por separado.

@116 Accesorios

mm

Soporte magnético, incl. 2 barras de
sujecién

E410 Numero de pedido y designacién de pedido

Canti-
dad

1

1

1

Descripcion Numero de pedido

Barra de sujecion, longi-  097975621-0000-10
tud 300 mm

Cadena de sujecion, longi-  097975184-0000-10
tud 1500 mm ")

Soporte magnético 2 081745060-0000-10

D para didmetro del eje <500 mm

2)

longitud de cada una 115 mm

Designacién de pedido
LASER.POST150#E

LASER.BRACKET#S
LASER.CHAIN6OO#E

Incluye 2 barras de sujecion, longitud de cada una 115 mm

001B5CF2

Barra de sujecion, longitud 300 mm | 2 Cadena de sujecion, longitud 1500

Designacién de pedido
LASER.POST300#E
LASER.CHAIN1500#E

LASER.BRACKET-MAGNET#S

En caso de espacio reducido y diametro del eje >500 mm. Incluye 2 barras de sujecion,

Schaeffler
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4.6

4.7

Calibracién

Seguin ISO 9001, recomendamos comprobar o calibrar el producto como maxi-
mo cada 2 afios. El producto se puede enviar a Schaeffler para su calibracién.
Antes del envio, pédngase en contacto con Schaeffler;

service.smt@schaeffler.com.

Datos técnicos

E411 Sistema

Caracteristica
Dimensiones del maletin

Peso

E412 Tableta

Caracteristica
Sistema operativo

CPU Procesador

Memoria

Pantalla Tecnologia

Resolucion
Tamafio

Wi-Fi
Inaldmbrico
RFID

Camara principal
Camara frontal

Conectividad

Resolucion de camara

Clase de proteccion

Rango de temperatu- = Funcionamiento

ra

Alimentacién de ten- | Bateria

sion
Tiempo de funciona-
miento

Dimensiones

Peso, con tapa guardapolvo

Descripcién

=500 mmx410 mmx140 mm

=19 %/64 inchx16 /g4 inchx5 /2 inch
=7,8kg

= 17,2 lbs

Descripcién
Kiosked Android Operation System

Exynos 7 Octa,
1,6 GHz Octa-Core (Cortex®-A53)

3 GB RAM,
16 GB Flash

TFT

Medidor de luz integrado para ajustar auto-
maticamente la retroiluminacién a la lumino-
sidad ambiental y prolongar asi la vida util de
la bateria

1280 px*800 px

203,71 mm

8inch

802.11 a/b/g/n/ac (2,4 GHz + 5 GHz)
4,2

NFC

8 MP, enfoque automatico

5MP

IP68
Estanco al polvo, sumergible hasta 1,5my
resistente a impactos

-20°C...+50°C
-4 °F ... +122°F

Iones de litio, recargable
3,8 V/4450 mAh/16,91 Wh

hasta 11 h

= 256 mmx149 mmx35 mm

=10 %/64 inchx5 /g4 inchx1 3/g inch
=710g

= 1,6 lbs
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E413 Unidad de laser y sensor

Caracteristica
Principio de medicién
Indicador LED

Alimentacion de ten-  Bateria

sién
Tiempo de funciona-
miento

Tiempo de carga con
cargador

Tiempo de carga con
conexion USB

Clase de proteccion

Humedad relativa del
aire

Protecciéon contra la luz ambiental

Rango de temperatu- = Funcionamiento

ra
Carga
Almacenamiento

Dimensiones

Peso, con tapa guardapolvo

Detector Rango de medicion
Resolucion
Angulo
Precisién, promedio
Inclinémetro Rango de medicién
Resolucion
Error en Ta =+22 °C
Laser Tipo

Longitud de onda
Clase de seguridad

Potencia radiada
Divergencia del rayo
Interfaz externa
Distancia de transmisién max. con campo vi-
sual directo

Homologaciones especificas de cada pais

Descripcion

Rayo laser coaxial y reflejado

1 LED de estado del laser y de la bateria
1 LED de comunicacion inalambrica

Iones de litio, recargable
3,7 V/5 Wh

10 h, en caso de uso continuo

2,5 h parael 90 %
3,5h parael 100 %
3

h para el 90 %
4 h para el 100 %

IP65, estanco al polvo, a las chorros de agua
y resistente a impactos

10%...90 %

uon

uon

Si
-10°C...+55°C
+14 °F ... +122 °F
0°C..+40°C
+32 °F ... +104 °F
-20°C..+80°C

+4 °F ... +140 °F

=107 mmx70 mmx49 mm

= 4964 inchx2 23/35 inchx2 "/g4 inch
=1779g

=7,4 0z.

Ilimitado, ampliable dindmicamente
1pm

0,04 mil

10 prad

>98 %

0°...360°

0,1°

0,3 % escala completa

Diodo laser semiconductor

630 nm ... 680 nm, luz roja visible

Clase 2 seguin IEC 60825-1:2014

El laser cumple las normas 21 CFR 1040.10 y

21 CFR 1040.11, con excepcién de las desvia-
ciones segun la nota sobre laser n.° 50 del 24
de junio de 2007.

<1 mw

<0,3 mrad

Comunicacién inaldmbrica

30m

https://www.schaeffler.de/std/2042

Schaeffler
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Ef14 Reflector

Caracteristica

Tipo

Precisién, promedio
Clase de proteccion

Rango de temperatu- | Funcionamiento
ra
Almacenamiento

Dimensiones

Peso, con tapa guardapolvo

Descripcion
Prisma de techo de 90°
>99 %

P67
estanco al polvo, sumergible y resistente a
impactos

-20°C...+60 °C

-4 °F ... +140 °F
-20°C...+80°C

-4 °F ... +176 °F

= 100 mmx41 mmx35 mm

= 4 inchx1 /g inchx1 3/g inch
=659

= 2,30z
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5 SHIM

5.1

5.2

5.3

5.3.1

Descripcion

Con los calzos SHIM se eliminan los errores de alineacion verticales o los pies
inclinables.

Se pueden volver a utilizar calzos macizos de acero inoxidable. Estan disponi-
bles en 6 tamafios. Cada tamafio esta disponible en los siguientes12 espesores:
0,025 mm, 0,05 mm, 0,1 mm, 0,2 mm, 0,25 mm, 0,4 mm, 0,5 mm, 0,7 mm,

1 mm, 2 mmy 3 mm. Los cantos estan desbarbados y las esquinas estan re-
dondeadas.

Los calzos completamente laminados (peel off) de acero inoxidable se pueden
retirar a mano por capas. Las capas retiradas no se pueden volver a utilizar. Un
calzo completamente laminado se compone de 12 capas separables. Las capas
se separan hasta alcanzar el espesor deseado. 8 capas tienen un espesor de
0,1 mm y las 4 capas restantes tienen un espesor de 0,05 mm. Gracias a los 2
espesores es posible un ajuste exacto del espesor total de entre 1 mmy

0,05 mm. Los calzos completamente laminados estan disponibles en 4 tama-
fios.

Schaeffler ha agrupado los surtidos de calzos en maletines. En las tablas de
productos se enumeran los datos técnicos de los calzos macizos, los calzos
completamente laminados y los surtidos de calzos.

Mas informacion

medias | Catalogo de productos |
SHIM |
https://www.schaeffler.de/std/203F(2

Volumen de suministro

Todos los calzos se pueden suministrar como tamafios individuales en paque-
tes de 10 unidades. Se puede suministrar un surtido de calzos en un maletin.

Tablas de productos

Explicaciones

mm Altura

- Calzo tipo A

mm Anchura

- Calzo tipo B

mm Diametro del orificio oblongo
- Calzo tipo C

mm Espesor de chapa

- Calzo tipo D

- Calzo tipo E

mgogaoa NN Wwo >

Schaeffler
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5.3.2 Maletin

Acero, inoxidable

Tamanfos individuales en paquetes de
10 unidades

Designacién de pedido Maletin
SHIMS-CASE-AB-10/9 ABC
SHIMS-CASE-AB-10/10 ABC
SHIMS-CASE-AB-10/11 ABC
SHIMS-CASE-AB-10/12 ABC
SHIMS-CASE-BC-10/9 ABC
SHIMS-CASE-BC-10/10 ABC
SHIMS-CASE-BC-10/11 ABC
SHIMS-CASE-BC-10/12 ABC
SHIMS-CASE-CD-10/9 ABCD
SHIMS-CASE-CD-10/10 ABCD
SHIMS-CASE-CD-10/11 ABCD
SHIMS-CASE-CD-10/12 ABCD
SHIMS-CASE-ABC-10/9 ABC
SHIMS-CASE-ABC-10/10 ABC
SHIMS-CASE-ABC-10/11 ABC
SHIMS-CASE-ABC-10/12 ABC
SHIMS-CASE-ABCD-10/9 ABCD
SHIMS-CASE-ABCD-10/10 ABCD
SHIMS-CASE-ABCD-10/11 ABCD
SHIMS-CASE-ABCD-10/12 ABCD
SHIMS-CASE-E-10/9 E
SHIMS-CASE-E-10/10 E
SHIMS-CASE-E-10/11 E
SHIMS-CASE-E-10/12 E

Calzo

Numero de pedido

303497777-0000-10
303497785-0000-10
303497793-0000-10
303497807-0000-10
303497688-0000-10
303497696-0000-10
303497700-0000-10
303497718-0000-10
303498030-0000-10
303498048-0000-10
303498064-0000-10
303498072-0000-10
303497645-0000-10
300692170-0000-10
303498722-0000-10
303498730-0000-10
303497645-0000-10
300692196-0000-10
303497653-0000-10
303497670-0000-10
303498080-0000-10
300692560-0000-10
303498102-0000-10
303498110-0000-10

Tipo

a=b=50
c=13

AN NIA NI N

AN NN NASYA YA YA

001B5B99

Maletin ABC,
420 mmx330 mmx180 mm

ANANEANE N NANASAN

SSSSSSAS S

a=b=100
c=32

AN AN N N AYAYAN AN NN NN NN N N

001B694E

D E
a=b=125 a=b=200
c=45 c=55
/ -

v -

v -

/ -

v/ =

v -

/ -

v/ -

- v

- v

- v

- v
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001B5D02
001B696E

Maletin con ruedas ABCD, Maletin con ruedas E,
550 mmx340 mmx240mm 550 mmx340 mmx240 mm

Recuento to- | Cantidad

tal

d

0,025 0,05 0,1 0,15 0,2 0,25 04 0,5 0,7 1 2 3

mm
180 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 -
200 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
220 10 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
240 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
180 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 -
200 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
220 10 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
240 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
180 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 -
200 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
220 10 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
240 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
270 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 -
300 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
330 10 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
360 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
360 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 -
400 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
440 10 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
480 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
90 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 -
100 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
110 10 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
120 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
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5.3.3 Calzos
Acero, inoxidable

Tamafios individuales en paquetes de

10 unidades

Calzo

001B5B99

Designacién de pedido Numero de pedido Cantidad | a b c d
mm mm mm mm
SHIMS-35-005-MN-35%30%0.05 300750587-0000-10 10 35 30 9 0,05
SHIMS-35-010-MP-35x30%0.10 300751257-0000-10 10 35 30 9 0,1
SHIMS-35-015-MQ-35%x30%0.15 300751273-0000-10 10 35 30 9 0,15
SHIMS-35-020-MR-35x30x%0.20 300750595-0000-10 10 35 30 9 0,2
SHIMS-35-025-MS-35x30x%0.25 300750609-0000-10 10 35 30 9 0,25
SHIMS-35-040-MT-35%30x%0.40 300750617-0000-10 10 35 30 9 0,4
SHIMS-35-050-MU-35x30x0.50 300751222-0000-10 10 35 30 9 0,5
SHIMS-35-070-MV-35x30%0.70 300751230-0000-10 10 35 30 9 0,7
SHIMS-35-100-MW-35x30%1.00 300751249-0000-10 10 35 30 9 1
SHIMS-50-0025-AK-50x50x0.025 300753241-0000-10 10 50 50 13 0,025
SHIMS-50-005-AN-50x50x%0.05 300753250-0000-10 10 50 50 13 0,05
SHIMS-50-010-AP-50%50%0.10 300753268-0000-10 10 50 50 13 0,1
SHIMS-50-015-AQ-50%50%0.15 300753276-0000-10 10 50 50 13 0,15
SHIMS-50-020-AR-50%50%0.20 300753284-0000-10 10 50 50 13 0,2
SHIMS-50-025-AS-50x50%0.25 300766076-0000-10 10 50 50 13 0,25
SHIMS-50-040-AT-50x50x%0.40 300753292-0000-10 10 50 50 13 0,4
SHIMS-50-050-AU-50%50%0.50 300753306-0000-10 10 50 50 13 0,5
SHIMS-50-070-AV-50%x50x0.70 300753314-0000-10 10 50 50 13 0,7
SHIMS-50-100-AW-50%50%1.00 300753527-0000-10 10 50 50 13 1
SHIMS-50-200-AX-50%50%2.00 300753535-0000-10 10 50 50 13 2
SHIMS-50-300-AY-50%50x%3.00 300753543-0000-10 10 50 50 13 3
SHIMS-75-0025-BK-75x75x0.025 300752539-0000-10 10 75 75 21 0,025
SHIMS-75-005-BN-75x75x%0.05 300752547-0000-10 10 75 75 21 0,05
SHIMS-75-010-BP-75%x75%0.10 300752555-0000-10 10 75 75 21 0,1
SHIMS-75-015-BQ-75x75x%0.15 300752563-0000-10 10 75 75 21 0,15
SHIMS-75-020-BR-75x75%0.20 300752571-0000-10 10 75 75 21 0,2
SHIMS-75-025-BS-75%75x0.25 300752580-0000-10 10 75 75 21 0,25
SHIMS-75-040-BT-75x75x0.40 300752598-0000-10 10 75 75 21 0,4
SHIMS-75-050-BU-75%75x0.50 300752601-0000-10 10 75 75 21 0,5
SHIMS-75-070-BV-75%x75%0.70 300752610-0000-10 10 75 75 21 0,7
SHIMS-75-100-BW-75%x75x%1.00 300752628-0000-10 10 75 75 21 1
SHIMS-75-200-BX-75%x75%2.00 300752636-0000-10 10 75 75 21 2
SHIMS-75-300-BY-75%75%3.00 300752644-0000-10 10 75 75 21 3
SHIMS-100-0025-CK-100%x100x0.025  300752920-0000-10 10 100 100 32 0,025
SHIMS-100-005-CN-100%100x0.05 300752938-0000-10 10 100 100 32 0,05
SHIMS-100-010-CP-100%100x%0.10 300752946-0000-10 10 100 100 32 0,1
SHIMS-100-015-CQ-100%x100%0.15 300752954-0000-10 10 100 100 32 0,15
SHIMS-100-020-CR-100x100%0.20 300752962-0000-10 10 100 100 32 0,2
SHIMS-100-025-CS-100%100%0.25 300752970-0000-10 10 100 100 32 0,25
SHIMS-100-040-CT-100%100x0.40 300752989-0000-10 10 100 100 32 0,4
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5.3.3 Calzos
Acero, inoxidable

Tamafios individuales en paquetes de

10 unidades

Calzo

001B5B99

Designacién de pedido Numero de pedido Cantidad a b c d
mm mm mm mm
SHIMS-100-050-CU-100%100%0.50 300752997-0000-10 10 100 100 32 0,5
SHIMS-100-070-CV-100x100x%0.70 300753004-0000-10 10 100 100 32 0,7
SHIMS-100-100-CW-100%100x%1.00 300753012-0000-10 10 100 100 32 1
SHIMS-100-200-CX-100x100%2.00 300753128-0000-10 10 100 100 32 2
SHIMS-100-300-CY-100%100x3.00 300753136-0000-10 10 100 100 32 3
SHIMS-125-0025-DK-125%x125x0.025  300752180-0000-10 10 125 125 45 0,025
SHIMS-125-005-DN-125%125x0.05 300752199-0000-10 10 125 125 45 0,05
SHIMS-125-010-DP-125x125x%0.10 300752202-0000-10 10 125 125 45 0,1
SHIMS-125-015-DQ-125%125x0.15 300752210-0000-10 10 125 125 45 0,15
SHIMS-125-020-DR-125x125%0.20 300752849-0000-10 10 125 125 45 0,2
SHIMS-125-025-DS-125%125%0.25 300752865-0000-10 10 125 125 45 0,25
SHIMS-125-040-DT-125%125x0.40 300752873-0000-10 10 125 125 45 0,4
SHIMS-125-050-DU-125%125%0.50 300752881-0000-10 10 125 125 45 0,5
SHIMS-125-070-DV-125x125%0.70 300752890-0000-10 10 125 125 45 0,7
SHIMS-125-100-DW-125x125%1.00 300752911-0000-10 10 125 125 45 1
SHIMS-125-200-DX-125%x125%2.00 300753322-0000-10 10 125 125 45 2
SHIMS-125-300-DY-125%125x%3.00 300753330-0000-10 10 125 125 45 3
SHIMS-200-0025-EK-200%200x0.025 | 300752660-0000-10 10 200 200 55 0,025
SHIMS-200-005-EN-200%200x%0.05 300752679-0000-10 10 200 200 55 0,05
SHIMS-200-010-EP-200x200%0.10 300752687-0000-10 10 200 200 55 0,1
SHIMS-200-015-EQ-200%200%0.15 300752695-0000-10 10 200 200 55 0,15
SHIMS-200-020-ER-200%200x0.20 300752709-0000-10 10 200 200 55 0,2
SHIMS-200-025-ES-200%200x0.25 300752725-0000-10 10 200 200 55 0,25
SHIMS-200-040-ET-200%200x%0.40 300752733-0000-10 10 200 200 55 0,4
SHIMS-200-050-EU-200%x200%0.50 300752741-0000-10 10 200 200 55 0,5
SHIMS-200-070-EV-200%x200%0.70 300752750-0000-10 10 200 200 55 0,7
SHIMS-200-100-EW-200%x200%1.00 300752776-0000-10 10 200 200 55 1
SHIMS-200-200-EX-200%x200%2.00 300752784-0000-10 10 200 200 55 2
SHIMS-200-300-EY-200x200%3.00 300752792-0000-10 10 200 200 55 3
Schaeffler TPI283 | 31




5|SHIM

5.3.4 Calzos b g
Acero, inoxidable ﬁh :
O, |
Tamafios individuales en paquetes de i
10 unidades RS 2 o
. a
Completamente laminado (peel-off) }
|
i
i
| C ]
Calzo
Designacién de pedido Numero de pedido Cantidad | a b c d
mm mm mm mm
SHIMS-RVS-35x30 302925902-0000-10 10 35 30 9 1
SHIMS-RVS-50x50 302925910-0000-10 10 50 50 13 1
SHIMS-RVS-75x75 302926020-0000-10 10 75 75 21 1
SHIMS-RVS-100%100 302926038-0000-10 10 100 100 32 1
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6 Herramientas

Recomendamos herramientas adicionales para la alineacion.

©317 Herramientas adicionales

001B677D

1 Calibre digital 2 Galga
3 Expansores de cufia hidraulicos TLy 4 Llave dinamométrica
TLS

E15 Herramientas

Herramienta Uso

1 Para medir el juego axial del acoplamiento y el espesor de los SHIM

2 Para medir el pie inclinable

3 Para mover la maquina de forma que no se dafien la maquina ni los dis-
positivos de medicion

4 Para apretar correctamente los pernos de fijacion

6.1 Expansores de cufia TLy TLS

Los expansores de cufia TLy TLS son herramientas accionadas hidraulicamen-
te. Una bomba hidraulica mecanica presiona el aceite hidraulico en la cufia. La
cufa aplica grandes fuerzas y mueve la maquina con suavidad.

Mas informacion

medias | Catalogo de productos |
Expansores de cufia TLy TLS |
https://www.schaeffler.de/std/2040(2

6.2 Galgas

El usuario utiliza galgas para la medicién y comprobacién manual de los pies
inclinables.

Mas informacion

medias | Catalogo de productos |
FEELER-GAUGE-100, FEELER-GAUGE-300 |
https://www.schaeffler.de/std/20412

Schaeffler TPI283 | 33


https://www.schaeffler.de/std/2040
https://www.schaeffler.de/std/2040
https://www.schaeffler.de/std/2040
https://www.schaeffler.de/std/2040
https://www.schaeffler.de/std/2041
https://www.schaeffler.de/std/2041
https://www.schaeffler.de/std/2041
https://www.schaeffler.de/std/2041

Schaeffler Iberia, S.L.U.

C/ Foment, 2

Poligono Ind. Pont Reixat

08960 Sant Just Desvern (Barcelona)
Espafia

www.schaeffler.es4
marketing.es@schaeffler.com
Teléfono +34 93 480 34 10

Toda la informacién ha sido redactada y verificada
cuidadosamente por nosotros. Sin embargo, no
podemos garantizar la ausencia de posibles errores
u omisiones. Nos reservamos el derecho a realizar
correcciones. Por lo tanto, compruebe siempre si
hay informacién més actualizada o resefias de
cambios disponibles. Esta publicacién reemplaza
toda la informacién que difiera de la misma publi-
cada en publicaciones anteriores. Queda prohibida
la reproduccién, total o parcial, de esta documen-
tacién sin nuestra autorizacion.

© Schaeffler Technologies AG & Co. KG
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