System liniowy kulkowy czterorzedowy KUVE..-B

Instrukcja montazu i obstugi

SCHAEFFLER



Oznaczenia i symbole

Ostrzezenia i symbole oznaczajgce niebezpieczefistwo
sg zdefiniowane wedtug ANSI Z535.6-2006.

Znaczenie oraz symbole oznaczaja jak nizej:

[ Uwaga

Jezeli informacja oznaczona tym symbolem nie bedzie
w petni respektowana, moze to doprowadzi¢ do
uszkodzenia lub nieprawidtowego dziatania produktu
lub elementdw konstrukcyjnych przynaleznych/
wspotpracujacych!

Zawartos¢ instrukcji

Niniejsza instrukcja dotyczy systemu liniowego
czterorzedowego KUVE..-B (-KT). System liniowy musi
by¢ montowany zgodnie z instrukcja.

Przestrzein montazowa, narzedzia

[l uwaga

Maszyny, urzadzenia i inne elementy generujace
ostre odtamki lub opitki nie moga by¢ uzywane
w poblizu miejsca montazu!

Elementy systemu liniowego moga byé montowane
wytacznie wtasciwymi narzedziami w czystych
warunkach!

State zanieczyszczenia, wilgo¢ oraz nieodpowiednie
narzedzia wptywaja w znaczacy sposéb na dziatanie
elementéw systemu liniowego i prowadza do ciagtej
redukcji trwatosci eksploatacyjnej!
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Sprawdzenie stanu dostawy

Dostarczone elementy systemu powinny by¢ wyjmowa-

ne z opakowania fabrycznego dopiero bezposrednio
przed montazem.

Wézek (1) jest zatozony na atrapie prowadnicy (6.

Waézek oraz prowadnice sa pokryte Srodkiem antykoro-

zyjnym. Wézek jest wstepnie nasmarowany.

Prowadnica (3), zaslepki (2) oraz smarowniczka
do smaru sa zawarta w dostawie. Typ smarowniczki
okreslony jest w tab. obok.

Inne rodzaje smarowniczek do smaru lub oleju
dostepne sg opcjonalnie jako akcesoria dodatkowe.

00016D07

Oznaczenie Wykonanie

KUVE15-B DIN 3405 @)

(wciSniete w adapter Srubowy)

KUVE20-B - KUVE55-B

DIN 71412, ksztatt B (45°) &
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Prowadnica sktadana (wieloczesciowa)

Prowadnice sktadane pakowane sg jako zestaw.
Czesci sktadowe (1), @, ® sa doktadnie oznaczone.

[T Uwaga

CzeSci prowadnic muszg byé montowane doktadnie
wedtug kolejnosci oznaczen, aby pasowaty do siebie
w miejscach ich taczenia!

00016D08
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Sprawdzenie wysokosci i zaokraglei miejsc montazu

00016CDF

[ Uwaga ‘
Przylegajace powierzchnie musza byé czyste! \
Wszelkie zanieczyszczenia pogarszaja doktadnosé ‘
i skracaja trwatos¢ eksploatacyjna czeSci ruchomych!

Sprawdzi¢ lub zmierzy¢:

Q Sprawdzic otwory i krawedzie powierzchni montazo-
wych; usungé wszystkie nieréwnosci i ostre krawe-
dzie kamieniem szlifierskim.

0 WysokoS¢ obrzezy i promienie powierzchni J
montazowych zgodnie z ilustr. i wytycznymi w tab.,

str. 7; skorygowac odchylenia.

6 | MON 38 Schaeffler Technologies



Sprawdzenie wysokosci i zaokraglei miejsc montazu

Oznaczenie hy h, r r
maks maks. maks.
mm mm mm mm
KUVE15-B (-H, -S, -E, -EC, -ES, -ESC) 4,5 3,5 1 0,3
KUVE15-W 4,5 1,6 1 0,5
KUVE20-B (-L, -H, -S, -SL, -SN, -SNL, -N, -NL, -E, -EC, -ES, -ESC) 5 4 1 0,5
KUVE20-W (-WL) 5 4 1 0,5
KUVE25-B (-L, -H, -HL, -S, -SL, -SN, -SNL, -N, -NL, -E, -EC, -ES, -ESC) 5 4,5 1 0,8
KUVE25-W (-WL) 5 4,5 1 0,8
KUVE30-B (-L, -H, -HL, -S, -SL, -SN, -SNL, -N, -NL, -E, -EC, -ES, -ESC) 6 5 1 0,8
KUVE30-W 6 5 1 0,8
KUVE35-B (-L, -H, -HL, -S, -SL, -SN, -SNL, -N, -NL, -E, -EC, -ES, -ESC) 6,5 6 1 0,8
KUVE35-WL 6,5 6 1 0,8
KUVE45-B (-L, -H, -HL, -S, -SL, -SN, -SNL, -N, -NL, -EC, -ESC) 9 8 1 1
KUVES55-B (-L, -S, -SL) 12 10 1 1,5
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Sprawdzenie wymiaréw i tolerancji geometrycznych

Sprawdzi¢ tolerancje geometryczne zgodnie
zilustr. obok i na str. 9; poprawic powierzchnie jesli
to konieczne.

Zmierzyc¢ r6znice wysokosci AH (wm) powierzchni
montazowych.

Obliczy¢ AH zgodnie ze wzorem, poréwnaé
z wartosciag zmierzona; poprawié powierzchnie
jesli to konieczne.

AH§(0,2~bdlaklasynapi ciaVl)
AH= (0,1-b dlaklasynapi cia V2)
b mm

Odlegtos¢ miedzy Srodkami.

D Nie wypukty (dla wszystkich powierzchni).

00016CE8
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Sprawdzenie rownolegtosci powierzchni
montazowych

[T Uwaga

Doktadnosc rownolegtosci zalezy od napiecia wstep-
nego (V1, V2). W przypadku przekroczenia wartosci
maksymalnych wedtug tab., moze wzrosna¢ opor prze-
suwania!

QO Sprawdzi¢ tolerancje réwnolegtosci t wedtug
ilustr. i tab.

O W przypadku odchytek poprawié powierzchnie sty-
kowe i oporowe dla prowadnic na powierzchniach
montazowych.

D Nie wypukta (dla wszystkich obrabianych powierzchni).

o]

#t]ck—

K.

|
|
It

b

00016CEB

Doktadnos¢ rownolegtosci

Oznaczenie Vi V2
t t
pm [ pm

TKVD15-B (-U, -ADB, -ADK), TKVD15-W (-U) 8 5
TKVD20 (-U, -ADB, -ADK), TKVD20-W (-U) 9 6
TKVD25 (-U, -ADB, -ADK), TKVD25-W (-U) 11 7
TKVD30 (-U, -ADB, -ADK), TKVD30-W (-U) 13 8
TKVD35 (-U, -ADB, -ADK), TKVD35-W (-U) 15 10
TKVD45 (-U, -ADB, -ADK) 17 12
TKVD55-B (-U, -ADB, -ADK) 20 14
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Sruby mocujace, momenty dokrecenia
[ Uwaga

Elementy systemu liniowego musza by¢ montowane
wytacznie Srubami atestowanymi.

Jest absolutnie kluczowe, aby stosowac Sruby odpo-
wiedniego rozmiaru, jakosci, klasy wytrzymatosci oraz
dokrecac je wtaSciwym momentem, patrz tab., str. 11
do str. 12!

00016CEC
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Sruby mocujace, momenty dokrecenia

Oznaczenie Gy G, Ky K3 Ke Ke
DIN ISO 4762-12.9 DIN 7984-
8.8
Ma Mp Ma Ma Ma Ma
Nm Nm Nm Nm Nm Nm
KUVE15-B M5 |10 M5 5,8 | M4 5 M4 5 - - M4 |2
KUVE15-B-S (-H) M5 [10 |M4 | 5 (M4 | 5 |- - - - - -
KUVE15-B-E (-EC) M5 |10 - - M4 5 M4 5 - - - -
KUVE15-B-ES (-ESC) M5 |10 M4 5 M4 5 - - - - - -
KUVE15-W M5 |10 M5 5,8 | M4 5 M4 5 - - M4 |2
KUVE20-B (-L) M6 |17 M6 |10 M5 |10 M5 |10 M5 |10 - -
KUVE20-B-N (-NL) M6 |17 M6 |10 M5 |10 M5 |10 - - M5 |4
KUVE20-B-S (-H, -SN, -SL, -SNL, -ES, -ESC) M6 |17 M5 |10 M5 |10 - - - - - -
KUVE20-B-E (-EC) M6 |17 - - M5 |10 M5 |10 - - - -
KUVE20-W (-WL) M6 |17 Mé6 |10 M4 5 M5 |10 - - M5 |4
KUVE25-B (-L) M6 |17 M8 |24 M6 |17 M6 |17 M6 - -
KUVE25-B-N (-NL) M6 |17 M8 |24 M6 |17 M6 |17 - - M6 8
KUVE25-B-S (-SN, -SL, -SNL, -H, -HL, -ES, -ESC) M6 |17 M6 |17 M6 |17 - - - - - -
KUVE25-B-E (-EC) M6 |17 - - M6 |17 M6 |17 - - - -
KUVE25-W (-WL) M6 |17 M8 |24 M6 |17 M6 |17 M6 |17 - -
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Sruby mocujace, momenty dokrecenia - Kontynuacja

Oznaczenie G,y G, Ky K3 Kg Kg
DINISO 4762-12.9 DIN 7984-8.8

Ma Ma Ma Ma Ma Ma

Nm Nm Nm Nm Nm Nm
KUVE30-B (-L) M8 |41 M8 24 |M8 |41 [M6 |17 M8 |41 |- -
KUVE30-B-N (-NL) M8 |41 [M10 |41 |M8 |41 |M8 |41 |- - M8 12
KUVE30-B-S (-SN, -SL, -SNL, -H, -HL, -ES, -ESC) M8 |41 [M10 |83 |M8 [41 |M8 |41 |- - - -
KUVE30-B-E (-EC) M8 |41 |- - M8 |41 |- - - - - -
KUVE30-W M8 |41 M10 |41 M8 |41 M8 |41 - - M8 12
KUVE35-B (-L) M8 41 | M10 41 | M8 41 | M8 41 | M8 41 | - -
KUVE35-B-N (-NL) M8 41 | M10 41 | M8 41 | M8 41 | - - M8 12
KUVE35-B-S (-SN, -SL, -SNL, -H, -HL, -ES, -ESC) M8 41 | M8 41 | M8 41 | - - - - - -
KUVE35-B-E (-EC) m8 41 | - - M8 41 | M8 41 | - - - -
KUVE35-WL m8 41 | M10 41 | M8 41 | M8 41 | M8 41 | - -
KUVE45-B (-L) M12] 140 | M12 83 [ M12| 140 | M10| 83 | M10| 83 |- -
KUVE45-B-N (-NL) M12 | 140 | M12 83 [ M12| 140 [ M10O| 83 |- - M10 |35
KUVE45-B-S (-SN, -SL, -SNL, -H, -HL, -ESC) M12 | 140 | M10 83 [ M12]| 140 | - - - - - -
KUVE45-B-EC M12] 140 |- - M12| 140 | M10| 83 |- - - -
KUVE55-B M14]220 | M14 | 140 | M14|220 | M12| 140 | M12]| 140 |- -
KUVE55-B-S (-SL) M14]220 | M12 | 140 | M14| 220 | - - - - - -
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Przeglad: Mocowanie elementow systemu liniowego
kulkowego wozkéw i prowadnic

®
i o
&)

Kolejno$¢ przykrecania poszczegdlnych Srub dla
wozkow i prowadnic powinna przebiegac nastepujaco:
strona bazowa (1), patrz str. 15
strona nastawna @, patrz str. 19

mocowanie stotu maszyny (3), patrz str. 19.

Schaeffler Technologies MON 38 | 13



Porada dotyczaca niezabezpieczonych otworow
prowadnicy

[T Uwaga

Unikaj uszkodzenia uszczelniefi! Nie przesuwaj wézka
po prowadnicy z niezaslepionymi otworami!

Jezeliwdzek musi by¢ przesuwany nalezy zabezpieczy¢
wargi uszczelniajace czotowe po obu stronach wézka
przez wsuniecie cienkiej tasmy ze stali sprezynujacej
@ (grubos¢ tasSmy 0,2 mm) pomiedzy wézek i prowad-
nice. Podwina¢ lekko do gory wystajgce wolne kofice
tasmy stalowej po obu stronach wézka.
Zabezpieczajaca taSma stalowa musi by¢ wykonana
samodzielnie przez klienta.

00016DC8
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Montaz prowadnicy po stronie bazowej

Prowadnice i wozki sa przewaznie dostarczane oddziel-
nie. Wstepnie ztozone systemy powinny by¢ montowa-

ne w ten sam sposab.

Q Potozy¢ prowadnice po stronie bazowej korpusu
maszyny.

Jezeli montowana jest prowadnica sktadana (ztozona

z kilku odcinkéw) szczegblng uwage nalezy zwrécic

na wtasciwg kolejnosé ich ustawienia (), (6),

patrz str. 5. Szczelina pomiedzy kolejnymi czeSciami

prowadnicy (7) musi by¢ mniejsza niz < 0,05 mm.

00016D0B

00016D0OC
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Montaz prowadnicy po stronie bazowej

Wtozy¢ Sruby w otwory prowadnicy (1) i dokrecié @ 1 §153X5 MAz-a-e
do oporu palcami. - B135..,246.. /
Docisng¢ prowadnice na catej dtugosci 2 2.1,0 X My /

. : - A P 1-3-5..., 2-4-6...
do krawedzi montazowej, ustalajgcej maszyny (3)

(zgodnie ze strzatka).
Dokrecac Sruby sekwencyjnie zgodnie ze schema- %
tem (4. Moment dokrecania My, patrz tab., str. 11 Ma (S

~
do str. 12. (a @@ %/

00016DOD
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Montaz prowadnicy po stronie bazowej

[ uwaga
Nigdy nie uzywaj ostrych narzedzi, ani zadnych
materiatow Sciernych do prowadnic z Corrotect i plasti-
kowymi zaSlepkami otworéw!

Q0 Wtozyc pierdcienie zaciskowe zasdlepek (1) w otwory.

Q0 Wtozy¢ zaslepki @ w otwory i docisngé blokiem
montazowym (3.

0 Wyréwnac i usunaé wszystkie nieréwnosci kamie-
niem szlifierskim @).

00016DOF

00016D10
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Mocowanie i demontaz wozkow

Atrapa prowadnicy (1) zabezpiecza elementy toczne
wézka przed ich uszkodzeniem gdy wozek nie jest
zamontowany.

[Y Uwaga

Zsuwajac wozek z prowadnicy zawsze uzywaj atrapy
prowadnicy! Zapobiegnie to rowniez uszkodzeniu
warg uszczelniajacych!

O Umiesci¢ atrape prowadnicy na przedtuzeniu
prowadnicy 2.

Q0 Wsungc wozek (3) z atrapy na prowadnice.

Demontaz wozka z prowadnicy przeprowadzic iden-

tycznie, ale w odwrotnej kolejnosci. Atrape pozostawié
w wozku.

o
o
a
©
o
o
S
S

00016D0A
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Montaz prowadnicy po stronie nastawnej

QO Umiescic drugi system liniowy po stronie nastawnej
(@ korpusu maszyny, upewnic sie, ze powierzchnie
odniesienia sg po wtasciwej stronie.

Jezeli montowana jest prowadnica sktadana nalezy
zwrdci¢ uwage na ich wtasciwa kolejnos¢.

Szczelina pomiedzy sgsiadujgcymi czeSciami musi
byé& mniejsza niz < 0,05 mm. Wargi uszczelniajace

wbzka musza by¢ zabezpieczone tadma stalowa (3.

QO Wtozyé Sruby w otwory prowadnicy (2) i dokrecié
do oporu palcami.

Q0 Ustawi¢ odpowiednio wozki (@), aby otwory pasowa-

ty do ptyty stotu maszyny (5), nastepnie oprzeé
delikatnie ptyte na wozkach, tak aby nie doszto
do uderzenia/wstrzgsow.

00016D11
)

== 10)
)
=
@j ¢

00016D12
ﬁ\
)
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Montaz prowadnicy po stronie nastawnej

Q Wtozy¢ Sruby (1) w otwory prowadnicy i dokrecié
je palcami do oporu.

Q Docisnaé wozki 2 do powierzchni ustalajgcej 3
stotu () dokreci¢ Sruby (1) z momentem
dokrecenia Mj wedtug tab., str. 11 do str. 12.

QO Przesuwac stopniowo ptyte stotu (@) w kierunku
wzdtuz prowadnicy (&) po stronie nastawne;j.

QO Dokrecac Sruby (6) mocujgce prowadnice po stronie
nastawnej wedtug schematu (7).

(7) 1.0,5 X My
®1-3-5..., 2-4-6...

7&014
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Montaz prowadnicy po stronie nastawnej
Q Umiescic zaslepki (@) zgodnie z instrukcja str. 17.

0 Wyprostowaé kofcowke tasmy stalowej 2) i wyciag-

na¢ delikatnie spod wézka.
Q Upewnic sie ze wozki przesuwaja sie jednakowo
swobodnie przesuwajac stét maszyny.
Jezeli to konieczne catkowicie zablokowa¢ prowadnice
w relacji do stotu i korpusu maszyny, np. wypetniajac
przestrzef koto prowadnicy (3) zywica syntetyczna.

o
o
a
|
o
o
S
=1
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Smarowanie

Smarowanie wézkéw moze by¢ realizowane przez
smarownice reczne lub system centralnego smarowa-
nia (smarowniczka do smaru plastycznego zawarta
jest w dostawie (2)), inne smarowniczki/adaptery

do smaru lub oleju dostepne sg opcjonalnie jako akce-
soria.

QO Wykreci¢ wkret zaslepiajacy (1) z elementu czotowe-
go wozka.

0 Whkreci¢ smarowniczke (2); moment dokrecenia
maks. 0,5 Nm.

00016D17
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Smarowanie
[ Uwaga

Zawsze przesuwaj wézek podczas smarowania!
Minimalna dtugos¢ skoku to czterokrotno$¢ dtugosci
korpusu wozka! Patrz rowniez katalog PF 1, rozdziat
»Lubrication”!

Okresy dosmarowywania

Przestrzegac okreséw dosmarowywania
— maks. 12 miesiecy przy smarowaniu smarem
plastycznym.

Jezeli smarowanie jest realizowane przez system

centralnego smarowania, przestrzegac ilosci impul-

SOW Qjmp, Patrz str. 25.

Smarowanie
Przed pierwszym uruchomieniem
[Tl uwaga

Wazki zabezpieczone jedynie przed korozja (przyro-
stek UG), nienasmarowane fabrycznie, musza zostac
nasmarowane przez uzytkownika samodzielnie przed
pierwszym uzyciem!

QO Lekko posmarowac olejem lub smarem plastycznym
prowadnice
— zaleznie czym bedzie smarowany wozek.

Q Jezeli do smarowania bedzie uzywany olej,

nasmarowac woézki w iloSci wskazanej na str. 25.

Q Jezeli do smarowania bedzie uzywany smar
plastyczny, nasmarowac wézki wprowadzajgc smar,
az dojego pojawienia sie; informacje o iloSci smaru
ujete sg na str. 27.

Schaeffler Technologies
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Minimalna ilos¢ oleju, ilos¢ impulsow smarujacych

Wartosci okreSlone zostaty dla ponizszych warunkdw:

niezmienno$¢ warunkéw pracy 100%
Co/P=8

v=0,8m/s

skok od 500 mm do 1000 mm.

Precyzyjne okreslenie wartosci jest mozliwe tylko
w oparciu o rzeczywiste warunki pracy.
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Minimalna iloS¢ oleju Qp;q/ ilo5¢€ impulséw Q;p,p

Oznaczenie Qmin Qimp Oznaczenie Qmin Qimp
cm3/h cm3/h cm3/h cm3/h
KUVE15-B (-S, -H, -E, -ES) 0,6 0,02 KUVE30-B (-S, -H, -SN, -N, -E, -ES) | 0,9 0,03
KUVE15-B-EC (-ESC) 0,6 0,02 KUVE30-B-L (-SL, -HL, -SNL, -NL) 1,5 0,05
KUVE15-W 0,6 0,02 KUVE30-B-EC (-ESC) 0,9 0,02
KUVE20-B (-S, -SN, -N, -E, -ES) 0,9 0,03 KUVE30-W 0,9 0,03
KUVE20-B-L (-SL, -SNL, -NL) 0,9 0,03 KUVE35-B (-S, -H, -SN, -N, -E, -ES) | 1,4 0,04
KUVE20-B-EC (-ESC) 0,6 0,02 KUVE35-B-L (-SL, -HL, SNL, -NL) 1,8 0,06
KUVE20-W 0,9 0,03 KUVE35-B-EC (-ESC) 0,9 0,02
KUVE20-WL 0,9 0,03 KUVE35-WL 1,8 0,06
KUVE25-B (-S, -H, -SN, -N, -E, -ES) | 0,9 0,03 KUVE45-B (-S, -H, -SN, -N) 2,2 0,05
KUVE25-B-L (-SL, -HL, -SNL, -NL) | 1,2 0,04 KUVE45-B-L (-SL, -HL, -SNL, -NL) |3 0,09
KUVE25-B-EC (-ESC) 0,9 0,02 KUVE45-B-EC (-ESC) 1,4 0,03
KUVE25-W 0,9 0,03 KUVE55-B (-S) 3 0,12
KUVE25-WL 1,2 0,04 KUVE55-B-L (-SL) 4,2 0,12
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Poczatkowa ilos¢ smaru, iloS¢ smaru
Wartosci okreSlone zostaty dla ponizszych warunkdw:
niezmienno$¢ warunkéw pracy 100%
Co/P=8
v=0,8m/s
skok od 500 mm do 1000 mm.

Precyzyjne okreslenie wartosci jest mozliwe tylko
w oparciu o rzeczywiste warunki pracy.

[T Uwaga
Wozki systemu KUVE..-B standardowo dostarczane
sg wstepnie nasmarowane!
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Poczatkowa ilosé smaru (UG), ilosé smaru

Oznaczenie 1lo8¢ smaru Oznaczenie Iloé¢ smaru
g g

KUVE15-B (-S, -H, -E, -ES) 0,6 KUVE30-B (-S, -H, SN, -N, -E, -ES) 3
KUVE15-B-EC (-ESC) 0,4 KUVE30-B-L (-SL, -HL, -SNL, -NL) 3,8
KUVE15-W 0,6 KUVE30-B-EC (-ESC) 1,9
KUVE20-B (-S, -SN, -N, -E, -ES) 1,1 KUVE30-W 3
KUVE20-B-L (-SL, -SNL, -NL) 1,4 KUVE35-B (S, -H, -SN, -N, -E, -ES) 4,5
KUVE20-B-EC (-ESC) 0,8 KUVE35-B-L (-SL, -HL, -SNL, -NL) 6
KUVE20-W 1,1 KUVE35-B-EC (-ESC) 3
KUVE20-WL 1,4 KUVE35-WL 6
KUVE25-B (-S, -H, -SN, -N, -E, -ES) 1,5 KUVE45-B (-S, -H, -SN, -N) 9
KUVE25-B-L (-SL, -HL, -SNL, -NL) 2,3 KUVE45-B-L (-SL, -HL, -SNL, -NL) 10,5
KUVE25-B-EC (-ESC) 1,1 KUVE45-B-EC (-ESC) 6
KUVE25-W 1,5 KUVE55-B (-S) 10,9
KUVE25-WL 2,3 KUVE55-B-L (-SL) 14,3
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