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1| Note privind instructiunile

1

1.1

1.2

Note privind instructiunile

Aceste instructiuni formeaza parte integranta a produsului si contin informatii
importante. Inainte de utilizare, cititi-le cu atentie si urmati indicatiile cat mai
exact.

Limba originala a instructiunilor este germana. Toate celelalte limbi sunt tradu-
ceri din limba originala.

Simboluri

Definitia simbolurilor de avertizare si a simbolurilor de pericole respecta
ANSI 7535.6-2011.

EZ1 Simboluri de avertizare si simboluri de pericole
Semn si explicatie

in caz de nerespectare, survin in mod direct moartea sau acci-
A PERICOL dentari grave!

in caz de nerespectare, pot surveni moartea sau accidentari

grave.
AATENTIE In caz de nerespectare, pot surveni accidentdri usoare sau mi-
d nore.
NOTA in caz de nerespectare, pot surveni daune sau defectiuni de
functionare la produs sau la constructia inconjuratoare!

Semne

Definitia semnelor de avertizare, a semnelor de interdictie si a semnelor de
obligativitate respecta DIN EN ISO 7010 sau DIN 4844-2.

Ef2 Semne de avertizare, semne de interdictie si semne de obligativitate

Semn si explicatie

c Avertisment general

Avertisment de tensiune electricad

Avertisment de cGmp magnetic

Avertisment de suprafata fierbinte

Avertisment de sarcina grea

Avertisment de obstacole pe podea

Interdictie pentru persoane cu stimulatoare cardiace sau defibrilatoare implantate
Interdictie pentru persoane cu implanturi din metal

Interzisa purtarea de piese metalice sau ceasuri

Interzisa purtarea de suporturi de date magnetice sau electronice

Respectati instructiunile

QD@ P PP PP
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Semn si explicatie
@ Purtati manusi de protectie

1
@ Purtati incaltaminte de protectie -

0 Semn de obligativitate generala

Disponibilitate
O versiune actuala a acestor instructiuni gasiti la:
https://www.schaeffler.de/std/20312

Asigurati-va ca aceste instructiuni sunt permanent complete si lizibile si ca sunt
disponibile pentru toate persoanele care transportd, monteaza, demonteazs,
pun in functiune, exploateaza sau intretin produsul.

Pastrati instructiunile intr-un loc sigur, pentru a putea fi consultate oricand ul-
terior.

1.4 Note juridice
Informatiile din aceste instructiuni reflecta situatia la momentul publicarii.

Modificarile neautorizate si utilizarea necorespunzatoare a produsului nu sunt
permise. Schaeffler nu Tsi asuma in acest sens raspunderea.

1.5 Imagini
Imaginile din aceste instructiuni pot fi reprezentari de principiu si pot fi diferite
de produsul livrat.

1.6 Informatii suplimentare

Daca aveti intrebari privind montajul, adresati-va persoanei de contact locale
de la Schaeffler.
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2| Dispozitii generale privind siguranta

2

2.1

2.2

2.3

2.4

Dispozitii generale privind siguranta

Utilizare corespunzatoare

Generatorul MF-GENERATOR trebuie utilizat exclusiv cu inductoare care sunt
oferite de Schaeffler pentru utilizarea cu acest generator. O unitate formata
dintr-un generator si un inductor formeaza un sistem de inductie.

Un sistem de inductie poate fi utilizat exclusiv pentru incalzirea pieselor de pre-
lucrat feromagnetice.

Utilizare necorespunzatoare
Nu utilizati aparatul in mediu cu pericol de explozie.

Nu utilizati generatorul cu mai multe inductoare conectate in serie.

Personal calificat

Obligatiile operatorului:

+ Seva asigura ca activitatile descrise in aceste instructiuni sunt executate ex-
clusiv de personal calificat si autorizat.

+ Seva asigura ca se utilizeaza echipamentul individual de protectie.
Personalul calificat indeplineste urmatoarele criterii:

+ Cunostinte despre produs, de ex. printr-o scolarizare pentru manipularea
produsului

+ Dispune de cunostinte complete despre continutul acestor instructiuni, in
special despre toate indicatiile privind siguranta

+ Dispune de cunostinte despre dispozitii specifice nationale relevante

Echipament de protectie

Pentru anumite lucrari la produs este necesara purtarea unui echipament indi-
vidual de protectie. Echipamentul individual de protectie este format din:

EE3 Echipament individual de protectie necesar

Echipament individual de protectie Semn de obligativitate conform DIN EN ISO
7010

Manusi de protectie
Incaltdminte de protectie

Protectie pentru ochi

8 | BA95
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2.5 Dispozitive de siguranta

Pentru a proteja utilizatorul si generatorul impotriva deteriordrii sunt disponi-
bile urmatoarele dispozitive de siguranta:

Generatorul functioneaza numai cu inductor cuplat integral.

Daca generatorul se incalzeste prea mult, puterea generatorului este re-
dusa automat sau generatorul este oprit complet.

Daca puterea de iesire a inductorului este prea mare, puterea a generatoru-
lui este redusa automat.

Generatorul se opreste automat, daca nu se afla nicio piesa de prelucratin
inductor.

Generatorul se decupleaza automat, daca intr-un timp presetat nu exista
nicio crestere a temperaturii piesei de prelucrat.

Generator se decupleaza automat, de indata ce temperatura ambianta cres-
te la peste +70 °C.

2.6 Pericole

La functionarea sistemelor de inductie, pot apdrea pericole din cauza campuri-
lor electromagnetice, a tensiunii electrice si a componentelor fierbinti.

2.6.1 Pericol de moarte

Pericol de moarte datorita cdmpului electromagnetic

Pericol de stop cardiac la persoanele cu stimulator cardiac

Persoanele cu stimulatoare cardiace nu trebuie sa lucreze cu sisteme de indu-
ctie.

1.

Asigurati zona de pericol cu o distanta de siguranta de 1 min jurul inducto-
rului.

Marcati zona de pericol.

Evitati stationarea in zona de pericol in timpul functionarii.

Schaeffler Smart Maintenance Tools
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@31 Zona de pericol

001A4394

1 Distanta de siguranta 2 Zona de pericol
3 Bariera 4 Inductor
5 Generator

2.6.2 Pericol de accidentare

Pericol de accidentare datorita campului electromagnetic

Pericol de aritmie cardiaca si leziuni tisulare in caz de stationare prelungita
n zona de pericol

1. Stationati cat mai putin posibil In cdmpul electromagnetic.
2. Indepartati-vé din zona de pericol imediat dup& pornirea generatorului.
Pericol de arsuri pentru purtatorii de obiecte feromagnetice

1. Purtatorii de obiecte feromagnetice nu trebuie sa stationeze in zona de pe-
ricol.

2. Purtatorii de implanturi feromagnetice nu trebuie sa stationeze in zona de
pericol.

3. Marcati zona de pericol.

Pericol de accidentare din cauza pieselor de prelucrat incalzite
direct sau indirect

Pericol de arsuri

1. Nu asezati inductorul pe sau in jurul obiectelor feromagnetice care nu ur-
meaza sd fie incalzite.

2. In timpul functionarii, purtati mdnusi de protectie care sunt rezistente la
temperaturi de pana la +300 °C.

Pericol de accidentare din cauza curentului electric
Pericol de iritare a nervilor prin atingerea inductorului in timpul functionarii

10 | BA95
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1. In timpul function&rii, purtati manusi de protectie care sunt rezistente la
temperaturi de pana la +300 °C.

2. Nu atingeti inductorul in timpul functionarii.

p)
Pericol de accidentare prin incalzirea pieselor de prelucrat -
murdare

Pericol datorita stropilor, fumului si formarii de vapori
1. Curatati piesele de prelucrat murdare Tnainte de incalzire.
2. Purtati protectie pentru ochi.

3. Evitati inhalarea de fum si vapori. Daca este necesar, utilizati un sistem de
extractie adecvat.

Pericol de accidentare din cauza cablurilor pozate
Pericol de impiedicare

1. Pozatiin siguranta la sol cablurile, inductorul si cablurile de alimentare ale
inductorului.

2.6.3 Daune materiale

Daune materiale datorita campului electromagnetic

Pericol de deteriorare a obiectelor electronice

1. Tineti obiectele electronice departe de zona de pericol.

Pericol de deteriorare a suporturilor de date magnetice si electronice

1. Tineti suporturile de date magnetice si electronice departe de zona de peri-
col.

2.7 Dispozitii privind siguranta

Aceasta sectiune rezuma cele mai importante dispozitii privind siguranta in
timpul lucrului cu generatorul. Instructiuni suplimentare cu privire la pericole si
instructiuni concrete legate de conduita gasiti Tn capitolele individuale ale aces-
tor instructiuni de utilizare.

Deoarece generatorul este utilizat intotdeauna impreuna cu un inductor, unele
dispozitii se refera si la manipularea inductorului. Respectati instructiunile de
utilizare ale inductorului utilizat.

2.7.1 Transport si depozitare

La transport trebuie respectate dispozitiile aplicabile privind siguranta si pri-
vind prevenirea accidentelor.

Trebuie respectate conditiile de mediu specificate pentru depozitare.

2.7.2 Functionare

Trebuie respectate reglementarile nationale privind manipularea campurilor
electromagnetice.

Pe toata durata functionarii, locul de munca trebuie mentinut curat si ordonat.
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2.7.3

2.7.4

2.7.5

Generatorul trebuie utilizat exclusiv cu inductoare, care sunt oferite de
Schaeffler pentru utilizarea in combinatie cu aceste generatoare.

Intretinere si reparatii

Activitatile descrise Tn planul de intretinere sunt esentiale pentru mentinerea
sigurantei in exploatare si trebuie efectuate conform specificatiilor din planul
de intretinere.

Lucrarile de intretinere si reparatii trebuie efectuate numai de catre personal
calificat.

La toate lucrarile de intretinere si de reparatii, generatorul trebuie sa fie oprit si
decuplat de la tensiunea de retea. Trebuie sa se asigure ca nu are loc nicio re-
pornire neautorizata sau accidentala, de exemplu de catre persoane care nu
sunt informate cu privire la lucrdrile de intretinere.

Eliminare

Pentru eliminare respectati dispozitiile locale aplicabile.

Modificare

Din motive de siguranta, nu este permisa nicio forma de modificare si conver-
sie neautorizata a generatorului.
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Componenta furniturii| 3

3 Componenta furniturii

Produsul este livrat ca set complet, cu urmatorul continut:

MF-GENERATOR (1x)

Cablu de conexiune la retea, 5 m (1x%)

Senzor de temperaturd MF-GENERATOR.MPROBE-GREEN (1x)
Senzor de temperatura MF-GENERATOR.MPROBE-RED (1x)

Manusi de protectie, rezistente la temperaturi ridicate de pana la +300 °C (1
pereche)

Dongle pentru functionare cu inductoare flexibile (1x)
Cablu de egalizare a potentialului, 6,5 m (1x)
Instructiuni de utilizare

La modele cu 450 V, componenta furniturii nu include stecher de conexiune la
retea.

Inductoarele nu sunt cuprinse in componenta furniturii, dar pot fi comandate
ca accesorii »68|14.

3.1 Verificati daca exista daune cauzate de transport

1.

Verificati produsul imediat dupa livrare pentru daune rezultate in timpul
transportului.

Reclamati neintarziat catre furnizor daunele rezultate in timpul transportu-
lui.

3.2 Verificati daca exista defecte

1.

Verificati produsul imediat dupa livrare pentru defecte vizibile.

2. Reclamati neintarziat defectele catre distribuitorul produsului.

3. Nu punetiin functiune produse defecte.

Schaeffler Smart Maintenance Tools

BA95 | 13
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4 Descrierea produsului

4.1

Sistemele de inductie cu tehnologie de frecventa medie sunt adecvate pentru
montarea si demontarea termica. Cu aceste sisteme pot fi incalzite si piese de
prelucrat mari si grele.

O componentd poate fi fixatd pe un arbore cu un ajustaj fix. In acest scop, com-
ponenta este incalzita si impinsa pe arbore. Dupa racire, componenta este fixa-
ta. Cu ajutorul unui aparat de incalzit pot fi incalzite componente feromagneti-
ce autonome masive. Exemple de astfel de componente sunt roti dintate, bu-
cse silagare de rostogolire.

Sistemul de inductie, format din generator si inductor, este proiectat pentru in-
calzirea prin inductie a pieselor de prelucrat feromagnetice. La generator este
permisa doar conectarea de inductoare care sunt oferite special Tn acest sens
de catre Schaeffler.

Principiu de functionare

Generatorul alimenteaza inductorul conectat cu tensiune alternativa. Acest lu-
Cru creeaza un camp electromagnetic alternativ in jurul inductorului. Daca pie-
sa de prelucrat feromagnetica care urmeaza sa fie incalzita se afla in acest
camp, in piesa este indus un curent Foucault. Curentul Foucault si pierderile de
remagnetizare determina incalzirea piesei de prelucrat.

Tensiunea de retea este redresata si netezita. Tensiunea continua este conver-
tita In tensiune alternativa cu o frecventa intre 10 kHz si 25 kHz, prin intermedi-
ul unui invertor. Puterea este transferata magnetic la piesa de prelucrat care
trebuie incdlzita prin intermediul unei capacitati de rezonanta si al unui induc-
tor (bobina).

@12 Principiu de functionare

‘ ) I

o———— I
T I

— % L —

001A5191

Datorita frecventei ridicate, adancimea de penetrare a campului magnetic in
piesa de prelucrat care trebuie incalzita este scazutd. Acest lucru duce la incalzi-
rea stratului exterior al piesei de prelucrat.

La sfarsitul procesului de incdlzire, magnetism rezidual din piesa de prelucrat
este redus automat la nivelul existent inainte de incalzirea inductiva.

14 | BA95
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4.2 Conexiuni

@33 Vedere frontala generator

001C2E92

1 Ecran tactil

2

Conexiune senzor de temperata

3 Intrerupétor principal cu functie de 4 Conexiune turn de semnalizare
oprire de urgenta

5 Conexiune USB

E#4 Semnificatia semnalelor

Culoare Descriere

Verde Intermitent Procesul de incalzire se deruleaza
Verde Luminad continua Proces de incalzire finalizat

Rosu Lumina continua Defectiune »58|8
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4.3

4.3.1

4.3.2

(@14 Partea posterioara a generatorului

001C2EA2

1 Conexiune siguranta termica si detec- | 2 Conexiune inductor
tarea inductorului
3 Conexiune cablu de egalizare a po- 4 Filtru de aer
tentialului
5 Stecher de conexiune la retea
Inductor

Inductoare flexibile

Inductorul este bobina de inductie prin intermediul careia energia este transfe-
rata catre piesa de prelucrat care trebuie incalzita. Inductoarele flexibile sunt
fabricate dintr-un cablu special si pot fi utilizate intr-o varietate de moduri. in
functie de aplicatie, acestea pot fi montate in orificiu sau pe diametrul exterior
al piesei de prelucrat.

Variantele inductoarelor flexibile difera in ceea ce priveste dimensiunile lor, in-
tervalul de temperatura admis si datele tehnice rezultate.

Informatii suplimentare

BA 86 | Inductoare flexibile |
https://www.schaeffler.de/std/1FD6Z

Inductor fix

Inductorul este bobina de inductie prin intermediul careia energia este transfe-
rata catre piesa de prelucrat care trebuie incalzita. Inductoarele fixe sunt pro-
iectate specific pentru fiecare aplicatie si sunt adaptate unui anumit tip de
piesa. Aceste se folosesc predominant la montaje de serie sau daca nu este
adecvat un inductor flexibil, de ex. la componente foarte mici.

Inductoarele fixe sunt realizate, de obicei, cu o detectare a inductorului si sigu-
ranta termica.

16 | BA95
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@5 Inductor fix

001C2EF2

4.3.3 Inductor cu colivie

In cazul unui inductor cu colivie, un inductor flexibil este infisurat intr-un cadru
auxiliar. Inductorii cu colivie sunt solutii specifice aplicatiei si sunt conceputi
special pentru aplicatia respectiva.

Contactati Schaeffler pentru o configurare a sistemului de inductie adaptata
aplicatiei dvs.

@6 Inductor flexibil Tn cadru auxiliar

001C15DF

4.4 Senzor de temperatura

Senzorii de temperatura pot fi comandati ulterior ca piesa de
schimb »70|14.3.
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@17 Senzor de temperatura

001A5304

1 MF-GENERATOR.MPROBE-GREEN 2 MF-GENERATOR.MPROBE-RED

Senzorii de temperatura sunt identici din punct de vedere tehnic si se deose-
besc doar ca si culoare. Culoarea faciliteaza plasarea senzorului de temperatu-
ra respectiv pe piesa de prelucrat.

EE5 Senzor de temperatura

Senzor de tempera- | Informatii

tura

T rosu Acest senzor de temperaturd controleaza procesul de incalzire, in ca-
litate de senzor principal.

T2 verde Acest senzor de temperaturd controleaza pragul inferior de tempe-
ratura.

Utilizare:

+ Senzorul de temperatura dispune de un magnet de prindere pentru atasa-
rea simpla la piesa de prelucrat.

+ Senzorii de temperatura se folosesc la incalzirea in modul de temperatura.

+ Senzorii de temperatura pot fi folositi in timpul incalzirii in mod de timp ca
mijloace auxiliare pentru controlul temperaturii.

+ Senzorii de temperatura sunt conectati la generator prin conexiunile pentru
senzori T1si T2.

+ Senzorul de temperatura 1 la conexiunea pentru senzor T1 este senzorul
principal, care controleaza procesul de incalzire.

+ Senzorul de temperatura 2 la conexiunea pentru senzor T2 se foloseste su-
plimentar, pentru urmatoarele cazuri:

- functie Delta-T activata [AT enabled]: monitorizarea unei diferente de
temperatura AT intre 2 puncte ale piesei de prelucrat
- control suplimentar

Ed6 Conditiile de functionare ale senzorilor de temperatura

Denumire Valoare
Temperatura de fun-  0°C... +350 °C
ctionare

La temperaturi > +350 °C, conexiunea dintre magnet si senzorul de
temperatura este Intreruptd.

4.5 Turn de semnalizare

Un turn de semnalizare este optional si poate fi comandat ulterior ca piesa de
schimb »71|14.6.
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@8 Turn de semnalizare MF-GENERATOR.LIGHTS

|

0019F671

Ef7 Semnificatia semnalelor

Culoare Descriere

Verde Intermitent Procesul de incalzire se deruleaza
Verde Lumina continua Proces de incalzire finalizat

Rosu Lumina continua Defectiune »58|8

4.6 Ecran tactil

In timpul functionarii, pe ecranul tactil apar diverse ferestre cu butoane, moda-
litati de setare si functii de operare diferite.

Ef8 Explicarea butoanelor

Buton | Descrierea functionarii

[Start] Porneste procesul de incalzire.

[Stop] Opreste procesul de incalzire.

[System settings] Trece la meniul Setdri de sistem.

[Admin settings] Trece la setarile de administrator si setdrile din fabrica. Nu

este accesibil pentru utilizatorul final.

[Back] Merge cu un pas Tnapoi in procesul de setare sau trece la
pagina anterioara.

Bl sl el

[Next pagel] Trece la pagina de setare urmatoare.

[Previous page] Revine la ecranul anterior.

[Default mode] Reseteaza aparatul la setdrile standard.
EFAULT
e  [Info] Acceseaza informatii referitoare la sistem.
T [Test] Semnal sonor generator de semnal.

[Additional informa- | Acceseaza informatii suplimentare privind incalzirea.
tion]
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4.7

Buton | Descrierea functionarii

[Adjust Heating Tar- | Permite ajustarea temperaturii sau a timpului in cursul pro-
{:} get] cesului de incalzire.

E [Log summary] Acces la datele inregistrate ale procesului de incalzire.
(]

[On/Off selector swit- | Cupleaza sau decupleaza optiunea aferenta.
ch]

.l:H‘

[Selector switch not | Optiunea aferenta nu poate fi cuplata sau decuplata, dato-
available] rita altor setari efectuate.

Prin atingerea unui buton pot fi setate variabile la o valoare dorita.

Setari de sistem

Generatorul ofera posibilitatea de a seta si ajuta parametri pe baza cerintelor
procesului de incalzire.

1. Atingeti [System settings], pentru a ajunge la setari.
» Se deschide fereastra [System settings].

@19 [System settings]

System settings

Temp 22 kW

[l 120°c

02:00

001C1E05

Cu butoanele [Next page], [Previous page] si [Back] navigati prin diversele pa-
gini de setare. Prin apdsarea unui element, modificati setarea respectiva.

Setari administrator

In fereastra [System settings] se afla butonul [Admin settings]:
« In [Admin settings] sunt prestate setari importante pentru generator.
+ Setarile sunt protejate printr-o parola.

+ Setarile nu se afla la nivel de utilizator si, drept urmare, nu sunt accesibile
utilizatorului.

Verificarea functiei semnale

In fereastra [System settings] se afla butonul [Test]. Folositi acest buton pentru
a verifica functia semnalelor.

2. Atingeti [Test], pentru a efectua un test al semnalelor.
» Se aude un semnal acustic.

» Semnalele luminii de semnalizare se aprind atunci cand lumina de semnali-
zare este conectata.
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4.7.1 [System Information]
1. Atingeti [Info], pentru a ajunge la informatiile referitoare la sistem.

» Se deschide fereastra [System Information].

@310 [System Information]

System Information

V1.03 Beta 10

V1.02 Beta 4

001C1E15
EH9 [System Information]
Camp Descriere
[Software versions] [User Interface] Software pentru ecran
[Chopper Control] Software pentru controlerul de comanda a
puterii
[Operating hours] [Total time] Timp de pornire total
[Active time (with Timp de pornire cu solicitate, timp de incalzi-
load)] re

2. Actionati [Back], pentru a reveni la meniul anterior.

4.7.2 [System settings], fereastra 1

@111 [System settings], fereastra 1

System settings

Temp 22 kW

l'.[l 120 °C | Info

®  02:00

001C1E05
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E410 Modalitati de setare

Camp

[Default Mode]
[Default Temp]
[Default Time]

[Max. Power]

[Min. Speed]

[Thold mode]

Modalitate de setare

Functie de incdlzire, la care este setat generatorul si in care por-
neste pentru prima datd sau n care revine daca se apasa [Defa-
ult Mode].

Valoarea de referinta a temperaturii, cu care porneste genera-
torul sau la care revine daca se apasa [Default Mode].

Valoarea de referinta a timpului, cu care porneste generatorul
sau la care revine daca se apasa [Default Mode].

Valoarea de referinta a puterii maxime a generatorului in timpul
procesului de incélzire.

Pornirea si oprirea monitorizarii cresterii minime a temperaturii
n timpul procesului de incalzire.

Valoarea limita de 1 °C/min este predefinita in [Admin
settings] »25|4.7.7.

Temperatura cu care se poate raci componenta, daca este acti-
vata functia de mentinere a temperaturii »33|4.10.1.

4.7.3 [System settings], fereastra 2

@312 [System settings], fereastra 2

System settings

={C [ °C/min

*<English Info

001C1E22

EE11 Modalitati de setare

Camp
[Unit]
[Speed Units]

[Language]

[Date]
[Time]

Modalitate de setare
Setare pentru unitatea de masurare a temperaturii: °C sau °F.

Setare pentru unitatea vitezei maxime de incalzire: °C/min, °C/h,
°F/min sau .°F/h

Setarea limbii ecranului

*  Engleza
*  Germana
+ Olandeza
« Italiana

Setarea datei sistemului
Setarea orei sistemului
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4.7.4 [System settings], fereastra 3

@113 [System settings], fereastra 3

System settings

[l 120°c ® 00:05

1 kW

001C1E35

EH12 Modalitati de setare

Camp Modalitate de setare

[Inductor Program] Selectarea programului inductorului, pentru care urmeaza sa fie
definite setdri.

Pot fi definite 3 programe.

[Temp] Setarea temperaturii tinta pentru programul inductorului.
[Time] Setarea timpului tinta pentru programul inductorului.
[Power] Valoarea de referintd a puterii maxime a generatorului in timpul

procesului de incalzire pentru programul inductorului.

I| Programele inductorului sunt cuplate cu un inductor fix. Inductorul fix cuplat
este detectat automat.

Adaptarea programului inductorului

v Inductorul fix este cuplat.

v Detectarea inductorului fix este cuplata.

1. Accesarea [System settings] in fereastra 3
Selectati [Inductor Program] corelat cu inductorul.

3. Atingeti [Temp], pentru a modifica temperatura tinta a programului induc-
torului.

Atingeti [Time], pentru a modifica timpul tinta al programului inductorului.

Atingeti [Power], pentru a modifica puterea maxima a programului induc-
torului.

» Setarile efectuate sunt asociate inductorului fix

4.7.5 [System settings], fereastra 4

Reprezentarea si modalitatile de setare ale acestui meniu sunt afectate de [Ad-
min settings] efectuate. Daca un comutator de selectare este dezactivat, aceste
modalitati de setare sunt dezactivate de [Admin settings] »25|4.7.7.
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4.7.6

@114 [System settings], fereastra 4

System settings

Info

001C1E45

Ef13 Modalitati de setare

Camp
[AT enabled]
[AT switch off]

[AT switch on]

[Auto restart]

[Advice]

[AT timeout]

Modalitate de setare
Pornirea functiei Delta-T, daca se doreste »34|4.10.2.

Diferenta de temperatura dintre 2 puncte de masurare la o
piesa de prelucrat, la care este oprita incalzirea.

Diferenta de temperatura dintre 2 puncte de masurare la o
piesa de prelucrat, la care este permisa repornirea incalzirii, du-
pa ce aceasta a fost opritd anterior, datorita depasirii valorii li-
mita pentru AT.

Pornire sau oprire ca incdlzirea sa reporneasca automat, daca
AT se afla din nou Tn intervalul admis, sub [AT switch on].

Functia de recomandare este un mijloc auxiliar in cazul induc-
toarelor flexibile, pentru determinare numarului optim de
infasurari »36|4.10.4.

Aceasta functie nu este relevanta in cazul inductoarelor fixe.

Setarea timpului in care este pornita automat incalzirea, atunci
cand temperatura scade sub [AT switch on].

[System settings], fereastra 5

Reprezentarea si modalitatile de setare ale acestui meniu sunt afectate de [Ad-
min settings] efectuate. Daca un comutator de selectare este dezactivat, aceste
modalitati de setare sunt dezactivate de [Admin settings] »25|4.7.7.

@115 [System settings], fereastra 5

System settings

Info

001C1E65

Ed14 Modalitati de setare

Camp
[Network ID]

Modalitate de setare
Introducerea ID de retea »36|4.11.
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Pentru a conecta intre ele 2 sau mai multe generatoare, urmati
instructiunile »36|4.11.

4.7.7 [Admin settings]

Zona [Admin settings] este blocata. Modificarile pot fi efectuate numai de catre
producator.

4.8 Procese de incalzire

Aparatul ofera diverse procese de incalzire, adecvate pentru orice aplicatie.

E415 Sumarul proceselor de incalzire

[Heating mode] Camp Functie

Mod de temperatura _ incalzire controlata la temperatura dori-
ta.

Este posibila utilizarea functiei de menti-
nere a temperaturii.

Adecvat pentru productia de serie Incil-
zire in mod de timp, daca este cunoscuta
durata pana la atingerea unei anumite
temperaturi.

Solutie de urgenta, daca senzorul de
temperaturad este defect: Incalzire in
mod de timp si controlul temperaturii cu
un termometru extern.

Incalzire controlata la temperatura dori-
ta sau pe o anumita durata de timp. De
indata ce este atinsa una dintre cele do-
ua valori, aparatul de incalzit se decu-
pleaza.

Mod de temperatura Incalzire controlati la temperatura dori-

si mod de viteza = ta. Poate fi introdusa viteza maxima de
crestere a temperaturii pe unitatea de
timp, astfel incat piesa de prelucrat sa

fie incalzita de-a lungul unei anumite
curbe.

Mod de timp

Mod de temperatura
sau mod de timp

Este posibila utilizarea functiei de menti-
nere a temperaturii.

4.8.1 Mod de temperatura

+ Setarea temperaturii de incalzire dorite

+ Incalzirea piesei de prelucrat pana la temperatura setata

* Monitorizarea temperaturii piesei de prelucrat pe durata intregului proces

+ Selectie intre masurare simpla si masurare Delta-T la [System settings]

+ Este necesara utilizarea 1 sau a mai multor senzori de temperatura, care
sunt atasati la piesa de prelucrat. T1 (senzor de temperatura 1) este senzo-
rul principal si acesta controleaza procesul de incalzire.

« Functia de mentinere a temperaturii poate fi selectata la [Temp. Hold]. Daca
temperatura piesei de prelucrat scade sub temperatura de incalzire, piesa
de prelucrat este incalzita din nou. Limita pentru scaderea admisa a tempe-
raturii poate fi setata la [System settings] in sectiunea [T hold hysteresis].
Functia de mentinere a temperaturii mentine piesa de prelucrat la tempera-
tura de incdlzire, pana la expirarea timpului setat la [Hold time].
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4.8.2

4.8.3

4.8.4

Mod de temperatura sau mod de timp

+ Setarea temperaturii dorite a piesei de prelucrat si a perioadei de incalzire
dorite. Aparatul se opreste, de indata ce temperatura setata a fost atins sau
timpul setat a expirat.

+ Setarea temperaturii de incalzire dorite

+ Incalzirea piesei de prelucrat pana la temperatura setata

* Monitorizarea temperaturii piesei de prelucrat pe durata intregului proces

+ Selectie intre masurare simpla si masurare Delta-T la [System settings]

+ Este necesara utilizarea 1 sau a mai multor senzori de temperatura, care
sunt atasati la piesa de prelucrat. T1 (senzor de temperatura 1) este senzo-
rul principal si acesta controleaza procesul de incalzire.

Mod de temperatura si mod de viteza

+ Setarea vitezei cu care poate creste temperatura in timpul procesului de in-
calzire
Exemplu: Incilzirea piesei de prelucrat la +120 °C cu o viteza de crestere de
5°C/min

+ Incilzirea piesei de prelucrat pana la temperatura setat

* Monitorizarea temperaturii piesei de prelucrat pe durata intregului proces

+ Selectie intre masurare simpla si masurare Delta-T la [System settings]

+ Este necesara utilizarea 1 sau a mai multor senzori de temperatura, care
sunt atasati la piesa de prelucrat. T1 (senzor de temperatura 1) este senzo-
rul principal si acesta controleaza procesul de incalzire.

« Functia de mentinere a temperaturii poate fi selectata la [Temp. Hold]. Daca
temperatura piesei de prelucrat scade sub temperatura de incalzire, piesa
de prelucrat este incalzita din nou. Limita pentru scaderea admisa a tempe-
raturii poate fi setata la [System settings] in sectiunea [T hold hysteresis].
Functia de mentinere a temperaturii mentine piesa de prelucrat la tempera-
tura de incdlzire, pana la expirarea timpului setat la [Hold time].

Dupa cuplarea procesului, aparatul controleaza puterea de iesire astfel incat
curba de incalzire a piesei de prelucrat sa fie in concordanta cu viteza de cres-
tere setatd. La incalzire, pe grafic este afisata o linie punctata alba, in lungul
careia ar trebui sa decurgd, in mod ideal, procesul de incdlzire. Curba reala se
va afla probabil putin peste aceasta linie, deoarece unitatea de comanda cauta
mai intai o compensare intre cresterea temperaturii si puterea de iesire adec-
vata acesteia.

Modul de temperatura si modul de viteza sunt executate corect numai daca se-
tarea vitezei de crestere este realista. In plus, viteza de crestere s& fie in raport
de puterea maxima pe care o furnizeaza aparatul si pe care o poate transfera
piesei de prelucrat.

Mod de timp
+ Setarea timpului de incalzire dorit
« Incélzirea piesei de prelucrat pe timpul definit

* Modul de functionare poate fi selectat daca se cunoaste deja cat timp dure-
azaincalzirea unei anumite piese la 0 anumitd temperatura

* Nu este necesar niciun senzor de temperatura, deoarece temperatura nu
este monitorizata

+ Daca sunt conectati 1 sau mai multi senzori de temperatura, temperatura
piesei de prelucrat este afisata dar nu este monitorizata.
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4.9 Functie de inregistrare a raportului

Functia este disponibila in cazul urmatoarelor procese de incalzire:
¢ [Temperature]

* [Time]

* [Temperature / Time]

+ [Temperature / Speed]

» Pentruinregistrarea raportului, precum si pentru exportarea rapoartelor,
introduceti un suport de date USB gol, cu format FAT32, in mufa pentru
USB.

Un suport de date USB nu este inclus Tn componenta furniturii.

4.9.1 Inregistrare raport

Aparatul inregistreaza automat date in timpul procesului de incalzire.

@116 Activare functie de inregistrare raport

o3

Temperature N

DEFAULY

| 120°c E

»

oorcrens

1. Activarea functiei de inregistrare a raportului prin activarea comutatorului
de selectare [Log].

2. Actionarea [Start].

> Se deschide fereastra de introducere pentru informatiile raportului.

3. Incalzirea poate fi pornits doar daca informatiile sunt inregistrate integral.

Introduceti numele operatorului [Name operator] si denumirea piesei de
prelucrat [workpiece datal.

5. Atingeti campul care trebuie modificat.

~

Apare o tastatura pentru introducerea datelor.

Introduceti informatiile solicitate.

N o

Tncheiati introducerea cu [Enter].

v

Tastatura dispare.

> Datele introduse sunt preluate prin cdmpul corespunzator.
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4.9.2

@117 Informatii completate ale raportului

»

Logging is

D. JONES

SLEEVE 435-12 BK

001C1EB5
Daca toate campurile de introducere sunt completate, procesul de incalzi-
rea poate incepe.
Apasati [Start], pentru a porni procesul de incalzire.
Procesul de incdlzire se deruleaza.

Dupa incheierea procesului de incalzire este afisat un sumar al datelor de
incalzire.

Fisierul raportului nu trebuie exportat direct dupa fiecare ciclu de incalzire. In-
formatiile sunt salvate in generator si pot fi exportate ulterior.

Acces la fisiere de raport

Aparatul salveaza automat urmatoarele date, in timpul procesului de incalzire:

EZ16 Date de raport salvate automat

Tip de raport Descriere

[Crash Log] Date, care provin din proces, cu putin timp inainte de o defe-
ctiune (crash) a generatorului.

[Last Heating] Datele ultimului proces de incalzire efectuat.

[Alarms] Alarme declansate

1. confirmati butonul [Log summary], pentru a afisa rapoartele stocate.

>

Apare o fereastra de sumar.

anegistrérile pentru [Alarms], [Crash Log] si [Last Heating] se gasesc intot-
deauna pe primele locuri.

Urmatoarele inregistrari sunt sortate dupa data si ora.
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@318 Sumarul rapoartelor

Logs

ID Date Project Alarm

15-02-17 15:14 ALARMS

18-08-17 0949 CRASH LOG Alarm

21-08-17 0950 Last Heating
18-08-17 10:05 TUBE 31327A
)3 18-08-17 1002 TUBE 31327A

03-17 0956 TUBE 3

001C1F95
49.3 [Alarms]
La [Alarms] este afisat un sumar pentru mesajele aparute.
©319 Sumar rapoarte [Alarms]
Logs
ID Date Project Alarm
15-02-17 15:14 ALARMS
12-08-17 0949 CRASH LOG Alarm
21-08-17 0950 Last Heating
18-08 10:05 TUBE 31327A
)3 18-08-17 10,02 TUBE 313
92 18-08-17 0956
001C1FAS

1. Folositi tastele sageti pentru a rasfoi prin sumar.
Marcati tipul de raport [Alarms] prin apdsarea randului corespunzator.
Deschideti tipul de raport dorit prin actionarea [View Alarm List].

» Se deschide o fereastra pentru tipul de raport dorit.

@520 [Alarms]

Alarms

Log ID Date Project Nr. of alarms

18-08-17 0949 |

08-08-17 12:29SIA DALKS SKW 1

08-08-17 12:2951A DALKS 5KW

09-06-17 0953

08-06-17 1646

21-02-17 162

001C1FB5
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4.9.4

»

Folositi tastele sageti pentru a rasfoi prin sumar.

Marcati raportul dorit prin apdsarea randului corespunzator.
Deschideti raportul dorit prin actionarea [View Alarm].

Este afisat mesajul de eroare cu privire la alarma »58|8.

Actionati [Back], pentru a reveni la meniul anterior.

[Crash Log]

La [Crash Log] sunt afisate datele de Incalzire, cu putin timp Tnhainte de o cddere
sau defectiune a generatorului.

@321 Sumar rapoarte [Crash Log]

»

Logs

ID Date

0 15-02-17 1514 ALARMS

Project Alarm

1 18-08-17 0949 CRASH LOG Alarm

2 21-08-17 0250 Last Heating

94 18-08-17 10:05 TUBE 313

93 18-08-17 1002 TUBE 3

92 18-08-17 0956 TUBE 313

001C1FC5

Folositi tastele sageti pentru a rasfoi prin sumar.
Marcati tipul de raport [Crash Log] prin apasarea randului corespunzator.
Deschideti tipul de raport dorit prin actionarea [View Crash Log].

Se deschide o fereastra pentru tipul de raport dorit.

©322 [Crash Log]

»

Heating Log

Date: 18 Aug 2017 09:48

Project: Operator:

t 45s 66.3 *C ! 64.8 °C | AT 1.5°C

Theaturae 33.1 *°C | f 0.0 kHz | L 0.8 A | Py 0.0 kW

001C1FD4

Daca este introdus un suport de date USB, datele de incalzire pot fi expor-
tate ca fisier CSV.

Apadsati [Export Log].
Apare un mesaj pentru exportul realizat cu succes.
Apasati [OK], pentru a inchide mesajul.

Raportul este salvat pe suportul de date USB ca fisier CSV.
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6. Actionati [Back], pentru a reveni la meniul anterior.

4.9.5 [Last Heating]
La [Last Heating] sunt afisate datele ultimului proces de incalzire efectuat.

@323 Sumar rapoarte [Last Heating]

Logs

ID Date Project

0 15-02-17 1514 ALARMS

1 21-08-17 14:28 CRASH LOG Alarm
? 21-08-17 14:32 Last Heating

99 21-08-17 14:32 SLEEVE 435-12 BK

98 21-08-17 14:28 SLEEVE 435-12 BK Alarm

97 21-08-17 14:20 TUBE 3

001CTFES

1. Folositi tastele sageti pentru a rasfoi prin sumar.

2. Marcati tipul de raport [Last Heating] prin apasarea randului corespunza-
tor.

3. Deschideti tipul de raport dorit prin actionarea [View last Heating Log].

» Se deschide o fereastra pentru tipul de raport dorit.

©324 [Last Heating]

Heating Log

Date: 22 Aug 2017 14:14
Project: SLEEVE 435-12 BK Operator: D. JONES

t 33s 473°C | 37.9°C | AT 9.4 °C

Theaturt 31.1 *°C | f 0.0 kHz | L 0.8 A | Pay 0.0 kW

oorciFEa

v" Daca este introdus un suport de date USB, datele de incalzire pot fi expor-
tate ca fisier CSV.

4. Apasati [Export Log].

> Apare un mesaj pentru exportul realizat cu succes.

5. Apasati [OK], pentru a inchide mesajul.

» Raportul este salvat pe suportul de date USB ca fisier CSV.

6. Actionati [Back], pentru a reveni la meniul anterior.
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4.9.6 [Logs]

@325 Sumar rapoarte [Logs]

Logs

ID Date Project Alarm

0 15-02-17 1514 ALARMS

1 21-08-17 14:28 CRASH LOG Alarm
2 22-08-17 14:14 last Heating

10022-08-17 SLEEVE 435-12 BK

99 21-08-17 14:32 SLEEVE 435-12 BK

28 SLEEVE 435 BK Alarm

001C2003

Folositi tastele sageti pentru a rasfoi prin sumar.
Marcati raportul dorit prin apasarea randului corespunzator.
Atingeti [Export Log], pentru a exporta raportul.

Atingeti [View Log], pentru a deschide raportul.

vk W=

Atingeti [Delete Log], pentru a sterge raportul.

4.9.6.1 [Export Log]

v Daca este introdus un suport de date USB, datele de incalzire pot fi expor-
tate ca fisier CSV.

1. Apasati [Export Log].
> Apare un mesaj pentru exportul realizat cu succes.
2. Apasati [OK], pentru a inchide mesajul.

» Raportul este salvat pe suportul de date USB ca fisier CSV.

4.9.6.2 [View Log]

©126 Afisaj [Logs]

Heating Log

Date: 21 Aug 2017 14:26
Project: SLEEVE 435-12 BK Operator: D, JONES

86.0 °C 73.3°C | AT 127 °C

Theatink 40.7 *C | f 0.0 kHz [ Lowt 0.8A | Pacr 0.0 kw

001C2015
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v' Daca este introdus un suport de date USB, datele de incalzire pot fi expor-
tate ca fisier CSV.

1. Apasati [Export Log].

> Apare un mesaj pentru exportul realizat cu succes.

2. Apasati [OK], pentru a inchide mesajul.

» Raportul este salvat pe suportul de date USB ca fisier CSV.

3. Actionati [Back], pentru a reveni la meniul anterior.

4.9.6.3 [Delete Log]

@27 Afisaj [Delete Log]

Logs

ID Date

Delete Log

0 15-02-17 1514

21-08-17 14:28 Are you sure to delete
this log?

D

99 21-08-17 14:32 SLEEVE 435-12 BK

2  22-08-17 1414

10022-08-17 14:14

98 21-08-17 14:28 SLEEVE 435-12 BK

001C2024

1. Apasati [Delete Log].
> Apare un mesaj pentru o confirmare finala.
2. Apasati [OK], pentru a sterge definitiv raportul.

Apasati [Back], pentru a anula operatiunea.

4.10 Alte functii

4.10.1 Functia de mentinere a temperaturii

Functia este disponibila in cazul urmatoarelor procese de incalzire:

* [Temperature]

* [Temperature / Time]

* [Temperature / Speed]

Aceasta functie permite mentinerea temperaturii unei piese de prelucrat, daca
a fost atinsa temperatura tinta.

Histereza de comutare [Thold mode] pentru functia de mentinere a temperatu-
rii poate fi setata In setdrile de sistem »21|4.7.2.
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4.10.2

(328 Comutator de selectare [Hold Temp]

o3

Temperature N

DEFAULY

Il 120°c

1. Activati comutatorul de selectare [Hold Temp] pentru a activa functia de
mentinere a temperaturii.

> Comutatorul de selectare este colorat cu verde.

> Este afisat campul de introducere [Hold Time]

2. Setati [Hold Time], cat timp trebuie mentinuta componenta la temperatura.

> Apare o introducere cu ajutorul tastaturii.

> Timpul este setat in mm:ss si poate fi intre 00:01 si 99:00

3. Confirmati introducerea cu [OK]

» [Hold Time] al functiei de mentinere a temperaturii a fot setat.

» Dupa atingerea obiectivului incalzirii, componenta este mentinuta la tem-
peratura pe timpul definit.

Functia Delta-T

Functia este disponibild in cazul urmatoarelor procese de incalzire:
* [Temperature]

* [Temperature / Time]

* [Temperature / Speed]

Aceasta functie este folosita atunci cand temperaturile nu trebuie sa divearga
prea mult intr-o piesa de prelucrat, pentru a evita tensiunile in material. Infor-
mati-va la furnizorul piesei de prelucrat cu privire la valoarea diferentei de tem-
peratura admise.

Comanda AT este folosita la Tncdlzirea de rulmenti, la care temperaturile inelu-
lui interior nu trebuie sa se abata prea mult de la cele ale inelului exterior.

La incalzire se masoara temperaturile T1 si T2. Diferenta dintre aceste doua
temperaturi este calculata continuu.

Informati-va la furnizorul piesei de prelucrat cu privire la valoarea diferentei de
temperatura admise.

v" Sunt conectati ambii senzori de temperatura.

1. Deschideti [System settings].

2. Activati functia Delta-T prin actionarea [AT enabled].

> Sunt afisate campurile [AT switch off], [AT switch on] si [AT timeout].
> Este afisat comutatorul de selectare [Auto restart].

3. Setati [AT switch off] prin atingere la valoarea dorita.
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4. Setati [AT switch on] prin atingere la valoarea dorita.
5. Activati [Auto restart], pentru a permite o repornirea automata a incalzirii.

> Daca diferenta de temperatura masurata intre T1 si T2 depaseste tempera-
tura setata [AT switch off], incalzirea este opritd sau pusa pe pauza.

6. Daca [Auto restart] nu este activata, efectuati o repornire manuala a incalzi-
rii.

> Daca diferenta de temperatura masurata intre T1 si T2 nu atinge tempera-
tura setata [AT switch on] in timpul setat la [AT timeout], incalzirea este por-
nita automat.

E#17 Descrierea [Auto restart]

[Auto restart] Descriere
Dezactivat Incilzirea nu este reluats automat.
O repornire a incalzirii trebuie realizata manual.
Activat Inclzirea este reluata automat, daca diferenta de temperaturd

este mai mica decat temperatura setata la [AT switch on].
Diferenta de temperatura trebuie atinsa in [AT timeout].

4.10.3 Ajustarea obiectivului incalzirii
Functia este disponibila in cazul urmatoarelor procese de incalzire:
* [Temperature]
* [Time]
* [Temperature / Time]
* [Temperature / Speed]

@329 Exemplu [Adjust Heating Target]

001C1ECS

1. Actionati butonul [Adjust Heating Target].
> Se deschide o fereastra cu obiectivul Tncalzirii actual setat.

> In functie de procesul de incilzire, obiectivul incalzirii poate fi modificat in
sus sau in jos cu un increment de 5°Csau5s.

Atingeti +5, pentru a mari obiectivul incalzirii cu 5 °C sau 5 s.
Atingeti -5, pentru a reduce obiectivul incalziriicu 5°Csau 5s.
Confirmati noul obiectiv al incalzirii cu [OK].

»  Obiectivul incalzirii a fost ajustat.

Obiectivul incalzirii poate fi mdrit numai pana la valorile maxime stabilite in se-
tarile de sistem.
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4.10.4 Asistentul pentru infasurare

4.11

4.11.1

Asistentul pentru infasurare este o functie de recomandare pentru inductoare
flexibile, pentru determinare numarului optim de infasurari. Aceasta functie nu
este relevanta in cazul inductoarelor fixe.

1. Deschideti [System settings].
2. Activati functia de recomandare prin actionarea [Advice].

» In timpul procesului de incélzire, generatorul emite o recomandare cu pri-
vire la numarul de infasurari.

@330 Exemplu asistent infasurari cu numadr mai mare e infasurari.

T Mode

| 867

001C1ES5

E418 Afisaje asistent infasurari

Afisaj Culoare Descriere

#[turns]a portocaliu, intermi- Cresterea numarului de infasurari
tent

#[turns]- alb Numarul optim de infasurari

#[turns]v portocaliu, intermi- Reducerea numarului de infasurari
tent

Conectarea de generatoare

Exista posibilitatea de a conecta 2 pana la 10 generatoare din seria constructiva
3.0. Generatoarele pot fi de diferite tipuri de putere.

Conectarea este optionala si nu este configurata Tn mod standard la fiecare ge-
nerator. Daca se utilizeaza aceasta functie, aceasta functie poate fi echipata si
la un moment ulterior.

Cuplarea generatoarelor

Cuplarea se realizeaza prin intermediul cablului de retea situat in partea fronta-
Ia a generatorului.

Ef#19 Cerinte pentru cuplarea generatoarelor

Numarul de genera- | Conexiune Cerinte

toare

2 Cablu Ethernet Cablu Ethernet CAT5, cablu Ethernet CAT6
2..10 Cablu Ethernet Cablu Ethernet CAT5, cablu Ethernet CAT6

Comutator deretea  Varianta standard
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1. Introduceti cablul Ethernet de la generator in conexiunea prevazuta in
acest scop.

2. Introduceti cablul Ethernet la comutator sau alt generator.
> Daca sunt conectate generatoare, in marginea superioara a ecranului apa-
re un simbol de retea.

E#20 Semnificati simbol de retea

Simbol Semnificatie Remediu
-g Retea functionala -
Retea indisponibila 1. Generatorul incearca independent sa refaca
conexiunea

2. Daca este In continuare indisponibila, contro-
lati conexiunea de retea

4.11.2 Setarea conexiunii de retea

EZ21 Descriere [Network ID]

[Network ID] Descriere

0 Fara cuplare

1 Generatorul este server
2..10 Generatoarele sunt clienti

4.11.2.1 Configurarea generatorului ca server
v' Generatoarele sunt cuplate.
1. insetarile de sistem, navigati la fereastra 5 »24|4.7.6.
2. Atingeti [Network ID] pentru a seta ID-ul.
3. Introduceti 1
4. Confirmati cu [OK]

» Dacad indicatorul de retea lumineaza verde, functia de retea este activata.

@331 Generatorul configurat ca server

System settings

Info

001C2035

m Daca simbolul de retea lumineaza portocaliu si indicatorul rosu, functia de
retea inca nu este activata la generatoarele conectate.

4.11.2.2 Configurarea generatorului ca si client

Pasii urmatori trebuie efectuati pentru fiecare generator care urmeaza sa fie
conectat. Fiecare numadr poate fi folosit o singura data.
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H

4.11.3

H

(\

El S

»

Generatoarele sunt cuplate.

in setdrile de sistem, navigati la fereastra 5 »24|4.7.6.
Atingeti [Network ID] pentru a seta ID-ul.

Introduceti un numar intre 2 si 10

Confirmati cu [OK]

Daca indicatorul de retea lumineaza verde, functia de retea este activata.

Daca simbolul de retea lumineaza portocaliu si indicatorul rosu, functia de
retea inca nu este activata la generatoarele conectate.

Influenta asupra modului de functionare

Fiecare generator urmeaza propriile sale setari. Toate generatoarele trebuie sa
fie utilizate in acelasi mod de functionare.

Daca unul dintre generatoare si-a atins obiectivul si se opreste, celelalte gene-
ratoare se opresc automat.

Mod de temperatura

Procesul de incalzire porneste la toate generatoarele, de indata ce la unul
dintre generatoare este actionat [Start].

Procesul de incalzire se incheie la toate generatoarele, de indata ce la unul
dintre generatoare este actionat [Stop].

Toate generatoarele functioneaza independent unul de celalalt cu propriile
lor setari.

Nu urmeaza nicio sincronizare a datelor intre generatoare.
Functia de mentinere a temperaturii poate fi folosita.
Functia Delta-T poate fi folosita.

in cazul unei defectiuni, se opreste numai procesul de incélzire al generato-
rului respectiv.

Mod de timp

Procesul de incalzire porneste la toate generatoarele, de indata ce la unul
dintre generatoare este actionat [Start].

Procesul de incalzire se incheie la toate generatoarele, de indata ce la unul
dintre generatoare este actionat [Stop].

Toate generatoarele functioneaza independent unul de celalalt cu propriile
lor setdri.

Nu urmeaza nicio sincronizare a datelor intre generatoare.
Functia de mentinere a temperaturii poate fi folosita.

In cazul unei defectiuni, se opreste numai procesul de incélzire al generato-
rului respectiv.

Mod de temperatura sau mod de timp

Procesul de incalzire porneste la toate generatoarele, de indata ce la unul
dintre generatoare este actionat [Start].

Procesul de incalzire se incheie la toate generatoarele, de indata ce la unul
dintre generatoare este actionat [Stop].

Toate generatoarele functioneaza independent unul de celalalt cu propriile
lor setdri.

Nu urmeaza nicio sincronizare a datelor intre generatoare.
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« Functia de mentinere a temperaturii poate fi folosita.
« Functia Delta-T poate fi folosita.

« In cazul unei defectiuni, se opreste numai procesul de incalzire al generato-
rului respectiv.

Mod de temperatura si mod de viteza

« Procesul de incalzire porneste la toate generatoarele, de indata ce la unul n
dintre generatoare este actionat [Start].

* Procesul de incalzire se incheie la toate generatoarele, de indata ce la unul
dintre generatoare este actionat [Stop].

« Urmeaza o sincronizare a datelor intre generatoare.

+ Toate generatoarele vor incalzi componente pe baza setarilor lor.
+ Setarile trebuie efectuate separat la fiecare generator.

* Generatorul cel mai lent determind viteza procesului de incalzire.

« In cazul unei defectiuni, toate generatoarele opresc automat procesul de in-
calzire.
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5

5.1
A\ AVERTISMENT.

A\

5.2

Transport si depozitare

Transport

Produs greu
Pericol de hernie de disc sau de vatamari ale spatelui.

> Ridicati produsul fara mijloace auxiliare numai dacd greutatea este mai mica de 23 kg.
» Pentru ridicare, folositi mijloacele auxiliare potrivite.

E22 Transport

Varianta m Transport
kW kg
10 46 + Utilizati manerul de transport din partea superioara a aparatului.
22 46 * Ridicati aparatul cu 2 persoane.
+ Utilizati echipament de ridicare adecvat.
44 78 + Utilizati inelele de ridicare din partea superioara a aparatului.

+ Utilizati echipament de ridicare adecvat.

Depozitare
Depozitati aparatul, de preferintd, in ambalajul de transport in care a fost livrat.

E#23 Conditii de depozitare

Denumire Valoare
Temperatura ambiantd -5°C...+55°C
Umiditatea aerului 5% ...95 %, fara condens
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6 Punerein functiune

6.1 Primii pasi
1. Scoateti aparatul din cutia de transport sau de depozitare.
2. Verificati carcasa cu privire la deteriorari.
3. Amplasati aparatul intr-un loc de munca adecvat.
4

La utilizarea unui dispozitiv de transport cu roti, activati franele dispozitivu-
lui de transport.

m 5. La utilizarea de mai multe generatoare, pastrati un spatiu liber de 1 m intre
generatoare.

Proprietatile unui loc de munca adecvat:

« Suprafata este stabild, uniforma si nemetalica.

+ Aparatul sta pe toate cele patru picioare.

* La partea posterioara exista un spatiu liber de 20 mm.
+ La partea inferioara exista un spatiu liber de 20 mm.

6.2 Conectarea alimentarii cu tensiune

Conectare cu stecher de conexiune la retea
v Aparatul dispune de un stecher de conexiune la retea.

v Cablul de conexiune la retea si stecherul de conexiune la retea nu trebuie
sa prezinte deteriorari.

v Alimentarea cu tensiune trebuie sa corespunda datelor tehnice.
1. Introduceti stecherul de conexiune la retea intr-o priza adecvata.

2. Pozati cablul de conexiune astfel incat sa nu existe pericol de impiedicare.

Conectare fara stecher de conexiune la retea

v Aparatul nu dispune de stecher de conexiune la retea.

v" Alimentarea cu tensiune corespunde datelor tehnice.

v' Conexiunea la retea trebuie realizata de personal calificat.

1. Utilizati un stecher adecvat.
2. Realizati conexiunea la retea in 3 faze si cu impamantare de siguranta.

Pozati cablul de conexiune astfel incat sa nu existe pericol de impiedicare.

@132 Realizati conexiunea la retea in 3 faze si cu Tmpamantare

PE / Ground
L1/ Phase 1
L2 / Phase 2

L3/ Phase 3

001C15E0
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6.3 Conectarea inductorului

v
v

Folositi doar inductoare conform specificatiilor producatorului.

Respectati dispozitiile si instructiunile din instructiunile de utilizare aferente
ale inductorului.

Inductorul nu prezinta niciun semn de deteriorare.

Cuplatiin serie doar max. 2 cabluri de alimentare ale inductorului. Lungi-
mea totalda maxima a cablului de alimentare al inductorului nu trebuie sa
depaseasca 6 m.

Puterea nominala a inductorului utilizat trebuie sa corespunda puterii no-
minale a generatorului.

Purtati manusi de protectie care sunt rezistente la temperaturi de pana la
+300 °C.

Aliniati stecherul la priza astfel incat marcajele albe sa fie fata in fata.

Introduceti stecherul In priza pana la limita.

@333 Stecher aliniat corect

3.

001AA9DE

Apasati cu presiune axiala stecherul mai adanc in priza si rotiti stecherul
spre dreapta pana la limita.
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@134 Stecher rotit pana la limita

001AAAOE

4. Eliberati stecherul.
» Stecherul este asigurat de inchizatoarea cu baioneta.

6.3.1 Cuplarea detectarii inductorului

Daca un inductor este echipat cu detectarea inductorului si o siguranta termi-
ca, aceasta este cuplata la conexiunea pentru siguranta termica, iar detectarea
inductorului pe partea posterioara a aparatului.

Inductor fix cu detectarea inductorului si siguranta termica
v"Inductorul dispune de o detectare a inductorului.

1. Desfaceti capacul de la conexiunea pentru siguranta termica si detectarea
inductorului.

2. Introduceti detectarea inductorului a inductorului Tn conexiunea pentru si-
guranta termica si detectarea inductorului.

3. Apasati maneta de la priza peste stecher, pentru a bloca conexiunea.

» Detectarea inductorului este cuplata.

Inductor flexibil fara detectarea inductorului si siguranta termica
v Inductorul nu dispune de detectare a inductorului.

1. Desfaceti capacul de la conexiunea pentru siguranta termica si detectarea
inductorului.

2. Introduceti dongle in conexiunea pentru siguranta termica si detectarea in-
ductorului.

3. Apasati maneta de la priza peste stecher, pentru a bloca conexiunea.

» Dongle este cuplat.
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@135 Cuplarea dongle

001C15E1

6.4 Montarea inductorului la piesa de prelucrat

v Purtati manusi de protectie care sunt rezistente la temperaturi de pana la
+300 °C.

v Inductorul este cuplat la generator.

1. Atasati inductorul flexibil la piesa de prelucrat in conformitate cu instructiu-
nile de utilizare aferente.

Montati inductorul doar la o singura piesa de prelucrat.
Pozati inductorul astfel incat sa nu existe pericol de impiedicare.
» Inductorul este gata de functionare.

Informatii suplimentare

BA 86 | Inductoare flexibile |
https://www.schaeffler.de/std/1FD6[4
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6.5 Conectarea senzorilor de temperatura
v" Folositi senzori de temperatura conform specificatiei producatorului.
v' Senzorii de temperatura nu prezinta deteriorari.
v Suprafata magnetica a senzorilor de temperatura este libera de impuritati.

1. Conectati stecherul senzorului de temperatura T1 (rosu) la conexiunea T1
prevazuta in acest scop.

2. Amplasati senzorul de temperatura T1 cat mai aproape de infasurdrile in-
ductorului la piesa de prelucrat.

3. Conectati stecherul senzorului de temperatura T2 (verde) la conexiunea T2
prevazuta in acest scop.

4. Amplasati senzorul de temperatura T2 in punctul in care este preconizata
cea mai scazuta temperatura in piesa de prelucrat.

5. Pozati senzorul de temperatura astfel incat sa nu existe pericol de impiedi-
care.

» Senzorii de temperatura sunt gata de utilizare.

m La demontarea senzorului de temperatura, nu trageti senzorul de temperatura
de cablu. Trageti exclusiv de stecar si capul senzorului.

6.6 Cuplarea cablului de egalizare a potentialului

Pentru a preveni falsificarea masurarii temperaturii, se utilizeaza un cablu de
egalizare a potentialului. Cablul de egalizare a potentialului conecteaza genera-
torul cu piesa de prelucrat care trebuie incalzita.

v Folositi doar cabluri de egalizare a potentialului conform specificatiilor pro-
ducatorului.

v Cablul de egalizare a potentialului nu prezintd niciun semn de deteriorare.

v Suprafata magnetica a cablului de egalizare a potentialului si a piesei nu
prezinta impuritati.

1. Verificati daca forta mare a magnetului poate duce la deteriorari ale piesei
de prelucrat. Magnetizarea produsa de magnet este > 2 A/cm.

2. Alegeti pozitia pentru magnetii cablului de egalizare a potentialului pe pie-
sa de prelucrat, care se afla aproape de pozitia senzorului de temperatura.

3. Pozitionati magnetul cablului de egalizare a potentialului pe piesa de prelu-
crat.

4. Cuplati cablul de egalizare a potentialului in coneixunea prevazuta in aacest
sens a generatorului » 16| ©34.

5. Pozati cablurile de egalizare a potentialului astfel incat sa nu existe pericol
de Impiedicare.

» Cablul de egalizare a potentialului pe piesa de prelucrat este gata de fun-
ctionare.

m in cazul pieselor de prelucrat foarte mici sau greu accesibile, nu este posibil3
intotdeauna montarea cablului de egalizare a potentialului pe piesa de prelu-
crat.
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6.7 Conectarea turnului de semnalizare

Un turn de semnalizare este optional si poate fi comandat ulterior ca piesa de
schimb »71|14.6.

» Lanevoie, conectati turnul de semnalizare in conexiunea prevazuta in acest
scop pe partea superioara a aparatului.
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7 Exploatare

7.1 Specificatii generale

Porniti un proces de incalzire numai daca in inductor se afla o piesa de prelu-
crat. Piesa de prelucrat nu trebuie scoasa din inductor in timpul procesului de
incalzire.

Un lagar de rostogolire trebuie incalzit la cel mult +120 °C (+248 °F). Un lagar
de precizie trebuie Incalzit la cel mult +70 °C (+158 °F). Temperaturi mai ridicate
pot afecta structura metalurgica si lubrifierea, ceea ce duce la instabilitate si

defectiuni. -
Pentru rulmenti lubrifiati cu garnituri, temperaturile maxim admise pot sa vari-

eze.

Temperatura maxima a inductorului conectat poate fi, in functie de variantd,

cel mult +180 °C sau +300 °C. Trebuie respectata durata maxima de functionare
a inductorului conectat.

Nu atarnati o piesa de prelucrat de cabluri sau lanturi din material feromagne-
tic, atunci cand este incalzitd. Atarnati piesa de prelucrat de o curea, care nu
contine metal si care este rezistenta la temperatura.

7.2 Efectuarea de masuri de protectie

1. Marcati si asigurati zona de pericol, conform dispozitiilor de securitate
generale »8|2.

2. Asigurati faptul ca locul de functionare corespunde conditiilor de
functionare »66|13.1.

3. Curatati piesa de prelucrat care trebuie Incalzitd, pentru a evita formarea
de fum.

4. Nu este permisa inhalarea de fum sau vapori, care se produc la incalzire.
Daca in timpul incalzirii se produc fum sau vapori, trebuie instalat un sis-
tem de extractie adecvat.

5. Piesa de prelucrat trebuie prevazuta cu o impamantare fixa. Daca acest lu-
cru nu este posibil, trebuie sa se asigure faptul ca piesa de prelucrat nu
poate fi atinsa de persoane.

6. Purtati manusi de protectie care sunt rezistente la temperaturi de pand la
+300 °C.

Purtati Tncaltaminte de protectie.

Purtati protectie pentru ochi.
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7.3 Pornirea generatorului
v Inductorul este cuplat.

v' Senzorii de temperatura necesari sunt conectati. Pentru masurare simpla:
T1, pentru masurare Delta-T: T1 si T2.

v'Alimentarea cu tensiune este cuplata.

» Rotiti Intrerupdtorul principal pe partea frontala a aparatului pe 1.

> Aparatul incepe procesul de pornire.

> Procesul de pornire necesita un anumit timp, ~20 s.

> Intimpul procesului de pornire, ecranul afiseazd un ecran de incarcare

» Apare fereastra [Main menu] cu setorile ultimei utilizari.

7.4 Selectarea procesului de incalzire
1. Atingeti [Mode].

> Este afisat meniul de selectie.

©136 Meniu de selectie proces de incalzire

O
o)

DALY

001C1E75

2. Selectati procesul de incalzire dorit.
> Selectia este preluata ca [Mode].
> Meniul de selectie dispare.

> Parametrii de setare sunt afisati in fereastra in functie de selectia efectuata.

(137 Fereastra exemplificatoare [Temperature / Speed]

3

Temperature / Speed N

DEFAULT

120°C L_ 20°C/min

001C1E85
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3. Apasati [Default Mode], pentru a reseta, la nevoie, setdrile afisate la setarile
standard actionate in meniul de setare »21|4.7.2.

Ed24 Sumarul proceselor de incalzire
[Heating mode] Camp Functie

Mod de temperatura _ Incalzire controlata la temperatura dori-
ta.

Este posibila utilizarea functiei de menti-
nere a temperaturii.

Adecvat pentru productia de serie Incal-
zire In mod de timp, daca este cunoscuta
durata pana la atingerea unei anumite
temperaturi.

Solutie de urgenta, daca senzorul de
temperaturd este defect: Incalzire in
mod de timp si controlul temperaturii cu
un termometru extern.

Incalzire controlata la temperatura dori-
ta sau pe 0 anumita durata de timp. De
indata ce este atinsd una dintre cele do-
ua valori, aparatul de incalzit se decu-
pleaza.

Mod de temperatura incalzire controlata la temperatura dori-

si mod de viteza : ta. Poate fi introdusa viteza maxima de
crestere a temperaturii pe unitatea de
timp, astfel incat piesa de prelucrat sa

fie incalzita de-a lungul unei anumite
curbe.

Este posibila utilizarea functiei de menti-
nere a temperaturii.

Mod de timp

Mod de temperatura
sau mod de timp

7.5 Incalzirea piesei de prelucrat

» Asigurati-va ca au fost efectuate toate masurile de protectie.

Y13 (efo]M Camp electromagnetic puternic
Pericol de moarte prin stop cardiac la persoane cu stimulatoare cardiace.
> Montati o bariera.

» Montati panouri de avertizare clar vizibile, pentru a avertiza persoanele cu stimulatoare
cardiace cu privire la zona de pericol.

>

Y\ i(e(o]l Camp electromagnetic puternic

Pericol de moarte din cauza implantului metalic incins.

Pericol de arsuri provocate de piese metalice transportate.

> Montati o bariera.

> Montati panouri de avertizare clar vizibile, pentru a avertiza persoanele cu implanturi cu
privire la zona de pericol.

> Montati panouri de avertizare clar vizibile, pentru a avertiza persoanele care poarta pie-
se metalice cu privire la zona de pericol.

Camp electromagnetic puternic

Pericol de aritmie cardiaca si leziuni tisulare in caz de stationare prelungita.
> Stationati cat mai putin posibil in cdmpul electromagnetic.

» Indepartati-va din zona de pericol imediat dupa pornire.

bl >
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7.5.1 Setarea puterii generatorului in functie de aplicatie

Setarea puterii necesare a generatorului este in functie de aplicatie si depinde
de tipul inductorului si de mai multi factori:

Inductor fix

- In functie de aplicatie

- Setarea puterii recomandata de producdtor

Inductor flexibil

- Dimensiunea piesei de prelucrat si greutatea piesei de prelucrat
- Temperatura tinta necesara

- Sectiunea si lungimea inductorului

- Demontare: incélzirea piesei de prelucrat trebuie efectuata foarte repe-
de, ceea ce necesita o putere mai mare decat la montare.

- Ajustaj: Ajustajele stramte necesita temperaturi tinta si puteri mai mari.

E Setarea optima a puterii este individuala si se determina Tn mod special in tim-
pul incercarii, utilizand inductoare flexibile. Pentru asistenta in proiectarea in-
stalatiei tehnologice de frecventa medie, adresati-va Schaeffler.

Setarea puterii generatorului

1.

vk N

Atingeti [System settings], pentru a ajunge la setari.

Se deschide fereastra [System settings].

Navigati la [System settings], fereastra 1.

Atingeti [Max. Power], pentru a modifica puterea maxima.
Setati puterea maxima dorita.

Actionati [Back], pentru a reveni la meniul anterior.

7.5.2 Incalzire cu modul de temperatur3

m Daca este conectat un inductor cu detectare de inductor, sunt presetate auto-
mat setdrile inregistrate ale programului inductorului »23|4.7.4.

@138 Incélzire cu modul de temperaturs

3

Temperature N

DEFAULY

120 °C

001C1ED3
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Inductorul este cuplat.

Senzorii de temperatura necesari sunt conectati. Pentru mdsurare simpla:
T1, pentru masurare Delta-T: T1 si T2.

Selectati [Temperature] ca [Mode].
Atingeti [Temp] si setati temperatura tinta a procesului de incalzire.

Activati comutatorul de selectare [Hold Temp] si timpul de mentinere [Hold
Time] dorit, daca doriti functia de mentinere a temperaturii.

Activati comutatorul de selectare [Log], daca se doreste o Inregistrare a ra-
portului procesului de incalzire.

Apasati [Start], pentru a porni procesul de incalzire.
Procesul de incalzire porneste.

Daca este conectata o lumina de semnalizare, aceasta lumineaza verde in-
termitent.

Ecranul afiseaza temperatura actuala a piesei de prelucrat la senzorul de
temperatura T1.

Daca este atasat un al doilea senzor de temperatura T2, ecranul afiseaza si
temperatura acestuia.

@139 Afisarea temperaturilor piesei de prelucrat

TMode  »120°C 22 kW

I 84 <

001CTEES

©140 Sumar extins al datelor

»

TMode  »120°C 22 kW 5) 00:44

S

88.5°C 73.6°C AT 14.8*C
Theasink 353 °C  Teato 25Tt 184 kHz

Pact 20.5 kW  Lux 1646 A CoilID 0

001C1EFS

Apasati [Additional information], pentru a comuta intre o reprezentare gra-
fica si un sumar extins al datelor

Daca temperatura piesei de prelucrat atinge temperatura tinta, se aude un
semnal sonor puternic.
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7.5.3

2]

7. Opriti semnalul sonor prin actionarea [Stop].

Procesul de incalzire poate fi intrerupt oricand, prin actionarea [Stop].

E#25 Abateri cu sau fara functia de mentinere a temperaturii

[Hold Temp] Atingerea temperaturii tinta
Dezactivat Inclzirea se opreste automat.
Activat incalzirea se opreste automat.

Incalzirea reincepe automat, daca temperatura la piesa de prelucrat
scade sub valoarea [Thold mode].

Un ceas pe ecran afiseaza timpul ramas al functie de mentinere a
temperaturii.

Dupa expirarea timpului apar un mesaj si se aude un semnal sonor
puternic, continuu.

incalzire cu modul de timp

Daca este conectat un inductor cu detectare de inductor, sunt presetate auto-
mat setdrile inregistrate ale programului inductorului »23|4.7.4.

@341 Incalzire cu modul de timp

3
S

DEFAULY

001C1F05

Inductorul este cuplat.

v Senzorii de temperatura necesari sunt conectati. Pentru masurare simpla:
T1, pentru masurare Delta-T: T1 si T2.

1. Selectati [Time] ca [Mode].
Atingeti [Time] si setati durata procesului de incalzire.

Activati comutatorul de selectare [Log], daca se doreste o Inregistrare a ra-
portului procesului de incalzire.

4. Apasati [Start], pentru a porni procesul de incalzire.

> Procesul de incalzire porneste.

> Daca este conectata o lumina de semnalizare, aceasta lumineaza verde in-
termitent.

> Ecranul afiseaza temperatura actuala a piesei de prelucrat la senzorul de
temperatura T1.

> Daca este atasat un al doilea senzor de temperatura T2, ecranul afiseaza si
temperatura acestuia.
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@142 Afisarea temperaturilor piesei de prelucrat

t Mode > 01:00 10 kW

TiEEy s

001C1F15

©143 Sumar extins al datelor

t Mode > 10 kW

Theavirk 39.5°C  Tuato 276°C f 20.0 kHz

Pt 9.9kW L 106.8 A CoilID 0

001C1F25
5. Apasati [Additional information], pentru a comuta intre o reprezentare gra-
fica si un sumar extins al datelor.

» Dupa expirarea timpului setat, aparatul se opreste automat. Se aude un
semnal sonor puternic.

6. Opriti semnalul sonor prin actionarea [Stop].

m Procesul de incalzire poate fi intrerupt oricand, prin actionarea [Stop].

7.5.4 Incalzire cu modul de temperaturd sau modul de timp

m Daca este conectat un inductor cu detectare de inductor, sunt presetate auto-
mat setdrile inregistrate ale programului inductorului »23|4.7.4.
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@144 Incalzire cu modul de temperatura sau modul de timp

E

o,

Temperature / Time ‘

DEFAULT

Il 120°c  ® o100

001C1F33

Inductorul este cuplat.

Senzorii de temperatura necesari sunt conectati. Pentru mdsurare simpla:
T1, pentru masurare Delta-T: T1 si T2.

Selectati [Temperature / Time] ca [Mode].
Atingeti [Temp] si setati temperatura tinta a procesului de incdlzire.
Atingeti [Time] si setati durata procesului de incalzire.

Activati comutatorul de selectare [Hold Temp] si timpul de mentinere [Hold
Time] dorit, daca doriti functia de mentinere a temperaturii.

Activati comutatorul de selectare [Log], daca se doreste o inregistrare a ra-
portului procesului de incalzire.

Apasati [Start], pentru a porni procesul de incalzire.
Procesul de incalzire porneste.

Daca este conectata o lumina de semnalizare, aceasta lumineaza verde in-
termitent.

Ecranul afiseaza temperatura actuala a piesei de prelucrat la senzorul de
temperatura T1.

Daca este atasat un al doilea senzor de temperatura T2, ecranul afiseaza si
temperatura acestuia.

©145 Afisarea temperaturilor piesei de prelucrat

T/t Mode *120 °C 01:00 10 kW

I 84

001C1F45

54 | BA95

Schaeffler Smart Maintenance Tools



Exploatare|7

©346 Sumar extins al datelor

T/tMode *120 °C 01:00 10 kW

87.4°C 803°C AT 7.0°C
Theasirk 323 °C  Teato 2LISCT 20.3 kHz

Pact 99 kW  Iow 1088 A CoilID 0

001C1F55

7. Apasati [Additional information], pentru a comuta intre o reprezentare gra-
fica si un sumar extins al datelor

» Dupa expirarea timpului setat sau atingerea temperaturii tinta, generatorul
se opreste automat. Se aude un semnal sonor puternic.

8. Opriti semnalul sonor prin actionarea [Stop].

m Procesul de incalzire poate fi intrerupt oricand, prin actionarea [Stop].

E#26 Abateri cu sau fara functia de mentinere a temperaturii

[Hold Temp] Atingerea temperaturii tinta
Dezactivat Inclzirea se opreste automat.
Activat Incalzirea se opreste automat.

incalzirea reincepe automat, daca temperatura la piesa de prelucrat
scade sub valoarea [Thold mode].

Un ceas pe ecran afiseaza timpul ramas al functie de mentinere a
temperaturii.

Dupa expirarea timpului apar un mesaj si se aude un semnal sonor
puternic, continuu.

7.5.5 Incalzire cu modul de temperatura si modul de viteza

Daca este conectat un inductor cu detectare de inductor, sunt presetate auto-
mat setdrile inregistrate ale programului inductorului »23|4.7.4.

©147 Incalzire cu modul de temperatura si modul de vitez3

o3

Temperature / Speed N

DEFAULT

.[1 120°C L. 20°C/min

001C1F64
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Inductorul este cuplat.

Senzorii de temperatura necesari sunt conectati. Pentru mdsurare simpla:
T1, pentru masurare Delta-T: T1 si T2.

Selectati [Temperature / Speed] ca [Mode].
Atingeti [Temp] si setati temperatura tinta a procesului de incalzire.

Atingeti [Max. Sp.] si setati viteza maxima de crestere pentru procesul de
incalzire.

Activati comutatorul de selectare [Hold Temp] si timpul de mentinere [Hold
Time] dorit, daca doriti functia de mentinere a temperaturii.

Activati comutatorul de selectare [Log], daca se doreste o Inregistrare a ra-
portului procesului de incalzire.

Apasati [Start], pentru a porni procesul de incalzire.
Procesul de incalzire porneste.

Daca este conectata o lumina de semnalizare, aceasta lumineaza verde in-
termitent.

Ecranul afiseaza temperatura actuala a piesei de prelucrat la senzorul de
temperatura T1.

Daca este atasat un al doilea senzor de temperatura T2, ecranul afiseaza si
temperatura acestuia.

@148 Afisarea temperaturilor piesei de prelucrat

T & v Mode » 120 *C  20°G., 10 kW

I 86 %

001C1F75

©149 Sumar extins al datelor

T & v Mode » 120 *C  20°G., 10 kW 1) 00:34

)

88.5°C 796°C AT 89°C
Thd"ll\-lh'( 34.9°C TI,I.].’(I 266°C f 20.3 kHz

Pact 99 kW Lo 1080A CoilID 0

001C1F84
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7. Apasati [Additional information], pentru a comuta intre o reprezentare gra-
fica si un sumar extins al datelor

» Inreprezentarea graficd, linia punctats alba indic& viteza de crestere preva-
zuta.

» Daca temperatura piesei de prelucrat atinge temperatura tinta, se aude un
semnal sonor puternic.

8. Opriti semnalul sonor prin actionarea [Stop].

m Procesul de incalzire poate fi intrerupt oricand, prin actionarea [Stop].

E#27 Abateri cu sau fara functia de mentinere a temperaturii

[Hold Temp] Atingerea temperaturii tinta
Dezactivat Incilzirea se opreste automat.
Activat incalzirea se opreste automat.

Incalzirea reincepe automat, daca temperatura la piesa de prelucrat
scade sub valoarea [Thold mode].

Un ceas pe ecran afiseaza timpul ramas al functie de mentinere a
temperaturii.

Dupd expirarea timpului apar un mesaj si se aude un semnal sonor
puternic, continuu.

7.6 Demontarea inductorului de la piesa de prelucrat

Dupa finalizarea incalzirii, inductorul poate fi demontat de la piesa de prelu-
crat.

v’ Purtati manusi de protectie care sunt rezistente la temperaturi de pana la
+300 °C.

1. Indepértati toti senzorii de temperatura de la piesa de prelucrat incilzita.
2. Indepartati inductorul de la piesa de prelucrat incalzita.
» Piesa de prelucrat incalzita este disponibila pentru utilizare ulterioara.

m Montati sau demontati cat mai repede piesa de prelucrat incalzita, inainte de
racirea acesteia.

I | Lademontarea senzorului de temperatura, nu trageti senzorul de temperatura
de cablu. Trageti exclusiv de stecar si capul senzorului.
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E#28 Mesaje de eroare

Mesaj de eroare
[module NOT loaded]

[Export of CSV file failed. Plea-
se try again.]

[No temperature increase me-
asured]

[Communication timeout]

[Slave interlink alarm]

[Thermocouple 1 disconnec-
ted]

[Thermocouple 2 disconnec-
ted]

[Theatsink PCB 1 too low]
[Theatsink PCB 2 too low]

[Udc PCB 1 too low]

[Udc PCB 2 too low]
[Upower PCB 1 too low]
[Upower PCB 2 too low]
[High current PCB 1 Alarm]
[High current PCB 2 Alarm]

[No inductor connected on
PCB 1]

[No inductor connected on
PCB 2]

[Transformer overheated PCB
1]

[Transformer overheated PCB
2]

[Inductor 1 thermal off PCB 1]

[Current sensor failure PCB 1]
[Current sensor failure PCB 2]

8 Remedierea defectiunilor

Aparatul monitorizeaza continuu parametrii de proces si alte aspecte, care sunt
importante pentru o derulare cat mai lina a procesului de incalzire. In caz de
defectiuni, procesul de incalzire se opreste, de regula, si apare o fereastra pop-

up cu un mesaj de eroare.

Cauza posibila

Fisierul Config, fisierul Admin sau fisi-
erul Setup nu pot fi gasite sau incar-
cate

Fisierul jurnal nu poate fi salvat

Crestere insuficienta a temperaturii
in timpul setat

Problema de software, care nu a pu-
tut fi remediata automat

Problema de software, care nu a pu-
tut fi remediata automat

Senzorul de temperatura T1 nu este
conectat sau este defect

Senzorul de temperaturd T2 nu este
conectat sau este defect

Temperatura ambiantd este sub 0 °C
(+32°F)

Tensiunea de intrare (DC) prea joasa
Tensiunea de iesire este sub 10V
Aparitia unui curent de varf

Nu este conectat niciun inductor la
generator

Temperatura in generator este peste
+140 °C (+284 °F)

Inductorul este supraincalzit sau
dongle nu este introdus

Eroare in senzorul de curent

Remediu

1.

—_

N

w

—_

—_

NoNS NS WS W 2w

Adresati-va producdtorului

Introduceti un stick USB in conexiunea prevazuta in
acest scop

Verificati daca stick-ul USB este inscriptibil

Verificati daca senzorul de temperatura este montat la
piesa de prelucrat

Verificati daca senzorul de temperatura este conectat
la generator

Verificati daca puterea setata este suficienta
Opriti aparatul de la intrerupatorul principal
Asteptati 30 s si reporniti aparatul

Daca eroarea persista, adresati-va Schaeffler
Opriti aparatul de la intrerupatorul principal
Asteptati 30 s si reporniti aparatul

Daca eroarea persista, adresati-va Schaeffler
Conectarea senzorilor de temperatura
Conectati un alt senzor de temperatura
Conectarea senzorilor de temperatura
Conectati un alt senzor de temperatura
Opriti aparatul de la intrerupatorul principal

Asteptati pana cand temperatura ambianta a crescut
peste 0 °C (+32 °F)

Daca temperatura este in limitele valorii si eroarea per-
sista, adresati-va producatorului

Verificati conexiunea le retea
Verificati sigurantele pe partea de retea

Adresati-va producatorului

La utilizarea unui inductor flexibil, reduceti numarul de
infasurari

Conectati inductorul la generator

Cuplati detectarea inductorului »43|6.3.1

Opriti aparatul de la intrerupatorul principal

Asteptati pana cand temperatura ambianta a scazut
sub +140 °C (+284 °F)

Curatati filtrul de aer »60|9.1

Daca temperatura este n limitele valorii si eroarea per-
sista, adresati-va producatorului

Lasati inductorul sa se raceasca pana cand siguranta
termica se decupleaza automat

Cuplati detectarea inductorului »43|6.3.1
Cuplati dongle
Adresati-va producatorului
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EH29 Defectiuni si masuri

Defectiuni Cauza posibila Remediu
Dupé pornire, ecranul rimane | In faza de start, ecranul rimane ne- 1. Asteptati 1 min dupa pornire pentru a vedea daci apa-
negru gru un timp re ecranul de pornire.
2. Verificati conexiunea le retea
3. Verificati intrerupatorul de urgenta
4. Verificati sigurantele pe partea de retea
Procesul de incalzire se opres- = Functia Delta-T este activata 1. Verificati daca functia Delta-T este dezactivata.
te, desi temperatura setata nu 2. Dezactivati functia Delta-T »344.10.2

este Tnca atinsa

Procesul de incalzire nu por- | Functia Delta-T este activata sau seta- 1. Verificati setdrile functiei Delta-T.
neste td gresit 2. Verificati daca functia Delta-T este dezactivata.
3. Dezactivati functia Delta-T »344.10.2
Detectarea inductorului nu este co- 1. Verificati conectarea detectarii inductorului..
nectatd corect 2. Cuplati detectarea inductorului »43(6.3.1.
Componenta nu se incalzeste = Componenta nu este feromagnetica 1. Verificati daca componenta este feromagnetica.
Nu este atinsa puterea maxi- | Tensiunea de retea nu este suficienta 1. Verificati tensiunea de retea
ma 2. Verificati conexiunea le retea
Inductorul nu este adecvat pentru 1. Alegeti un inductor potrivit
componentd 2. Folositi functia de recomandare »36|4.10.4.
Mdsurarea temperaturii inre- | Senzorul de temperatura nu este cu- | 1. Verificati daca senzorii de temperatura sunt cuplati co-
gistreaza abatere plat corect rect.
Senzorul de temperatura este mur- | 1. Verificati capul senzorului, dacd este murdar.

dar
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9 Intretinere

Lucrarile de intretinere si reparatii trebuie efectuate numai de catre personal
calificat.

9.1

intretinerea periodicd a generatorului si a inductorului este o conditie prealabi-
[a pentru functionarea In siguranta a sistemului de inductie.

Nu folositi solventi. Acestia pot deteriora aparatul sau li pot afecta functiona-

rea.

v Aparatul trebuie sa fie oprit si decuplat de la tensiunea de retea

v"Asigurati faptul ca nu are loc o repornire neautorizata sau accidentala.

1. Deschideti aparatul doar la 5 min dupa decuplarea de la tensiunea de
retea.

2. Curatati aparatul cu o carpa uscata.

3. Efectuatiintretinerea conform planului de intretinere

EZ30 Plan de intretinere

Activitate Tnainte de fun- | lunar

ctionare
Verificati aparatul daca prezintd daune vizibile v

Curatati aparatul cu o carpa uscata

Verificati senzorii de temperatura pentru a depista de-
teriordri externe si murdadrirea capului magnetic

Verificati cablurile daca prezinta deteriordri, daca este

A EERNIAN

cazul inlocuiti-le

Curatati filtrul de aer. v
Frecventa de curdtare depinde de gradul de murdarire
a mediului si durata de functionare.

Curatarea filtrului de aer

1.

Trageti manerul albastru spre fatd, pentru a deschide elementul de inchi-
dere.

Rabatati gratarul in fata.

Filtrul de aer poate fi scos.

@®150 Scoaterea filtrului de aer

o v kMW

001C15DA

Verificati daca filtrul de aer prezinta impuritati si, daca este cazul, inlocuiti-I.
Introduceti filtrul de aer.
Rabatati gratarul inapoi.

Blocati gratarul cu méanerul albastru.
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EH31 Filtu de aer original

Proprietate Descriere

Producator Rittal

Denumirea produsului SK 3322.R700

Dimensiuni 120 mmx120 mmx12 mm

-

Actualizare firmware

Prin actualizarea firmware se pot pierde setari salvate.

Prin actualizarea firmware se pot sterge date de raport salvate.

Pregatiti stick-ul USB cu firmware

v
v

1.

»

Un firmware actualizat a fost pus la dispozitie de Schaeffler.
Stick USB gol
Copiati noul firmware in directorul principal al stick-ului USB.

Stick-ul USB poate fi folosit pentru actualizarea firmware.

Actualizare firmware

v
2
3.
4
5
>

>

>

»

Fisiere de raport salvate.

Verificati numarul actual al versiunii »21|4.7.1.
Opriti generatorul de la intrerupatorul principal.
Introduceti stick-ul USB.

Porniti generatorul de la intrerupatorul principal.
Generatorul porneste automat.

Firmware este actualizat automat.

Dupa finalizarea actualizarii apare ecranul de pornire.
Verificati noul numar al versiunii »21|4.7.1.
Verificati setarile de sistem.

Firmware a fost actualizat.
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10 Reparatii
Reparatiile trebuie efectuate numai de catre producator sau de catre un dealer
specializat recunoscut de producator.
Contactati distribuitorul dvs. daca aveti impresia ca aparatul nu functioneaza
corespunzator.
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11 Scoaterea din functiune

Daca aparatul nu mai este utilizat in mod regulat, scoateti-I din functiune.
v Aparatul trebuie sa fie oprit si decuplat de la tensiunea de retea
v"Asigurati faptul ca nu are loc o repornire neautorizata sau accidentala.
» Decuplati stecherul inductorului de la generator »63|11.1.

» Aparatul este scos din functiune.

Respectati conditiile de mediu specificate pentru depozitare.

m La demontarea senzorului de temperatura, nu trageti senzorul de temperatura
de cablu. Trageti exclusiv de stecar si capul senzorului.

11.1 Decuplarea inductorului de la aparatul de incalzit

v’ Asigurati-va ca generatorul nu se afla intr-un proces de incalzire. Observati
afisajul de stare de la generator. Daca existd, observati afisajul de stare al
turnului de semnalizare.

v Asigurati-va ca iesirea nu conduce curent.
1. Opriti intrerupatorul principal la aparat.

2. Apasati cu presiune axiala stecherul mai adanc in priza si rotiti stecherul
spre stanga, pana cand marcajele albe sunt fata in fata.

3. Scoateti stecherul din priza.
» Inductorul este decuplat de la generator.
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12 Eliminare

Pentru eliminare respectati dispozitiile locale aplicabile.
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13 Date tehnice

E432 Modele disponibile

Model P Denumirea comenzii Certificare

max.

kW
MF-GENERATOR3.0-3.5KW-230V 3,5 097975176-0000-10 CE
MF-GENERATOR3.0-10KW-400V 10 097332968-0000-01 CE
MF-GENERATOR3.0-10KW-450V 10 097333247-0000-01 CE
MF-GENERATOR3.0-10KW-500V 10 097333220-0000-01 CE
MF-GENERATOR3.0-10KW-600V 10 097333212-0000-01 CE
MF-GENERATOR3.0-22KW-400V 22 097332003-0000-01 CE
MF-GENERATOR3.0-22KW-450V 22 097331996-0000-01 CE
MF-GENERATOR3.0-22KW-500V 22 097333050-0000-01 CE
MF-GENERATOR3.0-22KW-600V 22 097333034-0000-01 CE
MF-GENERATOR3.0-44KW-400V 44 097247456-0000-01 CE
MF-GENERATOR3.0-44KW-450V 44 097333026-0000-01 CE
MF-GENERATOR3.0-44KW-500V 44 097331872-0000-01 CE
MF-GENERATOR3.0-44KW-600V 44 097331473-0000-01 CE
MF-GENERATOR3.0-10KW-600V-UL/CSA 10 305346792-0000-10 UL/CSA
MF-GENERATOR3.0-22KW-600V-UL/CSA 22 305346806-0000-10 UL/CSA
MF-GENERATOR3.0-44KW-600V-UL/CSA 44 305346814-0000-10 UL/CSA

Ei33 Date tehnice

Model P u I f fo Stecherde L B H m
max. dela pan dela pan conectarela
ala dla retea
kw Vv A Hz Hz kHz kHz mm mm mm kg

MF-GENERATOR3.0-10KW-400V 10 400 16 50 60 10 25  CEE-516P6W 600 300 600 46
MF-GENERATOR3.0-10KW-450V 10 450 14 50 60 10 25 |- 600 300 600 46
MF-GENERATOR3.0-10KW-500V 10 500 (12 50 60 10 |25 | CEE-520P7W 600 300 600 | 46
MF-GENERATOR3.0-10KW-600V 10 600 10 50 60 10 |25 | CEE-520P5W 600 300 600 46
MF-GENERATOR3.0-22KW-400V 22 400 32 50 60 |10 25  CEE-432P6W 600 300 600 46
MF-GENERATOR3.0-22KW-450V 22 450 30 50 60 10 25 @- 600 300 600 46
MF-GENERATOR3.0-22KW-500V 22 500 (28 50 60 10 |25 | CEE-530P7W 600 300 600 46
MF-GENERATOR3.0-22KW-600V 22 600 (23 50 60 10 |25 | CEE-530P5W 600 300 600 @46
MF-GENERATOR3.0-44KW-400V 44 400 63 50 60 10 25  CEE-463P6W 600 650 580 78
MF-GENERATOR3.0-44KW-450V 44 450 59 50 60 10 25 |- 600 650 580 78
MF-GENERATOR3.0-44KW-500V 44 500 55 50 60 10 |25 | CEE-560P7W 600 650 580 @78
MF-GENERATOR3.0-44KW-600V 44 600 45 50 60 10 25 CEE-560P5W 600 | 650 580 78
MF-GENERATOR3.0-10KW-600V-UL/CSA 10 600 10 50 60 10 25 - 600 300 600 46
MF-GENERATOR3.0-22KW-600V-UL/CSA 22 600 10 50 60 10 25 - 600 300 600 46
MF-GENERATOR3.0-44KW-600V-UL/CSA 44 600 10 |50 60 10 25 - 600 650 580 78

B mm Latime

f Hz Frecventa

fo kHz Frecventad iesire

H mm Inaltime

I A Intensitatea curentului

L mm Lungime

m kg Masa

P kw Putere

u \Y Tensiune
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13.1 Conditii de functionare

Este permisa exploatarea produsului exclusivin urmatoarele conditii ambienta-
le:

B34 Conditii de functionare

Denumire Valoare

Temperatura ambianta 0°C...+40 °C

Umiditatea aerului 5% ... 90 %, fara condens

Locul de functionare Numai in Tncaperi inchise.
Mediu fara pericol de explozie.
Mediu curat
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13.2 Declaratie de conformitate CE

DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Numele producatorului: Schaeffler Smart Maintenance Tools BV
Adresa producatorului: Schorsweg 15, 8171 ME Vaassen, NL
www.schaeffler-smart-maintenance-tools.com

Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a producatorului sau a reprezentantului sau.

Marca: Schaeffler
Denumirea produsului: Generator inductiv
Numele produsului/tip: ® MF-GENERATOR-3.0-10KW-400V

® MF-GENERATOR-3.0-10KW-450V
® MF-GENERATOR-3.0-10KW-500V
® MF-GENERATOR-3.0-22KW-400V
® MF-GENERATOR-3.0-22KW-450V
® MF-GENERATOR-3.0-22KW-500V
® MF-GENERATOR-3.0-44KW-400V
® MF-GENERATOR-3.0-44KW-450V
® MF-GENERATOR-3.0-44KW-500V

Corespund cerintelor e L ow Voltage Directive 2014/35/EU
urmatoarelor directive: ® EMC Directive 2014/30/EU
® RoHS / RoHS 2 / RoHS 3 Directive 2011/65/EU, annex Il amended by directive 2015/863/EU
Norme armonizate Electric Safety
aplicate: * EN 60204-1:2018
EMC Emission

*EN55011:2016
*EN 61000-3-11:2019
* EN 61000-3-12:2011 + A1:2021

EMC Immunity
*EN 61000-6-2:2019

Orice modificare adusa produsului fara consultarea noastra si fara aprobarea noastra scrisa va invalida prezenta declaratie.

H.van Essen Localitatea, data:
Managing Director Vaassen, 10-11-2025
Schaeffler Smart Maintenance Tools BV

Sk
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14 Accesorii

14.1 Inductoare flexibile

@151 Inductor flexibil MF-INDUCTOR-44KW

Ei35 Date tehnice MF-INDUCTOR

Denumirea comenzii

MF-INDUCTOR-22KW-10M-D12-180C-SLIM
MF-INDUCTOR-22KW-15M-D12-180C-SLIM
MF-INDUCTOR-22KW-20M-D12-180C-SLIM
MF-INDUCTOR-22KW-25M-D12-180C-SLIM
MF-INDUCTOR-22KW-30M-D12-180C-SLIM
MF-INDUCTOR-22KW-15M-D15-180C
MF-INDUCTOR-22KW-20M-D15-180C
MF-INDUCTOR-22KW-25M-D15-180C
MF-INDUCTOR-22KW-30M-D15-180C
MF-INDUCTOR-22KW-35M-D15-180C
MF-INDUCTOR-22KW-40M-D15-180C
MF-INDUCTOR-22KW-10M-D20-300C
MF-INDUCTOR-22KW-15M-D20-300C
MF-INDUCTOR-22KW-20M-D20-300C
MF-INDUCTOR-22KW-25M-D20-300C
MF-INDUCTOR-22KW-30M-D20-300C
MF-INDUCTOR-44KW-15M-D19-180C
MF-INDUCTOR-44KW-20M-D19-180C
MF-INDUCTOR-44KW-25M-D19-180C
MF-INDUCTOR-44KW-30M-D19-180C
MF-INDUCTOR-44KW-35M-D19-180C
MF-INDUCTOR-44KW-40M-D19-180C
MF-INDUCTOR-44KW-15M-D28-300C
MF-INDUCTOR-44KW-20M-D28-300C
MF-INDUCTOR-44KW-25M-D28-300C
MF-INDUCTOR-44KW-30M-D28-300C

kW
10, 22
10, 22
10, 22
10, 22
10, 22
10, 22
10, 22
10, 22
10, 22
10, 22
10, 22
10, 22
10, 22
10, 22
10, 22
10, 22
44

44

44

44

44

44

44

44

44

44

tmax L
min | m
10 10
10 15
10 20
10 25
10 30
- 15
- 20
- 25
- 30
- 35
- 40
- 10
- 15
- 20
- 25
- 30
- 15
- 20
- 25
- 30
- 35
- 40
- 15
- 20
- 25
- 30

mm

mm

m

kg

kw

min

°Csau °F

D dmin
mm mm
12 75

12 75

12 75

12 75

12 75

15 100
15 100
15 100
15 100
15 100
15 100
20 120
20 120
20 120
20 120
20 120
19 140
19 140
19 140
19 140
19 140
19 140
28 220
28 220
28 220
28 220

Tmax
°C

+180
+180
+180
+180
+180
+180
+180
+180
+180
+180
+180
+300
+300
+300
+300
+300
+180
+180
+180
+180
+180
+180
+300
+300
+300
+300

0019F6F2

m Numar de comanda

°F kg

+356 3 097557501-0000-01
+356 5 097330582-0000-01
+356 7 097330809-0000-01
+356 9 097330787-0000-01
+356 11 097330574-0000-01
+356 7 097334618-0000-01
+356 9 097333999-0000-01
+356 11 097334529-0000-01
+356 14 097334006-0000-01
+356 17 097427500-0000-01
+356 20 097427497-0000-01
+572 6 097555398-0000-01
+572 9 097334626-0000-01
+572 12 097334634-0000-01
+572 16 097334537-0000-01
+572 18 097334545-0000-01
+356 16 097334812-0000-01
+356 20 097334642-0000-01
+356 24 097292168-0000-01
+356 28 097293512-0000-01
+356 32 097420344-0000-01
+356 36 097419966-0000-10
+572 17 097406775-0000-01
+572 23 097406783-0000-01
+572 29 097407054-0000-01
+572 34 097407062-0000-01

Diametru min. piesa de prelucrat

Diametru exterior

Lungime
Masa

Putere generator

Durata max. de functionare
Temperatura max.

68 | BA95

Schaeffler Smart Maintenance Tools



Accesorii| 14

14.2 Cablu de alimentare al inductorului

Cablurile de alimentare ale inductorului MF-GENERATOR.CONNECT-22KW-3M
pentru generatoare cu o putere de 10 kW si 22 kW precum si MF-GENERA-
TOR.CONNECT-44KW-3M pentru generatoare cu o putere de 44 kW pot fi utili-
zate pentru conexiunea de putere a unui inductor la generatorul corespunza-
tor.

Cablul de alimentare al inductorului are cate doi conectori circulari unipolari
pentru conectarea la generator si la inductor. Conectorii circulari au ca sigu-
ranta o inchizatoare cu baioneta.

@352 Cablu de alimentare al inductorului MF-
GENERATOR.CONNECT-22KW-3M

0019F641

@53 Cablu de alimentare al inductorului cu detectarea inductorului MF-
GENERATOR.CONNECT-22KW-3M-IR

001C2F52

EA36 Cabluri de alimentare ale inductorului

Denumirea comenzii P L Detectare inductor Numar de comanda
kw m
MF-GENERATOR.CONNECT-22KW-3M 10, 22 3 - 097335037-0000-01
MF-GENERATOR.CONNECT-44KW-3M 44 3 - 097292885-0000-01
MF-GENERATOR.CONNECT-22KW-3M-IR 10, 22 3 v 302109706-0000-10
MF-GENERATOR.CONNECT-44KW-3M-IR 44 3 v 302110160-0000-10
L m Lungime
kw Putere generator
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14.3 Senzor de temperatura

@354 Senzor de temperatura

001A5304

1 MF-GENERATOR.MPROBE-GREEN 2 MF-GENERATOR.MPROBE-RED

Ef37 Senzor de temperatura

Denumirea comenzii Culoare L Tmax Numar de comanda
m °C °F

MF-GENERATOR.MPROBE-GREEN Verde 3,5 +350 +662 097334561-0000-01

MF-GENERATOR.MPROBE-RED Rosu 3,5 +350 +662 097335029-0000-01

L m Lungime

Tmax °Csau °F Temperatura max.

14.4 Cablu de egalizare a potentialului

Pentru a preveni falsificarea masurarii temperaturii, se utilizeaza un cablu de
egalizare a potentialului. Cablul de egalizare a potentialului conecteaza genera-
torul cu piesa de prelucrat care trebuie incalzita.

@355 Cablu de egalizare a potentialului

001C2F22

Inainte de utilizare, verificati daca forta mare a magnetului poate duce la dete-
riorari ale piesei de prelucrat. Magnetizarea produsa de magnet este > 2 A/cm.

70 | BA9S Schaeffler Smart Maintenance Tools



Accesorii| 14

Ef38 Cablu de egalizare a potentialului

Denumirea comenzii P L Numar de comanda
kw m

MF-GENERATOR.CABLE-6.5M-PE 10, 22, 44 6,5 301572690-0000-10

L m Lungime

P kw Putere generator

14.5 Suporturi magnetice

Suporturile magnetice pentru inductoare flexibile pot fi utilizate pentru fixarea
rapida a unui inductor flexibil.

@356 Suport magnetic MF-INDUCTOR.MAGNET

0019F601

Inainte de utilizare, verificati daca forta mare a magnetului poate duce la dete-
riorari ale piesei de prelucrat. Magnetizarea produsa de magnet este > 2 A/cm.

E Suporturile magnetice nu trebuie amplasate pe lagdre de rostogolire care ur-
meaza sa mai fie utilizate, din cauza magnetizarii introduse.

B39 Suporturi magnetice

Denumirea comenzii D Tmax Numar de comanda
mm °C °F

MF-INDUCTOR.MAGNET 15...28 +200 +392 | 097555258-0000-01

MF-INDUCTOR.MAGNET-D12 12 +200 +392 300258089-0000-10

D mm Diametrul exterior al inductoarelor flexibile

Tmax °Csau °F Temperatura max.

14.6 Turn de semnalizare

Conectarea unui turn de semnalizare este posibild optional.
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@357 Turn de semnalizare MF-GENERATOR.LIGHTS

0019F671

EZ40 Turn de semnalizare

Denumirea comenzii Numar de comanda
MF-GENERATOR.LIGHTS 097568864-0000-01
14.7 Dongle

Daca se foloseste un inductor care dispune de o detectare a inductorului si si-
guranta termicd, trebuie cuplat un dongle la conexiunea aparatului.

@358 Dongle

001C15E1

E#41 Dongle
Denumirea comenzii Numar de comanda
MF-GENERATOR.DNG 306233193-0000-10
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14.8 Manusi de protectie

@359 Manusi de protectie, rezistente la temperaturi ridicate pana la 300 °C

001A7813

E#42 Manusi de protectie, rezistente la caldura

Denumirea co- Descriere Tmax Numar de comanda
menzii

OC OF
GLOVES-300C Manusi de protectie, rezistente la 300 572 300966911-0000-10
caldura
Tmax °C sau °F

Temperatura max.
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15 Piese de schimb

inductoarelor

15.1 Stecher pentru inductoare si cabluri de alimentare ale

@160 Stecher pentru inductoare si cabluri de alimentare ale inductoarelor

1 MF.SOCKET-M25

001C524F

2 MF.SOCKET-M32

Ef43 Stecher pentru inductoare si cabluri de alimentare ale inductoarelor

Denumirea comenzii  Numar de comanda

MF.SOCKET-M25 305031996-0000-10

MF.SOCKET-M32 305032003-0000-10

Adecvat pentru inductoare si cabluri de ali-
mentare ale inductoarelor

MF-INDUCTOR-22KW-10M-D12-180C-SLIM
MF-INDUCTOR-22KW-15M-D12-180C-SLIM
MF-INDUCTOR-22KW-20M-D12-180C-SLIM
MF-INDUCTOR-22KW-25M-D12-180C-SLIM
MF-INDUCTOR-22KW-30M-D12-180C-SLIM
MF-INDUCTOR-22KW-15M-D15-180C
MF-INDUCTOR-22KW-20M-D15-180C
MF-INDUCTOR-22KW-25M-D15-180C
MF-INDUCTOR-22KW-30M-D15-180C
MF-INDUCTOR-22KW-35M-D15-180C
MF-INDUCTOR-22KW-40M-D15-180C
MF-INDUCTOR-22KW-30M-D20-300C
MF-GENERATOR.CONNECT-22KW-3M
MF-GENERATOR.CONNECT-22KW-3M-IR
Inductoare fixe < 22 kW
MF-INDUCTOR-22KW-10M-D20-300C
MF-INDUCTOR-22KW-15M-D20-300C
MF-INDUCTOR-22KW-20M-D20-300C
MF-INDUCTOR-22KW-25M-D20-300C
MF-INDUCTOR-44KW-15M-D19-180C
MF-INDUCTOR-44KW-20M-D19-180C
MF-INDUCTOR-44KW-25M-D19-180C
MF-INDUCTOR-44KW-30M-D19-180C
MF-INDUCTOR-44KW-35M-D19-180C
MF-INDUCTOR-44KW-40M-D19-180C
MF-INDUCTOR-44KW-15M-D28-300C
MF-INDUCTOR-44KW-20M-D28-300C
MF-INDUCTOR-44KW-25M-D28-300C
MF-INDUCTOR-44KW-30M-D28-300C
MF-GENERATOR.CONNECT-44KW-3M
MF-GENERATOR.CONNECT-44KW-3M-IR
Inductoare fixe 44 kW
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15.2 Prize pentru cabluri de alimentare ale inductoarelor

@161 Prize pentru cabluri de alimentare ale inductoarelor

001C52A0

1 MF.PLUG-M25 2 MF.PLUG-M32

Ef44 Prize pentru cabluri de alimentare ale inductoarelor

Denumirea comenzii Numar de comanda | Adecvat pentru cablu de alimentare al
inductorului

MF.PLUG-M25 305032526-0000-10  MF-GENERATOR.CONNECT-22KW-3M
MF-GENERATOR.CONNECT-22KW-3M-IR

MF.PLUG-M32 305032534-0000-10  MF-GENERATOR.CONNECT-44KW-3M

MF-GENERATOR.CONNECT-44KW-3M-IR

15.3 Priza pentru conexiune inductor la generator

Priza pentru generator pentru conectarea de inductoare si cabluri de alimenta-
re ale inductoarelor.

©162 Priza pentru conexiune inductor la generator

001C52B0

Ed45 Priza pentru conectarea generatorului pentru inductoare si cabluri de
alimentare ale inductoarelor

Denumirea comenzii Numar de comanda | Adecvat pentru generatoare
MF-GENERATOR.SOCKET  303151021-0000-10 = MF-GENERATOR2.5
MF-GENERATOR3.1
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