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1|Uwagi do instrukgcji

1.1

1.2

Uwagi do instrukg;ji

Niniejsza instrukcja stanowi cze$¢ produktu i zawiera istotne informacje. Przed
zastosowaniem uwaznie przeczytac i postepowac doktadnie zgodnie z instruk-
cjami.

Oryginalnym jezykiem instrukcji jest jezyk niemiecki. Wszystkie pozostate jezyki
sq to ttumaczenia z jezyka oryginalnego.

Symbole

Definicja symboli ostrzegawczych i symboli zagrozenia jest zgodna z
ANSI 7535.6-2011.

Ed1 Symbole ostrzegawcze i symbole zagrozenia

Znaki i objasnienia

A NIEBEZPIECZENSTWO Niezastosowanie sie skutkuje Smiercig lub powaznymi obraze-
niami ciata.

Niezastosowanie sie grozi Smiercig lub powaznymi obrazenia-

mi ciata.
Niezastosowanie sie grozi drobnymi lub lekkimi obrazeniami
A PRZESTROGA ciata.
Nieprzestrzeganie moze spowodowac uszkodzenie lub niepra-
NOTYFIKACJA widtowe dziatanie produktu lub otaczajgcej go konstrukgji.

Znaki

Ponizej zostata zamieszczona definicja znakéw ostrzegawczych, znakdw zakazu
i znakéw nakazu zgodnie z DIN EN ISO 7010 lub DIN 4844-2.

E#2 Znaki ostrzegawcze, znaki zakazu i znaki nakazu
Znaki i objasnienia

Ogodlne ostrzezenie

Ostrzezenie przed napieciem elektrycznym
Ostrzezenie przed polem magnetycznym

Ostrzezenie przed gorgca powierzchnig

Ostrzezenie o ciezkim tadunku

Ostrzezenie o przeszkodach na podtozu

Zakaz zblizania sie przez osoby z rozrusznikiem serca lub wszczepionym defibrylato-
rem

Zakaz zblizania sie przez osoby z implantami z metalu
Zakaz trzymania elementéw metalowych lub zegarkéw

Zakaz trzymania magnetycznych lub elektronicznych nosnikéw danych

Postepowac zgodnie z instrukcjg

QDX PPEPPP
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Znaki i objasnienia

@ Nosi¢ rekawice ochronne
@ Nosi¢ obuwie ochronne
0 Ogdlne znaki nakazu

1.3 Dostepnosc

B30 Aktualng wersje niniejszej instrukcji mozna znalez¢ pod adresem:
g https://www.schaeffler.de/std/203102

Nalezy upewni¢ sie, ze niniejsza instrukcja jest zawsze kompletna i czytelna,
oraz ze jest dostepna dla wszystkich os6b transportujacych, montujacych, de-
montujgcych, uruchamiajgcych, obstugujgcych lub konserwujgcych produkt.

Instrukcje nalezy przechowywac w bezpiecznym miejscu, aby méc w kazdej
chwili z niej skorzystac

1.4 Wskazéwki prawne
Informacje zawarte w niniejszej instrukcji odzwierciedlajg stan w momencie pu-
blikacji.
Samowolne zmiany i niewtasciwe uzytkowanie produktu sg niedozwolone. Fir-
ma Schaeffler nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci z tego tytutu.

1.5 Zdjecia

Zdjecia zawarte w niniejszej instrukcji moga miec charakter schematyczny i mo-
g3 réznic sie od dostarczonego produktu.

1.6 Pozostate informacje

W razie jakichkolwiek pytan dotyczacych instalacji, nalezy skontaktowac sie z
odpowiednig dla danej lokalizacji osobg kontaktowg Schaeffler.

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA95 | 7
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2

2.1

2.2

2.3

2.4

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Generator MF-GENERATOR moze by¢ uzytkowany wytgcznie z induktorami ofe-
rowanymi przez firme Schaeffler do pracy z tym generatorem. Zespét sktadaja-
cy sie z generatora i induktora tworzy uktad indukcyjny.

Taki uktad indukcyjny moze stuzy¢ wytgcznie do podgrzewania ferromagnetycz-
nych przedmiotéw obrabianych.

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem
Nie uzywac urzadzenia w srodowisku zagrozonym wybuchem.

Generator nie moze by¢ uzytkowany z induktorami potgczonymi w uktadzie sze-
regowym.

Wykwalifikowany personel

Obowigzki operatora:

« Upewnic sie, ze czynnosci opisane w niniejszej instrukcji bedg wykonywac
wytgcznie wykwalifikowani i upowaznieni pracownicy.

+ Upewnic sie, ze sg uzywane Srodki ochrony osobistej.

Wykwalifikowany personel spetnia nastepujagce kryteria:

+ Wiedza o produkcie, zdobyta np. w ramach szkolenia z obstugi produktu

* zna w catosci tresé niniejszej instrukcji, zwtaszcza wszystkich wskazéwek
bezpieczenstwa

* zna odpowiednie przepisy obowigzujgce w danym kraju

Wyposazenie ochronne

W przypadku niektérych prac przy produkcie wymagane jest noszenie srodkéw
ochrony osobistej. Srodki ochrony osobistej obejmuja:

B3 Wymagane Srodki ochrony osobiste;

Srodki ochrony osobistej Znaki nakazu wg DIN EN ISO 7010
Rekawice ochronne

Obuwie ochronne

Ochrona wzroku

8 | BA95
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2.5 Urzadzenia zabezpieczajgce
Aby chroni¢ uzytkownika i generator przed uszkodzeniami, dostepne sg naste-
pujgce urzadzenia zabezpieczajace:

« Generator pracuje tylko wéwczas, gdy jest do niego w catosci poprawnie
podtaczony induktor.

+ Jedli generator zbytnio sie nagrzeje, jego moc zostanie automatycznie
zmniejszona lub generator zostanie catkowicie wytgczony.

+ Jedli moc oddawana induktora jest zbyt wysoka, moc generatora jest auto-
matycznie obnizana.

* Generator wytgczy sie automatycznie, gdy w induktorze nie bedzie zadnego
przedmiotu obrabianego.

* Generator wytgcza sie automatycznie, jesli w ciggu zaprogramowanego cza-
su nie wystgpi zaden wzrost temperatury przedmiotu obrabianego.

+ Generator wylgcza sie automatycznie, gdy temperatura otoczenia przekro-
czy +70 °C.

2.6 Zagrozenia

Podczas eksploatacji urzadzen indukcyjnych mogg wystapi¢ uwarunkowane za-
sadg dziatania zagrozenia ze strony pdl elektromagnetycznych, napiecia elek-
trycznego oraz gorgcych podzespotdw.

2.6.1 Zagrozenie zycia

Zagrozenie zycia ze wzgledu na pole elektromagnetyczne

Niebezpieczenstwo zatrzymania akcji serca w przypadku oséb z rozruszni-
kiem serca

Osoby z rozrusznikiem serca nie mogg przebywac przy uktadach indukcyjnych.

1. Bezpieczna odlegtos¢ wyznaczajgca strefe zagrozenia wokét induktora wy-
nosi 1 m.

2. Oznakowac strefe zagrozenia.

3. Podczas pracy nalezy unika¢ przebywania w strefie zagrozenia.

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA95 | 9
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@1 Strefa zagrozenia

001A4394

1 Bezpieczna odlegtosc 2 Strefa zagrozenia
3 Ogrodzenie 4 Induktor
5 Generator

2.6.2 Niebezpieczenstwo zranienia

Niebezpieczenstwo zranienia ze wzgledu na pole
elektromagnetyczne

Niebezpieczenstwo zaktécen pulsu i uszkodzenia tkanek w przypadku dtuz-
szego przebywania w strefie zagrozenia

1. W polu elektromagnetycznym nalezy przebywac w miare mozliwosci jak
najkroce;.
2. Natychmiast po wigczeniu generatora opusci¢ strefe zagrozenia.

Ryzyko oparzenia w przypadku oséb noszacych przedmioty ferromagnetycz-
ne

1. Osoby noszace przedmioty ferromagnetyczne nie mogg przebywac w stre-
fie zagrozenia.

2. Osoby noszace implanty ferromagnetyczne nie mogg przebywac w strefie
zagrozenia.

3. Oznakowac strefe zagrozenia.

Niebezpieczenstwo zranienia w wyniku bezposrednio lub
posrednio nagrzanych przedmiotéw obrabianych
Ryzyko oparzenia

1. Induktora nie ktas¢ na lub obok przedmiotéw ferromagnetycznych, ktére
nie majg by¢ nagrzewane.

2. Podczas pracy nalezy nosi¢ rekawice ochronne odporne na temperature do
+300 °C.

10 | BA95
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Niebezpieczenstwo obrazen ciata wskutek dziatania pradu
elektrycznego

Niebezpieczenstwo stymulacji nerwéw wskutek dotkniecia pracujacych in-

duktoréw

1. Podczas pracy nalezy nosi¢ rekawice ochronne odporne na temperature do
+300 °C.

2. Nie dotyka¢ induktora podczas pracy.

Niebezpieczenstwo obrazen ciata podczas podgrzewania
zabrudzonych przedmiotéw obrabianych
Niebezpieczenstwo wskutek odpryskéw, dymu i powstawania pary
1. Oczysci¢ zabrudzone przedmioty obrabiane przed podgrzaniem.
2. Nosi¢ ochrone wzroku.

3. Unika¢ wdychania dymu i pary. W razie potrzeby uzywa¢ odpowiedniej in-
stalacji odciggowe;.

Ryzyko obrazen spowodowanych przez nieprawidtowo utozone
kable
Niebezpieczenstwo potkniecia

1. Kabel, induktor i przewody induktora nalezy utozy¢ bezpiecznie na podtozu.

2.6.3 Szkody w mieniu

Szkody w mieniu ze wzgledu na pole elektromagnetyczne
Zagrozenie uszkodzeniem przedmiotéw elektronicznych
1. Trzymac przedmioty elektroniczne z dala od strefy zagrozenia.

Zagrozenie uszkodzeniem magnetycznych i elektronicznych no$nikéw da-
nych

1. Magnetyczne i elektroniczne nosniki danych trzymac z dala od strefy zagro-
zenia.

2.7 Przepisy bezpieczenstwa

W tym rozdziale zebrano najwazniejsze zasady bezpieczenstwa podczas pracy z
generatorem. Dalsze informacje o zagrozeniach i konkretne sposoby postepo-
wania znajdujg sie w poszczegdlnych rozdziatach niniejszej instrukcji obstugi.

Poniewaz induktor moze by¢ uzytkowany tylko w potgczeniu z generatorem,
niektére zasady dotyczg takze postepowania z induktorem. Przestrzegac in-
strukcji obstugi uzytkowanego induktora.

2.7.1 Transport i sktadowanie

Podczas transportu nalezy przestrzegac obowigzujacych przepisdw bezpieczen-
stwa i higieny pracy.

W miejscu sktadowania muszg by¢ spetnione podane warunki otoczenia w trak-
cie sktadowania.

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA95 | 11
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2.7.2

2.7.3

2.7.4

2.7.5

Eksploatacja

Muszg by¢ przestrzegane krajowe przepisy dotyczgce postepowania z polami
elektromagnetycznymi.

Podczas catego procesu pracy miejsce pracy musi by¢ utrzymywane w czystosci
i porzadku.

Generator moze by¢ uzytkowany wytgcznie z induktorami oferowanymi przez
firme Schaeffler do pracy z tymi generatorami.

Przeglady i naprawy
Opisane w planie przeglagdéw czynnosci stanowig podstawe dla zachowania

bezpieczenstwa podczas eksploatacji i nalezy je przeprowadzac zgodnie z pla-
nem przegladoéw.

Prace konserwacyjne i naprawy mogga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwa-
lifikowany personel.

Na czas przegladdéw i napraw generator musi zawsze zosta¢ wytgczony i odta-
czony od zasilania sieciowego. Nalezy w tym czasie dopilnowa¢, aby nie zostat
on witgczony z powrotem nieumyslnie lub bez upowaznienia np. przez osoby
niewiedzace o wykonywanym przegladzie.

Utylizacja

W odniesieniu do utylizacji nalezy przestrzegac lokalnych przepiséw.

Modyfikacja
Jakiekolwiek samodzielne zmiany i modyfikacje w generatorze sg niedozwolone
ze wzgledow bezpieczenstwa.
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3 Zakres dostawy

Produkt jest dostarczany jako kompletny zestaw o nastepujacej zawartosci:

*  MF-GENERATOR (1x)

+ Kabel sieciowy, 5 m (1x)

*  Czujnik temperatury MF-GENERATOR.MPROBE-GREEN (1x)

*  Czujnik temperatury MF-GENERATOR.MPROBE-RED (1x)

* Rekawice ochronne, odporne na wysoka temperature do +300 °C (1 para)
+ Klucz sprzetowy do pracy z elastycznymi induktorami (1x)

«  Kabel wyréwnujacy potencjaty, 6,5 m (1x)

+ Instrukcja obstugi

W przypadku modeli o napieciu 450 V w zestawie nie ma wtyczki zasilania.

Zakres dostawy nie zawiera induktoréw, ale mozna je zamdwi¢ w ramach wy-
posazenia dodatkowego »69|14.

3.1 Sprawdzanie pod katem uszkodzen transportowych

1. Natychmiast po dostarczeniu nalezy sprawdzi¢ produkt pod wzgledem
uszkodzen transportowych.

2. W przypadku stwierdzenia uszkodzen transportowych nalezy natychmiast
zgtosic to dostawcy.

3.2 Sprawdzanie pod katem wad

1. Natychmiast po dostarczeniu sprawdzi¢ produkt pod katem widocznych
wad.

2. Wszelkie wady niezwtocznie zgtosi¢ podmiotowi wprowadzajgcemu produkt
do obrotu.

3. Uszkodzonych produktéw nie uruchamiac.

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA95 | 13
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4 Opis produktu

4.1

Urzadzenia indukcyjne wykorzystujgce technologie sredniej czestotliwosci na-
dajg sie do montazu i demontazu termicznego. Urzgdzenia te umozliwiajg pod-
grzewanie nawet duzych i ciezkich przedmiotéw obrabianych.

Element moze zosta¢ przymocowany na wale za pomocg statego pasowania. W
tym celu nalezy nagrzac i nasung¢ na wat. Po ostygnieciu element jest przymo-
cowany. Podgrzewaczem mozna podgrzewac lite elementy ferromagnetyczne,
ktére sg zamkniete w sobie. Sa to np. kota zebate, panewki i tozyska toczne.

Uktad indukcyjny sktadajacy sie z generatora i induktora jest przeznaczony do
indukcyjnego podgrzewania ferromagnetycznych przedmiotéw obrabianych.
Do generatora mogg by¢ podtaczane tylko induktory oferowane przez firme
Schaeffler specjalnie w tym celu.

Zasada dziatania

Generator doprowadza do podtgczonego induktora napiecie przemienne.
Wskutek tego wokot induktora powstaje zmieniajgce sie pole magnetyczne. Je-
$li w tym polu znajduje sie podgrzewany ferromagnetyczny przedmiot obrabia-
ny, powstanie w nim indukowany prad wirowy. Prad wirowy i straty histerezo-
we wywotujg podgrzewanie przedmiotu obrabianego.

Napiecie sieciowe jest prostowane i wygtadzane. Napiecie state jest przeksztat-
cane przez falownik w napiecie przemienne o czestotliwosci od 10 kHz do

25 kHz. Moc doprowadzana jest do podgrzewanego przedmiotu obrabianego
za posrednictwem induktora (cewki) na zasadzie rezonansu.

12 Zasada dziatania

|
2
|

001A5191

Wysoka czestotliwo$¢ sprawia, ze pole magnetyczne wnika w nagrzewany
przedmiot obrabiany na niewielkg gtebokos$¢. Oznacza to, ze nagrzewana jest
tylko zewnetrzna warstwa przedmiotu obrabianego.

Pod koniec grzania resztkowy magnetyzm przedmiotu obrabianego jest auto-
matycznie redukowany do wartosci sprzed ogrzewania indukcyjnego.

14 | BA95
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4.2

Przytacza

@33 Generator - widok z przodu

1 Ekran dotykowy

3 Wytacznik gtéwny z funkcjg zatrzyma-

nia awaryjnego
5 Port USB

Ed4 Znaczenie sygnatow

Kolor

zielony migajacy
zielony ciggte
czerwony ciggte

001C2E92

2 Podtaczenie czujnika temperatury
4 Podtgczenie kolumny sygnalizacyjnej
Opis

Proces podgrzewania trwa
Proces podgrzewania zakonczony
Awaria »59|8

Schaeffler Smart Maintenance Tools
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4.3

4.3.1

4.3.2

@14 Tyt generatora

001C2EA2

1 Podtaczenie zabezpieczenia termicz- 2 Podiaczenie induktora
nego i czujnika wykrywania induktora
3 Podtaczenie kabla wyréwnujacego po- 4 Filtr powietrza
tencjaty
5 Wtyczka zasilania
Induktor

Induktory elastyczne

Induktor jest cewka indukcyjng, za posrednictwem ktérej energia jest przekazy-
wana do nagrzewanego przedmiotu obrabianego. Induktory elastyczne sg wy-
konane ze specjalnego kabla i majg wszechstronne zastosowanie. Zaleznie od
sytuacji mozna je umiesci¢ w otworze lub na zewnetrznej srednich przedmiotu
obrabianego.

Poszczegdlne wersje induktoréw elastycznych réznig sie wymiarami, dozwolo-
nym zakresem temperatur i wynikajgcymi z nich danymi technicznymi.

Pozostate informacje

BA 86 | Induktory elastyczne |
https://www.schaeffler.de/std/1FD6Z

Induktor staty

Induktor jest cewkg indukcyjng, za posrednictwem ktérej energia jest przekazy-
wana do nagrzewanego przedmiotu obrabianego. Induktory state zostaty za-
projektowane z myslg o konkretnych zastosowaniach i dostosowane do jedne-
go typu przedmiotu obrabianego. Stosuje sie je gtéwnie w montazu seryjnym
lub gdy induktor elastyczny nie jest odpowiedni, np. w przypadku bardzo ma-
tych elementéw.

Induktory state sg zazwyczaj wyposazone w funkcje rozpoznawania induktora i
zabezpieczenie termiczne.
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@15 Induktor staty

001C2EF2

4.3.3 Induktor klatkowy

W przypadku induktora klatkowego elastyczny induktor jest nawijany na po-
mocniczy stelaz. Induktory klatkowe sg rozwigzaniami dostosowanymi do kon-
kretnych zastosowan i sg specjalnie projektowane pod katem danego zastoso-
wania.

Prosze skontaktowac sie z firmg Schaeffler w celu dobrania instalacji indukcyj-
nej do konkretnego zastosowania.

@16 Elastyczny induktor w pomocniczym stelazu

001C15DF

4.4 Czujnik temperatury

Czujniki temperatury mozna zamowic jako czes¢ zamienng »71|14.3.
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4.5

@17 Czujnik temperatury

001A5304

1 MF-GENERATOR.MPROBE-GREEN 2 MF-GENERATOR.MPROBE-RED

Czujniki temperatury sg identyczne pod wzgledem technicznym i réznig sie je-
dynie kolorem. Kodowanie kolorami utatwia umieszczenie odpowiedniego czuj-
nika temperatury na przedmiocie obrabianym.

Ed5 Czujnik temperatury
Czujnik temperatury Informacja

T czerwony Ten czujnik temperatury steruje procesem podgrzewania jako czuj-
nik gtéwny.
T2 zielony Ten czujnik temperatury steruje dolnym progiem temperatury.

Zastosowanie:

* Czujnik temperatury jest wyposazony w magnes, ktory utatwia zamocowa-
nie go na przedmiocie obrabianym.

* Czujniki temperatury sg uzywane podczas podgrzewania w trybie tempera-
tury.

*  Czujnikéw temperatury mozna uzywac podczas podgrzewania w trybie cza-
su jako pomocniczego srodka do kontroli temperatury.

* Czujniki temperatury sg podtgczane do przytgczy czujnikdw T1 i T2 genera-
tora.

* Czujnik 1 podtgczony do przytacza czujnika T1 to czujnik gtéwny, ktory steru-
je procesem podgrzewania.

* Czujnik temperatury 2 podtgczony do przytgcza T2 jest wykorzystywany do-
datkowo w nastepujgcych przypadkach:

- Aktywowana funkcja Delta-T [AT enabled]: Monitorowanie roznicy tem-
peratur AT w 2 punktach na przedmiocie obrabianym

- Kontrola uzupetniajaca

E#6 Warunki pracy czujnika temperatury
Nazwa Wartos¢
Temperatura robocza 0 °C... +350 °C

Temperatura > +350 °C powoduje przerwanie potgczenia miedzy ma-
gnesem a czujnikiem temperatury.

Kolumna sygnalizacyjna

Kolumna sygnalizacyjna jest opcjonalna i mozna jg zaméwic jako czesc¢
zamienng »72|14.6.
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@18 Kolumna sygnalizacyjna MF-GENERATOR.LIGHTS

-

0019F671

EE7 Znaczenie sygnatow

Kolor Opis

zielony migajacy Proces podgrzewania trwa
zielony ciggte Proces podgrzewania zakonczony
czerwony ciaggte Awaria »59|8

4.6 Ekran dotykowy

W trakcie obstugi na ekranie dotykowe sg wyswietlane okna z réznymi przyci-
skami, mozliwosciami ustawien i funkcjami sterowania.

Ef8 Objasnienie przyciskdéw
Przycisk Opis funkgji

[Start] Uruchamia proces podgrzewania.

[Stop] Zatrzymuje proces podgrzewania.

[System settings] PrzejScie do menu ustawien systemu.

[Admin settings] Przejscie do ustawien administratora i ustawien fabrycz-

nych. Niedostepne dla uzytkownika.

[Back] Powrét do poprzedniego kroku w procesie ustawien lub
przejscie do poprzedniej strony.

[Next page] Przejscie do nastepnej strony ustawien.

[Previous page] Powrdt do poprzedniego ekranu.

[Default mode] Przywrécenie domysinych ustawien w urzadzeniu.
i [Info] Wyswietlanie informacji o systemie.
Test JELEY Sygnat testowy - sygnalizator dzwiekowy.

[Additional informa- | Wywotanie uzupetniajacych informacji o podgrzewaniu.
tion]

ool | Jufiele] =i
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4.7

Przycisk  Opis funkcji

[Adjust Heating Tar- | Umozliwia dostosowanie temperatury lub czasu podczas
C} get] procesu podgrzewania.

E [Log summary] Dostep do zaprotokotowanych danych procesu podgrzewa-
=3 nia.
[On/Off selector Wiacza lub wytacza dang opcje.

switch]

.l:H‘

[Selector switch not | Wigczenie lub wytaczenie danej opcji nie jest mozliwe ze
available] wzgledu na inne dokonane ustawienia.

Naciskajac przycisk, mozna ustawi¢ zmienne na zgdang wartosc.

Ustawienia systemowe

Generator umozliwia ustawienie i dostosowanie parametréw zgodnie z wyma-
ganiami procesu podgrzewania.

1. Dotknac [System settings], aby przej$¢ do ustawien.
» Zostanie otwarte okno [System settings].

@19 [System settings]

System settings

Temp 22 kW

[l 120°c

02:00

001C1E05

Za pomocg przyciskow [Next page], [Previous page] i [Back] mozna przejs¢ do
réznych stron ustawien. Poszczegdlne ustawiernt mozna zmienia¢ za pomocg
odpowiednich elementdw.

Ustawienia administratora

W oknie [System settings] znajduje sie przycisk [Admin settings]:

* W [Admin settings] zapisane sg podstawowe ustawienia generatora.
+ Ustawienia te sg chronione hastem.

+ Ustawienia te nie znajdujg sie w interfejsie uzytkownika, w zwigzku z czym
nie sg dostepne dla uzytkownika.

Sprawdzi¢ sygnaty funkcyjne

W oknie [System settings] znajduje sie przycisk [Test]. Za pomocg tego przyci-
sku mozna sprawdzi¢ dziatanie sygnatéw.

2. Dotkngc¢ [Test], aby przeprowadzi¢ test dziatania sygnatéw.
» Rozlegnie sie sygnat dzwiekowy.

» W przypadku podtaczonej lampy sygnalizacyjnej zaswieca sie jej kontrolki.
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4.7.1 [System Information]
1. Dotknac [Info], aby przejs¢ do informacji o systemie.
» Zostanie otwarte okno [System Information].
@310 [System Information]

System Information

V1.03 Beta 10

V1.02 Beta 4

001C1E15
EH9 [System Information]
Pole Opis
[Software versions] [User Interface] Oprogramowanie wyswietlacza
[Chopper Control] Oprogramowanie sterownikéw regulacji mo-
cy
[Operating hours] [Total time] Catkowity czas wigczenia
[Active time (with lo- | Czas wigczenia przy obcigzeniu, czas pod-
ad)] grzewania

2. Nacisng¢ przycisk [Back], aby wroci¢ do poprzedniego menu.

4.7.2 [System settings], okno 1

@311 [System settings], okno 1

System settings

Temp 22 kW

l'.[l 120 °C | Info

®  02:00

001C1E05
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E#10 Mozliwosci ustawienia

Pole

[Default Mode]
[Default Temp]
[Default Time]
[Max. Power]

[Min. Speed]

[Thold mode]

Mozliwos$¢ ustawienia
Funkcja podgrzewania, na ktéra ustawiony jest generator i z

ktdra jest on poczatkowo uruchamiany lub do ktérej wraca po
nacisnieciu przycisku [Default Mode].

Wartos¢ zadana temperatury, z ktérg generator jest uruchamia-
ny lub do ktdrej wraca po nacisnieciu przycisku [Default Mode].

Wartosc zadana czasu, z ktorg generator jest uruchamiany lub
do ktdrej wraca po nacisnieciu przycisku [Default Mode].

Wartos¢ zadana maksymalnej mocy generatora podczas proce-
su podgrzewania.

Wiaczanie i wytgczanie monitorowania minimalnego wzrostu
temperatury podczas procesu podgrzewania.

Wartos$¢ graniczna 1 °C/min zostata zdefiniowana w [Admin
settings] »25|4.7.7.

Temperatura, do ktérej element moze sie ochtodzi¢, gdy aktyw-
na jest funkcja utrzymywania temperatury »34|4.10.1.

4.7.3 [System settings], okno 2

@312 [System settings], okno 2

System settings

={C [ °C/min

*<English Info

001C1E22

E411 Mozliwosci ustawienia

Pole
[Unit]
[Speed Units]

[Language]

[Date]
[Time]

Mozliwos$¢ ustawienia
Ustawienie jednostki miary temperatury: °C lub °F.

Ustawienie jednostki maksymalnej predkosci podgrzewania: °C/
min, °C/h, °F/min lub °F/h

Ustawienie jezyka wyswietlacza.

« angielski

*  niemiecki

* holenderski
*  wioski

Ustawianie daty
Ustawianie godziny
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4.7.4 [System settings], okno 3

@313 [System settings], okno 3

System settings

[l 120°c ® 00:05

1 kW

001C1E35

Ef12 Mozliwosci ustawienia

Pole Mozliwo$¢ ustawienia

[Inductor Program] Wybdr programu induktora, dla ktérego majg zosta¢ zdefinio-
wane ustawienia.

Zdefiniowane sg 3 programy.

[Temp] Ustawienie temperatury docelowej dla programu induktora.
[Time] Ustawienie czasu docelowego dla programu induktora.
[Power] Wartos$¢ zadana maksymalnej mocy generatora podczas proce-

su rozgrzewania dla programu induktora.

I'| Programy induktora sg sprzezone ze statym induktorem. Podtgczony induktor
staty zostanie automatycznie wykryty.

Dostosowanie programu induktora

v Induktor staty jest podtgczony.

v Czujnik wykrywania statego induktora jest podtgczone.

Wywotac [System settings] w oknie 3

Wybrac [Inductor Program] potaczony z induktorem.

Dotkng¢ [Temp], aby zmienic¢ temperature docelowg programu induktora.

Dotknac [Time], aby zmieni¢ czas docelowy programu induktora.

u kW=

Dotknac [Power], aby zmieni¢ maksymalng moc programu induktora.

» Wprowadzone ustawienia sg przypisane do induktora statego

4.7.5 [System settings], okno 4
1| Wygladiopcje ustawien tego menu zalezg od wybranych [Admin settings]. Jesli
przetgcznik jest wytgczony, te opcje ustawien sg wytgczone za pomocg [Admin
settings] »25|4.7.7.
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@314 [System settings], okno 4

System settings

001C1E45

E413 Mozliwosci ustawienia

Pole
[AT enabled]
[AT switch off]

[AT switch on]

[Auto restart]

[Advice]

[AT timeout]

Mozliwos$¢ ustawienia
W razie potrzeby wigczy¢ funkcje Delta-T »35|4.10.2.

Réznica temperatury miedzy 2 punktami pomiaru na jednym
przedmiocie obrabianym, przy ktérej podgrzewanie jest zatrzy-
mywane.

Réznica temperatury miedzy 2 punktami pomiaru na jednym
przedmiocie obrabianym, przy ktérej podgrzewanie moze zo-
sta¢ ponownie wigczone po tym, jak zostato wytgczone z powo-
du przekroczenia limitu AT.

Wiaczenie lub wytgczenie automatycznego ponownego urucha-
miania podgrzewania, gdy AT wréci do dozwolonego zakresu
okreslonego w ustawieniu [AT switch on].

Funkcja rekomendacji jest narzedziem pomocniczym w przypad-
ku induktoréw elastycznych, stuzagcym do okreslenia optymalnej
liczby zwojéw. »37|4.10.4.

Ta funkcja nie ma znaczenia w przypadku induktordw statych.

Ustawienie czasu, po uptywie ktérego automatycznie uruchamia
sie podgrzewanie, gdy [AT switch on] spadnie ponizej wartosci.

4.7.6 [System settings], okno 5

m Wyglad i opcje ustawien tego menu zalezg od wybranych [Admin settings]. Jesli
przetacznik jest wytgczony, te opcje ustawien sg wytgczone za pomocg [Admin

settings] »25|4.7.7.

@115 [System settings], okno 5

System settings

Info

001C1E65
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Ef14 Mozliwosci ustawienia

Pole
[Network ID]

Mozliwo$¢ ustawienia

Wprowadzenie identyfikatora sieciowego »37[4.11.

Aby potgczyc ze sobg 2 lub wiecej generatordw, nalezy podstepowac zgodnie z
instrukcjami »37(4.11.

4.7.7 [Admin settings]

Obszar [Admin settings] jest zablokowany. Zmiany mogg by¢ dokonywane wy-
tgcznie przez producenta.

4.8 Metoda podgrzewania

Urzadzenie oferuje rézne metody podgrzewania pasujgce do réznych zastoso-

wan.

Ef15 Zestawienie metod podgrzewania

[Heating mode]
Tryb temperatury

Tryb czasu

Tryb temperatury lub
tryb czasu

Tryb temperatury i
tryb predkosci

Pole

Funkcja

Kontrolowane podgrzewanie do wyma-
ganej temperatury.

Mozliwos¢ uzycia funkcji podtrzymania
temperatury.

Przydatny w produkgji seryjnej: Podgrze-
wanie w trybie czasu, jesli znany jest
czas potrzebny do osiagniecia okreslonej
temperatury.

Rozwigzanie zastepcze, gdy czujnik tem-
peratury jest niesprawny: Podgrzewanie
w trybie czasu i kontrola temperatury z
zewnetrznym termometrem.

Kontrolowane podgrzewanie do wyma-
ganej temperatury lub przez wymagany
okres. Gdy tylko zostanie osiggnieta jed-
na z tych dwdéch wartosci, podgrzewacz
jest wytgczany.

Kontrolowane podgrzewanie do wyma-
ganej temperatury. Mozliwe jest wow-
czas podanie maksymalnej predkosci
wzrostu temperatury w jednostce czasu,
aby przedmiot obrabiany podgrzewany
byt zgodnie z okreslong krzywa.

Mozliwos¢ uzycia funkcji podtrzymania
temperatury.
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4.8.1

4.8.2

Tryb temperatury

Ustawienie zagdanej temperatury podgrzewania
Podgrzewanie przedmiotu obrabianego do ustawionej temperatury.

Monitorowanie temperatury przedmiotu obrabianego w trakcie catego pro-
cesu.

Wybor miedzy zwyktym pomiarem a pomiarem réznicy temperatur na ekra-
nie [System settings].

Wymagane jest uzycie 1 lub kilku czujnikdw temperatury zamontowanych
na przedmiocie obrabianym. T1 (czujnik temperatury 1) jest czujnikiem
gtéwnym i steruje procesem podgrzewania.

Funkcje utrzymania temperatury mozna wybra¢ w [Temp. Hold]. Gdy tempe-
ratura przedmiotu obrabianego spadnie ponizej temperatury podgrzewa-
nia, przedmiot obrabiany jest ponownie podgrzewany. Limit dozwolonego
spadku temperatury mozna ustawi¢ na ekranie [System settings] w sekgcji [T
hold hysteresis]. Funkcja utrzymywania temperatury utrzymuje przedmiot
obrabiany w temperaturze podgrzewania, do momentu uptywu czasu usta-
wionego w [Hold time].

Tryb temperatury lub tryb czasu

Ustawienie wymaganej temperatury przedmiotu obrabianego i wymagane-
go czasu podgrzewania. Urzadzenie wytgcza sie po osiggnieciu ustawionej
temperatury lub uptywie ustawionego czasu.

Ustawienie zgdanej temperatury podgrzewania

Podgrzewanie przedmiotu obrabianego do ustawionej temperatury.
Monitorowanie temperatury przedmiotu obrabianego w trakcie catego pro-
cesu.

Wybor miedzy zwyktym pomiarem a pomiarem réznicy temperatur na ekra-
nie [System settings].

Wymagane jest uzycie 1 lub kilku czujnikdw temperatury zamontowanych

na przedmiocie obrabianym. T1 (czujnik temperatury 1) jest czujnikiem
gtéwnym i steruje procesem podgrzewania.
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4.8.3 Tryb temperatury i tryb predkosci
+ Ustawienie predkosci, z jakg moze wzrastac temperatura podczas procesu
podgrzewania.
Przyktad: Podgrzewanie przedmiotu obrabianego do +120 °C z predkosciag
wzrostu 5 °C/min.
+ Podgrzewanie przedmiotu obrabianego do ustawionej temperatury.

* Monitorowanie temperatury przedmiotu obrabianego w trakcie catego pro- n
cesu.
* Wybér miedzy zwyktym pomiarem a pomiarem réznicy temperatur na ekra-

nie [System settings].
*  Wymagane jest uzycie 1 lub kilku czujnikéw temperatury zamontowanych

na przedmiocie obrabianym. T1 (czujnik temperatury 1) jest czujnikiem

gtéwnym i steruje procesem podgrzewania.
* Funkcje utrzymania temperatury mozna wybra¢ w [Temp. Hold]. Gdy tempe-

ratura przedmiotu obrabianego spadnie ponizej temperatury podgrzewa-

nia, przedmiot obrabiany jest ponownie podgrzewany. Limit dozwolonego

spadku temperatury mozna ustawi¢ na ekranie [System settings] w sekgcji [T

hold hysteresis]. Funkcja utrzymywania temperatury utrzymuje przedmiot

obrabiany w temperaturze podgrzewania, do momentu uptywu czasu usta-

wionego w [Hold time].

Po wigczeniu procesu urzgdzenie steruje mocg oddawang, tak aby krzywa pod-
grzewania przedmiotu obrabianego przebiegata zgodnie z ustawiong predko-
Scig wzrostu. Podczas podgrzewania na schemacie jest wyswietlana biata kre-
ska, wzdtuz ktérej powinien przebiegac proces podgrzewania. Faktyczna krzy-
wa bedzie znajdowac sie nieco powyzej tej linii, poniewaz sterownik najpierw
szuka mocy oddawanej pasujgcej do danego wzrostu temperatury.

Tryb temperatury i tryb predkosci dziatajg poprawnie tylko, gdy ustawienie
predkosci wzrostu jest realistyczne. Ponadto predkos¢ wzrostu musi by¢ ade-
kwatna do mocy, jakg urzgdzenie moze dostarczyc i przenies¢ na przedmiot ob-
rabiany.

4.8.4 Tryb czasu
+ Ustawienie wymaganego czasu podgrzewania
« Podgrzewanie przedmiotu obrabianego przez okreslony czas

« Ten tryb pracy jest przydatny, gdy wiadomo juz, ile czasu dany przedmiot
obrabiany potrzebuje, aby osiggna¢ okreslong temperature.

* Czujnik temperatury nie jest potrzebny, poniewaz temperatura nie jest mo-
nitorowana

+ Jedli podtgczony jest 1 lub kilka czujnikéw temperatury, temperatura przed-
miotu obrabianego jest wskazywana, ale nie jest monitorowana.

4.9 Funkcja protokotowania

Funkcja ta jest dostepna w nastepujgcych procesach podgrzewania:

* [Temperature]

* [Time]

* [Temperature/ Time]

* [Temperature / Speed]

» W celu protokotowania oraz eksportowania protokotéw nalezy wtozy¢ pusty
nosnik danych USB formatu FAT32 do ztgcza USB.

Nosnik danych USB nie znajduje sie w zakresie dostawy.
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4.9.1 Protokotowanie

Urzadzenie rejestruje automatycznie dane podczas procesu podgrzewania.

@116 Wiagczanie funkcji protokotowania

v

N o

v

3

Temperature N

DEFAULY

120 °C

001C1EAS

Funkcja protokotowania jest aktywowana za pomocg przetacznika [Log].
Nacisngc [Start].
Zostanie otwarte okno do wprowadzania informacji o protokole.

Podgrzewanie moze zostac rozpoczete dopiero wtedy, gdy wszystkie infor-
macje zostang wprowadzone.

Wprowadzi¢ nazwe uzytkownika [Name operator] i nazwe przedmiotu ob-
rabianego [workpiece datal.

Dotknac pola, w ktérym majg zosta¢ wprowadzone zmiany.
Zostanie wyswietlona klawiatura.

Wpisa¢ wymagane informacje.

Zatwierdzi¢ przyciskiem [Enter].

Klawiatura zostanie ukryta.

Wprowadzone dane zostang przeniesione do odpowiedniego pola.

©117 Wypetnione pola informacji o protokole

Logging is
D. JONES

SLEEVE 435-12_BK

001C1EBS
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8. Gdy wszystkie pola formularza zostang wypetnione, mozna rozpoczg¢ pod-
grzewanie.

9. Nacisngc [Start], aby uruchomic podgrzewanie.
> Proces podgrzewania zostanie wykonany.

» Po zakonczeniu procesu podgrzewania zostanie wyswietlone zestawienie
danych podgrzewania.

Pliku protokotu nie trzeba eksportowac natychmiast po kazdym cyklu podgrze- n
wania. Informacje sg przechowywane w generatorze i mogg zosta¢ wyekspor-
towane w pozniejszym czasie.

4.9.2 Otwieranie plikow protokotu

Urzadzenie automatycznie zapisuje nastepujgce dane podczas procesu pod-
grzewania:

Ef16 Automatycznie zapisane pliki protokotu

Typ protokotu Opis

[Crash Log] Dane, ktére pochodzg z procesu krotko przed awarig (crash) ge-
neratora

[Last Heating] Dane dotyczace ostatniego przeprowadzonego procesu pod-
grzewania

[Alarms] wywotane alarmy

1. Nacisnac przycisk [Log summary], aby zobaczy¢ zapisane protokoty.
> Zostanie wyswietlone okno listy.

> Wpisy protokotu dotyczgce [Alarms], [Crash Log] oraz [Last Heating] znaj-
dujg sie zawsze na pierwszych miejscach.

2. Pozostate wpisy w protokole sg posortowane wedtug daty i godziny.

@118 Lista protokdtow

Logs

ID Date Project Alarm

0 15-02-17 15:14 ALARMS

1 18-08-17 0949 CRASH LOG Alarm
0250 Last Heating

94 18-08-17 1005 TUBE 31327A

93 18-08-17 10:02 TUBE 31

8-17 0956 TUBE 31327A

001C1F95

49.3 [Alarms]

W oknie [Alarms] jest wySwietlana lista komunikatéw alarmowych, ktére wysta-
pity.
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@319 Lista protokotow [Alarms]

Logs

ID Date Project Alarm

VRMS
/ 0949 CRASH LOG Alarm
0250 Last Heating
94 18-08-17 1005 TUBE 31327A
93 18-08-17 1002 TUBE 31327A

92 18-08-17 0956 TUBE 31327A

001CTFAS

1. Aby przewingc liste, nalezy uzy¢ klawiszy strzatek.

2. Wybrac typ protokotu [Alarms], zaznaczajgc odpowiedni wiersz.
Otworzy¢ zgdany typ protokotu, naciskajgc przycisk [View Alarm List].

» Otworzy sie okno dla wybranego typu protokotu.

©320 [Alarms]

Alarms

Log ID Date Project Nr. of alarms

001C1FBS

4. Aby przewingc liste, nalezy uzy¢ klawiszy strzatek.
Wybra¢ zadany protokot, zaznaczajgc odpowiedni wiersz.
Otworzy¢ zgdany protokdt, naciskajgc przycisk [View Alarm].

»  Wyswietlany jest komunikat o btedzie dotyczacy alarmu. »59|8.

7. Nacisngc¢ przycisk [Back], aby wroci¢ do poprzedniego menu.

4.9.4 [Crash Log]

W oknie [Crash Log] sg wyswietlone dane podgrzewania, ktdre wystepowaty
krotko przed zawieszeniem sie lub awarig generatora.
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@321 Lista protokotéw [Crash Log]

Logs

ID Date Project Alarm

0 15-02-17 1514 ALARMS
7 0949 CRASH LOG Alarm
2 21-08-17 0950 Last Heating
94 18-08-17 1005 TUBE 31327A
93 18-08-17 10,02 TUBE 31327A

92 18-038-17 0956 TUBE 31327A

001C1FC5

1. Aby przewingc liste, nalezy uzy¢ klawiszy strzatek.

2. Wybrac typ protokotu [Crash Log], zaznaczajgc odpowiedni wiersz.
Otworzy¢ zgdany typ protokotu, naciskajac przycisk [View Crash Log].

» Otworzy sie okno dla wybranego typu protokotu.

©322 [Crash Log]

Heating Log

Date: 18 Aug 2017 09:48
Project: Operator:

t 45s 66.3 *C ! 64.8°C | AT 1.5°C

Theaturs 33.1 *°C | f 0.0 kHz | L 0.8 A | Py 0.0 kW

v Po podtaczeniu nosnika danych USB dane dotyczgce ogrzewania mozna wy-
eksportowac jako plik CSV.

4. Nacisna¢ [Export Log].

> Zostanie wyswietlony komunikat o poprawnym wyeksportowaniu.

5. Nacisngc¢ [OK], aby zamkng¢ komunikat.

»  Protokot zostanie zapisany jako plik CSV na no$niku danych USB.

6. Nacisng¢ przycisk [Back], aby wroci¢ do poprzedniego menu.

4.9.5 [Last Heating]

W sekcji [Last Heating] wyswietlane sg dane ostatniego przeprowadzonego
procesu podgrzewania.
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(@123 Lista protokotdéw [Last Heating]

»

Logs

ID Date Project Alarm

0 15-02-17 1514 ALARMS

1 21-08-17 14:28 CRASH LOG Alarm
2 21-0d 4:32 Last Heating

99 21-08-17 14:32 SLEEVE 435-12 BK

98 21-08-17 14:28 SLEEVE 435-12 BK Alarm

97 21-08-17 14:20 TUBE 31327A

001C1FES

Aby przewingc liste, nalezy uzy¢ klawiszy strzatek.

Wybra¢ typ protokotu [Last Heating], zaznaczajac odpowiedni wiersz.
Otworzy¢ zagdany typ protokotu, naciskajac przycisk [View last Heating Log].
Otworzy sie okno dla wybranego typu protokotu.

@124 [Last Heating]

Heating Log

Date: 22 Aug 2017 14:14
Project: SLEEVE 435-12 BK Operator: D. JONES

t 33s 47.3*C | 37.9°C | AT 94 *C

Theaturae 31.1 *°C | f 0.0 kHz | L 0.8 A | Pay 0.0 kW

Po podtaczeniu nosnika danych USB dane dotyczace ogrzewania mozna wy-
eksportowac jako plik CSV.

Nacisng¢ [Export Log].

Zostanie wyswietlony komunikat o poprawnym wyeksportowaniu.

Nacisna¢ [OK], aby zamkna¢ komunikat.

Protokot zostanie zapisany jako plik CSV na no$niku danych USB.

Nacisng¢ przycisk [Back], aby wrdci¢ do poprzedniego menu.
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4.9.6 [Logs]

@125 Lista protokotéw [Logs]

u kW=

Logs

ID Date Project Alarm

0 15-02-17 1514 ALARMS
8-17 14:28 CRASH LOG Alarm
/ 1414 Last Heating
10022-08-17 14:14 SLEEVE 435-12 BK
99 21-08-17 14:32 SLEEVE 435-12 BK

3-17 14:28 SLEEVE 435-12 BK Alarm

001C2003

Aby przewingc liste, nalezy uzy¢ klawiszy strzatek.
Wybrac zagdany protokdt, zaznaczajgc odpowiedni wiersz.
Dotkna¢ [Export Log], aby wyeksportowad protokot.
Dotknac [View Log], aby otworzy¢ protokot.

Dotkngac¢ [Delete Log], aby usung¢ protokot.

4.9.6.1 [Export Log]

v

»

Po podtaczeniu nosnika danych USB dane dotyczace ogrzewania mozna wy-
eksportowac jako plik CSV.

Nacisna¢ [Export Log].
Zostanie wyswietlony komunikat o poprawnym wyeksportowaniu.
Nacisnac [OK], aby zamkng¢ komunikat.

Protokot zostanie zapisany jako plik CSV na nosniku danych USB.

4.9.6.2 [View Log]

©326 Wyswietlacz [Logs]

Heating Log

Date: 21 Aug 2017 14:26
Project: SLEEVE 435-12 BK Operator: D, JONES

t s 86.0 °C 73.3°C | AT 127 °C

Theaur 40.7 *C | f 0.0 kHz | Lys 08A |Pur 0.0kW

| Ut

001C2015
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4.9.6.3

4.10

4.10.1

v Po podtaczeniu nosnika danych USB dane dotyczace ogrzewania mozna wy-
eksportowac jako plik CSV.

1. Nacisnac [Export Log].

> Zostanie wyswietlony komunikat o poprawnym wyeksportowaniu.
2. Nacisng¢ [OK], aby zamkng¢ komunikat.

»  Protokét zostanie zapisany jako plik CSV na nosniku danych USB.

3. Nacisngc¢ przycisk [Back], aby wroci¢ do poprzedniego menu.

[Delete Log]

@127 Wyswietlacz [Delete Log]

Logs

ID Date S

Delete Log

0 15-02-17 1514

21-08-17 14:28 Are you sure to delete
this log?

D

99 21-08-17 14:32 SLEEVE 435-12 BK

D8-17 14:14

10022-08-17 14:14

98 21-08-17 14:28 SLEEVE 435-12 BK

001C2024

1. Nacisng¢ [Delete Log].
> Pojawi sie komunikat z ostatecznym potwierdzeniem.
2. Nacisnag¢ [OK], aby ostatecznie usung¢ protokét.

Nacisnac [Back], aby przerwac operacje.
Inne funkcje

Funkcja utrzymywania temperatury

Funkcja ta jest dostepna w nastepujgcych procesach podgrzewania:
* [Temperature]

* [Temperature / Time]

* [Temperature / Speed]

Ta funkcja umozliwia utrzymywanie temperatury przedmiotu obrabianego po
osiggnieciu ustawionej temperatury docelowe;.

Histereze przetgczania [Thold mode] dla funkcji utrzymania temperatury moz-
na ustawi¢ w ustawieniach systemowych »21|4.7.2.
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@128 Przetgcznik [Hold Temp]

o3

Temperature N

DEFAULY

Il 120°c

001C1E95

1. Aktywowac przetgcznik [Hold Temp], aby wtgczy¢ funkcje utrzymania tem-
peratury.

> Przetgcznik zmieni kolor na zielony.
> Pojawi sie pole wprowadzania [Hold Time]

2. Ustawi¢ [Hold Time], czyli czas, przez jaki element ma by¢ utrzymywany w
okreslonej temperaturze.

> Pojawi sie pole wprowadzania danych z klawiatury.

> Czas jest okreslany w mm:ss i moze wynosi¢ od 00:01 do 99:00
3. Potwierdzi¢ za pomoca [OK].

» [Hold Time] funkcji utrzymania temperatury zostata ustawiona.

» Po osiggnieciu docelowej temperatury element jest utrzymywany w tej tem-
peraturze przez okreslony czas.

4.10.2 Funkcja Delta-T

Funkcja ta jest dostepna w nastepujgcych procesach podgrzewania:

¢ [Temperature]

* [Temperature / Time]

+ [Temperature / Speed]

Ta funkcja jest przydatna, jesli temperatury w przedmiocie obrabianym nie po-
winny zbytnio réznic sie miedzy sobg, poniewaz mogtoby to wywotaé napreze-
nia w materiale. W sprawie wysokosci dozwolonej réznicy temperatur nalezy
zwrécic sie do dostawcy przedmiotu obrabianego.

Sterowanie AT jest wykorzystywane podczas podgrzewania tozysk, w przypadku
ktérych temperatury pierscienia wewnetrznego i pierscienia zewnetrznego nie
moga sie znacznie réznic.

Podczas podgrzewania jest dokonywany pomiar temperatur T1 i T2. Na biezgco
jest obliczana réznica miedzy tymi dwiema temperaturami.

W sprawie wysokosci dozwolonej réznicy temperatur nalezy zwrécic sie do do-
stawcy przedmiotu obrabianego.
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4.10.3

~

v khw

Oba czujniki temperatury sg podtgczone.

Otworzy¢ [System settings].

Aktywowac funkcje Delta-T, naciskajgc przycisk[AT enabled].
Wyswietlane sg pola [AT switch off], [AT switch on] oraz [AT timeout].
Wyswietla sie przetgcznik [Auto restart].

Ustawic [AT switch off] poprzez dotkniecie zgdanej wartosci.

Ustawic [AT switch on] poprzez dotkniecie zadanej wartosci.

Wigczy¢ opcje [Auto restart], aby umozliwi¢ automatyczne ponowne uru-
chomienie podgrzewania.

Jesli zmierzona réznica temperatur miedzy T1 a T2 przekroczy ustawiong
temperature [AT switch off], podgrzewanie zostanie wytgczone lub wstrzy-
mane.

Jesli opcja [Auto restart] nie jest wtgczona, nalezy recznie ponownie urucho-
mi¢ proces podgrzewania.

Jesli zmierzona réznica temperatur miedzy T1 a T2 spadnie ponizej ustawio-
nej temperatury [AT switch on] w ciggu czasu ustawionego w [AT timeout]
podgrzewanie zostanie uruchomione automatycznie.

Ed17 Opis opcji [Auto restart]

[Auto restart] Opis
Wytgczona Podgrzewanie nie jest automatycznie wznawiane.

Ponowne uruchomienie podgrzewania wymaga interwencji
uzytkownika.

Wigczona Podgrzewanie jest wznawiane automatycznie, gdy réznica tem-

peratur jest mniejsza niz temperatura ustawiona w polu [AT
switch on].

Réznica temperatur musi zostac osiggnieta przed uptywem cza-
su ustawionego w polu [AT timeout].

Modyfikowanie wartosci docelowej podgrzewania

Funkcja ta jest dostepna w nastepujgcych procesach podgrzewania:

[Temperature]

[Time]

[Temperature / Time]
[Temperature / Speed]

©3129 Przyktad [Adjust Heating Target]

TMode » 75°C 22 kW 5 00:06
ﬂ 4 9 oG 22w @
(i

001C1ECS
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1. Nacisngc przycisk [Adjust Heating Target].
> Otworzy sie okno z aktualnie ustawiong docelowg wartoscig podgrzewania.

> W zaleznosci od wybranej metody podgrzewania, docelowg warto$¢ mozna
zmienia¢ w krokach co 5 °Club 5 s w gére lub w dét.

Dotknac +5, aby zwiekszy¢ docelowg wartos¢ o 5 °Club 5s.

Dotkna¢ -5, aby zmniejszy¢ docelowg wartos¢ 0 5 °Club 5 s.

Potwierdzi¢ nowg docelowg wartos¢ podgrzewania, klikajac [OK].
» Docelowa wartos$¢ podgrzewania zostata zmodyfikowana.

Wartos¢ docelowa mozna podwyzszyc¢ tylko do wartosci maksymalnych okre-
$lonych w ustawieniach systemowych.

4.10.4 Asystent nawijania

Asystent nawijania to funkcja rekomendacji dla induktoréw elastycznych, stuza-
ca do okreslenia optymalnej liczby zwojow. Ta funkcja nie ma znaczenia w przy-
padku induktoréw statych.

1. Otworzyc [System settings].

2. Aby aktywowac funkcje rekomendacji, nalezy nacisng¢ przycisk [Advice].

» Podczas procesu podgrzewania generator wydaje rekomendacje dotyczaca
liczby zwojow.

@330 Przyktad asystenta nawijania z wiekszg liczbg zwojéw.

T Mode * 120

| 86

001C1ES5

E218 Wyswietlanie asystenta nawijania

Wyswietlacz Kolor Opis

#[turns]s pomaranczowy, miga- Zwigkszanie liczby zwojow
Jacy

#[turns]- biaty Optymalna liczba zwojéw

#[turns]+ pomaranczowy, miga- Zmniejszanie liczby zwojéw
Jacy

4.11 kaczenie generatorow
Istnieje mozliwos¢ potaczenia od 2 do 10 generatordw serii 3.0. Generatory mo-
g3 charakteryzowac sie r6znymi rodzajami mocy.

Podtaczenie jest opcjonalne i nie jest domysinie skonfigurowane w kazdym ge-
neratorze. Istnieje mozliwos$¢ wyposazenia urzadzenia w te funkcjonalnos¢ w
pdzniejszym terminie, jesli zajdzie taka potrzeba.
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4.11.1

4.11.2

4.11.21

Podtaczanie generatoréw

Podtgczanie odbywa sie za pomocg ztgcza kabla sieciowego znajdujgcego sie z
przodu generatora.

EZ19 Wymagania dotyczace podtgczenia generatoréw

Liczba generatoréw | Potaczenie Wymagania
2 Kabel Ethernet Kabel Ethernet CATS5, kabel Ethernet CAT6
2..10 Kabel Ethernet Kabel Ethernet CAT5, kabel Ethernet CAT6

Przetgcznik sieciowy | Wersja standardowa
1. Podtaczy¢ kabel Ethernet do generatora w przeznaczonym do tego celu
gniezdzie.
2. Podtaczyc kabel Ethernet do przetacznika lub innego generatora.
> Po podigczeniu generatoréw w goérnej czesci wyswietlacza pojawi sie sym-
bol sieci.

EE20 Znaczenie symbolu sieci

Symbol Znaczenie Sposéb postepowania
-g Sie¢ sprawna -
- Awaria sieci 1. Generator prébuje samodzielnie przywréci¢
potaczenie
2. Jedli nadal nie dziata, sprawdzi¢ potgczenie sie-
ciowe

Konfiguracja potgczenia sieciowego

E421 Opis [Network ID]

[Network ID] Opis

0 Brak powigzania

1 Generator petni funkcje serwera
2..10 Generatory petnig funkcje klientéw

Konfiguracja generatora jako serwera

v' Generatory sg powigzane.

W ustawieniach systemowych przejs¢ do okna 5 »24|4.7.6.
Dotkng¢ [Network ID], aby ustawic¢ identyfikator.

Wprowadzi¢ 1

A w N

Potwierdzi¢ przyciskiem [OK]

» Jesliwskaznik sieci Swieci sie na zielono, funkcja sieciowa jest aktywna.
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@131 Generator skonfigurowany jako serwer

System settings

Info

001C2035

m Jesli ikona sieci $wieci sie na pomaranczowo, a wskaznik na czerwono, oznacza
to, ze funkcja sieciowa nie zostata jeszcze aktywowana w jednym z podtgczo-
nych generatorow.

4.11.2.2 Konfiguracja generatora jako klienta

Ponizsze czynnosci nalezy wykonac dla kazdego generatora, ktéry ma zostac
podtaczony. Kazda liczba moze byc¢ uzyta tylko raz.

v' Generatory sg powigzane.

1. W ustawieniach systemowych przejs¢ do okna 5 »24|4.7.6.

2. Dotkna¢ [Network ID], aby ustawi¢ identyfikator.

3. Nalezy wprowadzi¢ liczbe od 2 do 10

4. Potwierdzi¢ przyciskiem [OK]

» Jesli wskaznik sieci Swieci sie na zielono, funkcja sieciowa jest aktywna.

m Jesli ikona sieci $wieci sie na pomaranczowo, a wskaznik na czerwono, oznacza
to, ze funkcja sieciowa nie zostata jeszcze aktywowana w jednym z podtgczo-
nych generatorow.

4.11.3 Wptyw na tryb pracy

m Kazdy generator dziata zgodnie z wtasnymi ustawieniami. Wszystkie generatory
muszg pracowac w tym samym trybie pracy.

Gdy jeden z generatoréw osiggnie swoj cel i zatrzyma sie, pozostate generatory
zatrzymajg sie automatycznie.

Tryb temperatury

* Proces podgrzewania rozpoczyna sie na wszystkich generatorach, gdy tylko
na jednym z nich zostanie nacisniety przycisk [Start].

* Proces podgrzewania zostanie zakonczony we wszystkich generatorach, gdy
tylko w jednym z generatordw zostanie nacisniety przycisk [Stop].

+ Wszystkie generatory dziatajg niezaleznie od siebie, zgodnie z wtasnymi
ustawieniami.

* Nie nastepuje synchronizacja danych miedzy generatorami.
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Mozna uzy¢ funkgji utrzymywania temperatury.
Mozna uzy¢ funkgji Delta-T.

W przypadku awarii zatrzymuje sie jedynie proces podgrzewania danego
generatora.

Tryb czasu

Proces podgrzewania rozpoczyna sie na wszystkich generatorach, gdy tylko
na jednym z nich zostanie nacisniety przycisk [Start].

Proces podgrzewania zostanie zakoriczony we wszystkich generatorach, gdy
tylko w jednym z generatoréw zostanie nacisniety przycisk [Stop].

Wszystkie generatory dziatajg niezaleznie od siebie, zgodnie z wtasnymi
ustawieniami.

Nie nastepuje synchronizacja danych miedzy generatorami.
Mozna uzy¢ funkgcji utrzymywania temperatury.

W przypadku awarii zatrzymuje sie jedynie proces podgrzewania danego
generatora.

Tryb temperatury lub tryb czasu

Proces podgrzewania rozpoczyna sie na wszystkich generatorach, gdy tylko
na jednym z nich zostanie nacisniety przycisk [Start].

Proces podgrzewania zostanie zakoriczony we wszystkich generatorach, gdy
tylko w jednym z generatoréw zostanie nacisniety przycisk [Stop].

Wszystkie generatory dziatajg niezaleznie od siebie, zgodnie z wtasnymi
ustawieniami.

Nie nastepuje synchronizacja danych miedzy generatorami.
Mozna uzy¢ funkgji utrzymywania temperatury.
Mozna uzyc¢ funkcji Delta-T.

W przypadku awarii zatrzymuje sie jedynie proces podgrzewania danego
generatora.

Tryb temperatury i tryb predkosci

Proces podgrzewania rozpoczyna sie na wszystkich generatorach, gdy tylko
na jednym z nich zostanie nacisniety przycisk [Start].

Proces podgrzewania zostanie zakoriczony we wszystkich generatorach, gdy
tylko w jednym z generatordw zostanie nacisniety przycisk [Stop].

Nastepuje synchronizacja danych miedzy generatorami.

Wszystkie generatory bedg podgrzewac element na podstawie ich ustawien.
Ustawienia nalezy wprowadzi¢ osobno dla kazdego generatora.
Najwolniejszy generator okresla predkos¢ procesu podgrzewania.

W przypadku awarii wszystkie generatory automatycznie zatrzymujg proces
podgrzewania.

40 | BA95

Schaeffler Smart Maintenance Tools



Transport i sktadowanie|5

5

5.1

Aosmaetene
A\

5.2

Transport i sktadowanie

Transport

Ciezki produkt
Zagrozenie dyskopatig i obrazeniami plecéw.

> Produkt mozna podnosi¢ bez srodkéw pomocniczych tylko wtedy, gdy jego masa nie
przekracza 23 kg.

» Do podnoszenia nalezy stosowa¢ odpowiednie pomoce.

E#22 Transport

Warianty m Transport

kW kg

10 46 + Uzy¢ uchwytu do przenoszenia znajdujgcego sie w gérnej czesci
22 46 urzadzenia.

* Podnosi¢ urzadzenie we 2 osoby.
+  Uzywac odpowiedniej dZzwignicy.

44 78 + Uzywac otwordw do podnoszenia znajdujacych sie w gornej cze-
$ci urzadzenia.

«  Uzywac odpowiedniej dzwignicy.

Przechowywanie

Urzadzenie najlepiej jest przechowywac w opakowaniu transportowym, w kto-
rym zostato dostarczone.

EE23 Warunki przechowywania

Nazwa Wartos¢
Temperatura otoczenia -5°C..+55°C
Wilgotnos¢ powietrza 5% ... 95 %, bez kondensacji
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6 Uruchamianie

6.1 Pierwsze kroki

1
2
3.
4

. Wyjagc urzadzenie z pudta transportowego lub pudta magazynowego.

Obejrze¢ obudowe pod katem uszkodzen.

Ustawi¢ urzadzenie w odpowiednim miejscu pracy.

. W przypadku stosowania urzgdzenia transportowego na kétkach nalezy

wigczy¢ hamulce urzadzenia transportowego.

. W przypadku stosowania kilku generatoréw nalezy zachowac¢ odstep 1 m

miedzy generatorami.

Wiasciwosci odpowiedniego miejsca pracy:

Podtoze jest stabilne, réwne i niemetalowe.

Urzadzenie stoi na wszystkich czterech nogach nastawczych.
Z tytu znajduje sie wolna przestrzen 20 mm.

Pod spodem znajduje sie rowniez wolna przestrzer 20 mm.

6.2 Podtgczanie zasilania elektrycznego

Podtgczenie za pomocg wtyczki zasilania

v
v

v

1.
2.

Urzadzenie jest wyposazone we wtyczke zasilania.

Na kablu sieciowym i wtyczce zasilania nie mogg by¢ widoczne zadne ozna-
ki uszkodzenia.

Zasilanie musi by¢ zgodne z danymi technicznymi.
Podtgczy¢ wtyczke zasilania do odpowiedniego gniazdka.

Utozy¢ kabel sieciowy, tak aby nie powodowat on ryzyka potkniecia.

Podtgczenie bez wtyczki zasilania

v
v
v

Urzadzenie nie posiada wtyczki zasilania.
Parametry zasilania sg zgodne z danymi technicznymi.

Podtaczenie do sieci musi zostac¢ wykonane przez wykwalifikowany perso-
nel.

Uzywac odpowiedniej wtyczki.
Podtaczy¢ do sieci za pomocg 3 faz i uziemienia ochronnego.

Utozyc¢ kabel przytaczeniowy tak, aby nie stwarzat zagrozenia potkniecia sie.

©332 Podtaczy¢ do sieci za pomocg 3 faz i uziemienia

PE / Ground
L1/ Phase 1
L2 / Phase 2

L3 / Phase 3

001C15E0
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6.3 Podtgczanie induktora
v’ Stosowac induktory wytacznie zgodnie ze specyfikacjg producenta.

v Nalezy przestrzegac przepisow i wskazéwek zawartych w dotgczonej in-
strukcji obstugi induktora.

v Induktor nie wykazuje zadnych oznak uszkodzenia.

v Podtagcza¢ maksymalnie 2 przewody induktora szeregowo. Maksymalna dtu-
gos¢ catkowita przewodu zasilajgcego induktora nie moze przekracza¢ 6 m.

v" Moc znamionowa podtgczonego induktora musi pasowa¢ do mocy znamio-
nowej generatora.

v Nosic¢ rekawice ochronne odporne na temperature do +300 °C.

1. Dopasowac wtyczke do gniazda tak, aby biate oznaczenia znalazty sie na-
przeciwko siebie.

2. Wiozy¢ wtyczke do gniazda tak gteboko, jak to mozliwe.

©333 Poprawnie umieszczona wtyczka

001AA9DE

3. Wcisngc¢ wtyczke gtebiej w gniazdo, wywierajgc nacisk w kierunku osiowym,
a nastepnie obraéci¢ wtyczke w prawo do oporu.
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6.3.1

@134 Obroci¢ wtyczke do oporu

4.

»

001AAAOE

Odtaczy¢ wtyczke.

Wtyczka jest zabezpieczona za pomocg ztgcza bagnetowego.

Podtaczanie czujnika wykrywania induktora

Jesliinduktor jest wyposazony w czujnik wykrywania induktora i zabezpieczenie
termiczne, nalezy podiaczy¢ je do ztgcza zabezpieczenia termicznego i czujnika
wykrywania induktora z tytu urzgdzenia.

Induktor staty z czujnikiem wykrywania induktora i
zabezpieczeniem termicznym

v
1.

»

Induktor posiada funkcje wykrywania induktora.

Odkreci¢ pokrywe ztgcza bezpiecznika termicznego i czujnika wykrywania
induktora.

Wiozy¢ czujnik wykrywania induktora do gniazda bezpiecznika termicznego
i czujnika wykrywania induktora.

Nacisng¢ dzwignie na gniezdzie nad wtyczka, aby zablokowac potgczenie.
Czujnik wykrywania induktora jest podtgczony.

Elastyczny induktor bez czujnika wykrywania induktora i
zabezpieczenia termicznego

v
1.

»

Induktor nie posiada czujnika wykrywania induktora.

Odkreci¢ pokrywe ztgcza bezpiecznika termicznego i czujnika wykrywania
induktora.

Podtaczy¢ klucz sprzetowy do ztgcza bezpiecznika termicznego i czujnika
wykrywania induktora.

Nacisngc¢ dzwignie na gniezdzie nad wtyczka, aby zablokowac potgczenie.
Klucz sprzetowy jest podtgczony.
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@135 Podiaczanie klucza sprzetowego

001C15E1

6.4 Zaktadanie induktora na przedmiocie obrabianym
v Nosic rekawice ochronne odporne na temperature do +300 °C.
v Induktor jest podtgczony do generatora.

1. Zamocowac elastyczny induktor na przedmiocie obrabianym zgodnie z od-
powiednig instrukcjg obstugi.

2. Induktor mozna montowac tylko na jednym przedmiocie obrabianym.
Utozy¢ induktor tak, aby nie stwarzat zagrozenia potkniecia.

» Induktor jest gotowy do pracy.

Pozostate informacje

BA 86 | Induktory elastyczne |
https://www.schaeffler.de/std/1FD6[Z
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6.5 Podtgczanie czujnikéw temperatury

v
v
v

»

Czujnik temperatury nalezy stosowac zgodnie ze specyfikacjg producenta.
Na czujniku temperatury nie mogg by¢ widoczne zadne uszkodzenia.

Na magnetycznej powierzchni czujnika temperatury nie mogg znajdowac
sie zadne zanieczyszczenia.

. Wiozy¢ wtyczke czujnika temperatury T1 (czerwona) do przeznaczonego dla

niej przytgcza T1.

Umiesci¢ czujnik temperatury T1 jak najblizej uzwojen induktora na przed-
miocie obrabianym.

Wiozy¢ wtyczke czujnika temperatury T2 (zielona) do przeznaczonego dla
niej przytacza T2.

Umiesci¢ czujnik temperatury T2 w miejscu, gdzie oczekiwana jest najnizsza
temperatura w przedmiocie obrabianym.

Utozy¢ kabel czujnika temperatury tak, aby nie powodowat ryzyka potknie-
cia.

Czujniki temperatury sg gotowe do pracy.

E Podczas wymontowywania czujnika temperatury nie ciggng¢ go za kabel. Cig-
gna¢ wytacznie za wtyczke lub sonde.

6.6 Podtaczanie przewodu wyréwnujgcego potencjat

Aby zapobiec zafatszowaniu pomiaru temperatury, stosuje sie kabel wyréwnu-
jacy potencjaty. Kabel wyrédwnujgcy potencjaty taczy generator z ogrzewanym
przedmiotem.

v

v
v

»

Uzywac wytacznie przewoddw wyréwnujgcych potencjat zgodnych ze specy-
fikacjg producenta.

Przewdd wyréwnujacy potencjaty nie wykazuje zadnych uszkodzen.
Powierzchnia magnetyczna przewodu wyréwnujgcego potencjat i przed-
miotu obrabianego sg wolne od zanieczyszczen.

Sprawdzi¢, czy duza sita magnesu moze spowodowac uszkodzenie przed-
miotu obrabianego. Magnetyzacja wywotana przez magnes wynosi >
2 A/cm.

Wybra¢ potozenie magnesu przewodu wyréwnujacego potencjat na przed-
miocie obrabianym, ktdre znajduje sie blisko potozenia czujnika temperatu-
ry.

Umiesci¢ magnes przewodu wyréwnujgcego potencjat na przedmiocie ob-
rabianym.

Podtaczy¢ przewdd wyréwnujacy potencjat do przewidzianego do tego celu
ztacza generatora » 16| @14,

Utozy¢ przewody wyréwnujgce potencjat w taki sposéb, aby nie stwarzaty
one zagrozenia potkniecia sie.

Przewdd wyréwnujacy potencjat jest gotowy do pracy.

El W przypadku bardzo matych lub trudno dostepnych przedmiotéw obrabianych
nie zawsze jest mozliwe zamocowanie przewodu wyréwnujgcego potencjat na
przedmiocie obrabianym.
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6.7 Podtgczanie kolumny sygnalizacyjnej
Kolumna sygnalizacyjna jest opcjonalna i mozna jg zamowic jako czesc
zamienng »72|14.6.

» W razie potrzeby podtaczy¢ kolumne sygnalizacyjng do przewidzianego do
tego celu ztgcza znajdujgcego sie w gornej czesci urzadzenia.
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7.1

7.2

Eksploatacja

Informacje ogdlne

Proces grzania moze rozpoczac sie tylko, gdy w induktorze znajduje sie przed-
miot obrabiany. Podczas procesu podgrzewania nie wolno wyjmowac przed-
miotu obrabianego z induktora.

tozysko toczne mozna nagrzac najwyzej do temperatury +120 °C (+248 °F). to-
zysko precyzyjne mozna nagrzac najwyzej do temperatury +70 °C (+158 °F).
Wyzsze temperatury moga skutkowac zmianami struktury metalurgicznej i
smarowania, a w konsekwencji prowadzi¢ do niestabilnosci i awarii.

W przypadku tozysk smarowanych z uszczelkami maksymalne dopuszczalne
temperatury moga sie roznic.

W zaleznosci od wersji maksymalna temperatura podtgczonego induktora mo-
ze wynosi¢ maksymalnie +180 °C lub +300 °C. Nalezy przestrzega¢ maksymal-
nego czasu pracy podtgczonego induktora.

W celu podgrzewania nie zawiesza¢ przedmiotu obrabianego na linach lub tan-
cuchach z materiatu ferromagnetycznego. Powiesi¢ przedmiot obrabiany na
pasie, ktory nie zawiera metalu i jest odporny na dziatanie wysokiej temperatu-

ry.

Przygotowania

1. Wyznaczy¢ i oznakowac strefe zagrozenia zgodnie z ogélnymi zasadami
bezpieczenstwa »8|2.

Upewnic sie, ze miejsce pracy spetnia warunki eksploatacyjne »67|13.1.
Oczysci¢ podgrzewany przedmiot obrabiany, aby zapobiec jego dymieniu.

Dymu lub oparéw powstajgcych podczas podgrzewania nie wolno wdychac.
Jesli podczas podgrzewania wystepuje dym lub opary, zamontowa¢ odpo-
wiednig instalacje odciggowa.

5. Przedmiot obrabiany musi by¢ wyposazony w podtgczone na state uziemie-
nie. Jesli nie jest to mozliwe, nalezy upewnic sig, ze przedmiot obrabiany nie
moze by¢ dotkniety przez osoby postronne.

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne odporne na temperature do +300 °C.
Nosi¢ obuwie ochronne.

Nosi¢ ochrone wzroku.
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7.3 Wiaczanie generatora

v
v

»

Induktor jest podtgczony.

Odpowiednie czujniki temperatury sg podtgczone. Do pomiaru pojedyncze-

go: T1, do pomiaru Delta-T: T1 oraz T2.

Zasilanie jest podtgczone.

Przekreci¢ wytacznik gtéwny na przedniej stronie urzgdzenia do pozycji 1.

Urzadzenie rozpoczyna proces uruchamiania.

Proces uruchamiania trwa pewien czas, ~20 s.

Podczas procesu uruchamiania na wyswietlaczu jest wyswietlany ekran fa-

dowania.

Pojawi sie okno [Main menu] z ustawieniami ostatniego uzycia.

7.4 Wybor procesu podgrzewania

1.

>

Dotknag¢ [Mode].

Wyswietli sie menu wyboru.

(@336 Menu wyboru procesu podgrzewania

O
o)

DALY

Wybra¢ zgdang metode podgrzewania.
Wybrana metoda zostanie zastosowana w polu [Mode].

Menu wyboru zostanie ukryte.

001C1E75

W oknie zostang wyswietlone parametry stosowne do dokonanego wyboru.

@337 Przyktadowe okno dla procedury podgrzewania [Temperature / Speed]

3

Temperature / Speed N

DEFAULT

“ 120°C L_ 20°C/min

(0]

001C1E85
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A\ NIEBEZPIECZENSTWO

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

bl bl bl

3. Przyciskiem [Default Mode] mozna w razie potrzeby przywrdci¢ ustawienia
domysine w menu ustawien »21|4.7.2.

Ed24 Zestawienie metod podgrzewania

[Heating mode] Pole Funkcja
Tryb temperatury _ Kontrolowane podgrzewanie do wyma-
ganej temperatury.

Mozliwos¢ uzycia funkcji podtrzymania
temperatury.

Przydatny w produkgji seryjnej: Podgrze-
wanie w trybie czasu, jesli znany jest
czas potrzebny do osiggniecia okreslonej
temperatury.

Rozwigzanie zastepcze, gdy czujnik tem-
peratury jest niesprawny: Podgrzewanie
w trybie czasu i kontrola temperatury z
zewnetrznym termometrem.

Kontrolowane podgrzewanie do wyma-
ganej temperatury lub przez wymagany
okres. Gdy tylko zostanie osiggnieta jed-
na z tych dwoch wartosci, podgrzewacz
jest wytgczany.

Tryb temperatury i Kontrolowane podgrzewanie do wyma-
tryb predkosci ' ganej temperatury. Mozliwe jest wow-
czas podanie maksymalnej predkosci
wzrostu temperatury w jednostce czasu,
aby przedmiot obrabiany podgrzewany
byt zgodnie z okreslong krzywa.
Mozliwos¢ uzycia funkcji podtrzymania
temperatury.

Tryb czasu

Tryb temperatury lub
tryb czasu

Podgrzewanie przedmiotu obrabianego

» Sprawdzi¢, czy wykonano wszystkie przygotowania.

Silne pole elektromagnetyczne
Zagrozenie Smiercig wskutek zatrzymania akcji serca u 0séb z rozrusznikiem serca.
» Ustawic¢ ogrodzenie.

»  Wywiesi¢ dobrze widoczne tabliczki ostrzegawcze ostrzegajgce wyraznie osoby z roz-
rusznikiem serca o strefie zagrozenia.

Silne pole elektromagnetyczne

Zagrozenie $Smiercig wskutek nagrzania metalowego implantu.

Zagrozenie oparzeniami przez trzymane elementy metalowe.

» Ustawic¢ ogrodzenie.

> Wywiesi¢ dobrze widoczne tabliczki ostrzegawcze ostrzegajgce wyraznie osoby z implan-
tami o strefie zagrozenia.

> Wywiesi¢ dobrze widoczne tabliczki ostrzegawcze ostrzegajace wyraznie osoby trzymaja-
ce elementy metalowe o strefie zagrozenia.

Silne pole elektromagnetyczne

Niebezpieczenstwo zaktdcen pulsu i uszkodzenia tkanek w przypadku dtuzszego przebywa-
nia.

» W polu elektromagnetycznym nalezy przebywa¢ w miare mozliwosci jak najkrécej.
> Natychmiast po wigczeniu opuscic strefe zagrozenia.
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7.5.1 Dostosowanie mocy generatora do konkretnego zastosowania

Ustawienie wymaganej mocy generatora zalezy od konkretnego zastosowania i
jest uzaleznione od typu induktora oraz kilku innych czynnikéw:
* Induktor staty
- specyficzne dla zastosowania
- Ustawienia mocy zalecane przez producenta
+ Induktor elastyczny
- Rozmiar i masa przedmiotu obrabianego
- wymagana temperatura docelowa
- Przekrdj i dtugos¢ induktora

- Demontaz: Ogrzewanie przedmiotu obrabianego musi odbywac sie bar-
dzo szybko, co wymaga wiekszej mocy niz w przypadku montazu.

- Dopasowanie: Ciasne dopasowania wymagajg wyzszych temperatur do-
celowych i mocy.

m Optymalne ustawienie mocy jest indywidualne i okresla sie je specjalnie pod-
czas testéw z uzyciem elastycznych induktoréw. W celu uzyskania pomocy przy
projektowaniu instalacji technicznej Sredniej czestotliwosci prosze zwrécic sie
do firmy Schaeffler.

Ustawienie mocy generatora

1. Dotknac [System settings], aby przejs¢ do ustawien.

» Zostanie otwarte okno [System settings].

Przejs¢ do[System settings], okno 1.

Dotkna¢ [Max. Power], aby zmieni¢ moc maksymalna.

Ustawic¢ zgdang moc maksymalna.

vk N

Nacisna¢ przycisk [Back], aby wrdci¢ do poprzedniego menu.

7.5.2 Podgrzewanie w trybie temperatury

m Jesli podtaczony jest induktor z funkcjg czujnika wykrywania induktora, automa-
tycznie ustawiane sg zapisane ustawienia programu induktora »23|4.7.4.

(@338 Podgrzewanie w trybie temperatury

3

Temperature N

DEFAULY

120 °C

001C1ED3
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Induktor jest podtgczony.

Odpowiednie czujniki temperatury sg podtgczone. Do pomiaru pojedyncze-
go: T1, do pomiaru Delta-T: T1 oraz T2.

Wybrac opcje [Temperature] w polu [Mode].

Dotknac przycisku [Temp] i ustawic¢ temperature docelowg procesu pod-
grzewania.

Wigczyc przetgcznik [Hold Temp] i ustawi¢ zgdany czas utrzymania [Hold Ti-
me], jesli wymagana jest funkcja utrzymania temperatury

Wigczy¢ przetgcznik [Log], jesli proces podgrzewania ma by¢ protokotowa-
ny.

Nacisnac [Start], aby uruchomic¢ proces podgrzewania.

Proces podgrzewania sie rozpocznie.

Jesli podtgczona jest lampka sygnalizacyjna, miga ona na zielono.

Na wyswietlaczu pojawia sie biezgca temperatura obrabianego przedmiotu
rejestrowana przez czujnik T1.

Jesli podtgczony jest drugi czujnik temperatury T2, na wyswietlaczu pojawia
sie rowniez temperatura rejestrowana przez ten czujnik.

@339 Wskazanie temperatur przedmiotu obrabianego

001C1EES

©140 Rozszerzone zestawienie danych

»

TMode »120°C 22 kW 5) 00:44

S

88.5°C 736°C AT 14.8*C
Theatink 35.3 °C  Toato 25Tt 184 kHz

Pact 205 kW L 1646 A CoilID 0

001C1EFS

Przycisk [Additional information] umozliwia przechodzenie miedzy wido-
kiem graficznym a rozszerzonym zestawieniem danych

Gdy temperatura przedmiotu obrabianego osiggnie temperature docelo-
wg, rozlegnie sie sygnat akustyczny.
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7. Sygnat akustyczny mozna wyciszy¢ przyciskiem [Stop].

Proces podgrzewania mozna w dowolnym momencie przerwac przyciskiem

[Stop].

E#25 Odchylenia przy aktywnej lub nieaktywnej funkcji utrzymywania
temperatury

[Hold Temp] Osiggniecie docelowej temperatury

Wytaczona Podgrzewanie zostanie automatycznie zakoriczone.
Wigczona Podgrzewanie zostanie automatycznie zakonczone.

Podgrzewanie rozpocznie sie ponownie automatycznie, gdy tempe-
ratura przedmiotu obrabianego spadnie ponizej wartosci pola [Thold
mode].

Na ekranie jest wyswietlany pozostaty czas funkcji utrzymywania 7
temperatury.

Po uptywie tego czasu zostanie wyswietlony komunikat i rozlegnie
sie ciggty sygnat akustyczny.

7.5.3 Podgrzewanie w trybie czasu

E Jesli podtgczony jest induktor z funkcjg czujnika wykrywania induktora, automa-
tycznie ustawiane sg zapisane ustawienia programu induktora »23|4.7.4.

@141 Podgrzewanie w trybie czasu

33
Time N

DEFAULY

001C1F05

v Induktor jest podtgczony.

v" Odpowiednie czujniki temperatury sg podtgczone. Do pomiaru pojedyncze-
go: T1, do pomiaru Delta-T: T1 oraz T2.

1. Wybrac opcje [Time] w polu [Mode].
Dotknac przycisku [Time] i ustawic¢ czas trwania procesu podgrzewania.

3. Wigczy¢ przetacznik [Log], jesli proces podgrzewania ma by¢ protokotowa-
ny.

4. Nacisngc¢ [Start], aby uruchomic¢ proces podgrzewania.

> Proces podgrzewania sie rozpocznie.

> Jesli podigczona jest lampka sygnalizacyjna, miga ona na zielono.

> Na wyswietlaczu pojawia sie biezgca temperatura obrabianego przedmiotu
rejestrowana przez czujnik T1.

> Jesli podtaczony jest drugi czujnik temperatury T2, na wyswietlaczu pojawia
sie rowniez temperatura rejestrowana przez ten czujnik.
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(@342 Wskazanie temperatur przedmiotu obrabianego

t Mode 01:00 10 kW

i

001C1F15

@143 Rozszerzone zestawienie danych

t Mode 10 kW

Theatink 39.5°C  Toate 276°C f 20.0 kHz

Pac 9.9kW L 106.8 A CoilID 0

5. Przycisk [Additional information] umozliwia przechodzenie miedzy wido-
kiem graficznym a rozszerzonym zestawieniem danych.

» Po uptywie ustawionego czasu urzadzenie wytgcza sie automatycznie. Roz-
legnie sie gtosny sygnat akustyczny.

6. Sygnat akustyczny mozna wyciszy¢ przyciskiem [Stop].

m Proces podgrzewania mozna w dowolnym momencie przerwa¢ przyciskiem
[Stop].

7.5.4 Podgrzewanie w trybie temperatury lub trybie czasu

m Jesli podtaczony jest induktor z funkcjg czujnika wykrywania induktora, automa-
tycznie ustawiane sg zapisane ustawienia programu induktora »23|4.7.4.
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(344 Podgrzewanie w trybie temperatury lub trybie czasu

o,

Temperature / Time ‘

DEFAULT

I 120°c  ® o100

001C1F33

v Induktor jest podtgczony.

v" Odpowiednie czujniki temperatury sg podtgczone. Do pomiaru pojedyncze-
go: T1, do pomiaru Delta-T: T1 oraz T2.

1. Wybrac opcje [Temperature / Time] w polu [Mode].

2. Dotkng¢ przycisku [Temp] i ustawic¢ temperature docelowg procesu pod-
grzewania.

3. Dotkna¢ przycisku [Time] i ustawi¢ czas trwania procesu podgrzewania.

Wigczy€ przetgcznik [Hold Temp] i ustawi¢ zgdany czas utrzymania [Hold Ti-
me], jesli wymagana jest funkcja utrzymania temperatury

5. Wigczy€ przetacznik [Log], jesli proces podgrzewania ma byc¢ protokotowa-
ny.

6. Nacisngc [Start], aby uruchomic proces podgrzewania.

> Proces podgrzewania sie rozpocznie.

> Jesli podigczona jest lampka sygnalizacyjna, miga ona na zielono.

> Na wyswietlaczu pojawia sie biezgca temperatura obrabianego przedmiotu
rejestrowana przez czujnik T1.

> Jesli podtgczony jest drugi czujnik temperatury T2, na wyswietlaczu pojawia
sie rowniez temperatura rejestrowana przez ten czujnik.

©145 Wskazanie temperatur przedmiotu obrabianego

T/tMode *120 °C 01:00 10 kW

I 84 <

001C1F45
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@146 Rozszerzone zestawienie danych

T/tMode *120 °C 01:00 10 kW

87.4°C 803°C AT 7.0°C
Theatink 32.3°C  Toato 2LISCT 20.3 kHz

Pact 99 kW  Iow 1088 A CoilID 0

7. Przycisk [Additional information] umozliwia przechodzenie miedzy wido-
kiem graficznym a rozszerzonym zestawieniem danych

» Po uptywie ustawionego czasu lub osiggnieciu docelowej temperatury ge-
nerator zostanie automatycznie wytgczony. Rozlegnie sie gtosny sygnat
akustyczny.

8. Sygnat akustyczny mozna wyciszy¢ przyciskiem [Stop].

m Proces podgrzewania mozna w dowolnym momencie przerwac przyciskiem

[Stop].

Ef#26 Odchylenia przy aktywnej lub nieaktywnej funkgcji utrzymywania
temperatury

[Hold Temp] Osiggniecie docelowej temperatury

Wytgczona Podgrzewanie zostanie automatycznie zakoriczone.
Wigczona Podgrzewanie zostanie automatycznie zakonczone.

Podgrzewanie rozpocznie sie ponownie automatycznie, gdy tempe-
ratura przedmiotu obrabianego spadnie ponizej wartosci pola [Thold
mode].

Na ekranie jest wyswietlany pozostaty czas funkcji utrzymywania
temperatury.

Po uptywie tego czasu zostanie wyswietlony komunikat i rozlegnie
sie ciggly sygnat akustyczny.

7.5.5 Podgrzewanie w trybie temperatury i trybie predkosci

m Jesli podtaczony jest induktor z funkcjg czujnika wykrywania induktora, automa-
tycznie ustawiane sg zapisane ustawienia programu induktora »23|4.7.4.

@147 Podgrzewanie w trybie temperatury i trybie predkosci

o3

Temperature / Speed N

DEFAULT

ﬂ 120°C L 20°C/min

001C1F64
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v Induktor jest podtgczony.

v Odpowiednie czujniki temperatury sg podtgczone. Do pomiaru pojedyncze-

go: T1, do pomiaru Delta-T: T1 oraz T2.
Wybrac opcje [Temperature / Speed] w polu [Mode].

2. Dotknga¢ przycisku [Temp] i ustawi¢ temperature docelowg procesu pod-

grzewania.

3. Dotkna¢ pola [Max. Sp.] i wpisa¢ maksymalng predkos¢ wzrostu temperatu-

ry w procesie podgrzewania.

4. Wiaczyc przetgcznik [Hold Temp] i ustawi¢ zgdany czas utrzymania [Hold Ti-

me], jesli wymagana jest funkcja utrzymania temperatury

5. Wigczy¢ przetgcznik [Log], jesli proces podgrzewania ma by¢ protokotowa-

ny.

6. Nacisnac [Start], aby uruchomi¢ proces podgrzewania.

Proces podgrzewania sie rozpocznie.
Jesli podtgczona jest lampka sygnalizacyjna, miga ona na zielono.

Na wyswietlaczu pojawia sie biezgca temperatura obrabianego przedmiotu
rejestrowana przez czujnik T1.

Jesli podtgczony jest drugi czujnik temperatury T2, na wyswietlaczu pojawia
sie rowniez temperatura rejestrowana przez ten czujnik.

(348 Wskazanie temperatur przedmiotu obrabianego

T & v Mode » 120 *C 20 °G., 10 kW

I 86 %

001C1F75

©149 Rozszerzone zestawienie danych

T & v Mode » 120 *C 20 °G., 10 kW 1) 00:34

)

88.5°C 796°C AT 89°C
Thl"lh-lh'( 34.9°C TI,I.].’(I 266°C f 20.3 kHz

P 99 kW Lo 1080A CoilID 0

001C1F84
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7.6

»

»

8.

Przycisk [Additional information] umozliwia przechodzenie miedzy wido-
kiem graficznym a rozszerzonym zestawieniem danych

W widoku graficznym biata linia przerywana wskazuje zadang predkos¢
wzrostu.

Gdy temperatura przedmiotu obrabianego osiggnie temperature docelo-
wa, rozlegnie sie sygnat akustyczny.

Sygnat akustyczny mozna wyciszy¢ przyciskiem [Stop].

Proces podgrzewania mozna w dowolnym momencie przerwac przyciskiem
[Stopl.

EH27 Odchylenia przy aktywnej lub nieaktywnej funkgcji utrzymywania
temperatury

[Hold Temp] Osiggniecie docelowej temperatury
Wytaczona Podgrzewanie zostanie automatycznie zakoriczone.
Wigczona Podgrzewanie zostanie automatycznie zakonczone.

Podgrzewanie rozpocznie sie ponownie automatycznie, gdy tempe-
ratura przedmiotu obrabianego spadnie ponizej wartosci pola [Thold
mode].

Na ekranie jest wyswietlany pozostaty czas funkcji utrzymywania
temperatury.

Po uptywie tego czasu zostanie wyswietlony komunikat i rozlegnie
sie ciggly sygnat akustyczny.

Zdejmowanie induktora z przedmiotu obrabianego

Po zakonczeniu podgrzewania mozna zdja¢ induktor z przedmiotu obrabiane-

go.

v
1.

2.

»

Nosi¢ rekawice ochronne odporne na temperature do +300 °C.

Usung¢ wszystkie czujniki temperatury z podgrzanego przedmiotu obrabia-
nego.

Zdja¢ induktor z podgrzewanego przedmiotu obrabianego.
Podgrzany przedmiot obrabiany jest dostepny do dalszego uzytku.

Podgrzany przedmiot obrabiany nalezy jak najszybciej zamontowac lub wy-
montowac, zanim ostygnie.

Podczas wymontowywania czujnika temperatury nie ciggng¢ go za kabel. Cig-
gnac¢ wytgcznie za wtyczke lub sonde.
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8 Usuwanie usterek

Urzadzenie przez caty czas monitoruje parametry procesu i inne czynniki, ktére
wptywajg na przebieg procesu podgrzewania. W razie usterek proces podgrze-
wania jest zazwyczaj zatrzymywany i jest wyswietlany komunikat o btedzie w

wyskakujgcym okienku.

E#28 Komunikaty o btedzie

Komunikat o btedzie
[module NOT loaded]

[Export of CSV file failed. Please try again.]

[No temperature increase measured]

[Communication timeout]

[Slave interlink alarm]

[Thermocouple 1 disconnected]
[Thermocouple 2 disconnected]

[Theatsink PCB 1 too low]
[Theatsink PCB 2 too low]

[Udc PCB 1 too low]
[Udc PCB 2 too low]

[Upower PCB 1 too low]
[Upower PCB 2 too low]
[High current PCB 1 Alarm]
[High current PCB 2 Alarm]

[No inductor connected on PCB 1]
[No inductor connected on PCB 2]

Mozliwa przyczyna
Nie mozna znalez¢ lub zatadowac pliku

konfiguracyjnego, pliku administratora
lub pliku instalacyjnego

Nie mozna zapisa¢ pliku dziennika

Niewystarczajacy wzrost temperatury w
ustawionym czasie

Problem z oprogramowaniem, ktory
nie zostat usuniety automatycznie

Problem z oprogramowaniem, ktéry
nie zostat usuniety automatycznie

Czujnik temperatury T1 nie jest podta-
czony lub jest uszkodzony

Czujnik temperatury T2 nie jest podta-
czony lub jest uszkodzony

Temperatura otoczenia wynosi ponizej
0°C(+32°F)

Napiecie wejsciowe (DC) zbyt niskie

Napiecie wyjsciowe ponizej 10 V

Wystgpienie pradu szczytowego

Nie podtgczono induktora do generato-
ra

Sposéb postepowania

1.

1.

Skontaktowac sie z producentem

Podtaczy¢ pamiec¢ USB do odpo-
wiedniego ztgcza

Sprawdzi¢, czy mozna zapisac na
pamieci USB

Sprawdzi¢, czy czujnik temperatury
jest zamontowany na przedmiocie
obrabianym

Sprawdzi¢, czy czujnik temperatury
jest podtgczony do generatora

Sprawdzi¢, czy ustawiona moc jest
wystarczajgca

. Wytgczyc urzadzenie za pomocg wy-

tacznika gtéwnego
Odczekac 30 s i ponownie wigczy¢
urzadzenie

Jesli btad nadal wystepuje, zwrécic
sie do firmy Schaeffler

. Wytgczy¢ urzadzenie za pomocg wy-

tacznika gtéwnego

Odczekac 30 s i ponownie wigczy¢
urzadzenie

Jedli btad nadal wystepuje, zwrdcic
sie do firmy Schaeffler

Podtgczanie czujnikéw temperatury
Podtgczy¢ inny czujnik temperatury
Podtaczanie czujnikow temperatury
Podtaczy¢ inny czujnik temperatury
Wytaczy¢ urzadzenie za pomocg wy-
tacznika gtéwnego

Poczeka¢, az temperatura otoczenia
wzros$nie powyzej 0 °C (+32 °F)

Jesli temperatura miesci sie w grani-
cach dopuszczalnych wartosci, a

btad nadal wystepuje, skontaktowac
sie z producentem

Sprawdzi¢ podtgczenie do sieci

Sprawdzi¢ bezpieczniki po stronie
sieci

. Skontaktowac sie z producentem

. W przypadku stosowania elastycz-

nego induktora nalezy zmniejszy¢
liczbe zwojow
Podtaczy¢ induktor do generatora

Podtgczy¢ czujnik wykrywania
induktora »4416.3.1
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Komunikat o bledzie

[Transformer overheated PCB 1]
[Transformer overheated PCB 2]

[Inductor 1 thermal off PCB 1]

[Current sensor failure PCB 1]
[Current sensor failure PCB 2]

Mozliwa przyczyna

Temperatura w generatorze przekracza 1.

+140 °C (+284 °F)

Induktor jest przegrzany lub klucz 1.
sprzetowy nie jest podigczony

Btad czujnika pradu

E29 Awarie i Srodki zaradcze

Zaktécenia

Wyswietlacz pozostaje czarny
po wigczeniu

Proces podgrzewania zatrzy-
muje sie, mimo ze ustawiona
temperatura nie zostata jesz-
cze osiggnieta

Proces podgrzewania nie roz-
poczyna sie

Element nie nagrzewa sig

Nie osigga sie maksymalnej
mocy

Odchylenie pomiaru tempera-
tury

Mozliwa przyczyna

W fazie rozruchu wyswietlacz pozo-
staje przez chwile czarny

Funkcja Delta-T jest aktywna

Funkcja Delta-T jest aktywna lub nie-
prawidtowo ustawiona

Nieprawidtowe podtgczenie czujnika
wykrywania induktora

Element nie jest ferromagnetyczny
Napiecie sieciowe niewystarczajgce

Induktor nieodpowiedni dla elemen-
tu

Czujnik temperatury nie jest prawi-
dtowo podtgczony
Czujnik temperatury zabrudzony

Sposé6b postepowania

Wytaczy¢ urzadzenie za pomocg wy-

tacznika gtéwnego

2. Poczeka¢, az temperatura otoczenia
spadnie ponizej +140 °C (+284 °F)

3. Oczyscic filtr powietrza »619.1

4. Jesli temperatura miesci sie w grani-
cach dopuszczalnych wartosci, a
btad nadal wystepuje, skontaktowac
sie z producentem

Poczeka¢, az induktor ostygnie i za-
bezpieczenie termiczne wytgczy sie
automatycznie

2. Podiaczy¢ czujnik wykrywania
induktora »44|6.3.1

3. Podiaczy¢ klucz sprzetowy
1. Skontaktowac sie z producentem

Sposéb postepowania

1.

e Eal ol

—_

SN, NS NS WN -

Po uruchomieniu odczekac 1 min az pojawi sie ekran
startowy.

Sprawdzi¢ podtgczenie do sieci

Sprawdzi¢ wytgcznik awaryjny

Sprawdzi¢ bezpieczniki po stronie sieci
Sprawdzi¢, czy funkcja Delta-T jest wytgczona.
Wytgczy¢ funkcje Delta-T »35]4.10.2

Sprawdzi¢ ustawienia funkgji Delta-T.

Sprawdzi¢, czy funkcja Delta-T jest wytgczona.
Wytaczy¢ funkcje Delta-T »35]4.10.2

Sprawdzi¢ podiaczenie czujnika wykrywania induktora.
Podtaczy¢ czujnik wykrywania induktora »44|6.3.1.
Sprawdzi¢, czy element jest ferromagnetyczny.
Sprawdzi¢ napiecie sieciowe

Sprawdzi¢ podtgczenie do sieci

Wybra¢ wiasciwy induktor

Skorzystac z funkcji rekomendacji »37|4.10.4.

Sprawdzi¢, czy czujniki temperatury sg prawidtowo
podtaczone.

Sprawdzi¢, czy gtowica czujnika nie jest zabrudzona.
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9 Konserwacja

Prace konserwacyjne i naprawy mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwa-
lifikowany personel.

Regularna konserwacja generatora i induktora jest warunkiem bezpiecznego
uzytkowania uktadu indukcyjnego.

m Nie uzywac rozpuszczalnikéw. Mogg one uszkodzi¢ urzadzenie lub pogorszy¢
jego dziatanie.

v Urzadzenie wytgczone i odtgczone od sieci
v" Uniemozliwi¢ nieuprawnione lub niezamierzone witgczenie.
1. Urzadzenie otworzy¢ dopiero po uptywie 5 min od odtgczenia od zasilania.

2. Przetrzec urzadzenie suchg szmatka.

3. Przeprowadzac¢ konserwacje zgodnie z harmonogramem konserwacji. n
B30 Plan konserwacdji

Czynnos¢ przed uzyciem | co miesigc
Sprawdzi¢ urzadzenie pod katem widocznych uszko- v

dzen

Urzadzenie czyscic suchg sciereczka v

Sprawdzi¢ czujnik temperatury pod katem zewnetrz- v

nych uszkodzen i zabrudzen gtowicy magnetycznej

Sprawdzi¢, czy kabel nie jest uszkodzony, w razie po- v

trzeby wymienic

Wyczysci filtr powietrza. v

Czestotliwosc¢ czyszczenia zalezy od stopnia zabrudze-
nia otoczenia i czasu eksploatacji.

9.1 Oczyszczanie filtra powietrza
1. Pociggna¢ niebieski uchwyt do przodu, aby otworzy¢ blokade.
2. Odchyli¢ kratke do przodu.

> Filtr powietrza mozna wyja¢.

@350 Demontaz filtra powietrza

3. Sprawdzi¢, czy filtr powietrza nie jest zanieczyszczony i w razie potrzeby wy-
mieni¢ go.
Wiozyc filtr powietrza.
Odchyli¢ kratke z powrotem.
Zablokowac kratke za pomocg niebieskiego uchwytu.

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA95 | 61



9|Konserwacja
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EH31 Oryginalny filtr powietrza

Wiasciwos¢ Opis

Producent Rittal

Nazwa produktu SK 3322.R700

Wymiary 120 mmx120 mmx12 mm

Aktualizacja oprogramowania sprzetowego

Aktualizacja oprogramowania sprzetowego moze spowodowac utrate zapisa-
nych ustawien.

Aktualizacja oprogramowania sprzetowego moze spowodowac usuniecie zapi-
sanych danych protokotu.

Przygotowanie pamieci USB z oprogramowaniem sprzetowym
v Firma Schaeffler udostepnita zaktualizowane oprogramowanie sprzetowe.
v Pusta pamie¢ USB

1. Skopiowac nowe oprogramowanie sprzetowe do katalogu gtéwnego pa-
mieci USB.

» Pamie¢ USB moze stuzy¢ do aktualizacji oprogramowania sprzetowego.

Aktualizacja oprogramowania sprzetowego
v' Pliki protokotu zostaty zapisane.
2. Sprawdzi¢ aktualny numer wersji »21|4.7.1.
3. Wylaczy¢ generator za pomocg gtdwnego wytacznika.
4. Podtgczy¢ pamie¢ USB.
5. Wigczy¢ generator za pomocg wytgcznika gtéwnego.
> Generator uruchamia sie automatycznie.
> Oprogramowanie sprzetowe zostanie zaktualizowane automatycznie.
> Po zakonczeniu aktualizacji pojawi sie ekran startowy.
Sprawdzi¢ nowy numer wersji »21(4.7.1.
Sprawdzi¢ ustawienia systemu.

» Oprogramowanie sprzetowe zostato zaktualizowane
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10 Naprawa

Naprawy mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez producenta lub tez upo-
waznione przez producenta specjalistyczne placéwki handlowe.

W przypadku wrazenia, ze urzagdzenie nie dziata prawidtowo, nalezy skontakto-
wac sie ze sprzedawca.
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11 Whyltgczanie z eksploatac;ji

Jesli urzadzenie nie bedzie juz regularnie uzywane, nalezy je wytgczyc z eksplo-
atacji.

11.1

v

v

>

»

Urzadzenie wytgczone i odtgczone od sieci
Uniemozliwi¢ nieuprawnione lub niezamierzone wigczenie.
Odtaczyc¢ wtyczke induktora od generatora. »64|11.1.

Urzadzenie zostato wytgczone z eksploatacji.

Przestrzegac zalecanych warunkdéw otoczenia podczas przechowywania.

Podczas wymontowywania czujnika temperatury nie ciggng¢ go za kabel. Cig-
gnac¢ wytgcznie za wtyczke lub sonde.

Odtaczanie induktora od urzadzenia podgrzewajgcego

v

»

Upewnic sie, ze generator nie znajduje sie w trakcie procesu podgrzewania.
Przestrzegac statusu wyswietlanego na generatorze. Jesli jest dostepny,
przestrzegac wyswietlanego statusu kolumny sygnalizacyjne;.

Upewnic¢ sie, ze wyjscie mocy nie przewodzi pradu.

. Wytaczy¢ wytgcznik gtéwny urzadzenia.

Wocisng¢ wtyczke gtebiej w gniazdo, wywierajgc nacisk w kierunku osiowym,
a nastepnie obrocic¢ wtyczke w lewo, az biate oznaczenia znajdg sie naprze-
ciwko siebie.

Wyciggna¢ wtyczke z gniazda.

Induktor zostat odtgczony od generatora.
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12 Utylizacja

W odniesieniu do utylizacji nalezy przestrzegac lokalnych przepisow.
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13 Dane techniczne

Ed32 Dostepne modele
Model

MF-GENERATOR3.0-3.5KW-230V
MF-GENERATOR3.0-10KW-400V
MF-GENERATOR3.0-10KW-450V
MF-GENERATOR3.0-10KW-500V
MF-GENERATOR3.0-10KW-600V
MF-GENERATOR3.0-22KW-400V
MF-GENERATOR3.0-22KW-450V
MF-GENERATOR3.0-22KW-500V
MF-GENERATOR3.0-22KW-600V
MF-GENERATOR3.0-44KW-400V
MF-GENERATORS3.0-44KW-450V
MF-GENERATORS3.0-44KW-500V
MF-GENERATOR3.0-44KW-600V

MF-GENERATORS3.0-10KW-600V-UL/CSA
MF-GENERATOR3.0-22KW-600V-UL/CSA
MF-GENERATOR3.0-44KW-600V-UL/CSA

EF33 Dane techniczne
Model

MF-GENERATOR3.0-10KW-400V
MF-GENERATOR3.0-10KW-450V
MF-GENERATOR3.0-10KW-500V
MF-GENERATOR3.0-10KW-600V
MF-GENERATORS3.0-22KW-400V
MF-GENERATOR3.0-22KW-450V
MF-GENERATOR3.0-22KW-500V
MF-GENERATOR3.0-22KW-600V
MF-GENERATORS3.0-44KW-400V
MF-GENERATORS3.0-44KW-450V
MF-GENERATOR3.0-44KW-500V
MF-GENERATOR3.0-44KW-600V

MF-GENERATORS3.0-10KW-600V-UL/CSA
MF-GENERATOR3.0-22KW-600V-UL/CSA
MF-GENERATOR3.0-44KW-600V-UL/CSA

CcC vy —Is hw

maks.
kw
3,5
10
10
10
10
22
22
22
22
44
44
44
44
10
22
44

maks.
kw
10
10
10
10
22
22
22
22
44
44
44
44
10
22
44

Nazwa produktu

097975176-0000-10
097332968-0000-01
097333247-0000-01
097333220-0000-01
097333212-0000-01
097332003-0000-01
097331996-0000-01
097333050-0000-01
097333034-0000-01
097247456-0000-01
097333026-0000-01
097331872-0000-01
097331473-0000-01
305346792-0000-10
305346806-0000-10
305346814-0000-10

od do

400 16 50 60
450 14 50 60
500 12 50 60
600 10 50 60
400 32 50 60
450 30 50 60
500 28 50 60
600 23 50 60
400 63 |50 60
450 59 |50 60
500 55 50 60
600 45 50 60
600 10 50 60
600 10 50 60
600 10 50 60

Hz
kHz
mm

kg
kw

fo
od
kHz
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Szerokos¢

do
kHz
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

Czestotliwos$¢
Czestotliwos¢ wyjsciowa

Wysokos¢

Certyfikacja

CE

CE

CE

CE

CE

CE

CE

CE

CE

CE

CE

CE

CE

UL/CSA

UL/CSA

UL/CSA
Wtyczka za- | Dt
silania

mm

CEE-516P6W | 600
- 600
CEE-520P7W | 600
CEE-520P5W | 600
CEE-432P6W | 600
- 600
CEE-530P7W | 600
CEE-530P5W | 600
CEE-463P6W | 600
- 600
CEE-560P7W | 600
CEE-560P5W | 600
- 600
- 600
- 600

Natezenie pradu

Dtugos¢
Masa

Wydajnos¢

Napiecie

Szer.

mm
300
300
300
300
300
300
300
300
650
650
650
650
300
300
650

Wys.

mm
600
600
600
600
600
600
600
600
580
580
580
580
600
600
580

kg
46
46
46
46
46
46
46
46
78
78
78
78
46
46
78
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131

Warunki eksploatacji

Produkt moze by¢ uzytkowany wytgcznie w nastepujacych warunkach otocze-
nia.

Ed34 Warunki eksploatacji

Nazwa Wartos¢

Temperatura otoczenia 0°C..+40°C

Wilgotnosc¢ powietrza 5% ... 90 %, bez kondensacji

Miejsce pracy Tylko w pomieszczeniach zamknietych.

Poza strefg zagrozenia wybuchem.
Czyste otoczenie

Schaeffler Smart Maintenance Tools
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Nazwa producenta:
Adres producenta:

13.2 Deklaracja zgodnosci CE
DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

Schaeffler Smart Maintenance Tools BV
Schorsweg 15, 8171 ME Vaassen, NL
www.schaeffler-smart-maintenance-tools.com

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest wydawana na wytaczng odpowiedzialnoS¢ producenta lub jego przedstawiciela.

Marka:

Oznaczenie produktu:

Nazwa produktu / typ:

Urzadzenie spetnia
wymogi okreSlone
w nastepujacych
dyrektywach:

Stosowane normy
zharmonizowane:

Schaeffler
Generator indukcyjny

® MF-GENERATOR-3.0-10KW-400V
® MF-GENERATOR-3.0-10KW-450V
® MF-GENERATOR-3.0-10KW-500V
* MF-GENERATOR-3.0-22KW-400V
® MF-GENERATOR-3.0-22KW-450V
® MF-GENERATOR-3.0-22KW-500V
® MF-GENERATOR-3.0-44KW-400V
® MF-GENERATOR-3.0-44KW-450V
® MF-GENERATOR-3.0-44KW-500V

e L ow Voltage Directive 2014/35/EU
® EMC Directive 2014/30/EU
® RoHS / RoHS 2 / RoHS 3 Directive 2011/65/EU, annex Il amended by directive 2015/863/EU

Electric Safety
°*EN 60204-1:2018

EMC Emission

¢EN 55011:2016

*EN 61000-3-11:2019

® EN 61000-3-12:2011 + A1:2021

EMC Immunity
* EN 61000-6-2:2019

Wszelkie modyfikacje produktu dokonane bez konsultacji z nami i bez naszej pisemnej zgody spowoduja uniewaznienie niniejszej deklaracji.

H.van Essen
Managing Director

Miejscowos¢, data:
Vaassen, 10-11-2025

Schaeffler Smart Maintenance Tools BV

) N
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14 Akcesoria

14.1 Induktory elastyczne

@351 Induktor elastyczny MF-INDUCTOR-44KW

E35 Dane techniczne MF-INDUCTOR

Oznaczenie zamoéwienia P
kw

MF-INDUCTOR-22KW-10M-D12-180C-SLIM 10, 22
MF-INDUCTOR-22KW-15M-D12-180C-SLIM 10, 22
MF-INDUCTOR-22KW-20M-D12-180C-SLIM 10, 22
MF-INDUCTOR-22KW-25M-D12-180C-SLIM 10, 22
MF-INDUCTOR-22KW-30M-D12-180C-SLIM 10, 22
MF-INDUCTOR-22KW-15M-D15-180C 10, 22
MF-INDUCTOR-22KW-20M-D15-180C 10, 22
MF-INDUCTOR-22KW-25M-D15-180C 10, 22
MF-INDUCTOR-22KW-30M-D15-180C 10, 22
MF-INDUCTOR-22KW-35M-D15-180C 10, 22
MF-INDUCTOR-22KW-40M-D15-180C 10, 22
MF-INDUCTOR-22KW-10M-D20-300C 10, 22
MF-INDUCTOR-22KW-15M-D20-300C 10, 22
MF-INDUCTOR-22KW-20M-D20-300C 10, 22
MF-INDUCTOR-22KW-25M-D20-300C 10, 22
MF-INDUCTOR-22KW-30M-D20-300C 10, 22
MF-INDUCTOR-44KW-15M-D19-180C 44
MF-INDUCTOR-44KW-20M-D19-180C 44
MF-INDUCTOR-44KW-25M-D19-180C 44
MF-INDUCTOR-44KW-30M-D19-180C 44
MF-INDUCTOR-44KW-35M-D19-180C 44
MF-INDUCTOR-44KW-40M-D19-180C 44
MF-INDUCTOR-44KW-15M-D28-300C 44
MF-INDUCTOR-44KW-20M-D28-300C 44
MF-INDUCTOR-44KW-25M-D28-300C 44
MF-INDUCTOR-44KW-30M-D28-300C 44

dmin.

D

L

m

P

tmaks.

Tmaks.

tmaks. L
min | m
10 10
10 15
10 20
10 25
10 30
- 15
- 20
- 25
- 30
- 35
- 40
- 10
- 15
- 20
- 25
- 30
- 15
- 20
- 25
- 30
- 35
- 40
- 15
- 20
- 25
- 30

mm

mm

m

kg

kw

min

°C lub °F

D dmin.  Tmaks.
mm mm °C

12 75 +180
12 75 +180
12 75 +180
12 75 +180
12 75 +180
15 100  +180
15 100 | +180
15 100  +180
15 100  +180
15 100 | +180
15 100  +180
20 120 | +300
20 120  +300
20 120  +300
20 120 | +300
20 120  +300
19 140 | +180
19 140  +180
19 140  +180
19 140 | +180
19 140  +180
19 140 | +180
28 220  +300
28 220  +300
28 220  +300
28 220  +300

°F
+356
+356
+356
+356
+356
+356
+356
+356
+356
+356
+356
+572
+572
+572
+572
+572
+356
+356
+356
+356
+356
+356
+572
+572
+572
+572

0019F6F2

Numer katalogowy

097557501-0000-01
097330582-0000-01
097330809-0000-01
097330787-0000-01
097330574-0000-01
097334618-0000-01
097333999-0000-01
097334529-0000-01
097334006-0000-01
097427500-0000-01
097427497-0000-01
097555398-0000-01
097334626-0000-01
097334634-0000-01
097334537-0000-01
097334545-0000-01
097334812-0000-01
097334642-0000-01
097292168-0000-01
097293512-0000-01
097420344-0000-01
097419966-0000-10
097406775-0000-01
097406783-0000-01
097407054-0000-01
097407062-0000-01

min. $rednica przedmiotu obrabianego
Srednica zewnetrzna

Dtugos¢
Masa
Moc generatora

maks. czas eksploatacji

maks. temperatura

Schaeffler Smart Maintenance Tools
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Nazwa produktu

MF-GENERATOR.CONNECT-22KW-3M
MF-GENERATOR.CONNECT-44KW-3M
MF-GENERATOR.CONNECT-22KW-3M-IR 10, 22
MF-GENERATOR.CONNECT-44KW-3M-IR 44

14.2 Przewdd zasilajgcy induktora

Przewody induktora MF-GENERATOR.CONNECT-22KW-3M do generatoréw o
mocy 10 kW i 22 kW oraz MF-GENERATOR.CONNECT-44KW-3M do generatoréow
0 mocy 44 kW moga by¢ stosowane do podtgczenia elastycznego induktora do
odpowiednich generatordw.

W celu potaczenia z generatorem lub induktorem przewdd zasilajgcy induktora
posiada po dwa jednobiegunowe okragte ztgcza wtykowe. Okragte ztgcza wty-
kowe sg wyposazone w zabezpieczenie bagnetowe jako zabezpieczenie spustu.

@152 Przewdd zasilajgcy induktora MF-GENERATOR.CONNECT-22KW-3M

0019F641

©153 Przewdd induktora z czujnikiem wykrywania induktora MF-
GENERATOR.CONNECT-22KW-3M-IR

001C2F52

Ef36 Przewody zasilajgce induktora

P L Wykrywanie induktora  Numer katalogowy
kw m
10, 22 3 - 097335037-0000-01
44 3 - 097292885-0000-01
3 v 302109706-0000-10
3 v 302110160-0000-10
L m Dtugos¢
kw Moc generatora
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14.3 Czujnik temperatury

@354 Czujnik temperatury

001A5304

1 MF-GENERATOR.MPROBE-GREEN 2 MF-GENERATOR.MPROBE-RED

E#37 Czujnik temperatury

Nazwa produktu Kolor DL Tmaks. Numer katalogowy
m °C °F
MF-GENERATOR.MPROBE-GREEN zielony | 3,5 +350 +662  097334561-0000-01
MF-GENERATOR.MPROBE-RED czerwo- 3,5  +350 +662 097335029-0000-01
ny

L m Dtugos¢
Trmaks. °Club °F maks. temperatura

14.4 Kabel wyréwnujgcy potencjaty

Aby zapobiec zafatszowaniu pomiaru temperatury, stosuje sie kabel wyréwnu-
jacy potencjaty. Kabel wyréwnujacy potencjaty tgczy generator z ogrzewanym
przedmiotem.

@355 Kabel wyréwnujacy potencjaty

001C2F22
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14.5

14.6

Przed uzyciem sprawdzi¢, czy duza sita magnesu nie spowoduje uszkodzenia na
przedmiocie obrabianym. Sita magnetyczna przyktadana przez magnes wynosi
>2 A/lcm.

E438 Kabel wyréwnujacy potencjaly

Nazwa produktu P L Numer katalogowy
kw m
MF-GENERATOR.CABLE-6.5M-PE 10,22,44 6,5 301572690-0000-10
L m Dtugos¢
kw Moc generatora
Uchwyt magnetyczny

Uchwyty magnetyczne do induktordéw elastycznych umozliwiajg szybkie moco-
wanie induktora elastycznego.

@356 Uchwyt magnetyczny MF-INDUCTOR.MAGNET

0019F601

Przed uzyciem sprawdzi¢, czy duza sita magnesu nie spowoduje uszkodzenia na
przedmiocie obrabianym. Sita magnetyczna przyktadana przez magnes wynosi
>2 Alcm.

Z uwagi na przyktadang site magnetyczng uchwytéw magnetycznych nie nalezy
umieszczac na tozyskach tocznych, ktére majg by¢ jeszcze uzywane.

E439 Uchwyt magnetyczny

Nazwa produktu D Tmaks. Numer katalogowy
mm °C °F

MF-INDUCTOR.MAGNET 15...28 +200 +392 097555258-0000-01

MF-INDUCTOR.MAGNET-D12 12 +200  +392 300258089-0000-10

D mm Srednica zewnetrzna induktoréw elastycznych

Trmaks. °Club °F maks. temperatura

Kolumna sygnalizacyjna

Podtaczenie kolumny sygnalizacyjnej jest opcjonalne.
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@157 Kolumna sygnalizacyjna MF-GENERATOR.LIGHTS

0019F671

E#40 Kolumna sygnalizacyjna

Nazwa produktu Numer katalogowy
MF-GENERATOR.LIGHTS 097568864-0000-01

14.7 Klucz sprzetowy

W przypadku stosowania induktora bez czujnika wykrywania induktora i zabez-
pieczenia termicznego nalezy podtgczy¢ klucz sprzetowy do ztgcza urzadzenia.

@358 Klucz sprzetowy

001C15E1

E#41 Klucz sprzetowy

Nazwa produktu Numer katalogowy
MF-GENERATOR.DNG 306233193-0000-10
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14.8 Rekawice ochronne

@359 Rekawice ochronne, odporne na wysokg temperature do 300 °C

001A7813

E#42 Rekawice ochronne, odporne na wysokg temperature

Oznaczenie za-  Opis Tmaks. Numer katalogowy
moéwienia

Oc OF
GLOVES-300C Rekawice ochronne, odporne na 300 572

300966911-0000-10
wysoka temperature

Tmaks. °Club °F maks. temperatura
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15 CzesSci zamienne

15.1 Wtyki do induktorow i przewodow induktorowych

©160 Wtyki do induktoréw i przewodoéw induktorowych

1

MF.SOCKET-M25

001C524F

2 MF.SOCKET-M32

Ef#43 Wtyki do induktoréw i przewoddw induktorowych

Nazwa produktu

MF.SOCKET-M25

MF.SOCKET-M32

Numer katalogowy

305031996-0000-10

305032003-0000-10

Pasuje do induktoréw i przewodéw induk-
torowych

MF-INDUCTOR-22KW-10M-D12-180C-SLIM
MF-INDUCTOR-22KW-15M-D12-180C-SLIM
MF-INDUCTOR-22KW-20M-D12-180C-SLIM
MF-INDUCTOR-22KW-25M-D12-180C-SLIM
MF-INDUCTOR-22KW-30M-D12-180C-SLIM
MF-INDUCTOR-22KW-15M-D15-180C
MF-INDUCTOR-22KW-20M-D15-180C
MF-INDUCTOR-22KW-25M-D15-180C
MF-INDUCTOR-22KW-30M-D15-180C
MF-INDUCTOR-22KW-35M-D15-180C
MF-INDUCTOR-22KW-40M-D15-180C
MF-INDUCTOR-22KW-30M-D20-300C
MF-GENERATOR.CONNECT-22KW-3M
MF-GENERATOR.CONNECT-22KW-3M-IR
Induktory state < 22 kW
MF-INDUCTOR-22KW-10M-D20-300C
MF-INDUCTOR-22KW-15M-D20-300C
MF-INDUCTOR-22KW-20M-D20-300C
MF-INDUCTOR-22KW-25M-D20-300C
MF-INDUCTOR-44KW-15M-D19-180C
MF-INDUCTOR-44KW-20M-D19-180C
MF-INDUCTOR-44KW-25M-D19-180C
MF-INDUCTOR-44KW-30M-D19-180C
MF-INDUCTOR-44KW-35M-D19-180C
MF-INDUCTOR-44KW-40M-D19-180C
MF-INDUCTOR-44KW-15M-D28-300C
MF-INDUCTOR-44KW-20M-D28-300C
MF-INDUCTOR-44KW-25M-D28-300C
MF-INDUCTOR-44KW-30M-D28-300C
MF-GENERATOR.CONNECT-44KW-3M
MF-GENERATOR.CONNECT-44KW-3M-IR
Induktory state 44 kW
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15.2 Gniazda do przewodow induktorowych

@161 Gniazda do przewoddw induktorowych

001C52A0

1 MF.PLUG-M25 2 MF.PLUG-M32

Ef44 Gniazda do przewodow induktorowych

Nazwa produktu Numer katalogowy | Pasuje do przewodu induktorowego

MF.PLUG-M25 305032526-0000-10 | MF-GENERATOR.CONNECT-22KW-3M
MF-GENERATOR.CONNECT-22KW-3M-IR

MF.PLUG-M32 305032534-0000-10 | MF-GENERATOR.CONNECT-44KW-3M

MF-GENERATOR.CONNECT-44KW-3M-IR

15.3 Gniazdo do podtgczenia induktora do generatora

Gniazdo do generatora do podtgczenia induktoréw i przewodéw induktoro-
wych.

@362 Gniazdo do podtgczenia induktora do generatora

001C52B0

EE45 Gniazdo do podiaczenia generatora, induktoréw i przewodoéw
induktorowych

Nazwa produktu Numer katalogowy | Pasuje do generatoréw
MF-GENERATOR.SOCKET  303151021-0000-10 = MF-GENERATOR2.5
MF-GENERATOR3.1
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Schaeffler Smart Maintenance Tools B.V.
Schorsweg 15

8171 ME Vaassen

Holandia

Telefon +31 578 668 000
www.schaeffler-smart-maintenance-tools.com”
info.smt@schaeffler.com

Wszystkie dane zostaty przez nas uwaznie
sporzadzone i sprawdzone, jednak nie mozemy
z catkowitg pewnoscig zagwarantowac braku
pomytek. Korekty zastrzezone. Nalezy zawsze
sprawdzi¢, czy dostepne sg bardziej aktualne
informacje i uwagi dotyczace zmian. Niniejsza
publikacja zastepuje wszystkie rozbiezne
informacje z poprzednich publikacji. Przedruk,
réwniez czesciowy, mozliwy tylko po uzyskaniu
naszej zgody.
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