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Kilavuz ile ilgili uyarilar|1

1 Kilavuz ile ilgili uyarilar

Bu kilavuz Griiniin bir parcasidir ve dnemli bilgiler icermektedir. Kullanmadan
once dikkatlice okuyun talimatlara harfiyen uyun.

Kilavuzun orijinal dili Almanca'dir. Diger tim diller orijinal dilin tercimeleridir.

1.1 Semboller
Uyari sembollerinin ve tehlike sembollerinin tanimi asagida ANSI Z535.6-2011
verilmistir.

Ed1 Uyari sembolleri ve tehlike sembolleri
fsaretler ve aciklamalar

i Dikkate alinmamasi durumunda dogrudan 6lim veya agir
ATEHLIKE yaralanmalar meydana gelir.
Dikkate alinmamasi durumunda 6lum veya agir yaralanmalar
meydana gelebilir.

s Dikkate alinmamasi durumunda kucuk veya hafif
A DIKKAT yaralanmalar meydana gelebilir.
DUYURU Dikkate alinmamasi durumunda Uriinde veya ¢evresindeki
yapida hasarlar ya da islev arizalari meydana gelebilir.

1.2 Isaretler

Uyari isaretleri, yasak isaretleri ve mecburiyet isaretleri DIN EN ISO 7010 veya
DIN 4844-2 sartlarini karsilar.

B2 Uyari isaretleri, yasak isaretleri ve mecburiyet isaretleri

Isaretler ve aciklamalar

c Genel uyari

Elektrik gerilimi uyarisi
Kilavuza dikkat edin
Koruyucu eldiven takin

is guvenligi ayakkabilari giyin
Koruyucu gozlutk takin
Koruyucu kulakhk kullanin
Genel musaade isareti
Sebeke fisini ¢ikarin

Kullanmadan énce topraklayin

COOLORROD

Kullanilabilirlik

Bu kilavuzun guncel bir versiyonunu suradan bulabilirsiniz:
https://www.schaeffler.de/std/2007(2
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1.4

1.5

1.6

Bu kilavuzun her zaman tam ve okunakli oldugundan ve trtnu tasiyan, monte
eden, soken, isletime alan, ¢alistiran veya bakimini yapan herkesin
ulasabilecegi bir yerde bulundugundan emin olun.

Her zaman okunabilmesini saglamak icin bu kilavuzu givenli bir yerde
muhafaza edin.

Yasal uyarilar
Bu kilavuzda yer alan bilgiler yayin tarihindeki teknolojisi seviyesini yansitir.

izin alinmadan yapilan degisiklikler ve Griiniin amacina uygun olmayan sekilde
kullanilmasi yasaktir. Schaeffler bu hususlarda herhangi bir sorumluluk
Ustlenmemektedir.

Resimler

Bu kilavuzdaki resimler prensip gdsterimler olabilir ve size sevk edilen
urunlerden farkhlk gosterebilir.

Diger bilgiler

Montaj ile ilgili sorulariniz icin Schaeffler'deki yerel partnerinizle iletisime gegin.

6 | BA102
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2 Genel guvenlik kurallari

2.1 Amacina uygun kullanim

Cektirme, yalnizca rulmanlari ve bir saft Gzerine monte edilen diger donel
simetrik bilesenleri sékmek icin kullaniimalidir.

Cekilecek bilesenin dis konturu, cenelerle glvenli bir sekilde kapatilmasina
olanak vermeli ve cekme kuvvetlerinin aktariimasini saglamalidir.

Merkezleme parcasi mil ucunda diiz durmalidir. Kiguk merkezleme deliklerine
izin verilir. Temas yuzeyi, safta ve ¢ektirmeye zarar vermeden sdkilmeye izin
verecek kadar buyuk olmahdir.

Gektirme sadece teknik verilere uygun olarak kullaniimalidir.

Yalnizca Schaeffler tarafindan saglanan orijinal parcalari yedek parca ve
aksesuar olarak kullanin.

2.2 Usultine uygun olmayan kullanim

Cihazi parga veya alet tagimak icin kullanmayin.

2.3 Kalifiye personel

Isletmecinin sorumluluklari:

+ Sadece kalifiye ve yetkili personelin bu kilavuzda tarif edilen faaliyetleri
yerine getirdiginden emin olun.

+ Kisisel koruyucu donanimin kullanildigindan emin olun.

Kalifiye personel su kriterleri saglar:

« Urdn bilgisi, 6r. Grinan nasil kullanilacagr konusunda egitim alarak
+ Bu kilavuzun, 6zellikle de guvenlik uyarilarinin tamamini bilinmesi

«  Gegerli ve Ulkeye 6zgu talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmasi

2.4 Koruyucu ekipman

Uriin Gzerindeki belli calismalar icin kisisel koruyucu donanimin kullanilmasi
gerekmektedir. Kisisel koruyucu donanim su unsurlardan olusur:

EH3 Gerekli olan kisisel koruyucu donanim

Kisisel koruyucu donanim DIN EN ISO 7010 uyarinca mecburiyet
isareti

Koruyucu eldivenler
Is glivenligi ayakkabilari
Koruyucu gozlik

Koruyucu kulakhk

X
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2.5

2.6

2.6.1

2.6.2

2.6.3

2.6.4

2.7

2.7.1

Guvenlik tertibatlari

Kullaniciyr ve cihazi hasardan korumak icin asagidaki giivenlik tertibatlari
mevcuttur:

« Cihazda bir ACIL DURDURMA salteri bulunur.

+ Kullaniciyi ucan parcalardan korumak icin birlikte verilen guvenlik 6rtisuni
kullanin.

* Anasilindir bir basing sinirlama valfi ile donatilmistir. 700 bar tUzerindeki bir
basincta, basing sinirlama valfi acilir ve hidrolik yagin pompa
akumdulatoérine akmasini saglar.

Guvenlik kurallari

Cihazdaki tim guvenlik talimatlarini, uyarilari ve kullanim talimatlarini her
zaman okunakli bir durumda tutun. Cihaz Gzerindeki hasarli veya okunamayan
isaretleri veya etiketleri hemen degistirin.

Hidrolik yagi kullanirken, ilgili glvenlik veri sayfasindaki bilgilere ve
duzenlemelere uyun.

Tasima

Tasima sirasinda gecerli glvenlik talimatlarina ve kaza énleme talimatlarina
uyulmalidir.

Cihaz yalnizca uygun bir tasima veya kaldirma cihazi kullanilarak taginmalidir.

Isletime alma

Kollari degistirirken, sokulecek veya monte edilecek kolu uygun bir kaldirma
araci ile destekleyin.

Isletim
Isletim sirasinda prensip olarak elektrik gerilimi, hidrolik Gnitesi veya pompa,
yukseklik ayari ve basing silindiri kaynakli tehlikeler meydana gelebilmektedir.

Cihazi yalnizca belirtilen ortam kosullarinda calistirin.

Bakim ve onarim

Bakim calismalari ve onarimlar sadece kalifiye personel tarafindan yerine
getirilebilir.

Herhangi bir bakim ¢alismasi veya onarim yapmadan énce cihazi ¢alisma disi
birakin.

Tehlikeler

Olum tehlikesi

Firlayan bilesenler nedeniyle 6ltiim tehlikesi
1. Kisisel koruyucu ekipman giyin.

2. Guvenlik ortisunu parcaya takin.

izin verilen maksimum basing asildiginda 6liim tehlikesi

8 | BA102
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1. Entegre basing sinirlama valfinin ayarlarini degistirmeyin.
2. Isletim sirasinda manometre gdstergesini takip edin.
3. 700 bar hidrolik basinci asmayin.

2.7.2 Yaralanma tehlikesi

Bilesenler aniden gevseyebiliyorsa sékme islemi sirasinda yaralanma riski
vardir

1. Kisisel koruyucu ekipman giyin.

2. Cektirme ile aranizda 1 m mesafe birakin.

3. Isletim sirasinda cektirmenin arka yan tarafinda durun.
4

Zincir veya kayis kullanarak ¢ektirmenin hareketini sinirlayin. Ana silindirin
isletim icin yeterince kaldirnldigindan emin olun.

Ana silindirin yanlis hizalanmasi nedeniyle yaralanma riski
1. Kisisel koruyucu ekipman giyin.

2. Anasilindirin merkez eksenini milin merkez ekseniyle ve cektirilecek
bilesenle ayni hizaya getirin.

3. Gerekirse ana silindirin egimini ayarlayin.
Hidrolik basin¢ nedeniyle yaralanma riski
1. Kisisel koruyucu ekipman giyin.

2. Her kullanimdan énce hidrolik hortumlarda aginma ve hasar olup
olmadigini kontrol edin.

3. Hasarli hortumlari derhal degistirin.

Ureticinin verileri uyarinca hidrolik hortumlarin minimum biikme
yaricapina uyun.

5. Basing altindaki hidrolik hortumlara dokunmayin.
6. Hortum korumasi kullanin.

Cektirmenin devrilmesi nedeniyle yaralanma riski
1. Cihazi duz ve sabit bir yuzeye yerlestirin.

2. Cektirme, s6kme islemi sirasinda hareket edebileceginden makaralarin
frenlerini serbest birakin.

3. Ving veya forklift ile cikarilacak agir parcalari kaldirma kayisi kullanarak
sabitleyin.

Hidrolik yagin disari sizmasi nedeniyle yaralanma tehlikesi
1. Kisisel koruyucu ekipman giyin.
2. Disarisizan hidrolik yagr hemen temizleyin.

Ana silindirin calisma ytiksekligi veya egimi ayarlanirken ezilme nedeniyle
yaralanma riski

1. Kisisel koruyucu ekipman giyin.

2. Ellerinizi ve ayaklarinizi tehlikeli bolgeye koymayin.
Hidrolik yagi nedeniyle yaralanma tehlikesi

1. Kisisel koruyucu ekipman giyin.

2. Hidrolik yagi gtvenlik veri sayfasindaki guivenlik talimatlarina uyun.

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA102 | 9
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2.7.3 Malzeme hasari

Isi girisi nedeniyle malzeme hasari

1.
2.

Cektirme parcayla temas halindeyken parcayi isitmayin.

Cektirmeyi yiksek isiya veya acik aleve maruz birakmayin.

Ana silindirin yanlis hizalanmasi nedeniyle malzeme hasari

1.

2.

Ana silindirin merkez eksenini milin merkez ekseniyle ve cektirilecek
bilesenle ayni hizaya getirin.

Gerekirse ana silindirin egimini ayarlayin.

Hortumlarin ve kablolarin yanhs kullanimi nedeniyle malzeme hasari

1.

7.
8.

Her kullanimdan 6nce hidrolik hortumlarda asinma ve hasar olup
olmadigini kontrol edin.

Her kullanimdan 6nce kablolarda asinma veya hasar olup olmadigini
kontrol edin.

Hortumlari ve kablolari asla a¢ik aleve, keskin parcalara, glclu darbelere,
asiri sicaga veya soguga maruz birakmayin.

Hortumlari veya kablolari bikmeyin, burmayin veya kirmayin.
Hidrolik hortumlarinin minimum 60 mm bukulme yarigapina dikkat edin.

Hortumlarin ve kablolarin agindirici malzemelerle veya boyalarla temas
etmesine izin vermeyin.

Hortumlara ve kaplinlere boya sirmeyin.

Bagli cihazlari ¢ikarmak icin asla hortumlardan veya kablolardan ¢ekmeyin.

Cektirmenin devrilmesi nedeniyle malzeme hasari

1.
2.

Cihazi duz ve sabit bir ylizeye yerlestirin.

Gektirme, s6kme islemi sirasinda hareket edebileceginden makaralarin
frenlerini serbest birakin.

Ving veya forklift ile ¢ikarilacak agir parcalari kaldirma kayisi kullanarak
sabitleyin.

Hidrolik yagin neden oldugu malzeme hasari ve ¢evre hasari

1.

Hidrolik yagi gtivenlik veri sayfasindaki givenlik talimatlarina uyun.

10 | BA102
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3 Teslimat kapsami

@11 Teslimat kapsami HXPM-100T ve HXPM-150T

iﬁiiiii

001BB360

1 Cektirme (1x) 2 Uzaktan kumanda (1x)

3 Guvenlik 6rtasd (1x) 4 Hidrolik yagi LPS 78 ISO15 (1x)

5 Adaptér parcasi @70 mm, uzunluk 300 6 Adaptoér pargasi @70 mm, uzunluk
mm (2x) 150 mm (2x)

7 Adaptér parcasi @70 mm, uzunluk 8 Adaptoér pargasi @70 mm, uzunluk
100 mm (1x) 75 mm (1x)

9 Adaptoér parcasi @70 mm, uzunluk 10  Merkezleme parcasi (1x)
50 mm (1x%)

1 Sebeke baglanti kablosu 12 Kullanim kilavuzu

3.1 Kusur kontrolu
1. Uriind teslim alir almaz gérinar kusurlar agisindan kontrol edin.
2. Kusurlari Grind kullanima alir almaz sikayet edin.

3. Hasarli drunleri kullanmayin.

3.2 Tasima sirasinda hasar olup olmadigini kontrol etme
1. Uriind teslim alir almaz tasima hasarlari ile ilgili olarak kontrol edin.

2. Tasima hasarlarini derhal tedarikciye bildirerek sikayette bulunun.

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA 102 | 11
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4 Uriin agiklamasi

Mobil hidrolik agir yik kanca ¢ektirme, kasnaklarin, rulmanlarin, kaplinlerin ve
mil Gzerine monte edilmis diger dénel simetrik is parcalarinin sékilmesi icin
uygundur. Is parcalari aksiyal ve radyal olarak erisilebilir olmali ve disaridan
kavranabilmelidir.

Gektirmenin ceneleri sokllecek parcanin arkasina takilir. Ana silindirin hareket
ettirilmesiyle parca aksiyal olarak milden cekilir.

Cektirme kendi kendine merkezlenir. Agiklik genisligi ayarlanirken kollar ice
veya disa dogru ayni anda hareket ederek ¢ektirme sirasinda yatagin yana
yatmasini engeller ve bdylece milin ve yatagin hasar gérmesini 6nler.

Cihaz, yukseklik ayari ve ana silindirin hareket ettirilmesi icin elektrikle ¢alisan
bir hidrolik Gniteyle donatilmistir. Kullanim, valfler ve uzaktan kumanda
aracihglyla manuel olarak yapilir.

Cihaz maksimum 700 bar hidrolik basincta ¢alisir. Manometre ana silindirdeki
mevcut basinci bar ve psi olarak gdsterir.

Cihaz, hidrolik Uniteye entegre bir basing sinirlama valfi ile donatiimistir.
700 bar tzerindeki hidrolik basinclarda hidrolik yagi pompa akiimulatérine
bosaltilir.

E Schaeffler calisma kosullari izin veriyorsa 3 kol kullanilmasini énerir. 3 kol daha
iyi kavrama ve ¢cekme kuvvetinin daha esit dagilmasini saglar.

12 | BA102 Schaeffler Smart Maintenance Tools
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4.1 Kumanda elemanlari ve valfler

4.1.1 HXPM-100T-2-ARM

@32 Kumanda elemanlari ve gostergeler HXPM-100T-2-ARM

D
—D

@ ®© Y
4
001BB3D6
1 Manometre 2 Uzaktan kumanda
3 Tirnakl mil 4 Valfler
5 Pompa akimulatord 6 Sasi
7 Ana silindir 8 Kaldirma silindiri
9 Kol silindiri

E#4 Kumanda elemanlari ve gostergeler

Kumanda Kullanim

elemanti

Manometre * Basing gostergesi

Uzaktan * Anasilindirin hareket ettirilmesi »28|8.2.8
kumanda .

Calisma yuksekliginin ayarlanmasi »25|8.2.3
Kollarin agilmasi ve kapatilmasi »268.2.5
Tirnakli mil « Ayarlanabilir tirnaklarin ayarlanmasi »28|8.2.7
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4.1.2 HXPM-100T-2/3-ARM ve HXPM-150T-3-ARM

@33 Kumanda elemanlari ve gostergeler HXPM-100T-2/3-ARM ve
HXPM-150T-3-ARM

001BB3FE

1 Manometre 2 Uzaktan kumanda
3 Tirnakli mil 4 Egim ayari
5 Valfler 6 Pompa akiimulatéra
7 Sasi 8 Ana silindir
9 Kaldirma silindiri 10 Kol silindiri
1 Kol ortalama
Ed5 Kumanda elemanlari ve gostergeler
Kumanda Kullanim
elemani
Manometre * Basing gostergesi
Uzaktan * Anasilindirin hareket ettirilmesi »28|8.2.8
kumanda +  Calisma yuksekliginin ayarlanmasi »25|8.2.3
+ Kollarin acilmasi ve kapatiimasi »26|8.2.5
Tirnakli mil * Ayarlanabilir tirnaklarin ayarlanmasi »28|8.2.7
Egim ayarticinel = Anasilindirin egiminin ayarlanmasi »25|8.2.4
carki
Kol ortalama « Kollarin manuel olarak ortalanmasi »268.2.6
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4.2 Valfler

@4 Valfler

001C4C0A

1 Ana silindir valfi 2 Calisma modu valfi
3 Kaldirma valfi 4 Fonksiyon valfi

5 Kol valfi 6 Hiz kontrol cihazi
7 Basing sinirlama valfi
Ed6 Valfler

Valf Konumlar Kullanim

Ana silindir valfi

[PRESS] Pistonun uzatilmasi

[NEUTRAL] | Bos konum

[RETURN] Pistonun geri cekilmesi

Galisma modu valfi

[PRESS] Ana silindirin hareket ettirilmesi

[NEUTRAL] | Bos konum

[ADJUSTING] Cahsma yuksekliginin ayarlanmasi,
kollarin agilmasi ve kapatilmasi

Kaldirma valfi [RET] [RET] Calisma yuksekliginin azaltiimasi
[HOLD]

[RET] [HOLD] Calisma yuksekliginin artirilmasi
[HOLD]
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Valf Konumlar Kullanim
Fonksiyon valfi 4. JAWS] Kollarin acilmasi ve kapatilmasi

[NEUTRAL]  Bos konum

[LIFT] Calisma ylksekliginin ayarlanmasi
Kol valfi UAWS OPEN] | ' [JAWS Kollarin agilmasi
OPEN]

[JAWS CLOSE]
[JAWS OPEN] [NEUTRAL]  Bos konum

JAWS CLOSE]
UAWS OPEN] | | [JAWS Kollarin kapatiimasi
CLOSE]
DJAWS CLOSE]
Hiz kontrol cihaz [SPEED Ayar hizinin ayarlanmasi
ADJUSTING]
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5 Tasima ve depolama

5.1 Tasima

Tasima ile ilgili gtivenlik kurallarina uyun.

5.1.1 Dahili tagima
1. Cihazi calisma disi birakin »37|11.

2. Cihazi monte edilen tasiyiciyla tasiyin.

5.1.2 Harici tasima
1. Cihazi calisma disi birakin »37|11.

2. Cihazi bir sandiga yerlestirin ve yeterli miktarda dolgu malzemesiyle
koruyun.

3. Alternatif olarak, cihazi bir paletin Uzerine kaldirin ve sikica baglayin.
Hortumlarin veya kablolarin sikismadigindan emin olun.

El Hava yoluyla nakliye éncesinde, pompadaki hidrolik yagini bosaltin.

5.2 Depolama
1. Cihazi calisma disi birakin »37|11.
2. Taslyicinin frenini ¢ekin.
3. Cihazi kuru ve temiz bir ortamda saklayin.
4

Uzun depolama sureleri icin toza karsi koruyucu olarak plastik bir 6rtu
kullanin.

5. Hidrolik yagini ilgili veri sayfasindaki diizenlemelere uygun sekilde saklayin.
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6 Montaj islemi

6.1 Paketten ¢ikarma ve kurma
v" Uygun calisma yeri »40|13.1secildi.
1. Paleti indirin.
2. Ambalaji ¢ikarin.
3. Cihazi dikkatlice paletten kaldirin.
4. Kaldirma silindirindeki tagima kilidini ¢ikarin.
5. Kollarin destegini ¢ikarin.

m Bir kaldirma tertibati kullanirken, tim tasima kaidesini destekleyin.

6.2 Pompa akimulatérinun hidrolik yagla doldurulmasi

Cektirme, doldurulmamis olarak teslim edilir. isletime almadan énce pompa
akimulatora hidrolik yagla doldurulmahdir.

v' LPS 78ISO 15 hidrolik yagi kullanin.
v" Hidrolik yagiyla temasi 6nlemek icin eldiven takin.
v' Koruyucu gozlik takin
1. Anasilindiri tamamen geri ¢ekin.
Cektirmeyi en disuk calisma yiksekligine getirin »25|8.2.3.

Pompa akimdalatorinin doldurma agzini acin.

@35 Pompa akimiulatéranin doldurma agzini agin

001C4C1A

1 Doldurma agzi

4. Pompa akimulatérini depo kapaginin yaklasik 2 cm altina gelinceye kadar
bir huni kullanarak hidrolik yagiyla doldurun.
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(36 Pompa akimulatérinun doldurulmasi

001CE764

Pompa akimulatorinin doldurma agzini bir tapa ile kapatin.
Pompa akiimdlatérundeki ve cektiricideki yag damlalarini sokin.

Yag devresinin havasini alin »36|10.4.

© N o U

Test calismasi yapin »20]7.3.
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7 Isletime alma

7.1 Hizl baglanti kaplinlerinin ve hortum emniyetlerinin
kontroll
1. Hizl baglanti kaplinlerinin yerine oturup oturmadigini kontrol edin.

2. Hortum emniyetlerinin baglantisini kontrol edin.

7.2 Elektrik baglantisinin yapilmasi
v' Elektrik baglanti kablosu ve elektrik baglanti fisi mikemmel durumdadir.
v' Elektrik beslemesi teknik verilere uygundur »39|Ef11.

Elektrik kablosunu takilma tehlikesi olusturmayacak sekilde yerlestirin.
Elektrik baglanti fisini uygun bir prize takin.
3. Ana salteri kullanarak cihazi agin.

7.3 Test calismasinin gerceklestirilmesi
v" Hidrolik hortumlarda hasar olmamalidir.

1. Yag devresinin havasini alin »36|10.4.

2. Basing sinirlama valfinin ¢aligmasini kontrol edin »3610.5.

7.4 Kollarin degistirilmesi
Kollarin degistirilmesi HXPM-100T-2/3-ARM UrUn varyantlarinda mumkanddr.

@37 Kollar icin montaj konumu

001B469D

Agir Griin

Disk kaymasi veya sirt hasari tehlikesi.

»  Uriind yalnizca agirhd 23 kg'dan azsa yardimar araclar kullanmadan kaldirin.
> Uygun kaldirma ekipmani kullanin.
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7.4.1 Gerekli yardimci araclar

Isletime alma icin asagidaki yardimc araclar gereklidir:
+ YUk kapasiteli ving veya forklift > 220 kg

* Yeterli ytk kapasitesine sahip kaldirma kayisi

* Anahtar

+ Alyan anahtar

+  Cekig
« Delici

7.4.2 3 koldan 2 kola dénustirme
1. Mauvi isaretli arka ve orta yildiz baglantilarindan kollari sékin »22|7.4.4.1.

2. Kollari arka ve 6n yildizin kirmizi isaretli baglantilarina monte
edin »22|7.4.4.2.

3. Kollarin ortalanmasini kontrol edin »23]7.5.

7.4.3 2 koldan 3 kola dénustirme

1. Kollarrarka ve 6n yildizin kirmizi isaretli baglantilarindan
sokun »22|7.4.4.1.

2. Kollari arka ve 6n yildizin mavi isaretli baglantilarina monte
edin »22|7.4.4.2.

3. Kollarin ortalanmasini kontrol edin »23]7.5.

7.4.4 Kollarin montaji ve sékulmesi

@8 Kollarin montaji ve sokilmesi icin parcalar

4

001C4C3A

1 Kol 2 Arka yildiz
3 On yildiz 4 Direk
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m Bir kol > 200 kg agirhgindadir. Sékulecek bir kol, kaldirma kayisi olan bir ving
veya forklift ile desteklenmelidir.

7.4.4.1

7.4.4.2

Bir kolun sokulmesi

v

u kW=

Kol, bir ving veya forkliftle kaldirilirken bir kaldirma kayisiyla desteklenir.
Kol ve arka yildiz arasindaki somunu (sar1) gevsetin.

Kol ve arka yildiz (sar1) arasindaki ara parcalari ¢ikarin.

Direk ile 6n yildiz arasindaki bassiz vidayi (yesil) gevsetin.

Civatayi (yesil) destek cubugu ile 6n yildiz arasindan bir mandrel ile ¢ikarin.

Sokulecek kolu destekleyin. Kol, sékuldiikten sonra kontrolstz hareketler
yapabilir.

Kol ve arka yildiz arasindaki civatayi (sar1) tamamen sokun ve bir mandrel
ile ¢ikarin.

Kol sokulmdastar.

Sokulen kolu ve ilgili parcalari kuru ve temiz bir ortamda saklayin ve
gerekirse destekleyin.

Bir kolun monte edilmesi

v
1.

Kol, bir ving veya forkliftle kaldirilirken bir kaldirma kayisiyla desteklenir.

Kolu, direkteki delik 6n yildizdaki (yesil) delikle hizalanacak sekilde
konumlandirin.

Civatayi koldaki delige ve 6n yildizdaki delige (yesil) yerlestirin ve bir bagsiz
vida ile sabitleyin.

Kolu disari dogru cekin.

Kolu, koldaki delik arka yildizdaki (sar1) delikle hizalanacak sekilde
konumlandirin.

Civatayi arka yildizdaki delige (san) takin.

Kol ve arka yildiz arasina ara pargalar yerlestirin (sari).

©19 Deliklerin pullarin takilmasiyla hizalanmasi

001C4C4A
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7. Somunu takin ve elle sikin.
8. Kaldirma kayisini ¢ikarin.
» Kol monte edilmistir.

7.5 Kollarin ortalanmasinin kontrol edilmesi
1. Kollarrtamamen »26|8.2.5kapatin.
> Kollar bir noktada ortalanmalidir.

2. Kollar ortalanmamissa, kollari yeniden ortalayin »268.2.6
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8 Isletim

8.1 Koruyucu 6nlemler alma
Calistirmadan 6nce asagidaki koruyucu énlemleri alin:
1. Kisisel koruyucu ekipman giyin.
2. Uygun ortam kosullarini olusturun »40|Ed12.

3. Her kullanimdan énce hidrolik hortumlarda aginma ve hasar olup
olmadigini kontrol edin.

Hasarli hortumlari derhal degistirin.

5. Ving veya forklift ile cikarilacak agir parcalari kaldirma kayisi kullanarak
sabitleyin.

Maksimum 700 bar basinci asmayin.

Gektirme parcayla temas halindeyken parcayi isitmayin.

8.2 Cektirmenin kumandasi

Cektirme, kumanda elemanlari valfler kullanilarak kontrol edilir »13|4.1.

8.2.1 Cektirmenin merkez ekseni etrafinda dondurulmesi

Cektirmeyi HXPM-100T-2/3-ARM merkez ekseni etrafinda dondirmek Grin
varyantlarinda HXPM-150T-3-ARM mUmkuindur.

@310 Cektirmenin merkez ekseni etrafinda dondurulmesi

001C4C5A

1 Her bir tarafta bulunan 2 adet
sabitleme vidasi
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Her bir tarafta bulunan 2 adet sabitleme vidasini sokin.
Gektirmeyi merkez ekseni etrafinda istediginiz konuma cevirin.
Sabitleme vidalarini sikin.

AN -

Kollarin konumlarinin degismeyecek sekilde sabitlenmis olup olmadigini
kontrol edin.

8.2.2 Ayar hizinin ayarlanmasi

Galisma sicakhi@r arttikca ayar hizi otomatik olarak artar.

E

Ayar hizinin azaltiimasi
1. Hiz sabitleyiciyi [SPEED ADJUSTING] saat yonunde ¢evirin.

» Kollarin agilma ve kapanma hizi azalir.

»  Calisma yuksekligini ayarlama hizi azalir.

Ayar hizinin artirilmasi
1. Hiz sabitleyiciyi [SPEED ADJUSTING]saat yonunun aksine ¢evirin.
» Kollarragma ve kapatma hizi artar.

»  Calisma yuksekligini ayarlama hizi artar.

8.2.3 Calisma yuksekliginin ayarlanmasi

Calisma yuksekliginin artirilmasi
1. Kaldirma valfini [HOLD] olarak ayarlayin.
2. Uzaktan kumandadaki digmeye basin.

> Uzaktan kumandadaki digmeye basildigi strece cektirme yukari dogru
hareket eder.

3. Istenen calisma yiiksekligine ulasildiginda uzaktan kumandadaki diigmeyi
birakin.

4. Kaldirma valfinin [HOLD] degerinde durmasini saglayin.

Calisma yuksekliginin azaltilmasi
1. Kaldirma valfini [RELEASE] olarak ayarlayin.

> Cektirme, hareket valfi [RELEASE] ayarinda oldugu surece asagi hareket
eder.

2. Istenen calisma yiksekligine ulastiktan sonra hareket valfini [HOLD] olarak
ayarlayin.

8.2.4 Ana silindirin egiminin ayarlanmasi

Egim, HXPM-100T-2/3-ARM ve HXPM-150T-3-ARM UrUn varyantlarina gore
ayarlanabilir.

Ana silindiri dne yatirma
1. El carkini saat ydnunde cevirin.

» Ana silindir 6ne yatar.
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8.2.5

8.2.6

Ana silindiri arkaya yatirma

1.

»

El carkini saat yonunun aksine cevirin.

Ana silindir arkaya yatar.

Kollarin agiimasi ve kapatilmasi

Kollarin agiimasi

1.
2.
3.
4.

»

Galisma modu valfini [ADJUSTING] olarak ayarlayin.

Fonksiyon valfini [JAWS] olarak ayarlayin.

Kol valfini [JAWS OPEN] olarak ayarlayin.

Uzaktan kumandadaki dugmeye basin.

Uzaktan kumanda tzerindeki dugmeye basildigi stirece kollar acilir.

Kollarin kapatiimasi

1.
2.
3.
4,

»

Galisma modu valfini [ADJUSTING] olarak ayarlayin.
Fonksiyon valfini [JAWS] olarak ayarlayin.

Kol valfini [JAWS CLOSE] olarak ayarlayin.

Uzaktan kumandadaki dugmeye basin.

Uzaktan kumanda Uzerindeki dugmeye basildigi strece kollar kapanir.

Kollarin ortalanmasi

Her kolun ortalanmasi ayri ayri ayarlanabilir. Bu, kol ortalama cihazinin ayar
vidasi dondurulerek yapilir.

26 | BA102
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@111 Kollarin ortalanmasi

Ayar vidasi 2 Kilit somunu
Bassiz vida

Kolun disa dogru hareket ettirilmesi

v

1
2.
3

~

Ea

»

Ayarlama sirasinda Ust kolu disaridan kaldirin.
Kilit somununu gevsetin.

Bassiz vidayi gevsetin.

Ayar vidasini saat yonunun tersine gevirin.
Kolun acikligi artar.

Kilit somununu sikin.

Bagsiz vidayi sikin.

Ayar vidasi kilitlenir.

001C4CCA
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Kolu iceri dogru hareket ettirin

v

1.
2.
3

v

&

»

Ayarlama sirasinda Ust kolu disaridan kaldirin.
Kilit somununu gevsetin.

Bassiz vidayi gevsetin.

Ayar vidasini saat yonunde cevirin.

Kolun agikhigr azalir.

Kilit somununu sikin.

Bassiz vidayi sikin.

Ayar vidasi kilitlenir.

8.2.7 Ayarlanabilir tirnagin ayarlanmasi

©112 Tirnagin ayarlanmasi

1

»

001CA4CEA

Tirnakh mil

Tirnak milini saat yénunun tersine gevirin.
Tirnak ayarlanabilir.

Tirnagi istediginiz konuma ayarlayin.
Tirnak milini saat yonuinde gevirin.

Tirnak yerine sabitlenmistir

8.2.8 Anassilindirin hareket ettirilmesi

Ana silindirin uzatiimasi

1.

»

Ana silindir valfini [PRESS] olarak ayarlayin.
Galisma modu valfini [PRESS] olarak ayarlayin.
Uzaktan kumandadaki dugmeye basin.

Uzaktan kumanda Uzerindeki digmeye basildigi sirece ana silindir uzar.
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Ana silindirin HXPM-100T geri ¢ekilmesi

1.
2.

>

Galisma modu valfini [PRESS] olarak ayarlayin.
Ana silindir valfini [RETURN] olarak ayarlayin.

Ana silindir valfi [RETURN] konumunda oldugu siirece ana silindir geri
cekilir.

Ulasilan konumu korumak i¢in ¢calisma modu valfini [ADJUSTING] olarak
ayarlayin.

Ana silindirin HXPM-150T geri ¢ekilmesi

1.
2.
3.

>

4.

Calisma modu valfini [PRESS] olarak ayarlayin.

Ana silindir valfini [RETURN] olarak ayarlayin.

Uzaktan kumandadaki dugmeye basin.

Uzaktan kumanda Uzerindeki digmeye basildigi strece ana silindir uzar.

Ulasilan konumu korumak igin ¢alisma modu valfini [ADJUSTING] olarak
ayarlayin.

8.2.9 Cekme basincinin azaltiimasi

©313 Cekme basincinin azaltilmasi
S .

= .
4./

.
4

001C4DOA
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1. Pompa akimulatérundeki kilit somununu gevsetin
2. Doner dugmeyi saat yoninde cevirin
> Basing dusuralur

3. Kilit somununu tekrar sikin
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8.3 Kumandalara genel bakis

E47 Kumandalara genel bakig

Eylem Calisma adimlari
1 2 3 4 5

©
k1 K]

\
N

5(8.2.2

»25|8.2.2
2 [RET] [RET] -
o [ADV] [ADV]
»25|8.2.3
[RET] [RET] _ _
l ( l
= (ADV] [ADV]
»25|8.2.3
r !i
»25|8.2.4 )
—6 = _ _ _ _
Ny
»25(8.2.4 )
T Y DJAWS OPEN] _
* . [JAWS CLOSE] i
»26(8.2.5
l \ [JAWS OPEN] _
1 "" DAWS CLOSE] i
»26(8.2.5
»28(8.2.8
»28|8.2.8
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8.4 Parcayi ¢ektirin

8.4.1 Tirnaklarin pargaya yerlestirilmesi

8.4.2

8.4.2.1

v
v
v

Gekici, bilesenin boyutlari icin uygundur.

Cihaz isletime alinmistir.

Koruyucu énlemler uygulanmistir.

Kollari agin »268.2.5.

Gektirmeyi hedef yukseklige ayarlayin »25|8.2.3.

3. Anasilindirin merkez cizgisini milin merkez ¢izgisi ile ayni hizaya getirin.

O N o wu

~

Gerekirse ¢ektirmenin egimini ayarlayin.

Gektirmeyi hareket ettirin ve parcayl kavrayincaya kadar kollari parcanin
arkasina itin.

Kollari kapatin »268.2.5.

Ceneleri parcanin Uzerine dogru sekilde yerlestirin.
Gerekirse kollarin yayilmasini ayarlayin.

Bilesenin arkasindaki tirnaklari hizalayin »288.2.7.
Bilesen hafifce sikistirilir.

@114 Ceneleri parcaya dogru sekilde takin

001B472E

Cektirme isleminin hazirlanmasi

v
1.

Geneler parcaya dogru sekilde yerlestirilmis.
Merkezleme pargasini takin.
Merkezleme parcasi mile temas edinceye kadar ana silindiri uzatin.

Merkezleme parcasi ile mil arasinda mesafe kalirsa bir adaptér parcasi
takin »32|8.4.2.1.

Ana silindirin merkez ¢izgisinin milin merkez cizgisi ile ayni hizada olup
olmadigini kontrol edin ve gerekirse yeniden ayarlayin.

GuUvenlik 6rttsunu parcaya takin.

Galisma sirasinda adaptorin takilmasi

1.
2.
3.

Ana silindiri, adaptor takilmasina olanak verecek sekilde geri cekin.
Merkezleme parcasini ¢ikarin.

Bir veya daha fazla adaptor parcasi takin.
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Merkezleme pargasini takin.
Merkezleme parcasi mile temas edinceye kadar ana silindiri uzatin.

Ana silindirin merkez ¢izgisinin milin merkez cizgisi ile ayni hizada olup
olmadigini kontrol edin ve gerekirse yeniden ayarlayin.

Guvenlik ortusunu parcaya takin.

Manometreyi takip edebilmek icin ¢ektirmenin arka yan tarafina gegin. Bu
sirada cihaza 1 m mesafeyi koruyun.

9. (Cektirme islemine devam edin.

8.4.3 Cektirme islemini gerceklestirme

A i35 [R((H izin verilen maksimum basincin asiimasi

Hidrolik yagin disar puskurmesi nedeniyle 61im tehlikesi

Hidrolik hortumdaki hasarlardan dolayi firlayan parcalar nedeniyle 61m tehlikesi
> 700 bar basinci asmayin.

Firlayan parcalar
Firlayan parcalar nedeniyle 61im tehlikesi
> Guvenlik 6rtisund kullanin.

S8

v' Ceneler parcaya dogru sekilde yerlestirilmis.
v Cektirme prosedurd hazirland.

1. Manometreyi takip edebilmek icin ¢cektirmenin arka yan tarafina gecin. Bu
sirada cihaza 1 m mesafeyi koruyun.

2. Cektirme, s6kme islemi sirasinda hareket edebileceginden makaralarin
frenlerini serbest birakin.

3. Gerektiginde, sokulecek bilesenler aniden gevseyebiliyorsa bir zincir veya
kayis kullanarak cektirmenin hareketini sinirlayin.

4. Anasilindirin hareket yolu yeterli degilse ilave bir adaptor
takin »32|8.4.2.1.

5. Parca ¢ikincaya kadar ana silindiri uzatmaya devam edin.

v

Parca ¢ikariimistir.
Guvenlik 6rtusund cikarin
Gektirmeyi uzaklastirin.
Kollarr agin »268.2.5.

Parcayi kollardan cikarin.

v 0 N o

Basing degerine ragmen sokme islemi basarili olmazsa 700 bar sékme kuvveti
yeterli degildir. »34|9 ¢6zim yollarini takip edin.

=]
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E38 Ariza

Ariza
Cektirme islemi basaril degil

Uzaktan kumanda
etkinlestirildiginde motor
dénmuyor

Motor, ana silindirin fark
edilebilir bir hareketi olmadan
donulyor

Ana silindirin 6n tarafindan
hidrolik yagi siziyor

Cektirme kontrolsiz bir sekilde
alcalr

Kollar acilip kapanmiyor ve
calisma yuksekligi ayar
calismiyor

9 Arizalari giderme

Bakim calismalari ve onarimlar sadece kalifiye personel tarafindan yerine

getirilebilir.

Olasi neden

Basing 700 bar, ancak par¢a
ayrilmiyor. Cektirme kuvveti yeterli
degildir.

Elektrik yok

Otomatik sigorta atmis

Uzaktan kumandada kablo kopmasi

Arizali réle
Arizali devre karti
Yag seviyesi ¢cok dusuk

Hidrolik hortumunda sizinti

Hizli baglanti kaplinleri diizgtin
kapatilmamis

Motor yanlis yonde calisiyor

Basing tahliye valfi etkin, 720 bar
basing degerinin Uzerinde

Ana silindir contasinda sizinti
Hareket valfi kapali degil

Kaldirma silindirindeki hortum
sizdirtyor

Kaldirma silindirinin contasinda
sizintl

Ayar hizi ok dusuk

C6zum

1.
2.

—_

N=ohwN =N

N = = =2 W

SN2 WY N2 (W

Destekleyici prosedurleri kontrol edin.

Daha yuksek cektirme gulcline sahip alternatif bir
cektirme kullanin.

Elektrik beslemesinin teknik verilere uygun olup
olmadigini kontrol edin.

Prizde elektrik olup olmadigini kontrol edin.
Cihazin elektrik baglantisini kesin.

Elektrik panosunun kapagini ¢ikarin.

Otomatik sigortanin atip atmadigini kontrol edin.
Otomatik sigortayi tekrar agin.

Elektrik panosunun kapagini takin.

Cihazi tekrar isletime alin.

Cihazin elektrik baglantisini kesin.

Uzaktan kumanda kablosunun diizgiin calisip
¢alismadigini multimetreyle kontrol edin.

Uzaktan kumanda kablosunu degistirin.
Arizali réleyi degistirin.

Elektrik Gnitesinin tamamini degistirin.
Ana silindiri ve kaldirma silindirini geri itin.

Yag seviyesinin £2 cm pompa akimulatdrinin Ust
kenarinin altinda oldugunu kontrol edin.

Gerekirse hidrolik yagi doldurun.

Basing altindaki hortumlara dokunmayin.
Cektirmeyi en alcak konuma getirin.

Ana silindiri mumkun oldugunca iceri itin.
Hortumlarin basinci bosaltilir

Hortumlari hasar bakimindan kontrol edin.
Hasarli hortumlari degistirin.

Hizli baglanti kaplinlerini kontrol edin.
Hasarli hizli baglanti kaplinlerini degistirin.

Motorun dénme yonuinin, motorun tstiindeki ok
yonune karsilik gelip gelmedigini kontrol edin.

Donus yonu yanlissa: Fisteki fazlari degistirin.

Tikali olup olmadigini gérmek icin donis hattini
kontrol edin.

Gevseyip gevsemedigini gérmek icin geri donus
hattinin ¢cabuk ayrilmali baglantisini kontrol edin.

Ana silindirin contasini degistirin.
Hareket valfini [ADV] olarak ayarlayin.
Kaldirma silindirindeki hortumu degistirin.

Kaldirma silindirinin contasini degistirin.

. Ayar hizinin artiriimasi

34 | BA102

Schaeffler Smart Maintenance Tools



Bakim|10

10 Bakim

Bakim calismalari ve onarimlar sadece kalifiye personel tarafindan yerine
getirilebilir.

10.1 Bakim plani

EJ9 Bakim plani

Eylem gerekiyorsa ' aylik Her 4 a (yil) ' Her 5 a (yil)
Cihazi temizleyin v

Donus noktalarini yeniden yaglayin v

Kollarin calisma ytizeylerini yaglayin v

Yag seviyesini kontrol edin (kapagin 4

altinda 2 cm). Gerekirse hidrolik yagi
doldurun.

Hidrolik hortumlarini degistirin v/
Yag degisimi (= 7,51) v

10.2 Cihazin temizlenmesi
m Asindirici temizlik maddeleri kullanmayin.
1. Cihazi calisma disi birakin »37|11.

2. Cihazi kuru bir bezle temizleyin.

10.3 Hidrolik yagin doldurulmasi
v' LPS 78ISO 15 hidrolik yagi kullanin.

v Hidrolik yagiyla temasi 6nlemek icin eldiven takin.

v' Koruyucu g6zlik takin

1. Cihazi calisma disi birakin »37|11.

2. Anasilindiri tamamen geri ¢ekin.

3. Cektirmeyi en dusuk calisma yuksekligine getirin »25]8.2.3.

4. Pompa akimdulatérintn doldurma agzini acin.

5. Pompa akimiulatorind depo kapaginin yaklasik 2 cm altina gelinceye kadar

bir huni kullanarak hidrolik yagiyla doldurun.
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@315 Pompa akimdalatérinin doldurulmasi

001CE764

Pompa akimdlatérinun doldurma agzini bir tapa ile kapatin.
Pompa akimdlatérindeki ve ¢ektiricideki yag damlalarini sékun.
Yag devresinin havasini alin »36|10.4.

© 0 N o

Test calismasi yapin »20]7.3.

10.4 Yag devresinin havasinin alinmasi

ilk kullanimdan énce ve her hidrolik yagi degisiminden sonra, sistemdeki hava
kabarciklarini gidermek icin yag devresinin havasi alinmalidir.

» Anasilindiri birkag kez geri ¢ekin ve uzatin.

» Yag devresinin havasi tahliye edilir.

10.5 Basing sinirlama valfinin fonksiyon kontrold
1. Anasilindiri son konuma kadar uzatin »28|8.2.8.
2. Anasilindirdeki basing yukselinceye kadar uzaktan kumandayi ¢alistirin.
Basing sabit kalincaya kadar uzaktan kumandayi calistirmaya devam edin.

» Maksimum basin¢ degeri olan 700 bar asilmazsa, basing sinirlama valfi islev
goruyor demektir.

m Basing sinirlama valfi calismiyorsa Schaeffler ile iletisim kurun »44|14.4.
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11 Cahsma disi birakma
1. Cektirmeyi en dusuk calisma yuksekligine getirin »25|8.2.3.
2. Anasilindiri tamamen geri ¢ekin »2818.2.8.

~

Sistemin basinci bosaltilir.
Ana salteri kullanarak cihazi kapatin.
Elektrik baglantisini kesin.

u ok W

Elektrik baglanti kablosunu ve uzaktan kumandayi guvenli bir sekilde
saklayin.

» Cihaz kapall.
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12 Imha

Bertaraf sirasinda gecerli yerel yonetmelikleri dikkate alin.

1.

2
3.
4

Cihazi calisma digi birakin »37|11.
Sistemdeki hidrolik yagini bosaltin.
Hidrolik Gnitenin baglanti kablosunu kesin.

Elektrik fisini elektrik baglanti kablosundan ¢ikarin.

12.1 Hidrolik yaginin bosaltiimasi

@316 Pompa akimdulatord

1

001C4CFA

Tahliye tapasi 2 Pompa akiimulatérinun doldurma
agzi

Hidrolik yagi emilebilir veya bosaltilabilir.

Hidrolik yaginin emilmesi

1.
2.

Pompa akimulatérintn doldurma agzini agin.

Hidrolik yagini pompayla vakumlayin.

Hidrolik yaginin tahliye tapasindan bosaltiimasi

o v A W=

Tahliye deliginin altina en az 20 | hacimli bir kap yerlestirin.

Tahliye deligindeki tahliye tapasini agin.

Hidrolik yaginin tamamen bosalmasini bekleyin.

Pompa akimdulatorinu egerek yag kalintilarinin bosalmasini saglayin.
Gerekirse kalan yagi ¢cikarmak igin bir pompa kullanin.

Tahliye tapasini takin.
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13 Teknik veriler

E410 Mevcut stramler

Model Uriin numarasi
HXPM-100T-2-ARM 301257973-0000-10
HXPM-100T-2/3-ARM 301257981-0000-10
HXPM-150T-3-ARM 301257990-0000-10
@117 Olgliler

001C2CB2

Ed11 Teknik veriler

Parametreler HXPM-100T-2-ARM  HXPM-100T-2/3-ARM = HXPM-150T-3-ARM
Wrnin mm 300 300 300
Wax mm 1500 1500 1650
tmax mm 1220 1220 1220
Fp kN 929 929 929
Pmax bar 700 700 700
Scm max mm 270 270 330
AHmin mm 320 820 830
AHmax mm 790 1320 1330
a mm 65 65 65

b mm 120 120 120
C mm 58 58 58

U v 400 400 400
f Hz 50...60 50...60 50...60
L mm 2450 2790 2990
B mm 1350 1030 1030
H mm 1200 1410 1390
m kg 870 1120 1200
w mm Aciklik genigligi

t mm Acikhk derinligi

Fp kN Cektirme kuvveti

Scm mm Calisma stroku

AH mm Calisma yuksekligi

U \Y Gerilim
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13.1

f Hz Frekans
L mm Uzunluk
B mm Genislik
H mm Yikseklik
m kg Kdtle

p bar Basing

Ortam kosullari

Cihazi yalnizca asagidaki ortam kosullarinda calistirin.

E412 Ortam kosullari

Tanim Deger

Ortam sicakhgi 0°Cila+50°C

Hava nemi % 5 ila % 80, yogusmasiz
Kullanim yeri * Endustriyel amagh

+ DUz ve dengeli zemin
+ Sadece kapali mekanda
+ Patlama tehlikesi olmayan ortamda
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13.2 CE Uygunluk Beyani
CE UYGUNLUK BEYANI

L:Jreticinin adr: Schaeffler Smart Maintenance Tools BV
Ureticinin adresi: Schorsweg 15, 8171 ME Vaassen, NL
www.schaeffler-smart-maintenance-tools.com

Bu uygunluk beyani iireticinin veya temsilcisinin yegane sorumlulugu altinda yayinlanmistir.

Marca: BETEX
Product description: Hidrolik ¢ekiciler
Produktnamn/typ: + HXPM 100T 2-arm

* HXPM 100T 2/3-arm
* HXPM 150T 2/3-arm

* HXPM-100T-2-arm
* HXPM-100T-2/3-arm
* HXPM-150T-2/3-arm

Asagidaki + Low Voltage Directive 2014/35/EU
yénetmeliklerin + Machine Directive 2006/42/EC
gerekliliklerine * EMC Directive 2014/30/EU
uygundur:

Uygulanan * EN-ISO 12100:2010

uyumlastiriimig + EN-ISO 4413:2010

normlar:

H. van Essen Yer, Tarih:

Genel Muduru Vaassen, 10-11-2025

Schaeffler Smart Maintenance Tools BV

S
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14 Yedek parcalar

14.1 Hidrolik yagi

©318 Hidrolik yag

001B475E

m Pompa akimdlatérunin maksimum kapasitesi: 20 I.

Ef13 Hidrolik yagi BETEX LPS 78 ISO 15

Miktar Siparis kodlamasi

|

1 PUMP.HYDOIL-LPS78-1L
2 PUMP.HYDOIL-LPS78-2L
4 PUMP.HYDOIL-LPS78-4L
5

PUMP.HYDOIL-LPS78-5L
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14.2 Hortumlar

©319 Hortumlar ve hortum bilesenleri

1 Ana silindir hortumu
3 Hortum kollari
5 Hidrolik Gnitesi hortumu

Ef14 HXPM-100T-2-ARM icin hortumlar

Aciklama

Ana silindir hortumu
Kaldirma silindiri hortumu
Hortum kollari (2x)

Valf blogu hortumu (2x)
Hidrolik Gnitesi hortumu

001C4D2A

2 Kaldirma silindiri hortumu
4 Valf blogu hortumu

Siparis kodlamasi
PUMP.HPHOSE-HFHS336-1800MM
PUMP.HPHOSE-HS335-1500MM
PUMP.HPHOSE-HS334-1200MM
PUMP.HPHOSE-HS333-900MM
PUMP.HPHOSE-HFHS332-600MM

E#15 HXPM-100T-2/3-ARM i¢in hortumlar

Aciklama

Ana silindir hortumu
Kaldirma silindiri hortumu
Hortum kollari (2x)

Valf blogu hortumu (2x)
Hidrolik tnitesi hortumu

Ed16 HXPM-150T-3-ARM icin hortumlar

Aciklama

Ana silindir hortumu, giris
Ana silindir hortumu, dénus
Kaldirma silindiri hortumu
Hortum kollari (2x)

Valf blogu hortumu (2x)
Hidrolik Gnitesi hortumu

Siparis kodlamasi
PUMP.HPHOSE-HFHS335-1500MM
PUMP.HPHOSE-HS333-900MM
PUMP.HPHOSE-HS334-1200MM
PUMP.HPHOSE-HS334-1200MM
PUMP.HPHOSE-HFHS332-600MM

Siparis kodlamasi
PUMP.HPHOSE-HFHS335-1500MM
PUMP.HPHOSE-HFHS336-1800MM
PUMP.HPHOSE-HS333-900MM
PUMP.HPHOSE-HS334-1200MM
PUMP.HPHOSE-HS334-1200MM
PUMP.HPHOSE-HFHS332-600MM

Schaeffler Smart Maintenance Tools
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14.3

14.4

Diger yedek parcalar

@320 Diger yedek parcalar

001C0O33E

1 Manometre 2 Adaptoér parcasi, ¢esitli uzunluklar
3 Merkezleme parcasi

E417 Diger yedek parcalar

Aciklama Siparis kodlamasi
Manometre PUMP.MANO-M0031B-700BAR
Adaptor parcasi @70 mm, uzunluk 50 mm HP.ADAPTER-D70/L50
Adaptér parcasi @70 mm, uzunluk 75 mm HP.ADAPTER-D70/L75
Adaptor pargasi @70 mm, uzunluk 100 mm HP.ADAPTER-D70/L100
Adaptdr parc¢ast @70 mm, uzunluk 150 mm HP.ADAPTER-D70/L150
Adaptér parcasi @70 mm, uzunluk 200 mm HP.ADAPTER-D70/L200
Adaptor parcasi @70 mm, uzunluk 300 mm HP.ADAPTER-D70/L300
Merkezleme parcasi HP.SHAFT-PROTECTOR-D70

Ek yedek parcalar istek Gzerine temin edilebilir:
or-hzr-tool-repair@schaeffler.com

Servis

Schaeffler Servis portali:
https://www.schaeffler.de/std/21F3[2

Servis Smart Maintenance Tools:
Service.smt@schaeffler.com
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Schaeffler Smart Maintenance Tools B.V.
Schorsweg 15

8171 ME Vaassen

Hollanda

Tel. +31 578 668 000
www.schaeffler-smart-maintenance-tools.com”
info.smt@schaeffler.com

Tdm bilgiler tarafimizca 6zenle diizenlenmis
ve kontrol edilmistir ancak kilavuzun tamamen
hatasiz olmasi garanti edilemez. Diizeltme
yapma hakki sakhdir. Bu yizden daha giincel
bilgilerin veya degisiklik uyarilarinin mevcut
olup olmadigini lttfen her zaman kontrol edin.
Bu yayin, dnceki yayinlardan tim farkl bilgilerin
yerine gecer. Belgenin kismen de olsa kopya-
lanmasi icin firmamizdan onay alinmasi sarttir.
© Schaeffler Smart Maintenance Tools B.V.
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