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1| Note privind instructiunile

1

1.1

1.2

Note privind instructiunile

Aceste instructiuni formeaza parte integranta a produsului si contin informatii
importante. Inainte de utilizare, cititi-le cu atentie si urmati indicatiile cat mai
exact.

Limba originala a instructiunilor este germana. Toate celelalte limbi sunt tradu-
ceri din limba originala.

Simboluri

Definitia simbolurilor de avertizare si a simbolurilor de pericole respecta
ANSI 7535.6-2011.

EZ1 Simboluri de avertizare si simboluri de pericole
Semn si explicatie

in caz de nerespectare, survin in mod direct moartea sau acci-
A PERICOL dentari grave!
_ in caz de nerespectare, pot surveni moartea sau accidentari
grave.

AATENTIE In caz de nerespectare, pot surveni accidentari usoare sau mi-
d nore.

Semne

Definitia semnelor de avertizare, a semnelor de interdictie si a semnelor de
obligativitate respecta DIN EN ISO 7010 sau DIN 4844-2.

Ef2 Semne de avertizare, semne de interdictie si semne de obligativitate

Semn si explicatie

c Avertisment general

A Avertisment de tensiune electrica

Avertisment de c@mp magnetic

Avertisment de suprafata fierbinte

Interdictie pentru persoane cu stimulatoare cardiace sau defibrilatoare implantate
Interdictie pentru persoane cu implanturi din metal

Interzisa purtarea de piese metalice sau ceasuri

Interzisa purtarea de suporturi de date magnetice sau electronice

Respectati instructiunile

Purtati manusi de protectie

Purtati incaltaminte de protectie

Utilizati protectie pentru ochi

CORCODEIR@OP P»

Semn de obligativitate generala
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Note privind instructiunile |1

Disponibilitate
O versiune actuala a acestor instructiuni gasiti la:
https://www.schaeffler.de/std/1FB7(2

Asigurati-va ca aceste instructiuni sunt permanent complete si lizibile si ca sunt
disponibile pentru toate persoanele care transportd, monteaza, demonteazs,
pun in functiune, exploateaza sau intretin produsul.

Pastrati instructiunile intr-un loc sigur, pentru a putea fi consultate oricand ul-
terior.

1.4 Note juridice
Informatiile din aceste instructiuni reflecta situatia la momentul publicarii.

Modificarile neautorizate si utilizarea necorespunzatoare a produsului nu sunt
permise. Schaeffler nu Tsi asuma in acest sens raspunderea.

1.5 Imagini

Imaginile din aceste instructiuni pot fi reprezentari de principiu si pot fi diferite
de produsul livrat.

1.6 Informatii suplimentare

Daca aveti intrebdri privind montajul, adresati-va persoanei de contact locale
de la Schaeffler.

Schaeffler Smart Maintenance Tools BAB7 | 7


https://www.schaeffler.de/std/1FB7
https://www.schaeffler.de/std/1FB7
https://www.schaeffler.de/std/1FB7
https://www.schaeffler.de/std/1FB7

2| Dispozitii generale privind siguranta

2

2.1

2.2

2.3

2.4

Dispozitii generale privind siguranta

Utilizare corespunzatoare

Generatorul MF-GENERATOR trebuie utilizat exclusiv cu inductoare care sunt
oferite de Schaeffler pentru utilizarea cu acest generator. O unitate formata
dintr-un generator si un inductor formeaza un sistem de inductie.

Un sistem de inductie poate fi utilizat exclusiv pentru incalzirea pieselor de pre-
lucrat feromagnetice.

Utilizare necorespunzatoare
Nu utilizati aparatul in mediu cu pericol de explozie.

Nu utilizati generatorul cu mai multe inductoare conectate in serie.

Personal calificat

Obligatiile operatorului:

+ Seva asigura ca activitatile descrise in aceste instructiuni sunt executate ex-
clusiv de personal calificat si autorizat.

+ Seva asigura ca se utilizeaza echipamentul individual de protectie.
Personalul calificat indeplineste urmatoarele criterii:

+ Cunostinte despre produs, de ex. printr-o scolarizare pentru manipularea
produsului

+ Dispune de cunostinte complete despre continutul acestor instructiuni, in
special despre toate indicatiile privind siguranta

+ Dispune de cunostinte despre dispozitii specifice nationale relevante

Echipament de protectie

Pentru anumite lucrari la produs este necesara purtarea unui echipament indi-
vidual de protectie. Echipamentul individual de protectie este format din:

EE3 Echipament individual de protectie necesar

Echipament individual de protectie Semn de obligativitate conform DIN EN ISO
7010

Manusi de protectie
Incaltdminte de protectie

Protectie pentru ochi
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Dispozitii generale privind siguranta |2

2.5 Dispozitive de siguranta
Pentru a proteja utilizatorul si aparatul de incalzit impotriva deteriorarii sunt
disponibile urmatoarele dispozitive de siguranta:
* Generatorul functioneaza numai cu inductor cuplat integral.

« Daca generatorul se incdlzeste prea mult, puterea generatorului este re-
dusa automat.

« Daca puterea de iesire a inductorului este prea mare, puterea a generatoru-
lui este redusa automat.

* Generatorul se decupleaza automat, daca Intr-un timp presetat nu exista
nicio crestere a temperaturii piesei de prelucrat.

* Generator se decupleaza automat, de indata ce temperatura ambientala
creste la peste +70 °C.

2.6 Pericole

La functionarea sistemelor de inductie, pot apdrea pericole din cauza campuri-
lor electromagnetice, a tensiunii electrice si a componentelor fierbinti.

2.6.1 Pericol de moarte

Pericol de moarte datorita cdmpului electromagnetic
Pericol de stop cardiac la persoanele cu stimulator cardiac

Persoanele cu stimulatoare cardiace nu trebuie sa lucreze cu sisteme de indu-
ctie.

1. Asigurati zona de pericol cu o distanta de siguranta de 1 min jurul inducto-
rului.

Marcati zona de pericol.

3. Evitati stationarea in zona de pericol in timpul functionarii.

Schaeffler Smart Maintenance Tools BAB7 | 9



2| Dispozitii generale privind siguranta

@31 Zona de pericol

001A4394

1 Distanta de siguranta 2 Zona de pericol
3 Bariera 4 Inductor
5 Generator

2.6.2 Pericol de accidentare

Pericol de accidentare datorita campului electromagnetic

Pericol de aritmie cardiaca si leziuni tisulare in caz de stationare prelungita
n zona de pericol

1. Stationati cat mai putin posibil In cdmpul electromagnetic.
2. Indepartati-vé din zona de pericol imediat dup& pornirea generatorului.
Pericol de arsuri pentru purtatorii de obiecte feromagnetice

1. Purtatorii de obiecte feromagnetice nu trebuie sa stationeze in zona de pe-
ricol.

2. Purtatorii de implanturi feromagnetice nu trebuie sa stationeze in zona de
pericol.

3. Marcati zona de pericol.

Pericol de accidentare datorita pieselor de prelucrat incalzite
direct sau indirect

Pericol de arsuri

4. Intimpul functionarii, purtati manusi de protectie rezistente la temperaturi
de pana la +250 °C.

Pericol de accidentare datorita curentului electric
Pericol de iritare a nervilor prin atingerea inductorului in timpul functionarii

5. In timpul functionarii, purtati m&nusi de protectie rezistente la temperaturi
de pana la +250 °C.

6. Evitati atingerea inductorului in timpul procesului de incalzire.
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Dispozitii generale privind siguranta |2

Pericol de accidentare prin incdlzirea pieselor de prelucrat
murdare

Pericol datorita stropilor, fumului si formarii de vapori
1. Curatati piesele de prelucrat murdare Thainte de Tncalzire.

2. Purtati protectie pentru ochi.

3. Evitati inhalarea de fum si vapori. Daca este necesar, utilizati un sistem de
extractie adecvat.

2.6.3 Daune materiale

Daune materiale datorita campului electromagnetic

Pericol de deteriorare a obiectelor electronice

1. Tineti obiectele electronice departe de zona de pericol.

Pericol de deteriorare a suporturilor de date magnetice si electronice

1. Tineti suporturile de date magnetice si electronice departe de zona de peri-
col.

2.7 Dispozitii privind siguranta

Aceasta sectiune rezuma cele mai importante dispozitii privind siguranta in
timpul lucrului cu generatorul. Instructiuni suplimentare cu privire la pericole si
instructiuni concrete legate de conduita gasiti in capitolele individuale ale aces-
tor instructiuni de utilizare.

Deoarece generatorul este utilizat intotdeauna impreuna cu un inductor, unele
dispozitii se refera si la manipularea inductorului. Respectati instructiunile de
utilizare ale inductorului utilizat.

2.7.1 Transport si depozitare
La transport trebuie respectate dispozitiile aplicabile privind siguranta si pri-
vind prevenirea accidentelor.
« Generatorul este echipat cu manere laterale.
« Utilizati manerele pentru transport.
+ Folositi ambele maini pentru transport.
+ Purtati incaltaminte de protectie.
+ Asigurati produsul impotriva alunecarii, rasturnarii si caderii.
Trebuie respectate conditiile de mediu specificate pentru depozitare.

2.7.2 Exploatare

Pentru a evita decesul sau accidentarea, persoanele cu dispozitive active de
asistenta corporala, cum ar fi stimulatoare cardiace si persoanele cu implanturi
metalice nu trebuie sa stationeze in zona de pericol a inductorului. Acest lucru
este valabil si pentru persoane care poartd obiecte metalice pe corp. Zona de
pericol trebuie securizata prin masuri adecvate, cum ar fi bariere, dispozitive de
semnalizare si panouri de avertizare.

Componentele electrice si electronice nu trebuie amplasate in zona de pericol a
campului electromagnetic, in caz contrar acestea pot fi perturbate sau deterio-
rate.
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2| Dispozitii generale privind siguranta

Trebuie respectate reglementarile nationale privind manipularea campurilor
electromagnetice.

Generatorul trebuie utilizat exclusiv cu inductoare, care sunt oferite de
Schaeffler pentru utilizarea In combinatie cu aceste generatoare.

Este permisa utilizarea generatorului numai daca sunt respectate specificatiile
privind locul de instalare, temperatura ambianta si umiditatea specificate in
aceste instructiuni.

Este permisa utilizarea generatorului numai daca generatorul si inductorul co-
nectat sunt in stare impecabild. Daca se detecteaza o deteriorare, functionarea
trebuie Intreruptd imediat si deteriorarea trebuie raportata persoanei respon-
sabile pentru siguranta.

Pe toata durata functionarii, locul de munca trebuie mentinut curat si ordonat.

Generatorul nu trebuie sa fie oprit de la intrerupatorul principal in timpul fazei
deincalzire.

Cablurile de conexiune la retea, inductorul si cablurile de alimentare ale induc-
torului trebuie pozate sau fixate astfel incat sa se evite riscurile de impiedicare.

Incalziti numai piese de prelucrat curatate. Nu este permisa inhalarea de fum
sau vapori care pot lua nastere la incalzirea de piese de prelucrat necuratate.
Daca este necesar, trebuie utilizat un sistem de extractie adecvat.

Piesa de prelucrat care trebuie incalzita trebuie prevazuta cu o impamantare fi-
xa. Daca acest lucru nu este posibil, asigurati faptul ca, in timpul instalarii, pie-
sa de prelucrat nu poate fi atinsa de persoane.

Porniti un proces de incalzire numai daca in inductor se afla o piesa de prelu-
crat. Piesa de prelucrat nu trebuie scoasa din inductor Tn timpul procesului de
incalzire.

Pentru a evita arsurile atunci la atingerea de componente fierbinti, trebuie pur-
tate intotdeauna manusi de protectie rezistente la caldura. Pe langa piesa de
prelucrat care trebuie incalzita, se pot incalzi si alte componente din zona de lu-
cru, precum si inductorul in sine.

Nu atingeti inductorul in timpul functionarii, pentru a preveni iritarea nervilor.
Opriti generatorul si deconectati-I de la retea inainte de a schimba inductorul.

Conexiunea electrica dintre inductor si generator nu trebuie deconectata in
niciun caz, in timpul unui proces de incalzire.

Nu atarnati o piesa de prelucrat de cabluri sau lanturi din material feromagne-
tic, atunci cand este incdlzita. Atarnati piesa de prelucrat de o curea, care nu
contine metal si care este rezistenta la temperatura.

Nu asezati inductorul pe sau in jurul obiectelor feromagnetice care nu urmeaza
sa fie Incalzite.

Pozitionati inductorul uniform in jurul piesei de prelucrat care urmeaza sa fie
incalzita.

Temperatura maxima a inductorului conectat trebuie sa fie de cel mult +180 °C.
Inductorul conectat trebuie utilizat maxim 15 min la temperatura maxima.

Un lagar de rostogolire trebuie incalzit la cel mult +120 °C (+248 °F). Un lagar
de precizie trebuie Incalzit la cel mult +70 °C (+158 °F). Temperaturi mai ridicate
pot afecta structura metalurgica si lubrifierea, ceea ce duce la instabilitate si
defectiuni.
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Dispozitii generale privind siguranta |2

2.7.3 Intretinere si reparatii

Activitatile descrise Tn planul de intretinere sunt esentiale pentru mentinerea
sigurantei in exploatare si trebuie efectuate conform specificatiilor din planul

de intretinere.

Lucrarile de intretinere si reparatii trebuie efectuate numai de catre personal
calificat.

La toate lucrarile de intretinere si de reparatii, generatorul trebuie sa fie oprit si
decuplat de la tensiunea de retea. Trebuie sa se asigure ca nu are loc nicio re-
pornire neautorizata sau accidentala, de exemplu de catre persoane care nu
sunt informate cu privire la lucrdrile de intretinere.

2.7.4 Eliminare

Pentru eliminare respectati dispozitiile locale aplicabile.

2.7.5 Modificare

Din motive de sigurantd, nu este permisa nicio forma de modificare si conver-
sie neautorizata a generatorului.
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3| Componenta furniturii

3.1

3.2

Componenta furniturii

Aparatul este livrat ca set complet, cu urmatorul continut:

Generator MF-GENERATOR (1x)

Cablu de conexiune la retea, 1,8 m (1x)

Senzor de temperatura MF-GENERATOR.MPROBE-GREEN (1x)

Senzor de temperatura MF-GENERATOR.MPROBE-RED (1x)

Manusi de protectie, rezistente la temperaturi de pana la +250 °C (1 preche)
Instructiuni de utilizare

Inductoarele nu sunt cuprinse in componenta furniturii, dar pot fi comandate
ca accesorii »62|14.

Verificati daca exista daune cauzate de transport

1.

Verificati produsul imediat dupa livrare pentru daune rezultate Tn timpul
transportului.

Reclamati neintarziat catre furnizor daunele rezultate in timpul transportu-
lui.

Verificati daca exista defecte

1.

Verificati produsul imediat dupa livrare pentru defecte vizibile.

2. Reclamati neintarziat defectele catre distribuitorul produsului.

3. Nu punetiin functiune produse defecte.

14 | BA87
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4 Descrierea produsului

O componentd poate fi fixatd pe un arbore cu un ajustaj fix. in acest scop, com-
ponenta este incalzita si impinsa pe arbore. Dupa rdacire, componenta este fixa-
ta. Cu ajutorul unui aparat de incalzit pot fi incdlzite componente feromagneti-
ce autonome masive. Exemple de astfel de componente sunt roti dintate, bu-
cse si lagare de rostogolire.

Sistemul de inductie, format din generator si inductor, este proiectat pentru in-
calzirea prin inductie a pieselor de prelucrat feromagnetice. La generator este
permisa doar conectarea de inductoare care sunt oferite special Th acest sens
de catre Schaeffler.

Puterea transferata piesei de prelucrat este de maxim 3,5 kW

4.1 Principiu de functionare

Generatorul alimenteaza inductorul conectat cu tensiune alternativa. Acest lu-
cru creeaza un camp electromagnetic alternativ in jurul inductorului. Daca pie-
sa de prelucrat feromagnetica care urmeaza sa fie incalzitd se afla in acest
camp, in piesa este indus un curent Foucault. Curentul Foucault si pierderile de
remagnetizare determina incalzirea piesei de prelucrat.

Tensiunea de retea este redresata si netezita. Tensiunea continua este conver-
tita in tensiune alternativa cu o frecventa intre 10 kHz si 50 kHz, prin intermedi-
ul unui invertor. Puterea este transferata magnetic la piesa de prelucrat care
trebuie Incdlzita prin intermediul unei capacitati de rezonanta si al unui induc-
tor (bobina).

@32 Principiu de functionare

001A5191

Datorita frecventei ridicate, adancimea de penetrare a campului magnetic in
piesa de prelucrat care trebuie incalzita este scazuta. Acest lucru duce la incalzi-
rea stratului exterior al piesei de prelucrat.

La sfarsitul procesului de incalzire, magnetism rezidual din piesa de prelucrat
este redus automat la nivelul existent Tnainte de incalzirea inductiva.

4.2 Inductoare flexibile

Inductorul este bobina de inductie prin intermediul careia energia este transfe-
rata catre piesa de prelucrat care trebuie incdlzita. Inductoarele flexibile sunt
fabricate dintr-un cablu special si pot fi utilizate intr-o varietate de moduri. in
functie de aplicatie, acestea pot fi montate in orificiu sau pe diametrul exterior
al piesei de prelucrat.

Variantele inductoarelor flexibile difera in ceea ce priveste dimensiunile lor, in-
tervalul de temperatura admis si datele tehnice rezultate.
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4.3

Informatii suplimentare

BA 86 | Inductoare flexibile |
https://www.schaeffler.de/std/1FD6[4

Senzor de temperatura

Senzorii de temperatura pot fi comandati ulterior ca piesa de
schimb »62|14.2.

@33 Senzor de temperatura

001A5304

1 MF-GENERATOR.MPROBE-GREEN 2 MF-GENERATOR.MPROBE-RED

Ed4 Senzor de temperatura

Senzor de tempera-  Informatii

tura

T rosu Acest senzor de temperatura controleaza procesul de incdlzire, in ca-
litate de senzor principal.

T2 verde Acest senzor de temperatura controleaza pragul inferior de tempe-
ratura.

Utilizare:

* Senzorul de temperatura dispune de un magnet de prindere pentru atasa-
rea simpla la piesa de prelucrat.

+ Senzorii de temperatura se folosesc la incalzirea in modul de temperatura.

+ Senzorii de temperatura pot fi folositi in timpul incalzirii in mod de timp ca
mijloace auxiliare pentru controlul temperaturii.

+ Senzorii de temperatura sunt conectati la generator prin conexiunile pentru
senzori T1 si T2.

« Senzorul de temperatura 1 la conexiunea pentru senzor T1 este senzorul
principal, care controleaza procesul de incalzire.

+ Senzorul de temperatura 2 la conexiunea pentru senzor T2 se foloseste su-
plimentar, pentru urmatoarele cazuri:

- functie Delta-T activata [Enable AT]: monitorizarea unei diferente de tem-
peratura AT intre 2 puncte ale piesei de prelucrat
- control suplimentar

E5 Conditiile de functionare ale senzorilor de temperatura

Denumire Valoare
Temperatura de fun- | 0°C...+350 °C
ctionare

La temperaturi > +350 °C, conexiunea dintre magnet si senzorul de
temperatura este intrerupta.

Afisarea valorilor masurate pe ecran:

* Valoarea masurata a T1: rosu

* Valoarea masurata a T2: verde

16 | BA87
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4.4 Conexiuni

(@34 Elemente de operare generator

SCHAEFFLER

O
3
B
>

MF-GENERATOR
3.0-3.5KW

001A5808

1 Ecran tactil 2 Conexiune USB

3 Conexiuni senzori de temperatura T1 | 4 Afisaj cu LED [incdlzire pornitd]
SiT2

5 Pornirea si oprirea procesului de incal- 6 Mufe de conexiune inductor
zire

(35 Partea posterioara a generatorului

001A5284

1 Conexiune pentru cablu de retea cu 2 Deschidere de ventilatie
intrerupdtor principal

4.5 Ecran tactil

In timpul functiondrii, pe ecranul tactil apar diverse ferestre cu butoane, moda-
litati de setare si functii de operare diferite.
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4.6

E#6 Explicarea butoanelor

Descrierea functionarii

[Start] Porneste procesul de incalzire.
[Stop] Opreste procesul de incalzire.
[System settings] Trece la meniul Setdri de sistem.
[Admin settings] Trece la setarile de administrator si setdrile din fabrica. Nu
et este accesibil pentru utilizatorul final.

Merge cu un pas inapoi in procesul de setare sau trece la
pagina anterioara.

[Next page] Trece la pagina de setare urmatoare.
[Previous page] Revine la ecranul anterior.
[Default mode] Reseteaza aparatul la setdrile standard.

[Additional informa- | Acceseaza informatii suplimentare privind incdlzirea.
tion]

[Adjust Heating Tar- | Permite ajustarea temperaturii in timpul procesului de Tn-
get] calzire.

[Log summary] Acces la datele inregistrate ale procesului de incalzire.

Cupleaza sau decupleaza optiunea aferenta.

[Selector switch not | Optiunea aferenta nu poate fi cuplata sau decuplata, dato-
available] rita altor setari efectuate.

Prin atingerea unui buton pot fi setate variabile la o valoare dorita.

Setari de sistem

Generatorul ofera posibilitatea de a seta si ajuta parametri pe baza cerintelor
procesului de incalzire.

>

»

Atingeti [System settings], pentru a ajunge la setari.

Se deschide fereastra [System settings].
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@16 [System settings], fereastra de pornire

A

001ABF06

Cu butoanele [Next page], [Previous page] si [Back] navigati prin diversele pa-
gini de setare. Prin apdsarea unui element, modificati setarea respectiva.

Setari administrator

In fereastra [System settings] se afla butonul [Admin settings]:

* Producatorul efectueaza aici setdri care sunt esentiale pentru tipul de apa-
rat de incalzit.

+ Setarile sunt protejate printr-o parola.

+ Setarile nu se afla la nivel de utilizator si, drept urmare, nu sunt accesibile
utilizatorului.

4.6.1 Setari de sistem, fereastra 1

(@7 [System settings], fereastra 1

A

001ABF26
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Ed7 Modalitati de setare

Camp

[Default mode]
[Default temperature]
[Default time]

[Default maximum speed]

Modalitate de setare

Functie de incdlzire, la care este setat aparatul de incdlzire siin
care porneste pentru prima data sau in care revine daca se apa-
sa [Default mode].

Valoarea de referinta a temperaturii, cu care porneste aparatul
de incalzire sau la care revine daca se apasa [Default mode].

Valoarea de referintd a timpului, cu care porneste aparatul de
incalzire sau la care revine daca se apasa [Default mode].

Valoarea de referinta a vitezei de Incalzire maxime in mod de
temperatura si mod de viteza.

Aparatul de incalzire nu atinge intotdeauna aceasta viteza. Vite-
za realizabila depinde, printre altele, de geometria piesei de
prelucrat, de inductorul utilizat si de alti factori.

4.6.2 Setari de sistem, fereastra 2

@18 [System settings], fereastra 2

001ABF46

E48 Modalitati de setare

Camp
[Default Temperature
Hold]

Modalitate de setare
Pornire si oprire ca temperatura standard sa fie mentinuta.
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4.6.3 Setari de sistem, fereastra 3

@19 [System settings], fereastra 3

System settings

001ABF66

EH9 Modalitati de setare

Camp Modalitate de setare

[Offset Temperature probe  Calibrarea sau corectia afisajului senzorului de temperatura 1.
1]
[Offset Temperature probe  Calibrarea sau corectia afisajului senzorului de temperatura 2.

2]
[Unit] Setare pentru unitatea de masurare a temperaturii: °C sau °F.
[Language] Setarea limbii ecranului
*  Engleza
*+  Germanad
Franceza
+ Italiana
*  Olandeza
Spaniola

4.6.4 Setari de sistem, fereastra 4

@310 [System settings], fereastra 4

System settings

Minimum speed

alarm Minimum sp

001ABF86
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E410 Modalitati de setare

Camp Modalitate de setare

[Minimum speed alarm] Alarmd, daca se masoara o crestere insuficientd a temperaturii,
conform setarii pentru [Minimum speed].

[Minimum speed] Viteza minima necesara pentru cresterea temperaturii.

[T hold hysteresis] Diferenta de temperatura cu care poate scadea temperatura
piesei de prelucrat, inainte ca procesul de incalzire sa reporne-
asca automat.

Setarea [T hold hysteresis] apartine de [Temp. Hold] in ecranul
de configurare pentru incdlzire.

[System info] Informatii cu privire la versiunile de Firmware.

4.6.5 Setari de sistem, fereastra 5

@111 [System settings], fereastra 5

System setting

001ABFA6

EZ11 Modalitati de setare

Camp Modalitate de setare
[System Date and Time] Setarea datei si orei sistemului.
[Enable AT] Pornirea functiei Delta-T, daca se doreste.
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4.6.6 Setari de sistem, fereastra 6

@112 [System settings], fereastra 6

001ABFC6

Fereastra 6 este afisata numai daca in fereastra 5 a fost activat comutatorul de
selectare [Enable AT].

E#12 Modalitati de setare

Camp Modalitate de setare

[AT automatic restart] Pornire sau oprire ca incalzirea sa reporneascad automat, daca
AT se afla din nou 1n intervalul admis, sub [AT switch on tempe-
rature].

[AT switch on temperatu-  Diferenta de temperatura dintre 2 puncte de masurare la o

re] piesa de prelucrat, la care este permisa repornirea incalzirii, du-

pa ce aceasta a fost opritd anterior, datorita depasirii valorii li-
mita pentru AT.

[AT timeout] Timpul (min:s), In care este posibila o repornire dupa o depdsire
a AT.

[AT switch off temperatu- | Diferenta de temperatura dintre 2 puncte de masurare la o

re] piesa de prelucrat, la care este oprita incalzirea.

4.7 Procese deincalzire

Aparatul ofera diverse procese de incalzire, adecvate pentru orice aplicatie.
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E413 Sumarul proceselor de incalzire

[Heating mode] Camp Functie

Mod de temperatura _ Incalzire controlata la temperatura dori-
ta.

Mod de timp

Mod de temperatura
sau mod de timp

Este posibila utilizarea functiei de menti-
nere a temperaturii.

Adecvat pentru productia de serie Incil-
zire in mod de timp, daca este cunoscuta
durata pana la atingerea unei anumite
temperaturi.

Solutie de urgenta, daca senzorul de
temperatura este defect: Incalzire in
mod de timp si controlul temperaturii cu
un termometru extern.

Incalzire controlata la temperatura dori-
ta sau pe o anumita duratd de timp. De
indata ce este atinsa una dintre cele do-
ua valori, aparatul de incalzit se decu-
pleaza.

Mod de temperatura Incalzire controlata la temperatura dori-
si mod de viteza = ta. Poate fi introdusa viteza maxima de

crestere a temperaturii pe unitatea de
timp, astfel incat piesa de prelucrat sa
fie incalzita de-a lungul unei anumite
curbe.

Este posibila utilizarea functiei de menti-
nere a temperaturii.

4.7.1 Mod de temperatura

Setarea temperaturii de incalzire dorite

Incalzirea piesei de prelucrat pana la temperatura setat

Monitorizarea temperaturii piesei de prelucrat pe durata intregului proces
Selectie intre masurare simpla si masurare Delta-T la [System settings]

Este necesara utilizarea 1 sau a mai multor senzori de temperatura, care
sunt atasati la piesa de prelucrat. T1 (senzor de temperatura 1) este senzo-
rul principal si acesta controleaza procesul de incalzire.

Functia de mentinere a temperaturii poate fi selectata la [Temp. Hold]. Daca
temperatura piesei de prelucrat scade sub temperatura de incalzire, piesa
de prelucrat este incalzita din nou. Limita pentru scaderea admisa a tempe-
raturii poate fi setata la [System settings] in sectiunea [T hold hysteresis].
Functia de mentinere a temperaturii mentine piesa de prelucrat la tempera-
tura de incdlzire, pana la expirarea timpului setat la [Hold time].

4.7.2 Mod de timp

Setarea timpului de incalzire dorit
Incalzirea piesei de prelucrat pe timpul definit

Modul de functionare poate fi selectat daca se cunoaste deja cat timp dure-
aza incalzirea unei anumite piese la 0 anumita temperatura

Nu este necesar niciun senzor de temperatura, deoarece temperatura nu
este monitorizata

Daca sunt conectati 1 sau mai multi senzori de temperaturd, temperatura
piesei de prelucrat este afisata dar nu este monitorizata.
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4.7.3 Mod de temperatura sau mod de timp

+ Setarea temperaturii dorite a piesei de prelucrat si a perioadei de incalzire
dorite. Aparatul se opreste, de indata ce temperatura setata a fost atins sau
timpul setat a expirat.

+ Setarea temperaturii de incalzire dorite

+ Incalzirea piesei de prelucrat pana la temperatura setat

* Monitorizarea temperaturii piesei de prelucrat pe durata intregului proces
+ Selectie intre masurare simpla si masurare Delta-T la [System settings]

+ Este necesara utilizarea 1 sau a mai multor senzori de temperatura, care
sunt atasati la piesa de prelucrat. T1 (senzor de temperatura 1) este senzo-
rul principal si acesta controleaza procesul de incalzire.

4.7.4 Mod de temperatura si mod de viteza

+ Setarea vitezei cu care poate creste temperatura in timpul procesului de in-
calzire
Exemplu: Incilzirea piesei de prelucrat la +120 °C cu o viteza de crestere de
5°C/min

+ Incilzirea piesei de prelucrat pana la temperatura setat

* Monitorizarea temperaturii piesei de prelucrat pe durata intregului proces

+ Selectie Intre masurare simpla si masurare Delta-T la [System settings]

+ Este necesara utilizarea 1 sau a mai multor senzori de temperatura, care
sunt atasati la piesa de prelucrat. T1 (senzor de temperatura 1) este senzo-
rul principal si acesta controleaza procesul de incalzire.

« Functia de mentinere a temperaturii poate fi selectata la [Temp. Hold]. Daca
temperatura piesei de prelucrat scade sub temperatura de incalzire, piesa
de prelucrat este incalzita din nou. Limita pentru scaderea admisa a tempe-
raturii poate fi setata la [System settings] in sectiunea [T hold hysteresis].
Functia de mentinere a temperaturii mentine piesa de prelucrat la tempera-
tura de incdlzire, pana la expirarea timpului setat la [Hold time].

Dupa cuplarea procesului, aparatul controleaza puterea de iesire astfel incat
curba de incalzire a piesei de prelucrat sa fie in concordanta cu viteza de cres-
tere setatd. La incalzire, pe grafic este afisata o linie punctata alba, in lungul
careia ar trebui sa decurgd, in mod ideal, procesul de incdlzire. Curba reala se
va afla probabil putin peste aceasta linie, deoarece unitatea de comanda cauta
mai intéi o compensare intre cresterea temperaturii si puterea de iesire adec-
vata acesteia.

Modul de temperatura si modul de viteza sunt executate corect numai daca se-
tarea vitezei de crestere este realista. In plus, viteza de crestere s& fie in raport
de puterea maxima pe care o furnizeaza aparatul si pe care o poate transfera
piesei de prelucrat.

4.8 Functie de inregistrare a raportului

» Pentruinregistrarea raportului, precum si pentru exportarea rapoartelor,
introduceti un suport de date USB gol, cu format FAT32, in mufa pentru
USB.

Un suport de date USB nu este inclus Tn componenta furniturii.
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4.8.1 Inregistrare raport

Meniul proceselor de incdlzire individuale cuprinde comutatorul de selectare
[Logging], cu care poate fi pornita sau oprita functia de inregistrare a raportu-
lui.

Setdrile pentru raport sunt interogate inainte de pornirea procesului de incalzi-
re.

Raportul contine urmatoarele informatii:

Temperatura

Timp

Puterea aparatului de incalzit
Operator

Denumirea piesei de prelucrat
Data

Ora

©113 Activare functie de inregistrare raport

Setup heating O

ﬂ Temperature

5

DEFAULT

E
>

001ACSD4
Activarea functiei de inregistrare a raportului prin actionarea comutatorului
de selectare [Logging].

Actionarea [Start].

Se deschide fereastra de introducere pentru informatiile raportului.
incalzirea poate fi pornitd doar daca informatiile sunt inregistrate integral.

Introduceti numele operatorului [Operator name] si denumirea piesei de
prelucrat [Workpiece datal.
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@114 Introducerea informatiilor raportului

Setup log

Workpiece data

/ Time

<

10/02/2020 13:54

001AC5F4

5. Atingeti campul care trebuie modificat.
> Apare o tastatura pentru introducerea datelor.

@115 Introducerea informatiilor pentru raport

001AADSF

6. Introduceti informatiile solicitate.
Tncheiati introducerea cu [Enter].
> Tastatura dispare.
> Datele introduse sunt preluate prin campul corespunzator.

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA87 | 27



4|Descrierea produsului

@116 Informatii completate ale raportului

J. Smith

001AC906

8. Daca toate campurile de introducere sunt completate, procesul de incalzi-
rea poate incepe.

9. Apasati [Start], pentru a porni procesul de incalzire.
> Procesul de incalzire se deruleaza.

» Dupad incheierea procesului de incalzire este afisat un sumar al datelor de
incalzire.

@©117 Sumarul datelor de incalzire

Summary
Time AT

Imalns

001AC926

v Daca este introdus un suport de date USB, datele de incalzire pot fi expor-
tate ca diagrama PDF si ca fisier CSV.

10. Apdsati [EXPORT].
> Apare un mesaj pentru exportul realizat cu succes.
11. Apasati [OK], pentru a inchide mesajul.

» Raportul este salvat pe suportul de date USB ca diagrama PDF si ca fisier
Csv.

Fisierul raportului nu trebuie exportat direct dupa fiecare ciclu de incalzire. In-
formatiile sunt salvate in generator si pot fi exportate ulterior.
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4.8.2 Acces la fisiere de raport
1. confirmati butonul [Heating logs], pentru a afisa rapoartele stocate.

> Apare o fereastra de sumar.

@318 Sumarul rapoartelor

Log summary

Heating
logs

Alarms

001AC946

2. Apasati butonul tipul de raport dorit.

Aparatul de incalzit salveaza automat urmatoarele date, in timpul procesului de
incalzire.

Ef14 Date de raport salvate automat

Tip de raport Descriere

[Last crash] Date, care provin din proces, cu putin timp inainte de o defe-
ctiune (crash) a aparatului de incalzit.

[Heating logs] Datele proceselor de incdlzire salvate

[Alarms] Alarme declansate

4.8.3 [Last crash]

La [Last crash] sunt afisate datele de incadlzire, cu putin timp inainte de o cadere
sau defectiune a aparatului de incalzit.

1. Actionati [Last crash] in fereastra de sumar a rapoartelor.

> Sunt afisate datele de incalzire, care au fost valabile cu putin timp Tnainte
de caderea aparatului.
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©319 Exemplu de date [Last crash]

Summary
Time 0:08
26,6°C

25,1°C

001AC966

v Daca este introdus un suport de date USB, datele de incalzire pot fi expor-
tate ca diagrama PDF si ca fisier CSV.

2. Apasati [EXPORT].
> Apare un mesaj pentru exportul realizat cu succes.
3. Apasati [OK], pentru a inchide mesajul.

» Raportul este salvat pe suportul de date USB ca diagrama PDF si ca fisier
Csv.

4. Actionati [Back], pentru a reveni la meniul anterior.

4.8.4 [Heating logs]
[Heating logs] prezinta o listd a rapoartelor de incalzire salvate.
1. Folositi tastele sageti pentru a rasfoi prin sumar.
2. Marcati un raport prin apasarea randului respectiv.

3. Selectati daca doriti sa vizualizati sau sa stergeti raportul marcat.

4.8.4.1 [VIEW]
1. Deschideti raportul marcat prin actionarea [VIEW].
> Raportul selectat este afisat.
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@320 Exemplu de raport de incalzire

Summa ry
Time 2:330AT
119.3°C  Imains

001AC986

v Daca este introdus un suport de date USB, datele de incalzire pot fi expor-
tate ca diagrama PDF si ca fisier CSV.

2. Apasati [EXPORT].
> Apare un mesaj pentru exportul realizat cu succes.
3. Apasati [OK], pentru a inchide mesajul.

» Raportul este salvat pe suportul de date USB ca diagrama PDF si ca fisier
Csv.

4. Actionati [Back], pentru a reveni la meniul anterior.

4.8.4.2 [CLEAR]
1. Stergeti raportul marcat prin actionarea [CLEAR].

@121 Stergerea fisierului de raport

Are you sure you want to
this log?

001AC9A6
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»

Actionati [No], daca nu doriti sa stergeti fisierul raportului.
Se deschide lista sumara fisierelor de raport.

Actionati [Yes], daca doriti sa stergeti fisierul raportului.
Apare un mesaj pentru stergerea realizata cu succes.
Apasati [OK], pentru a inchide mesajul.

Fisierul raportului a fost sters.

Actionati [Back], pentru a reveni la meniul anterior.

4.8.5 [Alarms]

La [Alarms] este afisat un sumar pentru mesajele aparute.

©322 Exemplu de lista [Alarms]

wn o=

v

Alarms

alarm id alarm time

001AC9C6

Folositi tastele sageti pentru a rasfoi prin sumar.
Marcati o alarma prin apasarea randului respectiv.
Deschideti alarma marcata prin actionarea [VIEW].

Este afisat mesajul alarmei selectate.

©323 Exemplu de mesaj de alarma

No tem
measur:

001AC9E6
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4. Apasati [OK], pentru a inchide mesajul.
5. Actionati [Back], pentru a reveni la meniul anterior.

4.9 Alte functii

Generatorul dispune de alte functii, pentru controlul incalzirii.

4.9.1 Functia de mentinere a temperaturii

Aceasta functie permite mentinerea temperaturii unei piese de prelucrat, daca
a fost atinsa temperatura tinta.

In modul de temperatura, precum si in modul de temperatura si modul de vite-
za este disponibila functia de mentinere a temperaturii. Functia de mentinere a
temperaturii este cuplata sau decuplata prin comutatorul de selectare [Temp.
Hold].

(@324 Comutator de selectare [Temp. Hold]

Setup heating

ﬂ Temperature

001ABFE6

Piesa de prelucrat este mentinuta la temperatura cu ajutorul unei histereze de
comutare. Histereza de comutare este stabilitd in setarile de sistem. In setarile
de sistem este setata temperatura la care poate scadea o piesa de prelucrat,
inainte ca aparatul de incalzit sa reporneasca automat.
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@325 Comutator de selectare [Temp. Hold] activ

Setup heating Q

ﬂ Temperature

o

DEFAULT

A
k=
Temp. Hold Hold time

(®  o01:00 . -

001AC006

v In cazul in care comutatorul de selectare [Temp. Hold] este activ, comutato-
rul de selectare este colorat verde si meniul afiseaza cat timp este mentinu-
ta piesa de prelucrat la temperatura.

1. Prin atingerea [Hold time] setati cat timp trebuie mentinuta piesa de prelu-
crat la temperatura. Timpul este setat in mm:ss si poate fi intre 00:01 si
99:00.

©126 Introducerea timpului pentru functia de mentinere a temperaturii

Hold time
01:00

001AC026

2. Atingeti [Back], pentru a reveni.

> Dupa atingerea temperaturii tinta in timpul procesului de incalzire, un cro-
nometru afiseaza timpul rdmas pentru mentinerea temperaturii.
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(@327 Timpul ramas pentru mentinerea temperaturii

Heating

001AC066

3. Dupa expirarea timpului setat, apare un mesaj pe ecran.

@328 Mesaj expirarea functiei de mentinere a temperaturii

Temperature Hold has timed
out.
Press OK to stop

001AC046

4. Apasati [OK], pentru a inchide mesajul.

> Este reprezentata evolutia temperaturii In timp.
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@129 Exemplu evolutia temperaturii functiei de mentinere a temperaturii

Summary
Time 3:24 AT
76,4°C  Irains

62,9°C

001AC926

4.9.2 Functia Delta-T

Aceasta functie este folosita atunci cand temperaturile nu trebuie sa divearga
prea multintr-o piesa de prelucrat, pentru a evita tensiunile in material. Infor-
mati-va la furnizorul piesei de prelucrat cu privire la valoarea diferentei de tem-
peratura admise.

Comanda AT este folositd la incalzirea de rulmenti, la care temperaturile inelu-
lui interior nu trebuie sa se abata prea mult de la cele ale inelului exterior.

La incalzire se masoara temperaturile T1 si T2. Diferenta dintre aceste doua
temperaturi este calculata continuu.

©330 Setari functia Delta-T

System settings

automatic restart

A

AT

®

timeout

001AC086
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v" Sunt conectati ambii senzori de temperatura.

1. Activati functia Delta-T in [System settings] »22|4.6.5.

2. Activati [AT automatic restart], pentru a permite o repornirea automatd a
incalzirii.

> Daca T2 depaseste [AT switch off temperature] setatd, incalzirea este decu-
plata sau pusa pe pauza. Daca procesul este pe pauzd, pe ecran se afiseaza
[Delta T PAUSE].

3. Daca [AT automatic restart] nu este activata, trebuie efectuata o repornire
manuala a Incalzirii.

> Dac T1 nu atinge [AT switch on temperature] setatd in timpul setat la [AT ti-
meout], incalzirea este pornita automat.

©331 Functia Delta-T pe pauza

Heating &
[132.2°C

1126.5°C

001AC534

EJ15 Descrierea [AT automatic restart]

[AT automatic restart] Descriere

Dezactivat Inclzirea nu este reluatd automat.
O repornire a incalzirii trebuie realizata manual.

Activat incalzirea este reluatd automat, daca diferenta de temperatura
fastESrg]]ai micd decat temperatura setatd la [AT switch on tempe-

Diferenta de temperatura trebuie atinsa in [AT timeout].
In cazul unei depdsiri a timpului este afisat mesajul de eroare
[Delta T timeout].

4. Apasati [CLEAR], pentru a inchide mesajul.
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©132 Mesaj de eroare in cazul depasirii timpului

Delta T timeout

001AC554

4.9.3 Ajustarea obiectivului incalzirii

In toate procesele de incilzire este afisat, in timpul incalzirii, butonul [Adjust
Heating Target]. Obiectivul (temperatura tinta sau timpul tintd) poate fi modifi-
cat, fara intreruperea procesului de incalzire.

In continuare este folosit un exemplu al unui aparat de incélzit in modul de
temperatura.

©333 Exemplu mod de temperatura

001AC574

1. Actionati butonul [Adjust Heating Target].

> Se deschide un meniu cu setdrile actuale si valorile reale.
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@334 Exemplu al unui obiectiv al incalzirii

Adjust Heating Target

Temperature

l 100 °C

001AC594

2. Apasativaloarea care trebuie modificata.
> Apare o tastatura pentru introducerea datelor.

3. Introduceti valoarea noua.

@135 Tastatura pentru introducerea datelor

Temperature
4

001AC5B4

4. Apasati [OK], pentru a incheia introducerea.
> Afisajul revine in meniul de incalzire.
» Valoarea tinta pentru procesul de incdlzire actual a fost modificata.
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5 Transport si depozitare

5.1 Transport

v Aparatul trebuie sa fie oprit si decuplat de la tensiunea de retea
v Purtati Incaltaminte de protectie.

1. Folositi ambele maini pentru transport.

2. Utilizati ménerele laterale pentru transport.

@136 Manere laterale

001A5294

5.2 Depozitare
Depozitati aparatul, de preferinta, in ambalajul de transport in care a fost livrat.

Ed16 Conditii de depozitare

Denumire Valoare
Temperatura ambianta -5°C...+55°C
Umiditatea aerului 5% ...95 %, fara condens
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6 Punerein functiune

6.1 Primii pasi
1. Scoateti aparatul din cutia de transport sau de depozitare.
2. Verificati carcasa cu privire la deteriorari.
3. Amplasati aparatul intr-un loc de munca adecvat.
4. La utilizarea unui dispozitiv de transport cu roti, activati franele dispozitivu-

lui de transport. n

Proprietatile unui loc de munca adecvat:

« Suprafata este stabild, uniforma si nemetalica.

« Aparatul sta pe toate cele patru picioare.

* La partea posterioara exista un spatiu liber de 100 mm.
+ La partea inferioara exista un spatiu liber de 10 mm.

6.2 Conectarea alimentarii cu tensiune

Conexiune cu cablu de conexiune la retea livrat

v Cablul de conexiune la retea si stecherul de conexiune la retea nu trebuie
sa prezinte deteriorari.

v"Alimentarea cu tensiune trebuie sa corespunda datelor tehnice.

1. Introduceti cablul de conexiune la retea in orificiul prevazut in acest scop
pe partea posterioara a aparatului.

(@337 Conectarea cablului de conexiune la retea

001A51A1

2. Introduceti stecherul de conexiune la retea intr-o priza adecvata.
3. Pozati cablul de conexiune astfel incat sa nu existe pericol de impiedicare.

Conexiune in caz de stecher diferit de conectare la retea

v' Stecherul cablului de conexiune la retea livrat nu corespunde cu conexiu-
nea la retea.

v Alimentarea cu tensiune corespunde datelor tehnice.

v' Conexiunea la retea trebuie sa fie realizata de personal calificat.
Folositi un cablu de conexiune la retea adecvat cu stecher IEC C19.
2. Realizati conexiunea la retea cu faza si pamantare.

3. Pozati cablul de conexiune astfel incat sa nu existe pericol de impiedicare.
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Ef17 Realizarea conexiunii la retea

Varianta de tensiune Conexiune la retea Culoare

230V CE, UKCA Faza maro I
Conductor neutru albastru I
Pamantare verde / galben I —

240V CSA Faza negru I
Conductor neutru alb
Pamantare verde I

6.3 Conectarea inductorului

v
v

»

Folositi doar inductoare conform specificatiilor producatorului.

Respectati dispozitiile si instructiunile din instructiunile de utilizare aferente
ale inductorului.

Inductorul nu prezinta niciun semn de deteriorare.

Puterea nominala a inductorului utilizat trebuie sa corespunda puterii no-
minale a generatorului.

Purtati manusi de protectie rezistente la temperaturi de pana la +250 °C,
pentru a evita arsurile.

Daca este necesar, decuplati de la generator un inductor deja
cuplat »58]|11.1.

Introduceti capetele libere ale inductorului in mufele de conectare de pe
partea frontala a generatorului. Butonul trebuie sa se afle in pozitia orei 12.

Apasati stecherul in mufa de conectare, pana cand se aude un clic clar cand
este atinsa pozitia de blocare.

Verificati daca pozitia de blocare dintre inductor si generator este sigura.

Inductorul este gata de functionare.

©338 Conexiune MF-INDUCTOR-3.5KW

001A57A8
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6.4 Montarea inductorului la piesa de prelucrat

v Purtati manusi de protectie rezistente la temperaturi de pana la +250 °C,
pentru a evita arsurile.

v Inainte de inceperea procesului de incélzire, inductorul trebuie s3 montat la
piesa de prelucrat.

v Inductorul trebuie sa fie montat la o singura piesa de prelucrat.

» Atasati inductorul flexibil la piesa de prelucrat in conformitate cu instructiu-
nile de utilizare aferente.

» Inductorul este gata de functionare.

6.5 Conectarea senzorilor de temperatura
v" Folositi senzori de temperatura conform specificatiei producatorului.
v' Senzorii de temperatura nu prezinta deteriorari.
v Suprafata magnetica a senzorilor de temperatura este libera de impuritati.

1. Conectati stecherul senzorului de temperatura T1 (rosu) la conexiunea T1
prevazuta in acest scop.

2. Amplasati senzorul de temperatura T1 cat mai aproape de infasurarile in-
ductorului la piesa de prelucrat.

3. Conectati stecherul senzorului de temperatura T2 (verde) la conexiunea T2
prevazuta in acest scop.

4. Amplasati senzorul de temperatura T2 in punctul in care este preconizata
cea mai scazuta temperatura in piesa de prelucrat.

5. Pozati senzorul de temperatura astfel incat sa nu existe pericol de impiedi-
care.

» Senzorii de temperatura sunt gata de utilizare.

La demontarea senzorului de temperatura, nu trageti senzorul de temperatura
de cablu. Trageti exclusiv de stecar si capul senzorului.
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7 Exploatare

7.1 Specificatii generale

Porniti un proces de incalzire numai daca in inductor se afla o piesa de prelu-
crat. Piesa de prelucrat nu trebuie scoasa din inductor Tn timpul procesului de
incalzire.

Un lagar de rostogolire trebuie Incalzit la cel mult +120 °C (+248 °F). Un lagar
de precizie trebuie Incalzit la cel mult +70 °C (+158 °F). Temperaturi mai ridicate
pot afecta structura metalurgica si lubrifierea, ceea ce duce la instabilitate si
defectiuni.

Pentru rulmenti lubrifiati cu garnituri, temperaturile maxim admise pot sa vari-
eze.

Temperatura maxima a inductorului conectat poate fi, in functie de varianta,
cel mult +180 °C sau +300 °C. Trebuie respectata durata maxima de functionare
a inductorului conectat.

Nu atarnati o piesa de prelucrat de cabluri sau lanturi din material feromagne-
tic, atunci cand este incalzitd. Atarnati piesa de prelucrat de o curea, care nu
contine metal si care este rezistenta la temperatura.

7.2 Efectuarea de masuri de protectie
Inainte de functionare, efectuati urmatoarele de masuri de protectie:

1. Marcati si asigurati zona de pericol, conform dispozitiilor de securitate
generale »8|2.

2. Curatati piesa de prelucrat care trebuie incalzita, pentru a evita formarea
de fum.

3. Nu este permisa inhalarea de fum sau vapori, care se produc la incalzire.
Daca Tn timpul incalzirii se produc fum sau vapori, trebuie instalat un sis-
tem de extractie adecvat.

4. Atasati inductorul flexibil la piesa de prelucrat care trebuie incalzita, in con-
formitate cu instructiunile sale de utilizare.

5. Purtati manusi de protectie care sunt rezistente la temperaturi de pana la
+250 °C.

Purtati incaltaminte de protectie.
Purtati protectie pentru ochi.

7.3 Pornirea aparatului de incalzit
v Inductorul este cuplat.

v Senzorii de temperatura necesari sunt conectati. Pentru masurare simpla:
T1, pentru masurare Delta-T: T1 si T2.

v Alimentarea cu tensiune este cuplata.

» Porniti aparatul cu ajutorul intrerupatorului principal.
> Aparatul incepe procesul de pornire.

> Procesul de pornire necesita un anumit timp, ~20 s.

> In timpul procesului de pornire, ecranul afiseazd un ecran de incarcare
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©139 Ecran de incarcare

SCHAEFFLER

001A5244

7
7.4 Selectarea procesului de incalzire -
1. Atingeti campul [Setup heating].
2. Selectati procesul de incalzire dorit din modurile de functionare.
> Selectia este preluata ca [Heating mode].
> Meniul de selectie dispare din nou.

> Parametrii de setare sunt afisati in fereastra in functie de selectia efectuata.

@340 Exemplu de afisare pentru [Setup heating]

Setup heating

[L Temperature

Temperature

. Hold

001ACFCC
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7.5

A\ PERICOL

A\ PERICOL

IR

E418 Sumarul proceselor de incalzire
[Heating mode] Camp Functie

Mod de temperatura _ incalzire controlata la temperatura dori-
ta.

Este posibila utilizarea functiei de menti-
nere a temperaturii.

Adecvat pentru productia de serie Incil-
zire In mod de timp, daca este cunoscuta
durata pana la atingerea unei anumite
temperaturi.

Solutie de urgenta, daca senzorul de
temperatura este defect: Incalzire in
mod de timp si controlul temperaturii cu
un termometru extern.

Incalzire controlata la temperatura dori-
ta sau pe o anumita durata de timp. De
indata ce este atinsa una dintre cele do-
ua valori, aparatul de incalzit se decu-
pleaza.

Mod de temperatura Incalzire controlata la temperatura dori-

si mod de viteza = ta. Poate fi introdusa viteza maxima de
crestere a temperaturii pe unitatea de
timp, astfel incat piesa de prelucrat sa

fie incalzita de-a lungul unei anumite
curbe.

Este posibila utilizarea functiei de menti-
nere a temperaturii.

Mod de timp

Mod de temperatura
sau mod de timp

incalzirea piesei de prelucrat

» Asigurati-va ca au fost efectuate toate masurile de protectie.

Camp electromagnetic puternic
Pericol de moarte prin stop cardiac la persoane cu stimulatoare cardiace.
> Montati o bariera.

> Montati panouri de avertizare clar vizibile, pentru a avertiza persoanele cu stimulatoare
cardiace cu privire la zona de pericol.

Camp electromagnetic puternic

Pericol de moarte din cauza implantului metalic incins.

Pericol de arsuri provocate de piese metalice transportate.

> Montati o bariera.

> Montati panouri de avertizare clar vizibile, pentru a avertiza persoanele cu implanturi cu
privire la zona de pericol.

> Montati panouri de avertizare clar vizibile, pentru a avertiza persoanele care poarta pie-
se metalice cu privire la zona de pericol.

Camp electromagnetic puternic

Pericol de aritmie cardiaca si leziuni tisulare in caz de stationare prelungita.
» Stationati cat mai putin posibil in cGmpul electromagnetic.

» Indepértati-v din zona de pericol imediat dupa pornire.
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7.5.1 Incalzire cu modul de temperatur3

@141 Incalzire cu modul de temperatur

Setup heating

ﬂ Temperature

Temperature

100 ©

Temp. Hold

v Inductorul este cuplat.

001ACFCC

v Senzorii de temperatura necesari sunt conectati. Pentru masurare simpla:
T1, pentru masurare Delta-T: T1 si T2.

1. Selectati [Temperature] ca [Heating mode].
Atingeti [Temperature] si setati temperatura tinta a procesului de Incdlzire.

Activati comutatorul de selectare [Temp. Hold] si setati timpul de mentine-
re dorita, daca doriti functia de mentinere a temperaturii.

4. Activati comutatorul de selectare [Logging], daca se doreste o inregistrare
a raportului procesului de incalzire.

5. Apasati [Start], pentru a porni procesul de incalzire.
> Procesul de incalzire porneste. Afisajul cu LED rosu lumineaza

> Ecranul afiseaza temperatura actuala a piesei de prelucrat la senzorul de
temperatura T1.

> Daca este atasat un al doilea senzor de temperatura T2, ecranul afiseaza si
temperatura acestuia.
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@142 Afisarea temperaturilor piesei de prelucrat

001ACFED

@143 Sumar extins al datelor

Heating

63 - 70(: Ttarget

D99 E A

Imains

T coil 20:52€

001ADOOD
6. Apasati [Additional information], pentru a comuta intre o reprezentare gra-
fica si un sumar extins al datelor.

» Daca temperatura piesei de prelucrat atinge temperatura tinta, se aude un
semnal sonor puternic.

7. Opriti semnalul sonor prin actionarea [Stop].

m Procesul de incalzire poate fi intrerupt oricand, prin actionarea [Stop].

E#19 Abateri cu sau fara functia de mentinere a temperaturii

[Temp. Hold] Atingerea temperaturii tinta
Dezactivat Inclzirea se opreste automat. Afisajul cu LED se stinge.
Activat Incalzirea se opreste automat. Afisajul cu LED se stinge.

Incalzirea reincepe automat, daca temperatura la piesa de prelucrat
scade sub valoarea [T hold hysteresis]. Afisajul cu LED lumineaza

Un ceas pe ecran afiseaza timpul ramas al functie de mentinere a
temperaturii.

Dupd expirarea timpului apar un mesaj si se aude un semnal sonor
puternic, continuu.
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7.5.2 Incalzire cu modul de timp

©344 Incalzire cu modul de timp

Setup heating O

o)

DEFAULT

b
=3
Logging
. START

001AD02D

v Inductorul este cuplat.
1. Selectati [Time] ca [Heating mode].
2. Atingeti [Time] si setati durata procesului de incalzire.

Activati comutatorul de selectare [Logging], daca se doreste o inregistrare
a raportului procesului de incalzire.

4. Apasati [Start], pentru a porni procesul de incalzire.
> Procesul de incalzire porneste. Afisajul cu LED rosu lumineaza
> Ecranul afiseaza timpul ramas pentru proces.

> Daca este atasat un senzor de temperatura, ecranul afiseaza temperatura
acestuia.

> Daca este atasat un al doilea senzor de temperatura T2, ecranul afiseaza si
temperatura acestuia.

m In modul de timp, temperaturile masurate nu au nicio influenta asupra proce-
sului.

©145 Afisarea procesului de incalzire Tn modul de timp

Heating

(Y 02:56

001AD04D
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©346 Sumar extins al datelor

Heating

AT

@ 02:5948 Inains

Tcoi[ 19.9°C

001AD06D

5. Apasati [Additional information], pentru a comuta intre o reprezentare gra-
fica si un sumar extins al datelor.

» Dupa expirarea timpului setat, aparatul de incalzit se opreste automat. Se
aude un semnal sonor puternic.

6. Opriti semnalul sonor prin actionarea [Stop].

m Procesul de incalzire poate fi intrerupt oricand, prin actionarea [Stop].

7.5.3 Incalzire cu modul de temperatura sau modul de timp

@47 Incélzire cu modul de temperatura sau modul de timp

Setup heating 'U'

ﬁ/@ Time or Temperature ‘

DEFAULT

E

001AD08D

v" Inductorul este cuplat.

v Senzorii de temperatura necesari sunt conectati. Pentru masurare simpla:
T1, pentru masurare Delta-T: T1 si T2.

1. Selectati [Time or Temperature] ca [Heating mode].
Atingeti [Time] si setati durata procesului de incalzire.

3. Atingeti [Temperature] si setati temperatura tinta a procesului de incalzire.
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4. Activati comutatorul de selectare [Logging], daca se doreste o inregistrare
a raportului procesului de incalzire.

5. Apasati [Start], pentru a porni procesul de incalzire.
> Procesul de incalzire porneste. Afisajul cu LED rosu lumineaza
> Ecranul afiseaza timpul ramas pentru proces.

> Ecranul afiseaza temperatura actuala a piesei de prelucrat la senzorul de
temperatura T1.

> Daca este atasat un al doilea senzor de temperatura T2, ecranul afiseaza si
temperatura acestuia.

@148 Afisarea procesului de incalzire cu mod de temperatura sau mod de
timp

001ADOAD

©349 Sumar extins al datelor

Heating

54. 30(: Ttarget

481 4SCA

D055

24538C

001ADOCD
6. Apasati [Additional information], pentru a comuta intre o reprezentare gra-
fica si un sumar extins al datelor.

» Dupa expirarea timpului setat sau atingerea temperaturii tinta, aparatul de
incalzit se opreste automat. Se aude un semnal sonor puternic.

7. Opriti semnalul sonor prin actionarea [Stop].
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m Procesul de incalzire poate fi intrerupt oricand, prin actionarea [Stop].

7.5.4 Incalzire cu modul de temperaturd si modul de vitezs

@150 Incalzire cu modul de temperatura si modul de vitezd

Setup heating a

[L | Temperature & speed

Temperature

5

DEFAULT

E

001ADOED

v Inductorul este cuplat.

v' Senzorii de temperatura necesari sunt conectati. Pentru masurare simpla:
T1, pentru masurare Delta-T: T1 si T2.

1. Selectati [Temperature & speed] ca [Heating mode].
2. Atingeti [Temperature] si setati temperatura tinta a procesului de incalzire.

Atingeti [Max. speed] si setati viteza maxima de crestere pentru procesul
de incalzire.

4. Activati comutatorul de selectare [Temp. Hold] si setati timpul de mentine-
re dorita, daca doriti functia de mentinere a temperaturii.

5. Activati comutatorul de selectare [Logging], daca se doreste o inregistrare
a raportului procesului de incalzire.

6. Apasati [Start], pentru a porni procesul de incalzire.
> Procesul de incalzire porneste. Afisajul cu LED rosu lumineaza

> Ecranul afiseaza temperatura actuala a piesei de prelucrat la senzorul de
temperatura T1.

> Daca este atasat un al doilea senzor de temperatura T2, ecranul afiseaza si
temperatura acestuia.
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@151 Afisarea procesului de incalzire cu mod de temperatura si mod de
viteza

©152 Reprezentare grafica

Heating

©353 Sumar extins al datelor

63 - 70(: Ttarget

D99 E A

Imains

Tcoi[ 20.50(:

001AD10D

001B11AB

100°C
i

8.2°C

8.0A

001AD0O0OD
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7.6

»

»

8.

Apasati [Additional information], pentru a comuta intre o reprezentare gra-
fica si un sumar extins al datelor.

In reprezentarea grafic§, linia punctats alba indica viteza de crestere preva-
zuta.

Daca temperatura piesei de prelucrat atinge temperatura tinta, se aude un
semnal sonor puternic.

Opriti semnalul sonor prin actionarea [Stop].

Procesul de incalzire poate fi intrerupt oricand, prin actionarea [Stop].

E#20 Abateri cu sau fara functia de mentinere a temperaturii

[Temp. Hold] Atingerea temperaturii tinta
Dezactivat Incilzirea se opreste automat. Afisajul cu LED se stinge.
Activat Incalzirea se opreste automat. Afisajul cu LED se stinge.

Incalzirea reincepe automat, daca temperatura la piesa de prelucrat
scade sub valoarea [T hold hysteresis]. Afisajul cu LED lumineaza

Un ceas pe ecran afiseaza timpul ramas al functie de mentinere a
temperaturii.

Dupd expirarea timpului apar un mesaj si se aude un semnal sonor
puternic, continuu.

Demontarea inductorului de la piesa de prelucrat

Dupa finalizarea incalzirii, inductorul poate fi demontat de la piesa de prelu-
crat.

v

1.
2.

»

Purtati mdnusi de protectie rezistente la temperaturi de pana la +250 °C,
pentru a evita arsurile.

Indepartati senzorii de temperatura de la piesa de prelucrat incalzita.
indepartati inductorul flexibil de la piesa de prelucrat incalzita.

Piesa de prelucrat incdlzita este disponibila pentru utilizare ulterioara.

Montati sau demontati cat mai repede piesa de prelucrat incalzita, inainte de
racirea acesteia.
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8 Remedierea defectiunilor

Aparatul monitorizeaza continuu parametrii de proces si alte aspecte, care sunt
importante pentru o derulare cit mai lind a procesului de incalzire. In caz de
defectiuni, procesul de incalzire se opreste, de regula, si apare o fereastra pop-
up cu un mesaj de eroare.

E#21 Mesaje de eroare

Mesaj de eroare Cauza posibila Remediu
[No temperature increase me- | crestere insuficienta a temperaturiiin 1. Setati functia In mod diferit sau decuplati-o.

asured] timpul setat Daca eroare persista, poate fi utila selectarea unui aparat
de Incalzit mai performant.

[An internal communication Problema de software, care nua pu- 2. Opriti aparatul de la intrerupatorul principal.
error occured] tut fi remediata automat Asteptati cateva secunde si reporniti aparatul.
Conectati senzorul de temperatura.

Conectati un alt senzor de temperatura.

3
[Temperature sensor 1 discon-  Senzorul de temperatura 1 nueste 4
5

[Temperature sensor 2 discon-  Senzorul de temperatura 2 nu este | 6. Conectati senzorul de temperatura.
7
8

nected] conectat sau este defect

nected] conectat sau este defect Conectati un alt senzor de temperatura.

[Delta T timeout] Diferenta de temperatura intre cei Prelungiti timpul de pauza pentru AT.
doi senzori de temperaturd nu a sca-
zut sub valoarea limita setata in tim-

pul unei pauze AT, in timpul setat.

[The mains voltage has Tensiunea de alimentare este sub 9. Verificati tensiunea de retea.
dropped below the lower limit] 80 V.

[The mains voltage has excee- ' Tensiunea de alimentare este peste | 10. Verificati tensiunea de retea.

ded the operating limit] 280 V.

[The mains frequency is too Frecventa curentului alternativ este  11. Verificati frecventa de retea.

low] sub 45 Hz.

[The mains frequency is too hi-  Frecventa curentului alternativ este | 12. Verificati frecventa de retea.

ghl peste 65 Hz.

[The environment temperatu-  Temperatura ambiantd este sub -10 | 13. Opriti aparatul de la intrerupatorul principal.

re is too low] C(+14°F). 14. Asteptati pana cand temperatura ambianta a crescut

peste -10 °C (+14 °F).

15. Daca temperatura este in limitele valorii si eroare per-
sistd, adresati-va Schaeffler.

[The environment temperatu-  Temperatura ambiantd este peste 16. Opriti aparatul de la intrerupatorul principal.

re is too high] +70 °C (+158 °F). 17. Asteptati pana cand temperatura ambianta a scazut
sub +70 °C (+158 °F).

18. Daca temperatura este in limitele valorii si eroare per-
sistd, adresati-va Schaeffler.

[The coil temperature is too Temperatura bobinei este sub =10 °C ' 19. Opriti aparatul de la intrerupatorul principal.

low] (+14°F). 20. Asteptati pana cand temperatura ambianta a crescut
peste -10 °C (+14 °F).

21. Daca temperatura este in limitele valorii si eroare per-
sistd, adresati-va Schaeffler.

[The coil temperature is too hi- Temperatura bobinei este peste 22. Opriti aparatul de la intrerupatorul principal.

gh] +120 °C (+248 °F). 23. Asteptati pana cand temperatura ambianta a scazut
sub +120 °C (+248 °F).

24. Daca temperatura este in limitele valorii si eroare per-
sistd, adresati-va Schaeffler.

[The internal system tempera-  Temperatura profilului de racire este | 25. Opriti aparatul de la intrerupatorul principal.

ture is too low] prea scazuta. 26. Asteptati pana cand temperatura ambianta a crescut
peste -10 °C (+14 °F).
[An unknown alarm has occur- | eroare necunoscuta 27. Opriti aparatul de la intrerupatorul principal.
red] 28. Asteptati cateva secunde si reporniti aparatul.
29. Daca eroarea persista, adresati-va Schaeffler.
[A coil current peak was detec- | A fost detectat un curent de varf. 30. Opriti aparatul de la intrerupatorul principal.
ted] 31. Asteptati cateva secunde si reporniti aparatul.
[A coil voltage peak was detec- A fost detectatd o tensiune de varf de ' 32. Opriti aparatul de la intrerupatorul principal.
ted] peste 500 V. 33. Asteptati cateva secunde si reporniti aparatul.

[No coil is attached to the sys- | Nu este conectat niciun inductor la | 34. Conectati inductorul la generator.
tem] generator.
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9 Intretinere

Lucrarile de intretinere si reparatii trebuie efectuate numai de catre personal
calificat.

intretinerea periodicd a generatorului si a inductorului este o conditie prealabi-
[a pentru functionarea In siguranta a sistemului de inductie.

v’ Aparatul trebuie sa fie oprit si decuplat de la tensiunea de retea
v"Asigurati faptul ca nu are loc o repornire neautorizata sau accidentala.

1. Deschideti aparatul doar la 5 min dupa decuplarea de la tensiunea de
retea.

Curatati aparatul cu o carpa uscata.

Efectuati intretinerea conform planului de intretinere
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10 Reparatii

Reparatiile trebuie efectuate numai de catre producator sau de catre un dealer
specializat recunoscut de producator.

Contactati distribuitorul dvs. daca aveti impresia ca aparatul nu functioneaza
corespunzator.
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11

111

Scoaterea din functiune

Daca aparatul nu mai este utilizat in mod regulat, scoateti-I din functiune.
v’ Aparatul trebuie sa fie oprit si decuplat de la tensiunea de retea
v"Asigurati faptul ca nu are loc o repornire neautorizata sau accidentala.
» Decuplati stecherul inductorului de la generator »58|11.1.

» Aparatul este scos din functiune.

Respectati conditiile de mediu specificate pentru depozitare.

Decuplarea inductorului de la generator

v Decuplati stecherul inductorului de la generator, numai atunci cand gene-
ratorul nu este in functiune.

1. Apasati si tineti apasat butonul de pe partea superioara a stecherului in-
ductorului.

2. Scoateti stecherul inductorului din mufa.

» Inductorul este decuplat de la generator.
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12 Eliminare

Pentru eliminare respectati dispozitiile locale aplicabile.
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13 Date tehnice

Ed22 Modele disponibile

Model P Denumirea comenzii Certificare
max.
kw
MF-GENERATOR3.0-3.5KW-230V 3,5 097975176-0000-10 CE
MF-GENERATOR3.0-3.5KW-230V-UK 3,5 306222558-0000-10 UKCA
MF-GENERATOR3.0-3.5KW-240V-CSA 3,5 305347837-0000-10 UL/CSA

Ei23 Date tehnice

Model P u I f fo Stecherde L B H m
max. dela pan dela pan conectarela
ala dla retea
kw Vv A Hz Hz kHz kHz mm mm mm kg
MF-GENERATOR3.0-3.5KW-230V 3,5 230 16 50 60 10 50  CEE-7/7 320 350 150 7.8
MF-GENERATOR3.0-3.5KW-230V-UK 3,5 230 13 |50 60 10 50 CEE-7/7 320 350 150 7,8
MF-GENERATOR3.0-3.5KW-240V-CSA 3,5 240 16 50 60 10 50 NEMA6-20P 320 350 150 7,8
to IEC C19
B mm Latime
f Hz Frecventa
fo kHz Frecventa iesire
H mm inaltime
I A Intensitatea curentului
L mm Lungime
m kg Masa
P kw Putere
u \Y Tensiune

13.1 Conditii de functionare

Este permisa exploatarea produsului exclusiv in urmatoarele conditii ambienta-
le:

Ef24 Conditii de functionare

Denumire Valoare
Temperaturd ambianta 0°C pana la +50 °C
Umiditatea aerului 5 % pana la 90 %, fara condensare
Locul de functionare Numai in incaperi inchise.
Mediu fara pericol de explozie.
Mediu curat
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13.2 Declaratie de conformitate EU

DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Numele producatorului: Schaeffler Smart Maintenance Tools BV
Adresa producatorului: Schorsweg 15, 8171 ME Vaassen, NL
www.schaeffler-smart-maintenance-tools.com

Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a producatorului sau a
reprezentantului sau.

Marca: Schaeffler

Denumirea produsului: Aparat de incalzit prin inductie
Numele produsului/tip: e MF-GENERATOR3.0-3.5KW
Corespund cerintelor e EMC Directive 2014/30/EU
urmatoarelor directive: ¢ Low Voltage Directive 2014/35/EU

® RoHS / RoHS 2 / RoHS 3 Directive 2011/65/EU,
annex |l amended by directive 2015/863/EU

Norme armonizate e EN 55011:2016: Conducted and radiated emission
aplicate: ¢ EN 61000-6-2:2019: Immunity
®EN 61000-3-11:2019: Emmision
¢ EN 61000-3-12:2011 + A1:2021: Emmision
®EN 60335-1:2024:
Safety of household and similar electrical appliances

H. van Essen, Localitatea, data:
Managing Director Vaassen, 23-07-2025
Schaeffler Smart Maintenance Tools BV

Bl
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14 Accesorii

14.1 Inductoare flexibile

@154 Inductor flexibil MF-INDUCTOR-3.5KW

Ei25 Date tehnice MF-INDUCTOR

Denumirea comenzii

MF-INDUCTOR-3.5KW-5M-D12-180C
MF-INDUCTOR-3.5KW-7.5M-D12-180C
MF-INDUCTOR-3.5KW-10M-D12-180C

dmin
D

L

m

P
tmax

Tmax

kw
3,5
3,5
3,5

tmax L
min | m
- 5
- 7,50
- 10
mm

mm

m

kg

kw

min

°Csau °F

0019F803

D dmin  Tmax m Numar de comanda
mm mm °C °F kg

12 90 +180 +356 1,35 | 300217072-0000-10
12 90 +180 +356 1,95 | 300217080-0000-10
12 90 +180 +356 2,6 300217099-0000-10

Diametru min. piesa de prelucrat
Diametru exterior

Lungime

Masa

Putere generator

Durata max. de functionare
Temperatura max.

14.2 Senzor de temperatura

@355 Senzor de temperatura

1

001A5304

MF-GENERATOR.MPROBE-GREEN 2 MF-GENERATOR.MPROBE-RED
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Ef26 Senzor de temperatura

Denumirea comenzii Culoare L Tmax Numar de comanda
m °C °F

MF-GENERATOR.MPROBE-GREEN Verde 3,5 +350 +662 097334561-0000-01

MF-GENERATOR.MPROBE-RED Rosu 3,5 +350 +662 097335029-0000-01

L m Lungime

Tmax °Csau °F Temperatura max.

14.3 Suporturi magnetice

Suporturile magnetice pentru inductoare flexibile pot fi utilizate pentru fixarea
rapida a unui inductor flexibil.

@356 Suport magnetic MF-INDUCTOR.MAGNET-D12

001A8E21

Inainte de utilizare, verificati daca forta mare a magnetului poate duce la dete-
riorari ale piesei de prelucrat. Magnetizarea produsa de magnet este > 2 A/cm.

EE27 Suporturi magnetice

Denumirea comenzii D Tmax Numar de comanda
mm °C °F

MF-INDUCTOR.MAGNET-D12 12 +200 +392 300258089-0000-10

D mm Diametrul exterior al inductoarelor flexibile

Tmax °Csau °F Temperatura max.

14.4 Manusi de protectie

@157 Manusi de protectie rezistente la caldura

001A8E47

Furnitura contine manusi de protectie rezistente pana la temperaturi de
+250 °C (+482 °F). Manusi de protectie rezistente pand la temperaturi de
+300 °C (+572 °F) pot fi comandate ca accesorii.
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Ef28 Manusi de protectie, rezistente la caldura

Denumirea co-  Descriere Tmax Numar de comanda
menzii ° °
C F
GLOVES-250C Manusi de protectie, rezistente la 250 482 300966903-0000-10
caldura
GLOVES-300C Manusi de protectie, rezistente la 300 572 300966911-0000-10
caldura
Tmax °Csau °F Temperatura max.
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Schorsweg 15

8171 ME Vaassen

Olanda

Tel.: +31 578 668 000
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siunea noastra.
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