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1|Uwagi do instrukgcji

1.1

1.2

Uwagi do instrukg;ji

Niniejsza instrukcja stanowi cze$¢ produktu i zawiera istotne informacje. Przed
zastosowaniem uwaznie przeczytac i postepowac doktadnie zgodnie z instruk-
cjami.

Oryginalnym jezykiem instrukcji jest jezyk niemiecki. Wszystkie pozostate jezyki
sq to ttumaczenia z jezyka oryginalnego.

Symbole

Definicja symboli ostrzegawczych i symboli zagrozenia jest zgodna z
ANSI 7535.6-2011.

Ed1 Symbole ostrzegawcze i symbole zagrozenia
Znaki i objasnienia

A NIEBEZPIECZENSTWO Niezastosowanie sie skutkuje Smiercig lub powaznymi obraze-
niami ciata.

_ Niezastosowanie sie grozi $miercig lub powaznymi obrazenia-
mi ciata.

Niezastosowanie sie grozi drobnymi lub lekkimi obrazeniami
A PRZESTROGA ciata.

Znaki

Ponizej zostata zamieszczona definicja znakéw ostrzegawczych, znakdw zakazu
i znakéw nakazu zgodnie z DIN EN ISO 7010 lub DIN 4844-2.

EE2 Znaki ostrzegawcze, znaki zakazu i znaki nakazu

Znaki i objasnienia

Ogédlne ostrzezenie

Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym

Ostrzezenie przed polem magnetycznym

Ostrzezenie przed gorgca powierzchnig

Zakaz zblizania sie przez osoby z rozrusznikiem serca lub wszczepionym defibrylato-
rem

Zakaz zblizania sie przez osoby z implantami z metalu

Zakaz trzymania elementéw metalowych lub zegarkéw

Zakaz trzymania magnetycznych lub elektronicznych no$nikéw danych
Postepowac zgodnie z instrukcjq

Nosic rekawice ochronne

Nosi¢ obuwie ochronne

Nosi¢ ochrone wzroku

CORLIDIRI@P P> P

Ogodlne znaki nakazu
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Dostepnos¢

1= Aktualng wersje niniejszej instrukcji mozna znalez¢ pod adresem:
$5.  https://www.schaeffler.de/std/1FB7(2

Nalezy upewni¢ sie, ze niniejsza instrukcja jest zawsze kompletna i czytelna,
oraz ze jest dostepna dla wszystkich os6b transportujacych, montujacych, de-
montujgcych, uruchamiajgcych, obstugujgcych lub konserwujgcych produkt.

Instrukcje nalezy przechowywac w bezpiecznym miejscu, aby méc w kazdej
chwili z niej skorzystac

1.4 Wskazéwki prawne
Informacje zawarte w niniejszej instrukcji odzwierciedlajg stan w momencie pu-
blikacji.
Samowolne zmiany i niewtasciwe uzytkowanie produktu sg niedozwolone. Fir-
ma Schaeffler nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci z tego tytutu.

1.5 Zdjecia
Zdjecia zawarte w niniejszej instrukcji moga miec charakter schematyczny i mo-
g3 réznic sie od dostarczonego produktu.

1.6 Pozostate informacje

W razie jakichkolwiek pytan dotyczacych instalacji, nalezy skontaktowac sie z
odpowiednig dla danej lokalizacji osobg kontaktowg Schaeffler.
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2

2.1

2.2

2.3

2.4

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Generator MF-GENERATOR moze by¢ uzytkowany wytgcznie z induktorami ofe-
rowanymi przez firme Schaeffler do pracy z tym generatorem. Zespét sktadaja-
cy sie z generatora i induktora tworzy uktad indukcyjny.

Taki uktad indukcyjny moze stuzy¢ wytgcznie do podgrzewania ferromagnetycz-
nych przedmiotéw obrabianych.

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem
Nie uzywac urzadzenia w srodowisku zagrozonym wybuchem.

Generator nie moze by¢ uzytkowany z induktorami potgczonymi w uktadzie sze-
regowym.

Wykwalifikowany personel

Obowigzki operatora:

« Upewnic sie, ze czynnosci opisane w niniejszej instrukcji bedg wykonywac
wytgcznie wykwalifikowani i upowaznieni pracownicy.

+ Upewnic sie, ze sg uzywane Srodki ochrony osobistej.

Wykwalifikowany personel spetnia nastepujagce kryteria:

+ Wiedza o produkcie, zdobyta np. w ramach szkolenia z obstugi produktu

* zna w catosci tresé niniejszej instrukcji, zwtaszcza wszystkich wskazéwek
bezpieczenstwa

* zna odpowiednie przepisy obowigzujgce w danym kraju

Wyposazenie ochronne

W przypadku niektérych prac przy produkcie wymagane jest noszenie srodkéw
ochrony osobistej. Srodki ochrony osobistej obejmuja:

B3 Wymagane Srodki ochrony osobiste;

Srodki ochrony osobistej Znaki nakazu wg DIN EN ISO 7010
Rekawice ochronne

Obuwie ochronne

Ochrona wzroku

8 | BA87

Schaeffler Smart Maintenance Tools



Ogolne zasady bezpieczenstwa | 2

2.5 Urzadzenia zabezpieczajgce
Do ochrony uzytkownika przed obrazeniami i podgrzewacza przed uszkodze-
niami stuzg nastepujgce urzadzenia zabezpieczajace:

« Generator pracuje tylko wéwczas, gdy jest do niego w catosci poprawnie
podtaczony induktor.

+ Jedli generator jest nadmiernie nagrzany, jego moc jest automatycznie obni-
zana.

+ Jedli moc oddawana induktora jest zbyt wysoka, moc generatora jest auto-
matycznie obnizana.

* Generator wytgcza sie automatycznie, jesli w ciggu zaprogramowanego cza-
su nie wystgpi zaden wzrost temperatury przedmiotu obrabianego.

+ Generator wyfgcza sie automatycznie, gdy temperatura otoczenia przekro-
czy +70 °C.

2.6 Zagrozenia

Podczas eksploatacji urzadzen indukcyjnych mogg wystapi¢ uwarunkowane za-
sadg dziatania zagrozenia ze strony pdl elektromagnetycznych, napiecia elek-
trycznego oraz gorgcych podzespotdw.

2.6.1 Zagrozenie zycia

Zagrozenie zycia ze wzgledu na pole elektromagnetyczne

Niebezpieczenstwo zatrzymania akcji serca w przypadku oséb z rozruszni-
kiem serca

Osoby z rozrusznikiem serca nie mogg przebywac przy uktadach indukcyjnych.

1. Bezpieczna odlegto$¢ wyznaczajaca strefe zagrozenia wokét induktora wy-
nosi 1 m.

2. Oznakowac strefe zagrozenia.

3. Podczas pracy nalezy unika¢ przebywania w strefie zagrozenia.

Schaeffler Smart Maintenance Tools BAB7 | 9
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@1 Strefa zagrozenia

001A4394

1 Bezpieczna odlegtosc 2 Strefa zagrozenia
3 Ogrodzenie 4 Induktor
5 Generator

2.6.2 Niebezpieczenstwo zranienia

Niebezpieczenstwo zranienia ze wzgledu na pole
elektromagnetyczne

Niebezpieczenstwo zaktécen pulsu i uszkodzenia tkanek w przypadku dtuz-
szego przebywania w strefie zagrozenia

1. W polu elektromagnetycznym nalezy przebywac w miare mozliwosci jak
najkroce;.
2. Natychmiast po wigczeniu generatora opusci¢ strefe zagrozenia.

Ryzyko oparzenia w przypadku oséb noszacych przedmioty ferromagnetycz-
ne

1. Osoby noszace przedmioty ferromagnetyczne nie mogg przebywac w stre-
fie zagrozenia.

2. Osoby noszace implanty ferromagnetyczne nie mogg przebywac w strefie
zagrozenia.

3. Oznakowac strefe zagrozenia.

Niebezpieczenstwo zranienia w wyniku bezposrednio lub
posrednio nagrzanych przedmiotow
Ryzyko oparzenia

4. Podczas pracy nosi¢ termoizolacyjne rekawice ochronne odporne na tem-
perature do +250 °C.
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Niebezpieczenstwo obrazen ciata wskutek dziatania pradu
elektrycznego

Niebezpieczenstwo stymulacji nerwéw wskutek dotkniecia pracujacych in-
duktorow

5. Podczas pracy nosi¢ termoizolacyjne rekawice ochronne odporne na tem-
perature do +250 °C.

6. Unika¢ dotykania induktora w trakcie podgrzewania.

Niebezpieczenstwo obrazen ciata podczas podgrzewania
zabrudzonych przedmiotéw obrabianych
Niebezpieczenstwo wskutek odpryskéw, dymu i powstawania pary
1. Oczysci¢ zabrudzone przedmioty obrabiane przed podgrzaniem.
2. Nosi¢ ochrone wzroku.

3. Unika¢ wdychania dymu i pary. W razie potrzeby uzywa¢ odpowiedniej in-
stalacji odciggowe;.

2.6.3 Szkody w mieniu

Szkody w mieniu ze wzgledu na pole elektromagnetyczne
Zagrozenie uszkodzeniem przedmiotdw elektronicznych

1. Trzymac przedmioty elektroniczne z dala od strefy zagrozenia.
Zagrozenie uszkodzeniem magnetycznych i elektronicznych no$nikéw da-
nych

1. Magnetyczne i elektroniczne nosniki danych trzymac z dala od strefy zagro-
zenia.

2.7 Przepisy bezpieczenstwa

W tym rozdziale zebrano najwazniejsze zasady bezpieczenstwa podczas pracy z
generatorem. Dalsze informacje o zagrozeniach i konkretne sposoby postepo-
wania znajdujg sie w poszczegdlnych rozdziatach niniejszej instrukcji obstugi.

Poniewaz induktor moze by¢ uzytkowany tylko w potgczeniu z generatorem,
niektore zasady dotyczg takze postepowania z induktorem. Przestrzegac in-
strukcji obstugi uzytkowanego induktora.

2.7.1 Transport i sktadowanie
Podczas transportu nalezy przestrzegac obowigzujacych przepisdw bezpieczen-
stwa i higieny pracy.
* Generator jest wyposazony w boczne uchwyty.
+ Uchwyty te sg przeznaczone do przenoszenia.
« Podczas przenoszenia trzymac obie dtonie na uchwytach.
* Nosi¢ obuwie ochronne.
+ Zabezpieczy¢ produkt, tak aby nie zes$lizgnat sie, nie przewrdcit i nie spadt.

W miejscu sktadowania muszg by¢ spetnione podane warunki otoczenia w trak-
cie skladowania.
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2.7.2 Eksploatacja

Osoby z aktywnymi implantami medycznymi, jak np. rozrusznik serca, i osoby z
metalowymi implantami nie moga przebywac w strefie zagrozenia induktora,
poniewaz grozi to im $miercig lub obrazeniami ciata. Dotyczy to takze os6b no-
szacych na ciele metalowe przedmioty. Strefa zagrozenia musi by¢ zaznaczona
przy uzyciu stosownych srodkéw, jak ogrodzenie, urzgdzenia sygnalizacyjne i
tabliczki ostrzegawcze.

Elementy elektryczne i elektroniczne nie moga znajdowac sie w strefie zagroze-
nia pola elektromagnetycznego, poniewaz jego dziatanie moze spowodowac
ich zniszczenie lub uszkodzenie.

Muszg by¢ przestrzegane krajowe przepisy dotyczgce postepowania z polami
elektromagnetycznymi.

Generator moze by¢ uzytkowany wytgcznie z induktorami oferowanymi przez
firme Schaeffler do pracy z tymi generatorami.

Generator moze zosta¢ wigczony tylko wtedy, gdy spetnione sg podane w ni-
niejszej instrukcji warunki dotyczgce miejsca ustawienia oraz temperatury i wil-
gotnosci powietrza.

Generator moze zosta¢ wigczony tylko wtedy, gdy zaréwno generator, jak i
podtaczony induktor znajdujg sie w idealnym stanie technicznym. Jesli zostanie
wykryte uszkodzenie, nalezy natychmiast przerwac prace i zgtosic¢ uszkodzenie
osobie odpowiedzialnej za bezpieczeristwo.

Podczas catego procesu pracy miejsce pracy musi by¢ utrzymywane w czystosci
i porzadku.

W trakcie fazy nagrzewania generatora nie wytgcza¢ go wytgcznikiem gtéwnym.

Kabel sieciowy, induktor i przewody zasilajgce induktora nalezy tak utozyc¢ lub
zabezpieczy¢, aby wykluczy¢ mozliwos¢ potkniecia sie o nie.
Podgrzewac tylko czyste przedmioty obrabiane. Nie wdycha¢ dymu lub opardw,

ktére mogg powstawac podczas podgrzewania brudnych przedmiotéw obra-
bianych. W razie potrzeby nalezy uzywac odpowiedniej instalacji odciggowe;.

Podgrzewany przedmiot obrabiany musi by¢ wyposazony w podtgczone na sta-
te uziemienie. Jesli nie jest to mozliwe, podczas ustawiania nalezy upewnic sie,
ze przedmiot obrabiany nie moze by¢ dotkniety przez ludzi.

Proces grzania moze rozpoczac sie tylko, gdy w induktorze znajduje sie przed-
miot obrabiany. Podczas procesu podgrzewania nie wolno wyjmowac przed-
miotu obrabianego z induktora.

Zawsze nosi¢ termoizolacyjne rekawice ochronne, aby nie oparzy¢ sie o gorgce
elementy. Oprécz nagrzewanego przedmiotu obrabianego mogg sie nagrze-
wac réwniez inne przedmioty znajdujgce sie w strefie roboczej, a takze sam in-
duktor.

Nie dotyka¢ induktora w trakcie pracy, poniewaz grozi to stymulacjg nerwow.
Przed wymiang induktora wytgczy¢ generator i odtgczy¢ go od zasilania.

Roztgczanie przytgcza zasilania miedzy induktorem a generatorem w trakcie
grzania jest bezwzglednie zabronione.

W celu podgrzewania nie zawieszac przedmiotu obrabianego na linach lub tan-
cuchach z materiatu ferromagnetycznego. Powiesi¢ przedmiot obrabiany na
pasie, ktory nie zawiera metalu i jest odporny na dziatanie wysokiej temperatu-
ry.

Induktora nie ktas¢ na lub obok przedmiotéw ferromagnetycznych, ktére nie
maja by¢ nagrzewane.

12 | BA87
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Utozy¢ induktor réwnomiernie wokét podgrzewanego przedmiotu obrabiane-
go.
Temperatura podigczonego induktora moze wynosi¢ najwyzej +180 °C. Podta-

czony induktor moze pracowac z maksymalng temperaturg nie dtuzej niz przez
15 min.

tozysko toczne mozna nagrza¢ najwyzej do temperatury +120 °C (+248 °F). to-
zysko precyzyjne mozna nagrzac najwyzej do temperatury +70 °C (+158 °F).
Wyzsze temperatury moga skutkowac zmianami struktury metalurgicznej i
smarowania, a w konsekwencji prowadzi¢ do niestabilnosci i awarii.

2.7.3 Przeglady i naprawy

Opisane w planie przeglagdéw czynnosci stanowig podstawe dla zachowania
bezpieczenstwa podczas eksploatacji i nalezy je przeprowadzac zgodnie z pla-
nem przegladow.

Prace konserwacyjne i naprawy mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwa-
lifikowany personel.

Na czas przegladow i napraw generator musi zawsze zostac wytgczony i odta-
czony od zasilania sieciowego. Nalezy w tym czasie dopilnowac, aby nie zostat
on wigczony z powrotem nieumyslnie lub bez upowaznienia np. przez osoby
niewiedzace o wykonywanym przegladzie.

2.7.4 Utylizacja
W odniesieniu do utylizacji nalezy przestrzegac lokalnych przepiséw.

2.7.5 Modyfikacja

Jakiekolwiek samodzielne zmiany i modyfikacje w generatorze sg niedozwolone
ze wzgledow bezpieczenstwa.

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA87 | 13
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3.1

3.2

Zakres dostawy

Urzadzenie jest dostarczane jako kompletny zestaw o nastepujacej zawartosci:

Generator MF-GENERATOR (1x)

Kabel sieciowy, 1,8 m (1x)

Czujnik temperatury MF-GENERATOR.MPROBE-GREEN (1x)
Czujnik temperatury MF-GENERATOR.MPROBE-RED (1x)
Rekawice ochronne odporne na temperature do +250 °C (1 para)
Instrukcja obstugi

Zakres dostawy nie zawiera induktoréw, ale mozna je zamdwi¢ w ramach wy-
posazenia dodatkowego »64|14.

Sprawdzanie pod katem uszkodzen transportowych

1.

Natychmiast po dostarczeniu nalezy sprawdzi¢ produkt pod wzgledem
uszkodzen transportowych.

W przypadku stwierdzenia uszkodzen transportowych nalezy natychmiast
zgtosic to dostawcy.

Sprawdzanie pod katem wad

1.

Natychmiast po dostarczeniu sprawdzi¢ produkt pod katem widocznych
wad.

Wszelkie wady niezwtocznie zgtosi¢ podmiotowi wprowadzajgcemu produkt
do obrotu.

Uszkodzonych produktéw nie uruchamiac.

14 | BA87
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4 Opis produktu

Element moze zostac przymocowany na wale za pomocg statego pasowania. W
tym celu nalezy nagrzac i nasung¢ na wat. Po ostygnieciu element jest przymo-
cowany. Podgrzewaczem mozna podgrzewac lite elementy ferromagnetyczne,
ktére sg zamkniete w sobie. Sg to np. kota zebate, panewki i tozyska toczne.

Uktad indukcyjny sktadajacy sie z generatora i induktora jest przeznaczony do
indukcyjnego podgrzewania ferromagnetycznych przedmiotéw obrabianych.
Do generatora moga by¢ podtgczane tylko induktory oferowane przez firme
Schaeffler specjalnie w tym celu.

Moc przenoszona do przedmiotu obrabianego wynosi maksymalnie 3,5 kW

4.1 Zasada dziatania

Generator doprowadza do podtgczonego induktora napiecie przemienne.
Wskutek tego wokét induktora powstaje zmieniajgce sie pole magnetyczne. Je-
$li w tym polu znajduje sie podgrzewany ferromagnetyczny przedmiot obrabia-
ny, powstanie w nim indukowany prad wirowy. Prad wirowy i straty histerezo-
we wywotujg podgrzewanie przedmiotu obrabianego.

Napiecie sieciowe jest prostowane i wygtadzane. Napiecie state jest przeksztat-
cane w falowniku na napiecie zmienne o czestotliwosci miedzy 10 kHz a 50 kHz.
Moc doprowadzana jest do podgrzewanego przedmiotu obrabianego za po-
srednictwem induktora (cewki) na zasadzie rezonansu.

(12 Zasada dziatania
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Wysoka czestotliwos¢ sprawia, ze pole magnetyczne wnika w nagrzewany
przedmiot obrabiany na niewielkag gtebokos$¢. Oznacza to, ze nagrzewana jest
tylko zewnetrzna warstwa przedmiotu obrabianego.

Pod koniec grzania resztkowy magnetyzm przedmiotu obrabianego jest auto-
matycznie redukowany do wartosci sprzed ogrzewania indukcyjnego.

4.2 Induktory elastyczne

Induktor jest cewka indukcyjng, za posrednictwem ktorej energia jest przekazy-
wana do nagrzewanego przedmiotu obrabianego. Induktory elastyczne sg wy-
konane ze specjalnego kabla i majg wszechstronne zastosowanie. Zaleznie od
sytuacji mozna je umiesci¢ w otworze lub na zewnetrznej srednich przedmiotu
obrabianego.

Poszczegdlne wersje induktoréw elastycznych réznig sie wymiarami, dozwolo-
nym zakresem temperatur i wynikajgcymi z nich danymi technicznymi.

Pozostate informacje

BA 86 | Induktory elastyczne |
https://www.schaeffler.de/std/1FD62
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4.3 Czujnik temperatury

Czujniki temperatury mozna zamowic jako cze$¢ zamienng »64|14.2.

@33 Czujnik temperatury

001A5304

1 MF-GENERATOR.MPROBE-GREEN 2 MF-GENERATOR.MPROBE-RED

E#4 Czujnik temperatury

Czujnik temperatury  Informacja

T1 czerwony Ten czujnik temperatury steruje procesem podgrzewania jako czuj-
nik gtowny.
T2 zielony Ten czujnik temperatury steruje dolnym progiem temperatury.

Zastosowanie:

«  Czujnik temperatury jest wyposazony w magnes, ktory utatwia zamocowa-
nie go na przedmiocie obrabianym.

* Czujniki temperatury sg uzywane podczas podgrzewania w trybie tempera-
tury.

+  Czujnikéw temperatury mozna uzywac podczas podgrzewania w trybie cza-
su jako pomocniczego srodka do kontroli temperatury.

« Czujniki temperatury sg podtgczane do przytgczy czujnikdw T1i T2 genera-
tora.

*  Czujnik 1 podtgczony do przytacza czujnika T1 to czujnik gtéwny, ktéry steru-
je procesem podgrzewania.

*  Czujnik temperatury 2 podtgczony do przytgcza T2 jest wykorzystywany do-
datkowo w nastepujgcych przypadkach:
- Aktywowana funkcja Delta-T [Enable AT]: Monitorowanie réznicy tempe-

ratur AT w 2 punktach na obrabianym przedmiocie

- Kontrola uzupetniajaca

EE5 Warunki pracy czujnika temperatury

Nazwa Wartos¢
Temperatura robocza | 0°C...+350 °C
Temperatura > +350 °C powoduje przerwanie potgczenia miedzy ma-

gnesem a czujnikiem temperatury.
Wyswietlanie wartosci pomiarowych na wyswietlaczu:
*  Wartos¢ pomiarowa T1: czerwony
*  Wartos¢ pomiarowa T2: zielony

16 | BA87
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4.4 Przytacza

@34 Elementy obstugowe generatora

SCHAEFFLER

O
3
B
>

MF-GENERATOR
3.0-3.5KW

001A5808

1 Ekran dotykowy 2 Port USB

3 Przytgcza czujnikdw temperatury T1i 4 Kontrolka LED [wigczone podgrzewa-
T2 nie]

5 Uruchamianie i zatrzymywanie proce- 6 Gniazda przytaczy induktora

su podgrzewania

@5 Tyt generatora

001A5284
1 Przytacze kabla sieciowego z wytgczni- 2 Otwor wentylacyjny

kiem gtéwnym
4.5 Ekran dotykowy

W trakcie obstugi na ekranie dotykowe sg wyswietlane okna z réznymi przyci-
skami, mozliwosciami ustawien i funkcjami sterowania.

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA87 | 17
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4.6

E#6 Objasnienie przyciskdéw

Przycisk  Opis funkcji
[Start]

[Admin settings]

S

n [System settings]

[Next page]

- [Previous page]

‘ [Default mode]

[Additional informa-

tion]

get]

[Log summary]

[On/Off selector
switch]

o

[Selector switch not
available]

[Adjust Heating Tar-

Uruchamia proces podgrzewania.

Zatrzymuje proces podgrzewania.

PrzejScie do menu ustawien systemu.

Przejscie do ustawien administratora i ustawien fabrycz-
nych. Niedostepne dla uzytkownika.

Powr6t do poprzedniego kroku w procesie ustawien lub
przejscie do poprzedniej strony.

Przejscie do nastepnej strony ustawien.

Powrdét do poprzedniego ekranu.

Przywrécenie domysinych ustawien w urzadzeniu.
Wywotanie uzupetniajgcych informacji o podgrzewaniu.
Umozliwia korygowanie temperatury podczas podgrzewa-

nia.

Dostep do zaprotokotowanych danych procesu podgrzewa-
nia.

Wiacza lub wytacza dang opcje.

Wiaczenie lub wytgczenie danej opcji nie jest mozliwe ze
wzgledu na inne dokonane ustawienia.

Naciskajac przycisk, mozna ustawi¢ zmienne na zagdang wartosc.

Ustawienia systemowe

Generator umozliwia ustawienie i dostosowanie parametréow zgodnie z wyma-
ganiami procesu podgrzewania.

» Dotknac [System settings], aby przejs¢ do ustawien.

» Zostanie otwarte okno [System settings].

18 | BA87
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@16 [System settings], okno gtéwne

A

001ABF06

Za pomocg przyciskow [Next page], [Previous page] i [Back] mozna przejs¢ do
réznych stron ustawien. Poszczegdlne ustawien mozna zmienia¢ za pomocg
odpowiednich elementdw.

Ustawienia administratora
W oknie [System settings] znajduje sie przycisk [Admin settings]:

* Producent wprowadza ustawienia, ktdre sg istotne w przypadku danego ty-
pu podgrzewacza.

« Ustawienia te sg chronione hastem.

+ Ustawienia te nie znajdujg sie w interfejsie uzytkownika, w zwigzku z czym
nie sg dostepne dla uzytkownika.

4.6.1 Ustawienia systemowe, okno 1

@7 [System settings], okno 1

ADMIN

A

001ABF26

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA87 | 19
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E7 Mozliwosci ustawienia

Pole Mozliwo$¢ ustawienia

[Default mode] Funkcja podgrzewania, na ktéra ustawiony jest podgrzewacz i z
ktdra jest on poczatkowo uruchamiany lub do ktérej wraca po
nacisnieciu przycisku [Default mode].

[Default temperature] Wartos¢ zadana temperatury, z ktérg podgrzewacz jest urucha-
miany lub do ktérej wraca po naci$nieciu przycisku [Default mo-
de].

[Default time] Wartos$¢ zadana czasu, z ktérg podgrzewacz jest uruchamiany

lub do ktdrej wraca po nacisnieciu przycisku [Default mode].

[Default maximum speed] = Warto$¢ zadana maksymalnej predkosci nagrzewania w trybie
temperatury i trybie predkosci.

Podgrzewacz nie zawsze jest w stanie osiggnac te predkosc¢.
Osiggalna predkos¢ zalezy m.in. od geometrii przedmiotu obra-
bianego, uzytego induktora i innych czynnikéw.

4.6.2 Ustawienia systemowe, okno 2

@8 [System settings], okno 2

001ABF46

E48 Mozliwosci ustawienia

Pole Mozliwos$¢ ustawienia
[Default Temperature Wiaczanie lub wytgczanie utrzymywania domysinej temperatu-
Hold] ry.

20 | BA8Y7
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4.6.3 Ustawienia systemowe, okno 3

@19 [System settings], okno 3

System settings

001ABF66

E49 Mozliwosci ustawienia

Pole Mozliwos$¢ ustawienia
E?ffset Temperature probe 1Kalibrowanie lub korygowanie wskazania czujnika temperatury
[2(])ffset Temperature probe galibrowanie lub korygowanie wskazania czujnika temperatury
[Unit] Ustawienie jednostki miary temperatury: °C lub °F.
[Language] Ustawienie jezyka wyswietlacza.
+ angielski
* niemiecki
francuski
«  wihoski
* holenderski
hiszpanski

4.6.4 Ustawienia systemowe, okno 4

@310 [System settings], okno 4

System settings

Minimum speed

alarm Minimum spee

001ABF86

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA 87 | 21
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E#10 Mozliwosci ustawienia

Pole Mozliwo$¢ ustawienia

[Minimum speed alarm] Alarm, jesli zostanie zmierzony niewystarczajgcy wzgledem
ustawienia [Minimum speed] wzrost temperatury.

[Minimum speed] Co najmniej wymagana predkos$¢ wzrostu temperatury.

[T hold hysteresis] Réznica temperatur, o ktérg przedmiot obrabiany musi osty-
gnac¢, aby proces podgrzewania zostat automatycznie wznowio-
ny.

Ustawienie [T hold hysteresis] nalezy do [Temp. Hold] na ekra-
nie konfigurowania podgrzewania.

[System info] Informacje o wersjach firmware.

4.6.5 Ustawienia systemowe, okno 5

@111 [System settings], okno 5

001ABFA6

E411 Mozliwosci ustawienia

Pole Mozliwos$¢ ustawienia
[System Date and Time] Ustawienie daty systemu i godziny systemu.
[Enable AT] Wiaczenie funkcji Delta-T, w razie potrzeby.
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4.6.6 Ustawienia systemowe, okno 6

@312 [System settings], okno 6

System settings

®

timeout

001ABFC6

Okno 6 jest wyswietlane tylko wtedy, gdy w oknie 5 jest wigczony przetgcznik

[Enable AT].

E412 Mozliwosci ustawienia

Pole
[AT automatic restart]

[AT switch on temperatu-
re]

[AT timeout]

[AT switch off temperatu-
re]

4.7

Mozliwos$¢ ustawienia
Wiaczenie lub wytgczenie automatycznego ponownego urucha-

miania podgrzewania, gdy AT wréci do dozwolonego zakresu
okreslonego w ustawieniu [AT switch on temperature].

Réznica temperatury miedzy 2 punktami pomiaru na jednym
przedmiocie obrabianym, przy ktérej podgrzewanie moze zo-
sta¢ ponownie wigczone po tym, jak zostato wytaczone z powo-
du przekroczenia limitu AT.

Czas (min:s), po ktérym jest mozliwe ponowne uruchomienie po
przekroczeniu AT.

Réznica temperatury miedzy 2 punktami pomiaru na jednym
przedmiocie obrabianym, przy ktérej podgrzewanie jest zatrzy-
mywane.

Metoda podgrzewania

Urzadzenie oferuje rézne metody podgrzewania pasujgce do réznych zastoso-

wan.

Schaeffler Smart Maintenance Tools
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4.7.1

4.7.2

Ed13 Zestawienie metod podgrzewania
[Heating mode] Pole Funkcja

Tryb temperatury _ Kontrolowane podgrzewanie do wyma-
ganej temperatury.

Mozliwos¢ uzycia funkcji podtrzymania
temperatury.

Przydatny w produkcji seryjnej: Podgrze-
wanie w trybie czasu, jesli znany jest
czas potrzebny do osiggniecia okreslonej
temperatury.

Rozwigzanie zastepcze, gdy czujnik tem-
peratury jest niesprawny: Podgrzewanie
w trybie czasu i kontrola temperatury z
zewnetrznym termometrem.

Kontrolowane podgrzewanie do wyma-
ganej temperatury lub przez wymagany
okres. Gdy tylko zostanie osiggnieta jed-
na z tych dwdch wartosci, podgrzewacz
jest wytgczany.

Tryb temperatury i Kontrolowane podgrzewanie do wyma-
tryb predkosci ' ganej temperatury. Mozliwe jest wéw-
czas podanie maksymalnej predkosci
wzrostu temperatury w jednostce czasu,
aby przedmiot obrabiany podgrzewany
byt zgodnie z okreslong krzywa.
Mozliwos¢ uzycia funkcji podtrzymania
temperatury.

Tryb czasu

Tryb temperatury lub
tryb czasu

Tryb temperatury

+ Ustawienie zgdanej temperatury podgrzewania

+ Podgrzewanie przedmiotu obrabianego do ustawionej temperatury.

* Monitorowanie temperatury przedmiotu obrabianego w trakcie catego pro-
cesu.

* Wybdr miedzy zwyktym pomiarem a pomiarem réznicy temperatur na ekra-
nie [System settings].

*  Wymagane jest uzycie 1 lub kilku czujnikéw temperatury zamontowanych
na przedmiocie obrabianym. T1 (czujnik temperatury 1) jest czujnikiem
gtéwnym i steruje procesem podgrzewania.

* Funkcje utrzymania temperatury mozna wybra¢ w [Temp. Hold]. Gdy tempe-
ratura przedmiotu obrabianego spadnie ponizej temperatury podgrzewa-
nia, przedmiot obrabiany jest ponownie podgrzewany. Limit dozwolonego
spadku temperatury mozna ustawi¢ na ekranie [System settings] w sekgcji [T
hold hysteresis]. Funkcja utrzymywania temperatury utrzymuje przedmiot
obrabiany w temperaturze podgrzewania, do momentu uptywu czasu usta-
wionego w [Hold time].

Tryb czasu

+ Ustawienie wymaganego czasu podgrzewania

« Podgrzewanie przedmiotu obrabianego przez okreslony czas

* Ten tryb pracy jest przydatny, gdy wiadomo juz, ile czasu dany przedmiot
obrabiany potrzebuje, aby osiggnac okreslong temperature.

* Czujnik temperatury nie jest potrzebny, poniewaz temperatura nie jest mo-
nitorowana

+ Jedli podtaczony jest 1 lub kilka czujnikéw temperatury, temperatura przed-
miotu obrabianego jest wskazywana, ale nie jest monitorowana.
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4.7.3 Tryb temperatury lub tryb czasu

+ Ustawienie wymaganej temperatury przedmiotu obrabianego i wymagane-
go czasu podgrzewania. Urzadzenie wytgcza sie po osiggnieciu ustawionej
temperatury lub uptywie ustawionego czasu.

+ Ustawienie zagdanej temperatury podgrzewania

+ Podgrzewanie przedmiotu obrabianego do ustawionej temperatury.

* Monitorowanie temperatury przedmiotu obrabianego w trakcie catego pro- n
cesu.
* Wybdér miedzy zwyktym pomiarem a pomiarem réznicy temperatur na ekra-
nie [System settings].
«  Wymagane jest uzycie 1 lub kilku czujnikéw temperatury zamontowanych
na przedmiocie obrabianym. T1 (czujnik temperatury 1) jest czujnikiem
gtéwnym i steruje procesem podgrzewania.

4.7.4 Tryb temperatury i tryb predkosci
+ Ustawienie predkosci, z jakg moze wzrastac¢ temperatura podczas procesu
podgrzewania.

Przyktad: Podgrzewanie przedmiotu obrabianego do +120 °C z predkosciag
wzrostu 5 °C/min.

* Podgrzewanie przedmiotu obrabianego do ustawionej temperatury.

* Monitorowanie temperatury przedmiotu obrabianego w trakcie catego pro-
cesu.

* Wybdr miedzy zwyktym pomiarem a pomiarem réznicy temperatur na ekra-
nie [System settings].

*  Wymagane jest uzycie 1 lub kilku czujnikéw temperatury zamontowanych
na przedmiocie obrabianym. T1 (czujnik temperatury 1) jest czujnikiem
gtéwnym i steruje procesem podgrzewania.

* Funkcje utrzymania temperatury mozna wybra¢ w [Temp. Hold]. Gdy tempe-
ratura przedmiotu obrabianego spadnie ponizej temperatury podgrzewa-
nia, przedmiot obrabiany jest ponownie podgrzewany. Limit dozwolonego
spadku temperatury mozna ustawi¢ na ekranie [System settings] w sekgcji [T
hold hysteresis]. Funkcja utrzymywania temperatury utrzymuje przedmiot
obrabiany w temperaturze podgrzewania, do momentu uptywu czasu usta-
wionego w [Hold time].

Po wigczeniu procesu urzgdzenie steruje mocg oddawang, tak aby krzywa pod-
grzewania przedmiotu obrabianego przebiegata zgodnie z ustawiong predko-
$cig wzrostu. Podczas podgrzewania na schemacie jest wyswietlana biata kre-
ska, wzdtuz ktérej powinien przebiegac proces podgrzewania. Faktyczna krzy-
wa bedzie znajdowac sie nieco powyzej tej linii, poniewaz sterownik najpierw
szuka mocy oddawanej pasujacej do danego wzrostu temperatury.

Tryb temperatury i tryb predkosci dziatajg poprawnie tylko, gdy ustawienie
predkosci wzrostu jest realistyczne. Ponadto predkos¢ wzrostu musi by¢ ade-
kwatna do mocy, jakg urzagdzenie moze dostarczy¢ i przenie$¢ na przedmiot ob-
rabiany.

4.8 Funkcja protokotowania

» W celu protokotowania oraz eksportowania protokotdéw nalezy wtozy¢ pusty
nosnik danych USB formatu FAT32 do ztgcza USB.

Nosnik danych USB nie znajduje sie w zakresie dostawy.
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4.8.1 Protokotowanie

Menu poszczegdlnych metod podgrzewania zawiera przetgcznik [Logging], za
pomoca ktérego mozna wigczy¢ lub wytgczy¢ funkcje protokotowania.

Ustawienia protokotu sg weryfikowane przed rozpoczeciem procesu podgrze-
wania.

Protokot zawiera nastepujace informacje:
+ Temperatura

+ Czas

* Moc podgrzewacza

* Operator

+ Nazwa przedmiotu obrabianego
* Data

+ Godzina

©113 Wiaczanie funkgji protokotowania

Setup heating 0

ﬂ Temperature

5

DEFAULT

E
| ' ’

001AC5D4

1. Funkcja protokotowania jest wtgczana za pomocg przetgcznika [Logging].
2. Nacisngc [Start].
»  Zostanie otwarte okno do wprowadzania informacji o protokole.

3. Podgrzewanie moze zostac rozpoczete dopiero wtedy, gdy wszystkie infor-
macje zostang wprowadzone.

4. Wprowadzi¢ nazwe uzytkownika [Operator name] i nazwe obrabianego
przedmiotu [Workpiece data].
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@314 Wprowadzanie informacji o protokole

Setup log

Workpiece data

/ Time

<

10/02/2020 13:54

001AC5F4

5. Dotknac¢ pola, w ktérym majg zosta¢ wprowadzone zmiany.

> Zostanie wyswietlona klawiatura.

©115 Wprowadzanie informacji o protokole

001AADSF

6. Wopisa¢ wymagane informacje.

7. Zatwierdzi¢ przyciskiem [Enter].

> Klawiatura zostanie ukryta.

> Wprowadzone dane zostang przeniesione do odpowiedniego pola.
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©116 Wypetnione pola informacji o protokole

J. Smith

~ -

1 Y L b
bearing 622

001AC906

8. Gdy wszystkie pola formularza zostang wypetnione, mozna rozpocza¢ pod-

grzewanie.

9. Nacisngc [Start], aby uruchomi¢ podgrzewanie.

> Proces podgrzewania zostanie wykonany.

» Po zakonczeniu procesu podgrzewania zostanie wyswietlone zestawienie
danych podgrzewania.

@317 Zestawienie danych podgrzewania

Summary
Time AT

Imalns

001AC926

v’ Jesli jest wtozony nosnik danych USB, mozna wyeksportowa¢ dane podgrze-
wania w formie wykresu PDF i pliku CSV.

10. Nacisnac¢ [EXPORT].
> Zostanie wyswietlony komunikat o poprawnym wyeksportowaniu.
11. Nacisnac [OK], aby zamknga¢ komunikat.

»  Protokot zostanie zapisany jako wykres PDF i plik CSV na nosniku danych
USB.
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Pliku protokotu nie trzeba eksportowac natychmiast po kazdym cyklu podgrze-
wania. Informacje sg przechowywane w generatorze i mogg zostac wyekspor-
towane w pdzniejszym czasie.

4.8.2 Otwieranie plikow protokotu

1. Nacisngc przycisk [Heating logs], aby zobaczy¢ zapisane protokoty.
> Zostanie wySwietlone okno listy. n

©118 Lista protokotéw

Log summary

Heating
logs

Alarms

001AC946

2. Nacisngc¢ przycisk tego typu protokotu, ktéry ma zosta¢ wyswietlony.

Podgrzewacz automatycznie zapisuje nastepujgce dane podczas procesu pod-
grzewania:

Ef14 Automatycznie zapisane pliki protokotu

Typ protokotu Opis

[Last crash] Dane, ktére pochodzg z procesu krétko przed awarig (crash)
podgrzewacza.

[Heating logs] Dane zapisanych proceséw podgrzewania.

[Alarms] Wywotane alarmy

4.8.3 [Last crash]

W oknie [Last crash] sg wyswietlone dane podgrzewania, ktdre wystepowaty
krotko przed zawieszeniem sie lub awarig podgrzewacza.

1. Nacisnac [Last crash] w oknie listy protokotéw.

> Zostang wyswietlone dane podgrzewania, ktére wystepowaty krétko przed
zawieszeniem sie urzadzenia.
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©319 Przyktadowe dane [Last crash]

Summary

Time 0:08
26,6°C
25H0E

v’ Jesli jest wtozony nosnik danych USB, mozna wyeksportowa¢ dane podgrze-
wania w formie wykresu PDF i pliku CSV.

2. Nacisng¢ [EXPORT].

> Zostanie wyswietlony komunikat o poprawnym wyeksportowaniu.

3. Nacisnag¢ [OK], aby zamkng¢ komunikat.

»  Protokot zostanie zapisany jako wykres PDF i plik CSV na nosniku danych
USB.

4. Nacisngc przycisk [Back], aby wréci¢ do poprzedniego menu.

4.8.4 [Heating logs]
[Heating logs] wyswietla liste zapisanych protokotéw podgrzewania.
1. Do przewijania stuzg przyciski kursora.
2. Aby zaznaczy¢ protokét, nalezy nacisngc¢ dany wiersz.

3. Zaznaczony protokét moze nastepnie zostac wyswietlony lub usuniety.

4.8.4.1 [VIEW]
1. Nacisnac przycisk [VIEW], aby otworzy¢ zaznaczony protokot.

> Wybrany protokét zostanie wyswietlony.
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@320 Przyktadowy protokét nagrzewania

Summa ry
Time 2:330AT
119.3°C  Imains

001AC986

v' Jesli jest wiozony nosnik danych USB, mozna wyeksportowa¢ dane podgrze-
wania w formie wykresu PDF i pliku CSV.

2. Nacisng¢ [EXPORT].
> Zostanie wyswietlony komunikat o poprawnym wyeksportowaniu.
3. Nacisnag¢ [OK], aby zamkng¢ komunikat.

»  Protokot zostanie zapisany jako wykres PDF i plik CSV na nosniku danych
USB.

4. Nacisng¢ przycisk [Back], aby wréci¢ do poprzedniego menu.

4.8.4.2 [CLEAR]
1. Nacisngc przycisk [CLEAR], aby usung¢ zaznaczony protokét.

©3121 Usuwanie pliku protokotu

/ou sure you want to
this log?

001AC9A6
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»

Nacisngc [No], aby nie usuwac pliku protokotu.

Automatycznie wyswietlona zostanie ponownie lista plikéw protokotu.
Nacisnac¢ [Yes], aby usungc¢ plik protokotu.

Zostanie wyswietlony komunikat o poprawnym usunieciu.

Nacisngc¢ [OK], aby zamkng¢ komunikat.

Plik protokotu zostanie usuniety.

Nacisngc przycisk [Back], aby wréci¢ do poprzedniego menu.

4.8.5 [Alarms]

W oknie [Alarms] jest wyswietlana lista komunikatéw alarmowych, ktére wysta-
pity.

©322 Przyktadowa lista [Alarms]

wn o=

~

=)

alarm id alarm time

001AC9C6

Do przewijania stuzg przyciski kursora.
Aby zaznaczy¢ alarm, nalezy nacisng¢ dany wiersz.
Nacisngc przycisk [VIEW], aby otworzy¢ wymagany alarm.

Zostanie wyswietlony wybrany komunikat alarmowy.
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©123 Przyktadowy komunikat alarmowy

No temperature increas
measured

A

001AC9E6

4. Nacisngc [OK], aby zamkng¢ komunikat.
5. Nacisng¢ przycisk [Back], aby wrdéci¢ do poprzedniego menu.

4.9 Inne funkcje

Generator zawiera jeszcze inne funkcje umozliwiajgce sterowanie podgrzewa-
niem.

4.9.1 Funkcja utrzymywania temperatury

Ta funkcja umozliwia utrzymywanie temperatury przedmiotu obrabianego po
osiggnieciu ustawionej temperatury docelowe;.

Funkcja utrzymywania temperatury jest dostepna w trybie temperatury oraz
trybie temperatury i trybie predkosci. Funkcje utrzymywania temperatury moz-
na wigczy¢ i wytgczy¢ przetacznikiem [Temp. Hold].

©124 Przetacznik [Temp. Hold]

Setup heating

ﬂ Temperature

— : DEFAULT
| emperature

I 120 °C

Temp. Hold

001ABFE6
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Przedmiot obrabiany jest utrzymywany w pewnej temperaturze za pomoca hi-
sterezy przetgczania. Histereza przetaczania jest wyznaczana w ustawieniach
systemowych. W ustawieniach systemowych mozna ustawic¢ temperature, do

ktdrej przedmiot obrabiany moze ostygna¢, zanim podgrzewacz automatycznie

zostanie wigczony ponownie.

@125 Aktywny przetgcznik [Temp. Hold]

Setup heating Q

ﬂ Temperature

o

DEFAULT

Temp. Hold Hold time

(®  o01:00

001AC006

Gdy przetgcznik [Temp. Hold] jest aktywny, jest wyswietlany na zielono i w
menu jest podane, jak dtugo ma by¢ utrzymywana jego temperatura.

Po dotknieciu pola [Hold time] ustawi¢ czas, przez ktéry ma by¢ utrzymywa-
na temperatura przedmiotu obrabianego. Czas jest okreslany w mm:ss i
moze wynosi¢ od 00:01 do 99:00.

©126 Pole edycyjne czasu funkgji utrzymywania temperatury

Hold time
01:00

001AC026

34 | BA8Y

Schaeffler Smart Maintenance Tools



Opis produktu |4

2. Aby wrdci¢, dotknac opcji [Back].

> Po osiggnieciu docelowej temperatury w ramach procesu podgrzewania ti-
mer wskazuje pozostaty czas utrzymania temperatury.

©127 Pozostaty czas utrzymania temperatury

Heating

001AC066

3. Po uptywie ustawionego czasu na wyswietlaczu jest wyswietlany komuni-
kat.

@328 Komunikat o uptynieciu czasu funkgji utrzymywania temperatury

Temperature Hold has timed
out.

A Press OK to stop

001AC046

4. Nacisng¢ [OK], aby zamkng¢ komunikat.

> Wyswietlony zostanie wykres zmian temperatury w czasie.
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@129 Przyktadowy wykres temperatury funkcji utrzymywania temperatury

Summary

Time 3:24 AT
76,4°C  Imains
62,9°C

001AC926

4.9.2 Funkcja Delta-T
Ta funkcja jest przydatna, jesli temperatury w przedmiocie obrabianym nie po-
winny zbytnio réznic sie miedzy sobg, poniewaz mogtoby to wywotaé napreze-
nia w materiale. W sprawie wysokosci dozwolonej réznicy temperatur nalezy
zwrdcic¢ sie do dostawcy przedmiotu obrabianego.

Sterowanie AT jest wykorzystywane podczas podgrzewania tozysk, w przypadku
ktérych temperatury pierscienia wewnetrznego i pierscienia zewnetrznego nie

moga sie znacznie réznic.
Podczas podgrzewania jest dokonywany pomiar temperatur T1 i T2. Na biezaco
jest obliczana réznica miedzy tymi dwiema temperaturami.

@130 Ustawienia funkcji Delta-T

System settings

\T automatic restart

AN

= a
. _ ADMIN
A

timeout

/A

®

001AC086
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v" Oba czujniki temperatury sg podtgczone.
1. Wigczyc funkcje Delta-T w czesci [System settings] »22|4.6.5.

2. Wigczy¢ opcje [AT automatic restart], aby umozliwi¢ automatyczne ponow-
ne uruchomienie podgrzewania.

> Jesli T2 przekroczy ustawienie [AT switch off temperature], podgrzewanie
zostanie wytgczone lub wstrzymane. Gdy proces jest wstrzymany, na wy-
Swietlaczu jest wyswietlany komunikat ,[Delta T PAUSE]". n

3. Gdy opcja [AT automatic restart] nie jest wkgczona, ponowne uruchomienie
podgrzewania wymaga interwencji uzytkownika.

> Jesliwartos¢ T1 spadnie ponizej ustawienia [AT switch on temperature] w
Ciggu czasu ustawionego w polu [AT timeout], podgrzewanie zostanie auto-
matycznie uruchomione.

©3131 Wstrzymana funkcja Delta-T

001AC534

Ed15 Opis opcji [AT automatic restart]

[AT automatic restart] Opis
Wytagczona Podgrzewanie nie jest automatycznie wznawiane.

Ponowne uruchomienie podgrzewania wymaga interwencji
uzytkownika.

Wiaczona Podgrzewanie jest wznawiane automatycznie, gdy réznica tem-
peratur jest mniejsza niz temperatura ustawiona w polu [AT
switch on temperature].

Réznica temperatur musi zosta¢ osiggnieta przed uptywem cza-
su ustawionego w polu [AT timeout].

Przekroczenie czasu wywotuje komunikat o btedzie ,[Delta T ti-
meout]".

4. Nacisng¢ [CLEAR], aby zamkna¢ komunikat.
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(@332 Komunikat o btedzie w razie przekroczenia czasu

Delta T timeout

001AC554

4.9.3 Modyfikowanie wartosci docelowej podgrzewania

We wszystkich metodach podgrzewania podczas podgrzewania jest wyswietla-
ny przycisk [Adjust Heating Target]. Umozliwia on zmodyfikowanie wartosci do-
celowej (docelowej temperatury lub docelowego czasu) bez przerywania proce-

su podgrzewania.
Zostanie to objasnione na przyktadzie podgrzewacza w trybie temperatury.

©3133 Przyktadowe dziatanie z trybem temperatury

001AC574

1. Nacisnac przycisk [Adjust Heating Target].
> Zostanie otwarte menu z biezgcymi ustawieniami i warto$ciami rzeczywisty-

mil.
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@134 Przyktadowa wartos¢ docelowa podgrzewania

Adjust Heating Target

Temperature

l 100 °C

001AC594

2. Nacisng¢ wartos¢, ktéra ma zostac¢ zmieniona.
> Zostanie wyswietlona klawiatura.

3. Wprowadzi¢ nowg wartosc.

©135 Klawiatura do wpisywania wartosci

Temperature
4

001AC5B4

4. Nacisng¢ [OK], aby zakonczy¢ wpisywanie wartosci.
> Ponownie wyswietlone zostanie menu podgrzewania.

» Wartos$¢ docelowa biezacego procesu podgrzewania zostata zmieniona.
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5 Transport i sktadowanie

5.1 Transport
v Urzadzenie wytgczone i odtgczone od sieci
v" Nosi¢ obuwie ochronne.

1. Podczas przenoszenia trzymac obie dtonie na uchwytach.

2. Boczne uchwyty sg przeznaczone do przenoszenia.

©3136 Boczne uchwyty

001A5294

5.2 Przechowywanie

Urzadzenie najlepiej jest przechowywac w opakowaniu transportowym, w ktd-
rym zostato dostarczone.

E#16 Warunki przechowywania

Nazwa Wartos¢
Temperatura otoczenia -5°C..+55°C
Wilgotnos¢ powietrza 5% ... 95 %, bez kondensacji
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6 Uruchamianie

6.1 Pierwsze kroki
1. Wyja¢ urzadzenie z pudta transportowego lub pudta magazynowego.
2. Obejrze¢ obudowe pod katem uszkodzen.
3. Ustawi¢ urzadzenie w odpowiednim miejscu pracy.
4. W przypadku stosowania urzgdzenia transportowego na kétkach nalezy
wigczy¢ hamulce urzadzenia transportowego. n
Wiasciwosci odpowiedniego miejsca pracy:
+ Podtoze jest stabilne, réwne i niemetalowe.
+ Urzadzenie stoi na wszystkich czterech nogach nastawczych.
* Ztytu znajduje sie 100 mm wolnej przestrzeni.
* Pod spodem znajduje sie 10 mm wolnej przestrzeni.

6.2 Podtgczanie zasilania elektrycznego

Podtgczenie za pomocg dostarczonego kabla sieciowego

v Na kablu sieciowym i wtyczce zasilania nie mogg by¢ widoczne zadne ozna-
ki uszkodzenia.

v' Zasilanie musi by¢ zgodne z danymi technicznymi.

1. Podtaczy¢ kabel sieciowy do pasujgcego przytgcza znajdujgcego sie z tytu
urzadzenia.

@137 Przytacze kabla sieciowego

001A51A1

2. Podtaczy¢ wtyczke zasilania do odpowiedniego gniazdka.
3. Utozy¢ kabel sieciowy, tak aby nie powodowat on ryzyka potkniecia.

Podtgczenie w przypadku innego typu wtyczki zasilania

v" Wtyczka dostarczonego kabla sieciowego nie pasuje do przytacza sieciowe-
go.
v" Napiecie zasilania jest zgodne z danymi technicznymi urzadzenia.

v Podtgczenie do sieci musi by¢ wykonane przez wykwalifikowany personel.

Uzywac odpowiedniego kabla sieciowego z wtyczkag IEC C19.

N

Wykonac¢ podtgczenie do sieci za pomocg fazy i uziemienia.

3. Utozyc kabel przytagczeniowy tak, aby nie stwarzat zagrozenia potknieciem.
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6.3

E#17 Wykonanie podtgczenia do sieci

Wariant napiecia Podtaczenie do sieci Kolor

230V CE, UKCA Faza brazowy ]
Przewdd neutralny niebieski I
Uziemienie zielono-zotty I —

240V CSA Faza czarny I
Przewdd neutralny biaty
Uziemienie zielony I

Podtgczanie induktora
v Stosowac induktory wytacznie zgodnie ze specyfikacjg producenta.

v Nalezy przestrzegac przepiséw i wskazéwek zawartych w dotgczonej in-
strukcji obstugi induktora.

v Induktor nie wykazuje zadnych oznak uszkodzenia.

v" Moc znamionowa podtgczonego induktora musi pasowac do mocy znamio-
nowej generatora.

v" Nosi¢ termoizolacyjne rekawice ochronne odporne na temperature
+250 °C, aby nie dozna¢ oparzen.

v' W razie potrzeby odtgczy¢ od generatora podtgczony juz
induktor »60]11.1.

1. Wiozy¢ wolne konce induktora w gniazda przytaczy z przodu generatora.
Przycisk musi znajdowac sie na pozycji godziny 12.

2. Wcisngc¢ wtyczke w gniazdo przytgcza na tyle mocno, aby zostata w nim za-
trzasnieta.

3. Sprawdzi¢, czy potaczenie miedzy induktorem a generatorem jest wystar-
€zajgco mocne.

» Induktor jest gotowy do pracy.

@138 Przytacze MF-INDUCTOR-3.5KW

001A57A8
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6.4 Zaktadanie induktora na przedmiocie obrabianym

v Nosic¢ termoizolacyjne rekawice ochronne odporne na temperature
+250 °C, aby nie doznac¢ oparzen.

v Przed rozpoczeciem procesu podgrzewania induktor musi zostac zatozony
na przedmiocie obrabianym.

v Induktor moze zostac zatozony tylko na jednym przedmiocie obrabianym.

»  Utozyc¢ induktor elastyczny zgodnie z jego instrukcjg obstugi na przedmiocie
obrabianym.

» Induktor jest gotowy do pracy. n

6.5 Podtgczanie czujnikéw temperatury
v Czujnik temperatury nalezy stosowac zgodnie ze specyfikacjg producenta.
v Na czujniku temperatury nie mogga by¢ widoczne zadne uszkodzenia.

v" Na magnetycznej powierzchni czujnika temperatury nie mogg znajdowac
sie zadne zanieczyszczenia.

1. Wiozy¢ wtyczke czujnika temperatury T1 (czerwona) do przeznaczonego dla
niej przytgcza T1.

2. Umiesci¢ czujnik temperatury T1 jak najblizej uzwojen induktora na przed-
miocie obrabianym.

3. Wiozy¢ wtyczke czujnika temperatury T2 (zielona) do przeznaczonego dla
niej przytacza T2.

4. Umiesci¢ czujnik temperatury T2 w miejscu, gdzie oczekiwana jest najnizsza
temperatura w przedmiocie obrabianym.

5. Utozy¢ kabel czujnika temperatury tak, aby nie powodowat ryzyka potknie-
cia.

»  Czujniki temperatury sg gotowe do pracy.

m Podczas wymontowywania czujnika temperatury nie ciggna¢ go za kabel. Cig-
gna¢ wytgcznie za wtyczke lub sonde.
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7.1

7.2

7.3

Eksploatacja

Informacje ogdlne

Proces grzania moze rozpoczac sie tylko, gdy w induktorze znajduje sie przed-
miot obrabiany. Podczas procesu podgrzewania nie wolno wyjmowac przed-
miotu obrabianego z induktora.

tozysko toczne mozna nagrzac najwyzej do temperatury +120 °C (+248 °F). to-
zysko precyzyjne mozna nagrzac najwyzej do temperatury +70 °C (+158 °F).
Wyzsze temperatury moga skutkowac zmianami struktury metalurgicznej i
smarowania, a w konsekwencji prowadzi¢ do niestabilnosci i awarii.

W przypadku tozysk smarowanych z uszczelkami maksymalne dopuszczalne
temperatury moga sie roznic.

W zaleznosci od wersji maksymalna temperatura podtgczonego induktora mo-
ze wynosi¢ maksymalnie +180 °C lub +300 °C. Nalezy przestrzega¢ maksymal-
nego czasu pracy podtgczonego induktora.

W celu podgrzewania nie zawiesza¢ przedmiotu obrabianego na linach lub tan-
cuchach z materiatu ferromagnetycznego. Powiesi¢ przedmiot obrabiany na
pasie, ktory nie zawiera metalu i jest odporny na dziatanie wysokiej temperatu-

ry.

Przygotowania
Przed wigczeniem przeprowadzi¢ nastepujace przygotowania:

1. Wyznaczy¢ i oznakowac strefe zagrozenia zgodnie z ogélnymi zasadami
bezpieczenstwa »8|2.

Oczysci¢ podgrzewany przedmiot obrabiany, aby zapobiec jego dymieniu.

Dymu lub oparéw powstajgcych podczas podgrzewania nie wolno wdychac.
Jesli podczas podgrzewania wystepuje dym lub opary, zamontowa¢ odpo-
wiednig instalacje odciggowa.

4. Utozy¢ induktor elastyczny zgodnie z jego instrukcjg obstugi na podgrzewa-
nym przedmiocie obrabianym.

Stosowac rekawice ochronne odporne na temperature do +250 °C.
Nosi¢ obuwie ochronne.

Nosi¢ ochrone wzroku.

Wigczanie podgrzewacza
v Induktor jest podtgczony.

v Odpowiednie czujniki temperatury sg podtgczone. Do pomiaru pojedyncze-
go: T1, do pomiaru Delta-T: T1 oraz T2.

v’ Zasilanie jest podtaczone.

»  Wiaczyc¢ urzadzenie za pomoca wytgcznika gtéwnego.
> Urzadzenie rozpoczyna proces uruchamiania.

> Proces uruchamiania trwa pewien czas, ~20 s.

> Podczas procesu uruchamiania na wyswietlaczu jest wyswietlany ekran tfa-
dowania.
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139 Ekran tadowania

SCHAEFFLER

7
7.4 Wybor procesu podgrzewania -
1. Dotknac pola [Setup heating].
2. Wybra¢ wymagang metode podgrzewania w menu trybdw pracy.
> Wybrana metoda zostanie zastosowana w polu [Heating mode].
> Menu wyboru zostanie ukryte.

> W oknie zostang wyswietlone parametry stosowne do dokonanego wyboru.

©140 Przyktadowy ekran [Setup heating]

Setup heating

[L Temperature

Temperature

emp. Hold

001ACFCC
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Ef18 Zestawienie metod podgrzewania
[Heating mode] Pole Funkcja

Tryb temperatury _ Kontrolowane podgrzewanie do wyma-
ganej temperatury.

Mozliwos¢ uzycia funkcji podtrzymania
temperatury.

Przydatny w produkcji seryjnej: Podgrze-
wanie w trybie czasu, jesli znany jest
czas potrzebny do osiggniecia okreslonej
temperatury.

Rozwigzanie zastepcze, gdy czujnik tem-
peratury jest niesprawny: Podgrzewanie
w trybie czasu i kontrola temperatury z
zewnetrznym termometrem.

Kontrolowane podgrzewanie do wyma-

ganej temperatury lub przez wymagany
okres. Gdy tylko zostanie osiggnieta jed-
na z tych dwdch wartosci, podgrzewacz

jest wytgczany.

Tryb temperatury i Kontrolowane podgrzewanie do wyma-

tryb predkosci ' ganej temperatury. Mozliwe jest wéw-
czas podanie maksymalnej predkosci
wzrostu temperatury w jednostce czasu,

aby przedmiot obrabiany podgrzewany
byt zgodnie z okreslong krzywa.

Mozliwos¢ uzycia funkcji podtrzymania
temperatury.

Tryb czasu

Tryb temperatury lub
tryb czasu

Podgrzewanie przedmiotu obrabianego

» Sprawdzi¢, czy wykonano wszystkie przygotowania.

Silne pole elektromagnetyczne
Zagrozenie Smiercig wskutek zatrzymania akcji serca u 0séb z rozrusznikiem serca.
» Ustawic¢ ogrodzenie.

> Wywiesi¢ dobrze widoczne tabliczki ostrzegawcze ostrzegajgce wyraznie osoby z roz-
rusznikiem serca o strefie zagrozenia.

Silne pole elektromagnetyczne

Zagrozenie $miercig wskutek nagrzania metalowego implantu.

Zagrozenie oparzeniami przez trzymane elementy metalowe.

» Ustawic¢ ogrodzenie.

> Wywiesi¢ dobrze widoczne tabliczki ostrzegawcze ostrzegajgce wyraznie osoby z implan-
tami o strefie zagrozenia.

> Wywiesi¢ dobrze widoczne tabliczki ostrzegawcze ostrzegajace wyraznie osoby trzymaja-
ce elementy metalowe o strefie zagrozenia.

Silne pole elektromagnetyczne

Niebezpieczenstwo zaktdcen pulsu i uszkodzenia tkanek w przypadku dtuzszego przebywa-
nia.

> W polu elektromagnetycznym nalezy przebywaé w miare mozliwosci jak najkréce;.

> Natychmiast po wtgczeniu opuscic strefe zagrozenia.
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7.5.1 Podgrzewanie w trybie temperatury

@341 Podgrzewanie w trybie temperatury

Setup heating

ﬂ Temperature

Temperature

emp. Hold

v Induktor jest podtgczony.

001ACFCC

v" Odpowiednie czujniki temperatury sg podtgczone. Do pomiaru pojedyncze-
go: T1, do pomiaru Delta-T: T1 oraz T2.

1. Wybrac opcje [Temperature] w polu [Heating mode].

2. Dotkna¢ przycisku [Temperature] i ustawi¢ temperature docelowg procesu
podgrzewania.

3. Wigczy€ przetacznik [Temp. Hold] i ustawi¢ wymagang temperature, jesli
ma by¢ uzywana funkcja utrzymywania temperatury.

4. Wiaczyc przetacznik [Logging], jesli proces podgrzewania ma by¢ protokoto-
wany.

5. Nacisnac¢ [Start], aby uruchomi¢ proces podgrzewania.

> Proces podgrzewania sie rozpocznie. Zacznie Swieci¢ czerwona kontrolka
LED.

> Na wyswietlaczu pojawia sie biezgca temperatura obrabianego przedmiotu
rejestrowana przez czujnik T1.

> Jesli podtgczony jest drugi czujnik temperatury T2, na wyswietlaczu pojawia
sie rowniez temperatura rejestrowana przez ten czujnik.
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(@342 Wskazanie temperatur przedmiotu obrabianego

001ACFED

©143 Rozszerzone zestawienie danych

»

7.

Heating

63 - 70(: Ttarget

D99 E A

Imains

T coil 20:52€

001ADOOD
Przycisk [Additional information] umozliwia przechodzenie miedzy wido-
kiem graficznym a rozszerzonym zestawieniem danych.

Gdy temperatura przedmiotu obrabianego osiggnie temperature docelo-
wa, rozlegnie sie sygnat akustyczny.

Sygnat akustyczny mozna wyciszy¢ przyciskiem [Stop].

m Proces podgrzewania mozna w dowolnym momencie przerwac przyciskiem
[Stop].

48 | BA87

Schaeffler Smart Maintenance Tools



Eksploatacja|7

E#19 Odchylenia przy aktywnej lub nieaktywnej funkcji utrzymywania

temperatury

[Temp. Hold] Osiggniecie docelowej temperatury

Wytgczona Podgrzewanie zostanie automatycznie zakonczone. Kontrolka LED
zgasnie.

Wigczona Podgrzewanie zostanie automatycznie zakonczone. Kontrolka LED
zgasnie.

Podgrzewanie rozpocznie sie ponownie automatycznie, gdy tempe-
ratura przedmiotu obrabianego spadnie ponizej wartosci pola [T
hold hysteresis]. Bedzie swieci¢ czerwona LED.

Na ekranie jest wyswietlany pozostaty czas funkcji utrzymywania
temperatury.

Po uptywie tego czasu zostanie wyswietlony komunikat i rozlegnie

sie ciggty sygnat akustyczny.

7.5.2 Podgrzewanie w trybie czasu

@144 Podgrzewanie w trybie czasu

Setup heating O

o)

DEFAULT

b
=3
Logging

001AD02D

v Induktor jest podtgczony.
1. Wybrac opcje [Time] w polu [Heating mode].
Dotknac przycisku [Time] i ustawic¢ czas trwania procesu podgrzewania.

Wigczy¢ przetgcznik [Logging], jesli proces podgrzewania ma by¢ protokoto-
wany.

4. Nacisngc [Start], aby uruchomic proces podgrzewania.

> Proces podgrzewania sie rozpocznie. Zacznie Swieci¢ czerwona kontrolka
LED.

> Wyswietlacz wskazuje czas pozostaty do zakoriczenia procesu.

> Jesli podiaczony jest czujnik temperatury, na wyswietlaczu pojawia sie reje-
strowana przez niego temperatura.

> Jesli podtaczony jest drugi czujnik temperatury T2, na wyswietlaczu pojawia
sie rowniez temperatura rejestrowana przez ten czujnik.

m W trybie czasu mierzone wartosci temperatury nie majg wptywu na proces.
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(@345 Wskazanie procesu nagrzewania w trybie czasu

001AD04D

©146 Rozszerzone zestawienie danych

Heating

AT

@ 02:54 Iains

Tcoi[ 19.9°C

001AD06D
5. Przycisk [Additional information] umozliwia przechodzenie miedzy wido-
kiem graficznym a rozszerzonym zestawieniem danych.

» Po uplywie ustawionego czasu podgrzewacz zostanie automatycznie wyita-
czony. Rozlegnie sie gtosny sygnat akustyczny.

6. Sygnat akustyczny mozna wyciszy¢ przyciskiem [Stop].

m Proces podgrzewania mozna w dowolnym momencie przerwac przyciskiem
[Stop].
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7.5.3 Podgrzewanie w trybie temperatury lub trybie czasu

@147 Podgrzewanie w trybie temperatury lub trybie czasu

Setup heating 'U'

ﬁ/@ Time or Temperature ‘

DEFAULT

E

001AD08D

v Induktor jest podtgczony.

v" Odpowiednie czujniki temperatury sg podtgczone. Do pomiaru pojedyncze-
go: T1, do pomiaru Delta-T: T1 oraz T2.

1. Wybrac opcje [Time or Temperature] w polu [Heating mode].
Dotknac przycisku [Time] i ustawic¢ czas trwania procesu podgrzewania.

Dotkng¢ przycisku [Temperature] i ustawic¢ temperature docelowg procesu
podgrzewania.

4. Wiaczyc przetgcznik [Logging], jesli proces podgrzewania ma by¢ protokoto-
wany.

5. Nacisnac [Start], aby uruchomi¢ proces podgrzewania.

> Proces podgrzewania sie rozpocznie. Zacznie Swieci¢ czerwona kontrolka
LED.

> Wyswietlacz wskazuje czas pozostaty do zakoriczenia procesu.

> Na wyswietlaczu pojawia sie biezgca temperatura obrabianego przedmiotu
rejestrowana przez czujnik T1.

> Jesli podtaczony jest drugi czujnik temperatury T2, na wyswietlaczu pojawia
sie rowniez temperatura rejestrowana przez ten czujnik.
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@348 Wskazanie podgrzewania w trybie temperatury lub trybie czasu

001ADOAD

©149 Rozszerzone zestawienie danych

54. 30(: Ttarget

481 4SCA

D055

245326

001ADOCD

6. Przycisk [Additional information] umozliwia przechodzenie miedzy wido-
kiem graficznym a rozszerzonym zestawieniem danych.

» Po uptywie ustawionego czasu lub osiggnieciu docelowej temperatury pod-
grzewacz zostanie automatycznie wytgczony. Rozlegnie sie gtosny sygnat
akustyczny.

7. Sygnat akustyczny mozna wyciszy¢ przyciskiem [Stop].

m Proces podgrzewania mozna w dowolnym momencie przerwac przyciskiem
[Stop].
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7.5.4 Podgrzewanie w trybie temperatury i trybie predkosci

@350 Podgrzewanie w trybie temperatury i trybie predkosci

Setup heating a

[L | Temperature & speed
Temperature

b
100 ©

emp. Hold Logaing

LUy

& o >

001ADOED

5

DEFAULT

v Induktor jest podtgczony.

v Odpowiednie czujniki temperatury sg podtgczone. Do pomiaru pojedyncze-
go: T1, do pomiaru Delta-T: T1 oraz T2.

1. Wybrac opcje [Temperature & speed] w polu [Heating mode].

2. Dotkna¢ przycisku [Temperature] i ustawi¢ temperature docelowg procesu
podgrzewania.

3. Dotkna¢ pola [Max. speed] i wpisa¢ maksymalng predkos¢ wzrostu tempe-
ratury w procesie podgrzewania.

4. Wigczyc przetgcznik [Temp. Hold] i ustawi¢ wymagang temperature, jesli
ma by¢ uzywana funkcja utrzymywania temperatury.

5. Wigczy¢ przetacznik [Logging], jesli proces podgrzewania ma by¢ protokoto-
wany.

6. Nacisnac [Start], aby uruchomi¢ proces podgrzewania.

> Proces podgrzewania sie rozpocznie. Zacznie Swieci¢ czerwona kontrolka
LED.

> Na wyswietlaczu pojawia sie biezgca temperatura obrabianego przedmiotu
rejestrowana przez czujnik T1.

> Jesli podtgczony jest drugi czujnik temperatury T2, na wyswietlaczu pojawia
sie réwniez temperatura rejestrowana przez ten czujnik.
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@151 Wskazanie podgrzewania w trybie temperatury i trybie predkosci

001AD10D

@152 Prezentacja graficzna

Heating

001B11AB

@153 Rozszerzone zestawienie danych

63 - 70(: Ttarget

D99 E A

Imains

001AD0O0OD
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7. Przycisk [Additional information] umozliwia przechodzenie miedzy wido-
kiem graficznym a rozszerzonym zestawieniem danych.

» W widoku graficznym biata linia przerywana wskazuje zadang predkos¢
Wzrostu.

» Gdy temperatura przedmiotu obrabianego osiggnie temperature docelo-
wa, rozlegnie sie sygnat akustyczny.

8. Sygnat akustyczny mozna wyciszy¢ przyciskiem [Stop].

m Proces podgrzewania mozna w dowolnym momencie przerwa¢ przyciskiem

[Stopl].

E#20 Odchylenia przy aktywnej lub nieaktywnej funkgcji utrzymywania

temperatury

[Temp. Hold] Osiagniecie docelowej temperatury

Wytgczona Podgrzewanie zostanie automatycznie zakoriczone. Kontrolka LED
zgasnie.

Wiaczona Podgrzewanie zostanie automatycznie zakoriczone. Kontrolka LED
zgasnie.

Podgrzewanie rozpocznie sie ponownie automatycznie, gdy tempe-
ratura przedmiotu obrabianego spadnie ponizej wartosci pola [T
hold hysteresis]. Bedzie Swieci¢ czerwona LED.

Na ekranie jest wyswietlany pozostaty czas funkcji utrzymywania
temperatury.

Po uptywie tego czasu zostanie wyswietlony komunikat i rozlegnie
sie ciggly sygnat akustyczny.

7.6 Zdejmowanie induktora z przedmiotu obrabianego

Po zakonczeniu podgrzewania mozna zdja¢ induktor z przedmiotu obrabiane-
go.

v Nosi¢ termoizolacyjne rekawice ochronne odporne na temperature
+250 °C, aby nie doznac¢ oparzen.

1. Odtaczy¢ czujniki temperatury od podgrzewanego przedmiotu obrabiane-
go.

2. Zdja¢ induktor elastyczny z podgrzewanego przedmiotu obrabianego.

» Podgrzany przedmiot obrabiany jest dostepny do dalszego uzytku.

m Podgrzany przedmiot obrabiany nalezy jak najszybciej zamontowac lub wy-
montowac, zanim ostygnie.
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8 Usuwanie usterek

Urzadzenie przez caty czas monitoruje parametry procesu i inne czynniki, ktére
wptywajg na przebieg procesu podgrzewania. W razie usterek proces podgrze-
wania jest zazwyczaj zatrzymywany i jest wyswietlany komunikat o btedzie w

wyskakujgcym okienku.

E#21 Komunikaty o btedzie

Komunikat o btedzie
[No temperature increase measured]

[An internal communication error occured]

[Temperature sensor 1 disconnected]
[Temperature sensor 2 disconnected]

[Delta T timeout]

[The mains voltage has dropped below the lo-

wer limit]

[The mains voltage has exceeded the operating

limit]
[The mains frequency is too low]

[The mains frequency is too high]

[The environment temperature is too low]

[The environment temperature is too high]

[The coil temperature is too low]

[The coil temperature is too high]

Mozliwa przyczyna

Niewystarczajacy wzrost temperatury w
ustawionym czasie

Problem z oprogramowaniem, ktory
nie zostat usuniety automatycznie

Niepodtaczony lub niesprawny czujnik
temperatury 1

Niepodtaczony lub niesprawny czujnik
temperatury 2

Réznica temperatur miedzy dwoma
czujnikami temperatury nie spadta po-
nizej ustawionego limitu w trakcie prze-
rwy AT przed uptywem ustawionego
czasu.

Napiecie zasilania wynosi ponizej 80 V.

Napiecie zasilania wynosi powyzej

280 V.

Czestotliwos¢ pradu przemiennego wy-
nosi ponizej 45 Hz.

Czestotliwos¢ pradu przemiennego wy-
nosi powyzej 65 Hz.

Temperatura otoczenia wynosi ponizej
-10°C (+14 °F).

Temperatura otoczenia wynosi powyzej
+70 °C (+158 °F).

Temperatura cewki wynosi ponizej
=10 °C (+14 °F).

Temperatura cewki wynosi powyzej
+120 °C (+248 °F).

Sposéb postepowania

1. Zmieni¢ ustawienie funkcji lub jg
wytgczyc.

Jesli btad nadal wystepuje, wskazane

moze by¢ uzycie mocniejszego pod-

grzewacza.

2. Wytgczy¢ urzgdzenie za pomocg wy-
tacznika gtéwnego.

3. Poczekac kilka sekund i z powrotem
wiaczy¢ urzadzenie.

4. Podtaczy¢ czujniki temperatury.

5. Podigczy¢ inny czujnik temperatury.

6. Podiaczyc czujniki temperatury.

7. Podtaczy¢ inny czujnik temperatury.

8. Wydtuzyc czas przerwy dla AT.

9. Sprawdzi¢ napiecie zasilania.
10. Sprawdzi¢ napiecie zasilania.
11. Sprawdzi¢ czestotliwo$¢ w sieci.
12. Sprawdzi¢ czestotliwo$¢ w sieci.

13. Wylaczy¢ urzadzenie za pomoca wy-
tacznika gtéwnego.

14. Poczeka¢, az temperatura otoczenia
wzrosnie powyzej =10 °C (+14 °F).

15. Jesli btgd wystepuje, mimo ze tem-
peratura znajduje sie w dozwolo-
nym zakresie, zwrdcic sie do firmy
Schaeffler.

16. Wylaczy¢ urzadzenie za pomoca wy-
tacznika gtéwnego.

17. Poczeka¢, az temperatura otoczenia
spadnie ponizej +70 °C (+158 °F).

18. Jesli btad wystepuje, mimo ze tem-
peratura znajduje sie w dozwolo-
nym zakresie, zwrocic sie do firmy
Schaeffler.

19. Wylaczy¢ urzadzenie za pomoca wy-
tacznika gtéwnego.

20. Poczeka¢, az temperatura otoczenia
wzrosnie powyzej =10 °C (+14 °F).

21. Jesli btad wystepuje, mimo ze tem-
peratura znajduje sie w dozwolo-
nym zakresie, zwrdcic sie do firmy
Schaeffler.

22. Wytgczy¢ urzadzenie za pomocg wy-
tacznika gtéwnego.

23. Poczeka¢, az temperatura otoczenia
spadnie ponizej +120 °C (+248 °F).

24. Jedli btad wystepuje, mimo ze tem-
peratura znajduje sie w dozwolo-
nym zakresie, zwrocic sie do firmy
Schaeffler.
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Komunikat o btedzie

[The internal system temperature is too low]

[An unknown alarm has occurred]

[A coil current peak was detected]

[A coil voltage peak was detected]

[No coil is attached to the system]

Mozliwa przyczyna

Temperatura profilu chtodzenia jest
zbyt niska

Nieznany btad

Zostat wykryty szczytowy prad cewki.

Wykryto szczytowe napiecie powyzej
500 V.

Sposé6b postepowania

25.

26.

27.

28.

Wytaczy¢ urzadzenie za pomocg wy-
tacznika gtdwnego.

Poczeka¢, az temperatura otoczenia
wzrosnie powyzej -10 °C (+14 °F).
Wytaczy¢ urzadzenie za pomocg wy-
tacznika gtéwnego.

Poczekac kilka sekund i z powrotem
wigczy¢ urzadzenie.

29. Jesli btad nadal wystepuje, zwrdcic

30.

31.

32.

33.

sie do firmy Schaeffler.

Wytgczy€ urzadzenie za pomocg wy-
tacznika gtéwnego.

Poczekac kilka sekund i z powrotem
wigczy¢ urzadzenie.

Wytaczy¢ urzadzenie za pomocg wy-
facznika gtéwnego.

Poczekac kilka sekund i z powrotem
wigczy€ urzadzenie.

Nie podtgczono induktora do generato-  34. Podtgczy¢ induktor do generatora.

ra.
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9 Konserwacja

Prace konserwacyjne i naprawy mogga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwa-
lifikowany personel.

Regularna konserwacja generatora i induktora jest warunkiem bezpiecznego
uzytkowania uktadu indukcyjnego.

v Urzadzenie wytgczone i odtgczone od sieci

v" Uniemozliwi¢ nieuprawnione lub niezamierzone witgczenie.

1. Urzadzenie otworzy¢ dopiero po uptywie 5 min od odtgczenia od zasilania.
Przetrze¢ urzadzenie suchg szmatka.

Przeprowadzac¢ konserwacje zgodnie z harmonogramem konserwacji.
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10 Naprawa

Naprawy mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez producenta lub tez upo-
waznione przez producenta specjalistyczne placéwki handlowe.

W przypadku wrazenia, ze urzagdzenie nie dziata prawidtowo, nalezy skontakto-
wac sie ze sprzedawca.
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11.1

Wytgczenie z eksploatacji

Jesli urzadzenie nie bedzie juz regularnie uzywane, nalezy je wytgczyc z eksplo-
atacji.

v Urzadzenie wytgczone i odtgczone od sieci

v" Uniemozliwi¢ nieuprawnione lub niezamierzone witgczenie.

»  Wyjac wtyczke induktora z generatora »60|11.1.

» Urzadzenie zostato wytgczone z eksploatacji.

Przestrzegac zalecanych warunkdéw otoczenia podczas przechowywania.

Odtaczanie induktora od generatora

v' Wtyczke induktora mozna wyjac z generatora tylko wéwczas, gdy generator
nie pracuje.

1. Nacisnac i przytrzymac przycisk na wierzchu wtyczki induktora.
2. Wyciggng¢ wtyczke induktora z gniazda.
» Induktor zostat odtgczony od generatora.
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12 Utylizacja

W odniesieniu do utylizacji nalezy przestrzegac lokalnych przepisow.
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13 Dane techniczne

Ed22 Dostepne modele

Model P Nazwa produktu Certyfikacja
maks.
kw
MF-GENERATOR3.0-3.5KW-230V 3,5 097975176-0000-10 CE
MF-GENERATOR3.0-3.5KW-230V-UK 3,5 306222558-0000-10 UKCA
MF-GENERATOR3.0-3.5KW-240V-CSA 3,5 305347837-0000-10 UL/CSA

Ei23 Dane techniczne

Model P u I f fo Wtyczkaza- Db Szer. Wys. m
maks. od do od do Silania
kw Vv A Hz Hz | kHz kHz mm mm mm kg
MF-GENERATOR3.0-3.5KW-230V 35 230 16 50 60 10 50  CEE-7/7 320 350 150 7,8
MF-GENERATOR3.0-3.5KW-230V-UK 35 230 13 50 60 10 50  CEE-7/7 320 350 150 7,8
MF-GENERATOR3.0-3.5KW-240V-CSA 35 240 16 50 60 10 |50 | NEMAG-20P 320 350 150 7,8
to [ECC19
B mm Szerokos¢
f Hz Czestotliwos$¢
fo kHz Czestotliwos¢ wyjsciowa
H mm Wysokos¢
I A Natezenie pradu
L mm Dtugosc
m kg Masa
P kw Wydajnos¢
u \Y Napiecie

13.1 Warunki eksploatacji

Produkt moze by¢ uzytkowany wytgcznie w nastepujacych warunkach otocze-
nia.

E#24 Warunki eksploatagji

Nazwa Wartos¢

Temperatura otoczenia 0 -+50 °C°C

Wilgotnosc¢ powietrza 5 % - 90 %, bez kondensacji

Miejsce pracy Tylko w pomieszczeniach zamknietych.

Poza strefg zagrozenia wybuchem.
Czyste otoczenie
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13.2 Deklaracja zgodnosci UE

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

Nazwa producenta: Schaeffler Smart Maintenance Tools BV
Adres producenta: Schorsweg 15, 8171 ME Vaassen, NL
www.schaeffler-smart-maintenance-tools.com

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest wydawana na wytaczng odpowiedzialnos¢ producenta lub
jego przedstawiciela.

Marka: Schaeffler

Oznaczenie produktu: Indukcyjne urzadzenie grzewcze

Nazwa produktu / typ: e MF-GENERATOR3.0-3.5KW

Urzadzenie spetnia e EMC Directive 2014/30/EU

wymogi okreSlone ¢ Low Voltage Directive 2014/35/EU

w nastepujacych ® RoHS / RoHS 2 / RoHS 3 Directive 2011/65/EU,
dyrektywach: annex |l amended by directive 2015/863/EU
Stosowane normy e EN 55011:2016: Conducted and radiated emission
zharmonizowane: ®EN 61000-6-2:2019: Immunity

¢ EN 61000-3-11:2019: Emmision
¢ EN 61000-3-12:2011 + A1:2021: Emmision
®EN 60335-1:2024:
Safety of household and similar electrical appliances

H.van Essen, Miejscowos¢, data:
Managing Director Vaassen, 23-07-2025
Schaeffler Smart Maintenance Tools BV

Bl
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14 Akcesoria

14.1 Induktory elastyczne

©154 Induktor elastyczny MF-INDUCTOR-3.5KW

E25 Dane techniczne MF-INDUCTOR

Oznaczenie zamoéwienia P tmaks. L
kw min | m

MF-INDUCTOR-3.5KW-5M-D12-180C 3,5 - 5
MF-INDUCTOR-3.5KW-7.5M-D12-180C 3,5 - 7,50
MF-INDUCTOR-3.5KW-10M-D12-180C 3,5 - 10

dmin. mm

D mm

L m

m kg

P kw

tmaks. min

Tmaks. °C lub °F

14.2 Czujnik temperatury

@155 Czujnik temperatury

dmin. | Tmaks.
mm mm °C

12
12
12

90 +180
90 +180
90 +180

0019F803

m Numer katalogowy
°F kg
+356 1,35 | 300217072-0000-10
+356 1,95 | 300217080-0000-10
+356 2,6 | 300217099-0000-10

min. srednica przedmiotu obrabianego
Srednica zewnetrzna

Dtugos¢
Masa

Moc generatora
maks. czas eksploatacji
maks. temperatura

001A5304

1 MF-GENERATOR.MPROBE-GREEN 2 MF-GENERATOR.MPROBE-RED
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E#26 Czujnik temperatury

Nazwa produktu Kolor Dt | Tmaks. Numer katalogowy
m °C °F
MF-GENERATOR.MPROBE-GREEN zielony 3,5 | +350 +662 097334561-0000-01
MF-GENERATOR.MPROBE-RED czerwo- 3,5  +350 +662 097335029-0000-01
ny
L m Dtugos¢
Tmaks. °Club °F maks. temperatura

14.3 Uchwyt magnetyczny

Uchwyty magnetyczne do induktordéw elastycznych umozliwiajg szybkie moco-
wanie induktora elastycznego.

@356 Uchwyt magnetyczny MF-INDUCTOR.MAGNET-D12

1/;.-

001ABE21

Przed uzyciem sprawdzi¢, czy duza sita magnesu nie spowoduje uszkodzenia na
przedmiocie obrabianym. Sita magnetyczna przyktadana przez magnes wynosi
>2 A/cm.

B#27 Uchwyt magnetyczny

Nazwa produktu D Tmaks. Numer katalogowy
mm °C °F

MF-INDUCTOR.MAGNET-D12 12 +200  +392 | 300258089-0000-10

D mm Srednica zewnetrzna induktoréw elastycznych

Tmaks. °Club °F maks. temperatura

14.4 Rekawice ochronne

@357 Rekawice ochronne, odporne na wysoka temperature

001A8E47
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Zakres dostawy obejmuje rekawice ochronne odporne na wysokg temperature
do 250 °C (482 °F). Rekawice ochronne odporne na wysokg temperature do
300 °C (572 °F) mozna zaméwié oddzielnie.

Ei28 Rekawice ochronne, odporne na wysokg temperature

Oznaczenie za- | Opis Tmaks. Numer katalogowy
moéwienia °oC oF

GLOVES-250C Rekawice ochronne, odporne na 250 482 | 300966903-0000-10
wysoka temperature

GLOVES-300C Rekawice ochronne, odporne na 300 572 | 300966911-0000-10
wysokg temperature

Trmaks. °Club °F maks. temperatura
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Schaeffler Smart Maintenance Tools B.V.
Schorsweg 15

8171 ME Vaassen

Holandia

Telefon +31 578 668 000
www.schaeffler-smart-maintenance-tools.com”
info.smt@schaeffler.com

Wszystkie dane zostaty przez nas uwaznie
sporzadzone i sprawdzone, jednak nie mozemy
z catkowitg pewnoscig zagwarantowac braku
pomytek. Korekty zastrzezone. Nalezy zawsze
sprawdzi¢, czy dostepne sg bardziej aktualne
informacje i uwagi dotyczace zmian. Niniejsza
publikacja zastepuje wszystkie rozbiezne
informacje z poprzednich publikacji. Przedruk,
réwniez czesciowy, mozliwy tylko po uzyskaniu
naszej zgody.

© Schaeffler Smart Maintenance Tools B.V.

BA 87 /02 / pl-PL/2025-09
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