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1

1.1

1.2

Informace k navodu

Tento navod je soucasti vyrobku a obsahuje dlleZité informace. Pfed pouZitim
si ho peclivé proctéte a co nejdUslednéji se Fidte pokyny.

Jazykem originalu navodu je némcina. VSechny ostatni jazyky jsou preklady ori-
ginalu textu.

Symboly
Viystrazné a bezpec€nostni symboly jsou definovany podle ANSI Z535.6-2011.

Ed1 Vystrazné a bezpecnostni symboly
Symbol a vysvétlivka

ANEBEZPECT PFi nerespektovani hrozi bezprostfedné smrt nebo tézké
zranéni.

_ Pfi nedodrzeni mizZe dojit ke smrtelnému nebo vaznému
zranéni.

A UPOZORNENTI PFi nedodrZeni mlze dojit k malym nebo lehkym zranénim.

Symboly

Definice varovnych symbold, zdkazovych a prikazovych symbol{ se fidi normou
DIN EN ISO 7010 nebo normou DIN 4844-2.

B2 Varovné symboly, zdkazové a pfikazové symboly
Symbol a vysvétlivka

c Obecna vystraha

Viystraha pred elektrickym napétim

Viystraha pfed magnetickym polem

Vystraha pred horkymi plochami

Zakaz kontaktu s osobami s kardiostimulatorem nebo implantovanym defibrilato-
rem

Zakaz kontaktu s osobami s kovovymi implantaty

Zéakaz noseni kovovych predmétli nebo hodinek

Zakaz pouzivani magnetickych nebo elektronickych datovych nosicl

DodrZujte navod

PouZivejte ochranné rukavice.

Pouzivejte bezpecnostni obuv.

PouZzivejte ochranné bryle

QORISR PP

Obecné prikazové znacky

6 | BA87
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Dostupnost

Aktualni verzi tohoto ndvodu naleznete na adrese:
https://www.schaeffler.de/std/1FB7(2

Zajistéte, aby byl tento navod vzdy Uplny a Citelny a aby byl k dispozici vSem
osobam, které vyrobek prepravuji, montuji, demontuji, zprovoznuiji, provozuji
nebo provadi jeho udrzbu.

Navod uchovavejte na bezpecném misté, abyste do néj mohli kdykoli na-
hlédnout.

1.4 Pravni informace
Informace v tomto ndvodu odraZeji stav pfi jeho zvefejnéni.

Svévolné zmeény vyrobku a jeho pouZiti v rozporu s jeho ur€enim jsou nepfi-
pustné. Spolecnost Schaeffler nenese v tomto ohledu Zadnou odpovédnost.

1.5 Obrazky

Obrazky v tomto navodu mohou znazorfovat princip a mohou se od dodaného
vyrobku lisit.

1.6 DalSiinformace

V pripadé dotazl k montazi se obratte na svou mistni kontaktni osobu ve
spolecnosti Schaeffler.

Schaeffler Smart Maintenance Tools BAB7 | 7
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2| VSeobecné bezpecnostni predpisy

2 VSeobecné bezpecnostni predpisy

2.1

2.2

2.3

2.4

Pouziti v souladu s uréenim

Generator MF-GENERATOR se smi pouzivat pouze s induk&nimi civkami, které
nabizi spolecnost Schaeffler pro provoz s timto generatorem. Indukéni zafizeni
se sklada z jednotky sestavajici z generatoru a indukeni civky.

Indukéni zafizeni se smi pouzivat vyhradné pro ohfev feromagnetickych ob-
robkd.

Pouziti k jinému neZ ur¢enému ucelu
Zafizeni nepouzivejte v prostredi s nebezpecim vybuchu.

Generator nepouZzivejte s vice sériové zapojenymi indukénimi civkami.

Kvalifikovany personal

Povinnosti provozovatele:

+ Zajistéte, aby Cinnosti popsané v tomto navodu vykonaval vyhradné kvalifi-
kovany a opravnény personal.

+ Zajistéte, aby byly pouZivany osobni ochranné prostredky.

Kvalifikovany personal splfiuje niZze uvedena kritéria:

* Znalost produktu, ziskana nap¥. Skolenim v zachazeni s produktem

+ dokonala znalost obsahu tohoto navodu, zejména vSech bezpecnostnich po-
kyna;

+ znalosti prislusnych predpist v dané zemi.

Ochranné prostrfedky

Pro urcité prace na vyrobku je vyZadovano pouzivani osobnich ochrannych
prostredkd. Osobni ochranné prostredky zahrnuiji:

E43 Nezbytné osobni ochranné prostredky

Osobni ochranny prostredek Pfikazovy symbol podle normy DIN EN ISO
7010

Ochranné rukavice

Bezpecnostni obuv

Ochranné bryle
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VSeobecné bezpecnostni predpisy| 2

2.5 Bezpecnostni zafizeni

Ndsledujici bezpecnostni zafizeni chrani uZivatele a ohfivaci zafizeni pred zpU-
sobenim Skod:

Generator Ize spustit pouze, kdyz je zcela pFipojena indukéni civka.
Pokud se generator nadmérné zahreje, automaticky se omezi jeho vykon.

Pokud ma indukéni civka pfilis vysoky vykon, vykon generatoru se automa-
ticky omezi.

Pokud se teplota obrobku b&hem nastavené doby nezvysi, dojde k automa-
tickému vypnuti generatoru.

KdyZ okolni teplota presahne +70 °C, dojde k automatickému vypnuti gene-
ratoru.

2.6 Nebezpeci
PFi pouzivani indukénich zafizeni mlze na zékladé principu jejich fungovani do-
jit k nebezpecim v disledku elektromagnetickych poli, elektrického napéti a
horkych soucastek.

2.6.1 Ohrozeni zZivota

OhroZeni Zivota v dusledku elektromagnetického pole
Nebezpeci zastavy srdce u osob s kardiostimulatorem

Osoby s kardiostimulatorem nesmi s induk&nimi zafizenimi pracovat.
1.

Zajistéte nebezpecnou oblast v bezpelné vzdalenosti 1 m okolo indukéni
civky.

Oznacte nebezpecnou oblast.
Vyhnéte se pfi provozu zafizeni pobytu v nebezpecném prostoru.

@11 Nebezpecna oblast

5

001A4394

Bezpecna vzdalenost 2 Nebezpecna oblast
Zabrana 4 Indukeni civka
Generator

Schaeffler Smart Maintenance Tools
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2| VSeobecné bezpecnostni predpisy

2.6.2 Nebezpeci zranéni

Nebezpedi zranéni v disledku elektromagnetického pole

Riziko srde€ni arytmie a poSkozeni tkani pFi dlouhodobé pFitomnosti v ne-
bezpetné oblasti

1. Zdrzujte se v elektromagnetickém poli co nejkratSi dobu.
2. Po zapnuti generatoru neprodlené opustte nebezpecnou oblast.
Nebezpeti popalenin pro osoby majici na sobé feromagnetické predméty

1. Osoby nosici feromagnetické objekty se nesmi zdrzovat v nebezpecné ob-
lasti.

2. Osoby s feromagnetickymi implantaty se nesméji zdrZovat v nebezpecné
oblasti.

3. Oznaclte nebezpelnou oblast.

Nebezpecdi poranéni primo ¢i nepfimo zahfatymi obrobky
Nebezpeti popalenin

4. Pfi praci noste ochranné rukavice odolné v(ci vysokym teplotdm do
+250 °C.

Nebezpedi Urazu elektrickym proudem
Riziko podrazdéni nervi p¥i dotyku s indukéni civkou v provozu

5. P¥i praci noste ochranné rukavice odolné vici vysokym teplotdm do
+250 °C.

6. B&hem ohrevu se nedotykejte indukeni civky.

Nebezpetni poranéni z dlivodu ohfevu znecisténych obrobk
Nebezpeci rozstfiku, koufe a vyparu

1. ZneciSténé obrobky pred ohfevem vycistéte.

2. PoutZivejte ochranné bryle.

3. Nevdechuijte kouf ani vypary. V pfipadé potfeby pouZzijte vhodné odsavaci
zafizeni.

2.6.3 Materialni Skody

Materidlni Skody v dUsledku elektromagnetického pole
Riziko poSkozeni elektronickych soucasti

1. Elektronické soucasti uchovavejte mimo nebezpecnou oblast.
Riziko poskozeni magnetickych a elektronickych datovych nosica

1. Magnetické a elektronické datové nosice uchovavejte mimo nebezpecnou
oblast.

2.7 Bezpeclnostni predpisy

s generatorem. DalSi informace o nebezpecich a konkrétnich zplsobech
chovani jsou uvedeny v jednotlivych kapitolach tohoto navodu k obsluze.
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VSeobecné bezpecnostni predpisy| 2

Generator je vzdy provozovan spolecné s indukéni civkou, a proto se nékteré
predpisy vztahuji také na manipulaci s indukZni civkou. Dodrzujte navod k ob-
sluze pouZzité indukeni civky.

2.7.1 Preprava a skladovani
Pfi pfepravé musi byt respektovany platné bezpecnostni pfedpisy a predpisy
tykajici se prevence urazd.
« Generator je opatfen bo¢nimi madly.
« Madla pouZivejte pfi pfeprave.
* Pripfepravé pouZivejte obé ruce.
+ Pouzivejte bezpecnostni obuv.
+ Zajistéte produkt, aby nedoslo k jeho sklouznuti, prevraceni ¢i spadnuti.
Pfi skladovani je tfeba dodrZovat pfedepsané podminky okolniho prostredi.

2.7.2 Provoz

V ramci pfedchazeni usmrceni nebo zranéni nesmi byt v nebezpecné oblasti in-
dukéni osoby s funkénimi télesnymi pomUckami, napfiklad s kardiostimulatory
a kovovymi implantaty. To plati i pro osoby, které maji na téle kovové predme-
ty. Nebezpecnou oblast je tieba zajistit pFisluSnymi opatfenimi, napfiklad za-
branami, signaliza¢nimi zafizenimi a vystraznymi Stitky.

Elektrické a elektronické konstrukéni dily nesmi byt umistény v nebezpelné ob-
lasti elektromagnetického pole, protoZe by se mohly porusit nebo poskodit.

Je tfeba dbat na narodni predpisy o chovani c elektromagnetickém poli.

Generator se smi pouzivat pouze s induk¢nimi civkami, které nabizi spolecnost
Schaeffler pro provoz s témito generatory.

Generator mUZe byt pouzivan pouze, pokud jsou dodrzeny specifikace pro
misto instalace, teplotu okolniho prostfedi a vihkost uvedené v tomto navodu.

Generator se mlZe pouzivat pouze, pokud je generator a pripojena indukéni
civka v bezvadném stavu. Pokud je identifikovano poskozeni, je tfeba ne-
prodlené prerusit provoz a ozndmit poskozeni bezpecnostnimu technikovi.

B&hem celého procesu musi byt pracovisté udrzovano Cisté a prehledné.
B&hem faze ohfevu nesmi byt generator vypnuty hlavnim spinacem.

Sitové kabely, indukeni civky a jejich pfivodni kabely musi byt umistény nebo
zajistény tak, aby se zamezilo nebezpeci zakopnuti.

Ohfivejte pouze ocisténé obrobky. Nevdechujte kouf ani pary, které se mohou
tvorit pfi ohfivani nevycisténych obrobku. V pfipadé potreby je tfeba pouZit
vhodné odsavaci zafizeni.

Ohfivany obrobek opatfete pevné pFipojenym uzemnénim. Pokud to neni moz-
né, pfi instalaci zajistéte, aby se do kontaktu s obrobkem nedostaly osoby.

Proces ohFevu spustte, pouze pokud je v indukéni civce obrobek. BEhem
ohFevu nesmi byt obrobek sejmut z indukeni civky.

Abyste se pfi dotyku horkych konstruk¢nich dilt nepopalili, pouzivejte vzdy 7a-
ruvzdorné ochranné rukavice. Kromé ohfivaného obrobku se mohou ohfivat
také dalsi konstruk¢ni dily na pracovnim misté i samotna indukéni civka.

Aby nedoslo k podrazdéni nerv(, nedotykejte se pfi provozu indukéni civky.

Pfed vyménou indukeni civky generator vypnéte a odpojte od sité.

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA87 | 11
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2.7.3

2.7.4

2.7.5

Napajeci spojeni mezi indukéni civkou a generatorem nesmi byt béhem ohrevu
nikdy preruseno.

Obrobek pFi ohFivani nezavésujte na lanka nebo fetézy z feromagnetického
materidlu. Obrobek zavéste na popruh, ktery neobsahuje Zadny kov a je odolny
v0ci vysokym teplotam.

Indukéni civky neumistujte na feromagnetické pfedméty nebo do blizkosti fero-
magnetickych pfedmétd, které se nemaji ohrivat.

Umistéte indukeni civku stejnomérné kolem ohfivaného obrobku.

Maximalni teplota pfipojené indukéni civky by méla byt +180 °C. PFipojena in-
dukéni civka se mUzZe pouzivat pfi teploté maximalné 15 min.

Valivé loZisko Ize zahFat na maximalni teplotu +120 °C (+248 °F). Pfesné loZisko
Ize zahfat na maximalni teplotu +70 °C (+158 °F). Vy3si teploty mohou ovlivnit
metalurgickou strukturu a mazani, coz zpUsobuje nestabilitu a poruchy.

Udrzba a opravy

Cinnosti popsané v planu Gdrzby jsou nezbytné pro zachovéni provozni bezpet-
nosti a museji byt provadény tak, jak je v planu udrzby uvedeno.

Servisni prace a opravy smi provadét pouze kvalifikovany personal.

Pfi provadéni udrzby a oprav musi byt generator vzdy vypnuty a odpojeny od
sitového napéti. Proto je tfeba zajistit, aby nedoslo k neopravnénému nebo ne-
zamyslenému opétovnému zapnuti, napriklad osobami, které nemaiji dostatek
informaci k provadéni udrzby.

Likvidace

Pfi likvidace dodrZujte platné mistni predpisy.

Prestavba

Z bezpecnostnich davod( je zakazano generator upravovat i prestavovat.

12 | BA87
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3 Obsah dodavky

Zafizeni je dodavano jako kompletni sada obsahujici nize uvedené dily:
*  Generator MF-GENERATOR (1x)

* Pripojovaci kabel, 1,8 m (1x)

* Snimac teploty MF-GENERATOR.MPROBE-GREEN (1x)

+ Snimac teploty MF-GENERATOR.MPROBE-RED (1x)

« Ochranné rukavice, Zaruvzdorné do +250 °C (1 par)

* Manual

Indukéni civky nejsou soucasti baleni, ale mUiZete si je objednat jako
prisluSenstvi »61|14.

3.1 Zkontrolujte z hlediska poSkozeni pfi pfepravé
1. Ihned po dodani zkontrolujte, zda nebyl vyrobek poSkozen pfi prepravé.

2. Poskozeni zpUsobena prepravou neprodlené reklamujte u dodavatele.

3.2 Zkontrolujte z hlediska zavad
1. Ihned po dodani zkontrolujte, zda vyrobek nevykazuje zjevné vady.
2. Vady neprodlené reklamujte u distributora vyrobku.

3. PoSkozené vyrobky neuvadéjte do provozu.

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA87 | 13
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4 Popis vyrobku

4.1

4.2

4.3

Konstrukeni dil Ize pfipevnit k hfideli pfipevnéna pomoci pevného uloZeni. Pro-
to je tfeba konstrukeni dil ohFat a zatlacit na hfidel. Po ochlazeni se konstrukéni
dil upevni. Samostatné pevné feromagnetické konstrukeni dily Ize ohfat ohfiva-
cim zafizenim. Mezi pfiklady patfi ozubena kola, pouzdra a valiva loziska.
Indukeni zafizeni, ktery je slozené z generatoru a indukeni civky, slouZi k in-
duk¢nimu ohrevu feromagnetickych obrobkd. Ke generatoru se smi pripojovat
pouze specialni indukéni civky nabizené spolecnosti Schaeffler.

Viykon pfenaseny na obrobek je maximalné 3,5 kW

Princip fungovani
Generator dodava stridavé napéti na pripojenou indukéni civku. Timto zp(so-
bem se okolo indukeni civky vytvofi stfidavé elektromagnetické pole. Pokud je

v tomto poli ohfivany feromagneticky obrobek, indukuje se v ném vifivy proud.
ViFivé proudy a ztraty v jadfe vedou k ohfevu obrobku.

Sitové napéti se vyrovna a zharmonizuje. Stejnosmérné napéti pfevede ménic
na stfidavé napéti s frekvenci mezi 10 kHz a 50 kHz. Energie se prostfednictvim
rezonancni kapacity a indukZni civky magneticky pfenasi na ohrivany obrobek.

@12 Princip fungovani

o— % - 4‘ }—o—,i//’
| E—

o———— I
I —

b

Vysoka frekvence zpUsobuje, Ze magnetického pole pronika jen do malé
hloubky ohFivaného obrobku. OhFiva se tedy vnéjsi vrstva obrobku.

Na konci procesu ohfevu se zbytkovy magnetismus v obrobku automaticky
snizi na Uroven, jaka existovala jiz pfed indukénim ohfevem.

Flexibilni indukZni civky
Induktor je indukéni civka, pomoci které se energie prenasi na ohfivany obro-
bek. Flexibilni induk&ni civky jsou vyhotoveny ze specialniho kabelu a maji

mnohostranné vyuziti. V zavislosti na pouZiti je |ze usadit do otvoru nebo na
vnéjsi pramér obrobku.

RGzné provedeni flexibilnich indukénich civek se lisi rozméry, povolenym roz-
sahem teplot a souvisejicimi technickymi udaji.

DalSi informace

BA 86 | Flexibilni induké&ni civky |
https://www.schaeffler.de/std/1FD62

Snimac teploty

Snimace teploty si mdZete nasledné objednat jako ndhradni dily »61]14.2.

14 | BA87
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@313 Snimac teploty

001A5304

1 MF-GENERATOR.MPROBE-GREEN 2 MF-GENERATOR.MPROBE-RED

E#4 Snimac teploty

Snimac teploty Informace

T Cerveny Tento snimac teploty slouZi jako hlavni snimac pro regulaci procesu
ohrevu.

T2 zeleny Tento snimac teploty fidi minimalni hranici teploty.

Pouziti:

« Snimac teploty obsahuje trvaly magnet pro snadné upevnéni k obrobku.

+ Snimace teploty se pouZzivaji pfi ohfevu v rezimu teploty.

* Snimace teploty smé&ji byt béhem ohrevu v rezimu ¢asu pouzivany jako po-
mUcky pro kontrolu teploty.

+ Snimace teploty se pfipojuji na generétor pres pripojky snimact T1 a T2.

* Snimac teploty 1 na pripojce snimace T1 je hlavni snimac, ktery Fidi proces
ohrevu.

* Snimac teploty 2 na pripojce snimace T2 se navic pouZiva v nasledujicich pfi-
padech:
- aktivovana funkce Delta-T [Enable AT]: Monitorovani rozdilu teplot AT

mezi 2 body na obrobku

- dodatecna kontrola

EE5 Provozni podminky snimace teploty

Oznaceni Hodnota
Provozni teplota 0°C...+350°C
PFi teplotach nad +350 °C se prerusi spojeni mezi magnetem a sni-

macem teploty.
Zobrazeni namérenych hodnot na displeji:
«  Namérena hodnota T1: Cervena
* Namérena hodnota T2: zelena

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA87 | 15



4| Popis vyrobku

4.4 Pripojeni

(34 Ovladaci prvky generatoru

SCHAEFFLER

O
3
B
>

MF-GENERATOR
3.0-3.5KW

001A5808

1 Dotykova obrazovka 2 PFipojeni USB
3 PFipojeni snimacu teploty T1 a T2 4 LED zobrazeni [Ohfev zapnuty]
5 Spusténi a zastaveni ohfevu 6 PFipojovaci zdirky pro indukéni civky

@35 Zadni strana generatoru

001A5284

1 PFipojeni sitového kabelu s hlavnim 2 Ventilacni otvor
spinatem

4.5 Dotykova obrazovka

Béhem provozu se na dotykové obrazovce zobrazuji okna s rliznymi tlacitky,
moZznostmi nastaveni a provoznimi funkcemi.

16 | BA87 Schaeffler Smart Maintenance Tools
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4.6

EE6 Vysvétleni tlacitek
Tlacitko Popis funkce
[Start]

[Stop]

[System settings]
[Admin settings]
[Back]

[Next page]
[Previous page]
[Default mode]
[Additional infor-

mation]

[Adjust Heating

Q} Target]

[Log summary]

[On/Off selector
switch]

.l:H‘

[Selector switch not

available]

Spousti ohrev.

Zastavuje ohrev.

Prejde do nabidky Systémova nastaveni.

Prejde do spravnich nastaveni a tovarnich nastaveni. Neu-

moznuje pristup koncovému uzivateli.

Vrti se na predchozi krok nastaveni nebo prejde na pred-
chozi stranku.

Prejde na dalSi stranku nastaveni.

Vrati se zpatky k predchozi obrazovce.

Obnovi vychozi nastaveni zafizeni.

Vyvola dalsi informace o ohfevu.

UmozZznuje upravit teplotu b&éhem ohfevu.

Pristup k protokolovanym datiim o procesu ohfevu.

Zapne nebo vypne prisluSnou moznost.

PrisluSnou moznost nelze vzhledem k jinym provedenym
nastavenim zapnout nebo vypnout.

Stisknutim tlacitka Ize proménné nastavit na poZzadovanou hodnotu.

Systémova nastaveni

Generator nabizi moZnost nastaveni a prizplsobeni parametrd podle poZa-

davkU procesu ohrevu.

» Nastaveni vyvolate klepnutim na [System settings].

» Otevre se okno [System settings].

Schaeffler Smart Maintenance Tools

BA87 | 17
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@16 [System settings], ivodni okno

A

001ABF06

Pro prochdzeni rliznymi stranami nastaveni pouZzijte tlacitka [Next page],
[Previous page] a [Back]. Stisknutim prvku zménite pfislusné nastaveni.

Spravni nastaveni
V okné [System settings] je tlacitko [Admin settings]:

+ Vyrobce v tomto pfipadé provadi podstatna nastaveni pro dany typ ohfivaci-
ho zafizeni.

+ Nastaveni jsou zabezpecena heslem.

+ Nastaveni se nenachazi na Urovni uzivatele, takZe nejsou pro uZivatele
pristupna.

4.6.1 Systémova nastaveni, okno 1

@17 [System settings], okno 1

A

001ABF26

18 | BA87 Schaeffler Smart Maintenance Tools
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Ef7 MozZnosti nastaveni

Pole MoZnost nastaveni

[Default mode] Funkce ohfevu, na kterou je ohfivaci zafizeni nastaveno a ve
které se poprvé zapne nebo do které se vrati po stisknuti [De-
fault mode].

[Default temperature] Pozadovana teplota, pfi které se ohFivaci zafizeni zapne nebo na
kterou se po stisknuti [Default mode] vrati.

[Default time] Pozadovany Cas, pfi které se ohfivaci zafizeni zapne nebo na

ktery se po stisknuti [Default mode] vrati.

[Default maximum speed] = PoZadovana hodnota maximalni rychlosti ohfevu v rezimu tep-
loty a reZimu rychlosti.

Ohfrivaci zafizeni nedosahuje této rychlosti po celou dobu. Do-
sazitelna rychlost se mimo jiné odviji od geometrii obrobku,
pouzité indukeni civky a dalsich faktord.

4.6.2 Systémova nastaveni, okno 2

@8 [System settings], okno 2

System settings

001ABF46

E#8 MozZnosti nastaveni

Pole MoZnost nastaveni
[Default Temperature Zapnéte nebo vypnéte, aby byla udrZovana vychozi teplota.
Hold]

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA87 | 19
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4.6.3 Systémova nastaveni, okno 3

@19 [System settings], okno 3

System settings

001ABF66

E49 MozZnosti nastaveni

Pole MoZnost nastaveni
[Offset Temperature probe  Kalibrace nebo Uprava zobrazeni snimace teploty 1.

1]

[Offset Temperature probe  Kalibrace nebo Uprava zobrazeni snimace teploty 2.

2]
[Unit] Nastaveni jednotky méreni teploty: °C nebo °F.
[Language] Nastaveni jazyka displeje.
* Anglictina
* Némcdcina
Francouzstina
+ ItalStina
* Nizozemstina
Spanélitina

4.6.4 Systémova nastaveni, okno 4

@310 [System settings], okno 4

System settings

Minimum speed

alarm Minimum sf

System info

001ABF86
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E#10 MozZnosti nastaveni

Pole MoZnost nastaveni

[Minimum speed alarm] Alarm, kdyZ je naméren nedostatecny narust teploty podle na-
staveni pro hodnotu [Minimum speed].

[Minimum speed] Minimalni poZadovana rychlost nardstu teploty.

[T hold hysteresis] Rozdil teplot, o ktery se mUze teplota obrobku snizit, nez se
ohFevu automaticky znovu zapne.

Nastaveni [T hold hysteresis] je sou¢asti [Temp. Hold] na ob-
razovce pro nastaveni ohfevu.

[System info] Informace o verzi firmwaru.

4.6.5 Systémova nastaveni, okno 5

@©311 [System settings], okno 5

System settings

001ABFA6

E#11 Moznosti nastaveni

Pole MoZnost nastaveni
[System Date and Time] Nastaveni systémového data a ¢asu
[Enable AT] Pokud si prejete, zapnéte funkci Delta-T.
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4.6.6 Systémova nastaveni, okno 6

@112 [System settings], okno 6

Okno 6 se zobrazi pouze, pokud je v okné 5 aktivovan pfepinac [Enable AT].

E412 MozZnosti nastaveni

Pole MoZnost nastaveni
[AT automatic restart] Zapnéte nebo vypnéte, aby se ohfev automaticky znovu zapnul,

switch on temperature].
[AT switch on temperatu- | Rozdil teplot mezi dvéma méficimi body na obrobku, pFi kterém

re] je moZné znovu zapnout ohrev poté, co byl dfive vypnut kvdli
presazeni mezni hodnoty AT.

[AT timeout] Cas (min:s), po kterém lIze provést restart po presazeni AT.

[AT switch off temperatu- | Rozdil teplot mezi dvéma méficimi body na obrobku, pfi némz

re] se ohrev zastavi.

4.7 Proces ohrevu

Zarizeni nabizi rizné procesy ohrevu, které odpovidaji riznym zptdsoblm
pouZziti.

Ed13 Prehled procesu ohfevu

[Heating mode] Pole Funkce

ReZim teploty _ Regulovany ohFev na pozadovanou tep-
lotu.

Lze pouzit funkci udrzovani teploty.

Sériova vyroba: OhFev v rezimu €asu,
pokud je znama doba trvani do dosazeni
stanovené teploty.

Nouzové feSeni pfi zavadé snimace tep-
loty: OhFev v reZimu casu a kontrola tep-
loty externim teplomérem.

Regulovany ohFev na pozZadovanou tep-
lotu nebo po pozadovanou dobu. Ohfi-
vaci zafizeni se vypne poté, co se dosah-
ne jedna z téchto hodnot.

Regulovany ohfev na pozadovanou tep-
lotu. Maximalni rychlost narlstu teploty
za jednotku Casu Ize zadat tak, aby ohfi-
vani obrobku kopirovalo urcitou kfivku.

ReZim cCasu

ReZim teploty nebo
rezim casu

RezZim teploty a rezim
rychlosti

Lze pouzit funkci udrzovani teploty.
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4.7.1 Rezim teploty
* Nastaveni pozadované teploty ohfevu
+  Ohrev obrobku na nastavenou teplotu
+ Kontrola teploty obrobku béhem celého procesu

* Vnabidce [System settings] vyberte mezi jednoduchym mérenim a mérenim
Delta-T

« Musi byt pouZit 1 nebo vice snimacu teploty pripevnénych k obrobku. T1
(snimac teploty 1) je hlavni snimac, ktery reguluje proces ohfevu.

« Funkci udrzovani teploty Ize zvolit v nabidce [Temp. Hold]. JestliZze teplota
obrobku klesne pod teplotu ohfevu, bude se obrobek ohfivat znovu. Mezni
hodnotu pFipustného snizeni teploty Ize nastavit v nabidce [System settings]
v €asti [T hold hysteresis]. Funkce udrzovani teploty udrZuje obrobek na tep-
loté ohfevu tak dlouho, dokud neuplyne ¢as nastaveny v nabidce [Hold ti-
me].

4.7.2 ReZim Casu
+ Nastaveni poZzadované doby ohfevu
+ Ohrev obrobku b&hem stanovené doby

+ Tento provozni rezim Ize pouzit, pokud jiz zndme dobu potfebnou k ohrevu
daného obrobku na stanovenou teplotu

+ Snimac teploty neni vyZadovan, protoZe teplota se nemonitoruje

* PFi pfipojeni 1 nebo vice snimacu teploty se zobrazuje teplota obrobku, ale
nemonitoruje se.

4.7.3 Rezim teploty nebo rezim Casu

+ Nastaveni poZadované teploty obrobku a poZzadované doby ohfevu. Zafizeni
se vypne po dosazeni nastavené teploty nebo po uplynuti nastavené doby.

« Nastaveni poZzadované teploty ohfevu
+ Ohrev obrobku na nastavenou teplotu
+ Kontrola teploty obrobku béhem celého procesu

* Vnabidce [System settings] vyberte mezi jednoduchym mérenim a mérenim
Delta-T

« Musi byt pouzit 1 nebo vice snimacu teploty pripevnénych k obrobku. T1
(snimac teploty 1) je hlavni snimag, ktery reguluje proces ohfevu.

4.7.4 Rezim teploty a rezim rychlosti

+ Nastaveni mozné rychlosti zvySovani teploty béhem ohfevu
Priklad: Ohrev obrobku na +120 °C s rychlosti narlstu 5 °C/min

+ Ohrev obrobku na nastavenou teplotu
+ Kontrola teploty obrobku béhem celého procesu

« Vnabidce [System settings] vyberte mezi jednoduchym mérenim a mérenim
Delta-T

« Musi byt pouZzit 1 nebo vice snimact teploty pripevnénych k obrobku. T1
(snimac teploty 1) je hlavni snimag, ktery reguluje proces ohfevu.

« Funkci udrzovani teploty Ize zvolit v nabidce [Temp. Hold]. JestliZe teplota
obrobku klesne pod teplotu ohfevu, bude se obrobek ohfivat znovu. Mezni
hodnotu pfipustného snizeni teploty Ize nastavit v nabidce [System settings]
v Casti [T hold hysteresis]. Funkce udrZzovani teploty udrZuje obrobek na tep-
loté ohfevu tak dlouho, dokud neuplyne ¢as nastaveny v nabidce [Hold ti-
me].
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4.8

4.8.1

Po zapnuti procesu ovlada zafizeni vykon tak, aby se kfivka ohfevu obrobku vy-
vijela v souladu s nastavenou rychlosti nardstu. BEhem ohrevu je v grafu
znazornéna bilad preruSovana linie, podél které by mél idealné probihat proces
ohFevu. Skutecna kfivka se bude nachazet nepatrné nad touto linii, protoze Fi-
dici zafizeni nejprve hleda rovnovahu mezi rlstem teploty a prislusnym vyko-
nem.

Rezim teploty a rezim rychlosti jsou provadény spravné, pouze pokud je nasta-
veni rychlosti narastu realistické. Kromé toho musi byt rychlost nardstu v po-
méru k vykonu, ktery mdZe zafizeni maximalné poskytnout a prenést na obro-
bek.

Funkce protokolu

> Pro zdznam a export protokoll vloZte do slotu pro USB prazdny datovy
nosic USB ve formatu FAT32.

Datovy nosi¢ USB neni soucasti baleni.

Vytvareni protokolu

V nabidce jednotlivych procest ohfevu je prepinac [Logging] pro zapnuti €i vy-
pnuti funkce protokolu.

Pfed zaCatkem procesu ohfevu je vyZzadovano nastaveni protokolu.

Protokol obsahuje tyto informace:

+ Teplota

« (Cas

+ Vykon ohfivaciho zarizeni
* Obsluha

* Oznaceni obrobku

* Datum

« Cas

@113 Aktivace funkce protokolu

Setup heating O

ﬂ Temperature

5

DEFAULT

&
>

001AC5D4

emp. Hold
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1. Funkci protokolu aktivujete stisknutim prepinace [Logging].
2. Stisknéte [Start].

> Otevre se vstupni okno pro Udaje o protokolu.

3. Ohrev je mozné spustit az po zadani vSech udaja.

Zadejte jméno obsluhy [Operator name] a oznaceni obrobku [Workpiece

datal].

©114 Zadejte Gdajd o protokolu

Setup log
Operator:

Operator name
Workpiece data:

Workpiece data

T I J1G e
pate / 1ime

10/02/2020 13:54

001AC5F4

5. Poklepejte na pole, které ma byt zménéno.

> Zobrazi se vstupni klavesnice.

@115 Zadejte Udaje pro protokol

00TAADSF

Zadejte pozadované informace.
Zadavani ukoncete stisknutim tlacitka [Enter].
> Klavesnice je skryta.

> Zadané udaje se vloZi do odpovidajiciho pole.
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@116 Vyplnéné Udaje o protokolu

J. Smith

~ -

1 Y L b
bearing 622

001AC906

Ohfrev Ize spustit po vypInéni vSech vstupnich poli.
9. Ohfrev spustte stisknutim tlacitka [Start].
> Probiha ohrev.
» Po dokonceni procesu ohfevu se zobrazi prehled Gidajd o ohrevu.

@317 Prehled Gdajl o ohfevu

Summary
Time AT

Imalns

001AC926

v Pokud je vloZen datovy nosi¢ USB, mUzZete exportovat Udaje o ohfevu ve
formé grafu v PDF a jako soubor CSV.

10. Stisknéte [EXPORT].

> Zobrazi se hlaseni informujici o UspéSném exportu.

11. Stisknutim tlacitka [OK] zavrete hlaseni.

»  Protokol se uloZi na datovy nosi¢ USB jako graf v PDF a jako soubor CSV.

Neni nutné exportovat protokolovy soubor po kazdém cyklu ohfevu. Informace
se ukladaji do generatoru a je mozné je exportovat pozdéji.
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4.8.2 Pristup k protokolovym souboriim
1. Stisknutim [Heating logs] se zobrazi ulozené protokoly.

> Zobrazi se okno prehledu.

©118 Prehled protokold

Log summary

Heating
logs

Alarms

001AC946

2. Stisknéte tlacitko typu protokolu, ktery chcete zobrazit.

B&hem procesu ohFevu ohfivaci zafizeni automaticky uklada tyto udaje:

Ef14 Automaticky uklddané protokolové souboru

Typ protokolu Popis

[Last crash] Udaje ziskané z procesu kratce pred poruchou (nehodou) ohfi-
vaciho zafizeni.

[Heating logs] Udaje o uloZenych procesech ohrevu.

[Alarms] Aktivované alarmy

4.8.3 [Last crash]

V &asti [Last crash] se zobrazi Udaje o ohfevu platné kratce pred chybou nebo
poruchou ohfivaciho zafizeni.

1.V okné prehledu protokold stisknéte moznost [Last crash].

> Zobrazi se Udaje o ohfevu platna kratce pred chybou zafizeni.
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@119 Priklad dat [Last crash]

Summary

Time 0:08
26,6°C
25H0E

v Pokud je vloZen datovy nosi¢ USB, m(iZzete exportovat Udaje o ohrevu ve
formé grafu v PDF a jako soubor CSV.

2. Stisknéte [EXPORT].

> Zobrazi se hlaseni informujici o UspéSném exportu.

3. Stisknutim tlacitka [OK] zavrete hlaseni.

» Protokol se uloZi na datovy nosic¢ USB jako graf v PDF a jako soubor CSV.

4. Pro navrat do predchozi nabidky stisknéte [Back].

4.8.4 [Heating logs]
[Heating logs] zobrazi seznam uloZenych protokoll ohrevu.
1. Tlacitky se Sipkami prochazejte pfehledem.
2. Stisknutim odpovidajiciho Fadku oznacte protokol.

3. Zvolte, zda chcete vybrany protokol zobrazit nebo odstranit.

4.8.4.1 [VIEW]
1. Vybrany protokol otevrete stisknutim moznosti [VIEW].

> Zobrazi se vybrany protokol.
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©320 Priklad protokolu ohfevu

Summa ry
Time 2:330AT
119.3°C  Imains

001AC986

v" Pokud je vloZen datovy nosi¢ USB, m(iZzete exportovat Udaje o ohrevu ve
formé grafu v PDF a jako soubor CSV.

2. Stisknéte [EXPORT].

> Zobrazi se hlaseni informujici o Uspé€Sném exportu.

3. Stisknutim tlacitka [OK] zavrete hlaSeni.

» Protokol se uloZi na datovy nosi¢ USB jako graf v PDF a jako soubor CSV.

4. Pro navrat do predchozi nabidky stisknéte [Back].

4.8.4.2 [CLEAR]
1. Vybrany protokol odstranite stisknutim moznosti [CLEAR].

©321 Odstranéni protokolového souboru

001AC9A6
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»

Pokud protokolovy soubor nechcete odstranit, stisknéte tlacitko [No].

Tim se automaticky vratite do seznamu s prehledem protokolovych sou-
bord.

Pokud chcete protokolovy soubor odstranit, stisknéte tlacitko [Yes].
Zobrazi se hlaseni informujici o UspéSném odstranéni.

Stisknutim tlacitka [OK] zaviete hlaseni.

Protokolovy soubor byl odstranén.

Pro navrat do predchozi nabidky stisknéte [Back].

4.8.5 [Alarms]

Prehled prijatych hlaseni alarm( je zobrazen v ¢asti [Alarms].

@122 Priklad seznamu [Alarms]

wn o=

~

=)

alarm id alarm time

001AC9C6

Tlacitky se Sipkami prochazejte pfehledem.
Stisknutim odpovidajiciho Fadku oznacte alarmu.
Pozadovany alarm otevrete stisknutim moznosti [VIEW].

Zobrazi se vybrané hlaSeni alarmu.
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@123 Priklad hlaSeni alarmu

No temperature increas
measured

A

001AC9E6

4. Stisknutim tlacitka [OK] zavrete hlaSeni.
5. Pro navrat do predchozi nabidky stisknéte [Back].

4.9 DalSifunkce

Generator zahrnuje i dalSi funkce pro fizeni ohfevu.

4.9.1 Funkce udrzovani teploty

Tato funkce umoznuje udrZovat teplotu obrobku poté, co je dosazena nasta-
vena cilova teplota.

Funkce udrzovani teploty je dostupna v rezimu teploty i v rezimu teploty a rych-
losti. Funkce udrZovani teploty se zapina nebo vypina prepinacem [Temp.
Hold].

©324 Prepinac [Temp. Hold]

Setup heating

ﬂ Temperature

- : DEFAULT
| emperature

I 120 °C

Temp. Hold

001ABFE6

Je udrzovana teplota obrobku se spinaci hysterezi. Spinaci hystereze se defi-

mozna teplota obrobku, pod kterou se ohfiva¢ znovu automaticky zapne.

Schaeffler Smart Maintenance Tools BA87 | 31



4| Popis vyrobku

@125 Prepinac [Temp. Hold] aktivni

Setup heating Q

ﬂ Temperature s

DEFAULT

Temp. Hold Hold time
(®  o01:00

Pokud je aktivni pfepinac [Temp. Hold], ma zelenou barvu a v nabidce se
zobrazi doba, po kterou bude udrzovana teplota obrobku.

Kliknutim na [Hold time] nastavte, jak dlouho ma byt udrzovana stanovena
teplota obrobku. Doba se nastavuje ve formatu mm:ss a mlze byt v rozme-

zi 00:01 aZ 99:00.
©126 Zadani doby funkce udrZzovani teploty

Hold time
01:00

001AC026

2. Prondvrat kliknéte na [Back].
Po dosazeni cilové teploty béhem procesu ohfevu zobrazuje €asovac zbyva-

>
jici €as udrzovani teploty.

Schaeffler Smart Maintenance Tools
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©127 Zbyvajici €as udrzovani teploty

Heating

001AC066

3. Po skonceni nastaveného Casu se na displeji zobrazi hlaseni.

@328 HlasSeni: Konec funkce udrzovani teploty

Temperature Hold has timed
out.
Press OK to stop

001AC046

4. Stisknutim tlacitka [OK] zavrete hlaSeni.

> Zobrazi se teplotni kfivka v Case.
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@129 Priklad teplotni kfivky funkce udrzovani teploty

Summary
Time AT

Irnains

001AC926

4.9.2 Funkce Delta-T

Tato funkce se pouziva, kdyz se teploty v obrobku nesmi vyznamné lisit, aby ne-
dochazelo k napinani v materialu. Povoleny teplotni rozdil vam sdéli dodavatel
obrobku.

AT fizeni se pouziva pfi ohFivani loZisek, u kterych se teplota vnitfniho krouzku
a teplota vnéjSiho krouzku nesmi pfilis lisit.

Pfi ohfevu se méfi teploty T1 a T2. Rozdil mezi témito dvéma teplotami se pro-
pocitava pribézné.

@330 Nastaveni funkce Delta-T

System settings

automatic restart

A

timeout

/A

®

001AC086
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v" Oba snimace teploty jsou pfipojené.
1. Funkci Delta-T aktivujte v [System settings] »21|4.6.5.

2. Aktivaci funkce [AT automatic restart] povolite automaticky restart procesu
ohfevu.

> KdyZ T2 pfesahne nastavenou hodnotu [AT switch off temperature], ohfev
se vypne nebo pozastavi. Kdyz je proces pozastaveny, na displeji se zobrazi

napis [Delta T PAUSE]. n

3. Pokud neni aktivovany [AT automatic restart], je potfeba provést manualni
restart ohfevu.

> Pokud T1 klesne pod nastavenou hodnotu [AT switch on temperature]
béhem doby nastavené pro [AT timeout], automaticky se spusti ohrev.

@331 Funkce Delta-T pozastavena

Heating &
[132.2°C

1126.5°C

001AC534

E#15 Popis [AT automatic restart]

[AT automatic restart] Popis
Deaktivovano Ohfev se nezapne znovu automaticky.
Ohfev musi byt znovu zapnuty manudiné.
Aktivovano Ohfev se automaticky znovu zapne, kdyz je rozdil teplot nizsi

nez teplota nastavena v ¢asti[AT switch on temperature].

Rozdilu teplot vS8ak musi byt dosaZzeno béhem [AT timeout].
Pokud vyprsi ¢asovy limit, zobrazi se chybové hlaseni [Delta T ti-
meout].

4. Stisknutim tlacitka [CLEAR] zavrete hlaseni.
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@132 Chybové hlaseni pfi pfekroceni asu

Delta T timeout

001AC554

4.9.3 Uprava cile ohfevu

B&hem ohfevu se pfi vSech procesech ohfevu zobrazuje tlacitko [Adjust Hea-
ting Target]. Cilova hodnota (cilovou teplotu nebo cilovy ¢as) mize byt zméné-
na, aniz by bylo nutné procesu ohfevu prerusit.

NiZe je priklad ohrivaciho zafizeni v rezimu teploty.

@333 Priklad reZimu teploty

001AC574

1. Stisknéte tlacitko [Adjust Heating Target].
> Otevre se nabidka s aktuadlnimi nastavenimi a skute¢nymi hodnotami.
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@134 Priklad cile ohrevu

Adjust Heating Target

001AC594

2. Stisknéte hodnotu, kterou chcete zménit.
> Zobrazi se vstupni klavesnice.

3. Zadejte novou hodnotu.

©3135 Vstupni klavesnice

Temperature

001AC5B4

4. Zadani dokoncite stisknutim tlacitka [OK].
> Znovu se zobrazi nabidka Ohfrev.
» Cilova hodnota pro aktualni proces ohfevu se zménila.
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5 Preprava a skladovani

5.1 Preprava
v’ Zafizeni je vypnuté a odpojené od sitového napéti.
v PouZivejte bezpecnostni obuv.
1. Priprepravé pouzivejte obé ruce.

2. Bocni madla pouZivejte pfi pfeprave.

@136 Bocni madla

001A5294

5.2 Ulozeni

Pokud je to mozné, skladujte zafizeni v pfepravnim baleni, ve kterém bylo do-
dano.

Ed16 Skladovaci podminky

Oznaceni Hodnota
Okolni teplota -5°C...+55°C
VIhkost vzduchu 5% ... 95 %, bez kondenzace
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6 Uvedeni do provozu

6.1 Prvni kroky
1. Zarizeni vyjméte z pfepravni nebo skladovaci krabice.
2. Zkontrolujte neposkozenost plaste.
3. Zafizeni postavte na vhodné pracovni misto.
4

PFi pouziti pfepravniho zafizeni na koleckach aktivujte brzdy prepravniho
zarizeni.

Vlastnosti vhodného pracovniho mista:

* Plocha je stabilni, rovna a nekovova.

+ Zarizeni stoji na vSech Ctyfech nastavitelnych podstavcich.
+ Vzadu je zajiStén volny prostor 100 mm.

* Na spodni strané je zajiStén volny prostor 10 mm.

6.2 Pripojeni napajeni

PFipojeni pomoci prilozeného sitového kabelu
v’ Sitovy kabel a sitovy konektor nesmi vykazovat zadna poskozeni.
v Napdjeci zdroj musi odpovidat technickym Gdajam.

1. Napajeci sitovy kabel zasufte do k tomu urc¢eného otvoru na zadni strané
zarfizeni.

@137 Pripojeni sitového kabelu

001A51A1

2. Sitovou zastrcku pripojte do vhodné zasuvky.

3. Pripojovaci kabel umistéte tak, aby nehrozilo nebezpeci zakopnuti.
PFipojeni v pripadé odlisné sitové zastrcky

Zastrcka prilozeného sitového kabelu neodpovida sitové pripojce.

ASERN

Napéjeci zdroj odpovida technickym tGdajam.

AN

PFipojeni k siti musi vytvofit kvalifikovany personal.

Pouzijte vhodny sitovy kabel se zastrékou IEC C19.

N

Viytvorte pfipojeni k siti pres faze a uzemnéni.
3. Pripojovaci kabel pokladejte tak, aby nehrozilo nebezpeci zakopnuti.
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6.3

EH17 Vytvoreni pfipojeni Kk siti

Varianta napéti PFipojeni k siti Barva

230V CE, UKCA faze hnéda ]
nulovy vodic¢ modra I
uzemnéni Zluto-zelena —

240V CSA faze Cerna I
nulovy vodic bila
uzemnéni zelend I

PFipojeni indukéni civky

v
v

»

PouZivejte pouze indukéni civky podle specifikace vyrobce.

Je tfeba se Fidit predpisy a pokyny pfislusného navodu k pouziti indukeni
civky.

Indukeni civka nevykazuje zadna poskozeni.

Jmenovity vykon pouzité indukZni civky musi odpovidat jmenovitému vyko-
nu generatoru.

Abyste predesli popaleninam, pouZzivejte Zaruvzdorné ochranné rukavice
do teploty +250 °C.

PFipadné odpojte indukéni civku, ktera je jiz pfipojena ke

generatoru »57|11.1.

Volné konce induk¢ni civky zasurite do pfipojovacich zdifek na pfedni
strané generatoru. Knoflik musi byt v poloze na 12 hodinach.

Konektor zasunte do pFipojovaci zdifky, dokud se slySitelné nezacvakne do
cilové zajiStovaci polohy.

Zkontrolujte pevné zajisténi mezi indukéni civkou a generatorem.

Indukéni civka je nyni pfipravena k pouZiti.

©138 Pripojeni MF-INDUCTOR-3.5KW

001A57A8
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6.4 Namontujte induk¢ni civku na obrobek

v Abyste predesli popaleninam, pouZivejte zaruvzdorné ochranné rukavice
do teploty +250 °C.

v Pred zacatkem ohfevu musi byt indukéni civka namontovana na obrobek.
v' Indukéni civka mlzZe byt namontovana pouze na jeden obrobek.

»  Pripevnéte flexibilni indukéni civku k obrobku podle pFislusného navodu
k obsluze.

» Indukeni civka je nyni pfipravena k poufziti.

6.5 Pripojte snimac teploty

Snimace teploty pouZivejte podle specifikace vyrobce.

ASERN

Snimace teploty nesméji vykazovat poSkozeni.

\

Magneticky povrch snimacd teploty musi byt Cisty.

1. Pripojte konektor snimace teploty T1 (Cerveny) k pfipojce T1, ktera je k to-
mu urcena.

n

Snimac teploty T1 umistéte co nejblize k vinuti indukéni civky na obrobku.
PFipojte konektor snimace teploty T2 (zeleny) k pfipojce T2, ktera je k tomu
urcena.

5. Snimac teploty umistéte tak, aby nehrozilo nebezpeci zakopnuti.

» Snimace teploty jsou pfipraveny k provozu.

Pfi demontazi snimace teploty netahejte za kabel snimace teploty. Tahejte vy-
hradné za konektor a hlavu snimace.
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7.1

7.2

7.3

Provoz

Obecné udaje
Proces ohfevu spustte, pouze pokud je v indukéni civce obrobek. BEhem
ohFevu nesmi byt obrobek sejmut z indukeni civky.

Valivé loZisko Ize zahFat na maximalni teplotu +120 °C (+248 °F). Pfesné loZisko
Ize zahfat na maximalni teplotu +70 °C (+158 °F). Vy3si teploty mohou ovlivnit
metalurgickou strukturu a mazani, coz zplsobuje nestabilitu a poruchy.

V pfipadé mazanych loZisek s tésnénim se mohou maximalni pfipustné teploty
liSit.

Maximalni teplota pfipojené indukéni civky smi v zavislosti na provedeni do-
sahovat maximalné +180 °C nebo +300 °C. DodrZujte maximalni dobu provozu
pFipojené indukeni civky.

Obrobek pfi ohfivani nezavéSujte na lanka nebo fetézy z feromagnetického
materialu. Obrobek zavéste na popruh, ktery neobsahuje zadny kov a je odolny
vlci vysokym teplotam.

Bezpecnostni opatfeni
Pfed provozem provedte tato bezpecnosti opatfeni:

1. Oznacte a zajistéte nebezpecnou oblast podle vSeobecnych bezpecnostnich
ustanoveni »8|2.

Ohfivany obrobek vycistéte, aby nedoslo ke vzniku koure.

Nevdechujte kouf ani pary, které vznikaji pfi ohfevu. Pokud se pfi ohfevu
vytvari kouf i pary, musi byt nainstalovano odpovidajici odsavaci zafizeni.

4. Flexibilni indukZni civku pFipojte k ohfivanému obrobku podle navodu k ob-
sluze.

Noste ochranné rukavice, které odolavaji teplotam do +250 °C.
PouZivejte bezpecnostni obuv.

PouZivejte ochranné bryle.

Zapnuti ohrivaciho zafizeni

v Indukeni civka je pfipojena.

v Potfebné snimace teploty jsou pFipojené. Pro jednoduché méreni: T1, pro
méfeni Delta-T: T1 a T2.

v" Napajeni je pfipojené.

»  Zafizeni zapnéte hlavnim vypinacem.

»  Zafizeni zahaji proces spusténi.

> Spusténi vyZzaduje urcity ¢as ~20 s.

> Prispousténi se na displeji zobrazi obrazovka s nacitanim.
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139 Obrazovka s nacitanim

SCHAEFFLER

7
7.4 Volba procesu ohrevu -
1. Kliknéte na pole [Setup heating].
2. Zprovoznich rezimd vyberte poZadovany proces ohfevu.
> MozZnost se pouZije jako [Heating mode].
> Nabidka s moznostmi poté zmizi.

>V zavislosti na vybrané moznosti se v okné zobrazi parametry nastaveni.

©140 Priklad zobrazeni pro [Setup heating]

Setup heating

[L Temperature

Temperature

. Hold

001ACFCC
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7.5

A NEBEZPECT

A NEBEZPE

bl b!b

Ed18 Prehled procesu ohfevu

[Heating mode] Pole Funkce

Rezim teploty _ Regulovany oh¥ev na pozadovanou tep-
lotu.

Lze pouzit funkci udrzovani teploty.

Sériova vyroba: OhFev v rezimu €asu,
pokud je zndma doba trvani do dosazeni
stanovené teploty.

Nouzové feSeni pfi zavadé snimace tep-
loty: OhFev v reZimu Casu a kontrola tep-
loty externim teplomérem.

Regulovany ohFev na pozadovanou tep-
lotu nebo po pozadovanou dobu. Ohfi-
vaci zafizeni se vypne poté, co se dosah-
ne jedna z téchto hodnot.

ReZim teploty a rezim Regulovany ohfev na pozadovanou tep-
rychlosti ' lotu. Maximalni rychlost narUstu teploty
za jednotku Casu Ize zadat tak, aby ohfi-

vani obrobku kopirovalo urcitou kfivku.
Lze pouzit funkci udrzovani teploty.

ReZim cCasu

ReZim teploty nebo
rezim ¢asu

Ohrev obrobku

» Zkontrolujte, zda byla pfijata veSkera bezpecnostni opatreni.

Silné elektromagnetické pole
OhroZeni Zivota z dlivodu zastavy srdce u osob s kardiostimulatorem.
> Vytvorte zabranu.

» Pripevnéte jasné viditelné vystrazné Stitky, které viditeIné upozorni osoby s kardiosti-
mulatory na nebezpecnou oblast.

Silné elektromagnetické pole

OhroZeni Zivota z dlivodu rozpaleného kovového implantatu.

Nebezpedi popaleni o pfenasené kovové predméty.

> Vytvorte zabranu.

» Pripevnéte jasné viditelné vystrazné Stitky, které viditelné upozorni osoby s implantaty
na nebezpecnou oblast.

»  Pripevnéte jasné viditelné vystrazné Stitky, které viditeIné upozorni osoby s kovovymi
pfedméty na nebezpecnou oblast.

Silné elektromagnetické pole

Riziko srdecnfi arytmie a poskozeni tkani pfi dlouhodobém pUsobeni.
> ZdrZujte se v elektromagnetickém poli co nejkratSi dobu.

> Po zapnuti neprodlené opustte nebezpecnou oblast.
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7.5.1 Ohrev v rezimu teploty

@341 OhFev v reZimu teploty

Setup heating

ﬂ Temperature

v Indukéni civka je pfipojena.

001ACFCC

v Potfebné snimace teploty jsou pFipojené. Pro jednoduché méfeni: T1, pro
méreni Delta-T: T1 a T2.

1. Zvolte [Temperature] jako [Heating mode].
Klepnutim na moZnost [Temperature] nastavte cilovou teplotu ohfevu.

Pokud pozadujete funkci udrzovani teploty, aktivujte pfepinac [Temp. Hold]
a nastavte pozadovanou dobu udrZeni teploty.

4. Pokud poZadujete protokolovani ohfevu, aktivujte prepinac [Logging].
Ohfev spustite stisknutim moznosti [Start].

> Spusti se ohFev. Cervené LED zobrazenf sviti.

> Displej zobrazuje aktualni teplotu obrobku na snimaci teploty T1.

> Pokud je namontovany druhy snimac teploty T2, na displeji se zobrazuje
rovnéz jeho teplota.

@142 Zobrazeni teplot obrobkd

001ACFED
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@143 Rozsifeny prehled dat

Heating

63 - 70(: Ttarget

D99 E A

Imains

T coil 20:52€

6. Stisknutim [Additional information] Ize prepinat mezi grafickym zobrazenim
a rozSifenym datovym prehledem.
» KdyZ teplota obrobku dosahne cilové teploty, ozve se hlasity zvukovy signal.
7. Zvukovy signal vypnete stisknutim [Stop].
m Ohfrev Ize kdykoli pferusit stisknutim tlacitka [Stop].

E#19 Odchylky s funkci udrzovani teploty nebo bez ni

[Temp. Hold] Dosazeni cilové teploty
Deaktivovano Ohrev se automaticky ukonci. LED zobrazeni zhasne.
Aktivovano Ohrev se automaticky ukonci. LED zobrazeni zhasne.

Ohrev se automaticky znovu spusti, kdyZ se teplota na obrobku snizi
pod hodnotu [T hold hysteresis]. LED zobrazeni sviti.

Hodiny na obrazovce ukazuji zbyvajici ¢as funkce udrzovani teploty.

Po vyprSeni Casu se objevi hlaSeni a ozve se trvaly hlasity zvukovy
signal.

7.5.2 Ohrev v rezimu casu

@144 Ohrev v rezimu casu

Setup heating O

o)

DEFAULT

=
O >

001AD02D

Logging
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v Indukcni civka je pripojena.

1. Zvolte [Time] jako [Heating mode].

2. Klepnutim na mozZnost [Time] nastavte dobu trvani ohfevu.

3. Pokud pozadujete protokolovani ohrevu, aktivujte prepinac [Logging].
4. Ohfrev spustite stisknutim moznosti [Start].

Spusti se ohfev. Cervené LED zobrazeni sviti.

~

> Na displeji se zobrazuje zbyvajici ¢as procesu.

> Pokud je namontovany snimac teploty, na displeji se zobrazuje jeho teplo-
ta.

> Pokud je namontovany druhy snimac teploty T2, na displeji se zobrazuje
rovnéz jeho teplota.

m V rezimu €asu nemaji namérené teploty zadny vliv na proces.

@145 Zobrazeni procesu ohfevu v rezimu ¢asu

001AD04D

©146 Rozsifeny prehled dat

Heating

AT

@ 02:5948 Inains

Tcoi[ 19.9°C

001AD06D
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»

6.

Stisknutim [Additional information] Ize prepinat mezi grafickym zobrazenim
a rozSifenym datovym prehledem.

Po uplynuti nastaveného casu se ohfivaci zafizeni automaticky vypne. Ozve
se hlasity zvukovy signal.

Zvukovy signal vypnete stisknutim [Stop].

m Ohfev Ize kdykoli pFerusit stisknutim tlacitka [Stop].

7.5.3 Ohfrev v rezimu teploty nebo v rezimu casu

©147 Ohfev v rezimu teploty nebo v rezimu ¢asu

i ko=

v

Setup heating 'U'

ﬂ/@ Time or Temperature ‘

DEFAULT

E

Indukéni civka je pfipojena.

Potfebné snimace teploty jsou pFipojené. Pro jednoduché méfeni: T1, pro
mereni Delta-T: T1 a T2.

Zvolte [Time or Temperature] jako [Heating mode].

Klepnutim na moznost [Time] nastavte dobu trvani ohfevu.

Klepnutim na moznost [Temperature] nastavte cilovou teplotu ohfevu.
Pokud poZadujete protokolovani ohfevu, aktivujte pfepinac [Logging].
Ohfev spustite stisknutim moznosti [Start].

Spusti se ohtev. Cervené LED zobrazeni sviti,

Na displeji se zobrazuje zbyvajici Cas procesu.

Displej zobrazuje aktualni teplotu obrobku na snimaci teploty T1.

Pokud je namontovany druhy snimac teploty T2, na displeji se zobrazuje
rovnéz jeho teplota.
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@148 Zobrazeni procesu ohfevu v rezimu teploty nebo rezimu ¢asu

001ADOAD

©3149 Rozsifeny prehled dat

54. 30(: Ttarget

481 4SCA

D055

245326

001ADOCD

6. Stisknutim [Additional information] Ize pfepinat mezi grafickym zobrazenim
a rozSifenym datovym prehledem.

» Po skonceni nastaveného ¢asu nebo dosazeni cilové teploty se ohfivaci za-
fizeni automaticky vypne. Ozve se hlasity zvukovy signal.

7. Zvukovy signal vypnete stisknutim [Stop].
m Ohrev Ize kdykoli prerusit stisknutim tlacitka [Stop].
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7.5.4 Ohrev v rezimu teploty a v rezimu rychlosti

@350 Ohfev v reZzimu teploty a v reZimu rychlosti

Setup heating a

[L | Temperature & speed s

DEFAULT

E

v Indukéni civka je pfipojena.

v Potfebné snimace teploty jsou pfipojené. Pro jednoduché méfeni: T1, pro
méreni Delta-T: T1 a T2.

1. Zvolte [Temperature & speed] jako [Heating mode].
Klepnutim na moZnost [Temperature] nastavte cilovou teplotu ohfevu.

Stisknutim moznosti [Max. speed] nastavte maximalni rychlost zvySovani
ohrevu.

4. Pokud poZadujete funkci udrzovani teploty, aktivujte pfepinac [Temp. Hold]
a nastavte pozadovanou dobu udrZeni teploty.

Pokud poZadujete protokolovani ohrevu, aktivujte pfepinac [Logging].
Ohfev spustite stisknutim moznosti [Start].

> Spusti se ohFev. Cervené LED zobrazen sviti.

> Displej zobrazuje aktualni teplotu obrobku na snimaci teploty T1.

> Pokud je namontovany druhy snimac teploty T2, na displeji se zobrazuje
rovnéz jeho teplota.
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@151 Zobrazeni procesu ohfevu v rezimu teploty a reZzimu rychlosti

001AD10D

@152 Grafické zobrazeni

Heating

001B11AB

@153 Rozsifeny prehled dat

63 - 70(: Ttarget

D99 E A

Imains

Tcoi[ 20.50(:

001AD0O0OD
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7.6

»

»

8.

Stisknutim [Additional information] Ize pfepinat mezi grafickym zobrazenim
a rozSifenym datovym prehledem.

V grafickém zobrazeni ukazuje bild pferuSovana ¢ara zadanou rychlost na-
rdstu.

Kdy?Z teplota obrobku dosahne cilové teploty, ozve se hlasity zvukovy signal.

Zvukovy signal vypnete stisknutim [Stop].

Ohrev Ize kdykoli prerusit stisknutim tlacitka [Stop].

E#20 Odchylky s funkci udrzovani teploty nebo bez ni

[Temp. Hold] Dosazeni cilové teploty
Deaktivovano Ohrev se automaticky ukonci. LED zobrazeni zhasne.
Aktivovano Ohrev se automaticky ukonci. LED zobrazeni zhasne.

Ohfrev se automaticky znovu spusti, kdyz se teplota na obrobku snizi
pod hodnotu [T hold hysteresis]. LED zobrazeni sviti.

Hodiny na obrazovce ukazuji zbyvajici ¢as funkce udrZovani teploty.

Po vypr3eni Casu se objevi hlaSeni a ozve se trvaly hlasity zvukovy
signal.

Demontaz indukcni civky z obrobku

Po dokonceni ohfevu Ize indukéni civku demontovat z obrobku.

v

1.
2.

»

Abyste predesli popalenindm, pouzivejte Zaruvzdorné ochranné rukavice
do teploty +250 °C.

Z ohratého obrobku sejméte snimac teploty.
Z ohratého obrobku sejméte flexibilni indukéni civku.
Ohraty obrobek je pfipraven k dalSimu pouzivani.

Ohraty obrobek co nejrychleji namontujte nebo demontujte, aby nestihl
zchladnout.
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8 Odstranovani poruch

Zarizeni neustdle sleduje procesni parametry a dalsi aspekty dlleZité pro,
pokud moZzno, bezproblémovy proces ohFevu. PFi poruSe se proces ohrevu
zpravidla zastavi a zobrazi se vyskakovaci okno s chybovym hlasenim.

E421 Chybova hlaseni

Chybové hlaSeni MozZna pficina Opatfeni k napravé
[No temperature increase measured] Nedostatecné zvySeni teploty béhem 1. Funkci nastavte jinak nebo ji vypné-
nastavené doby te.

Pokud chyba pretrvava, je doporuceno
zvolit vykonngjsi ohfivaci zafizeni.
[An internal communication error occured] Softwarovy problém, ktery nebylo moz- 2. Zafizeni vypnéte hlavnim vypi-
né odstranit automaticky nacem.

3. Pockejte nékolik sekund a zafizeni
znovu zapnéte.

4. Pripojte snimac teploty.

5. PFipojte druhy snimac teploty.
[Temperature sensor 2 disconnected] Snimac teploty 2 neni pfipojeny nebo je | 6. Pripojte snimac teploty.

7

8

[Temperature sensor 1 disconnected] Snimac teploty 1 neni pfipojen nebo je
vadny

vadny Pfipojte druhy snimat teploty.
[Delta T timeout] Rozdil teplot mezi obéma snimaci tep- ProdluZte dobu pauzy pro AT.
lot béhem pauzy AT v nastaveném case
neklesl pod nastavenou mezni hodno-
tu.

[The mains voltage has dropped below the Napdjeci napéti je pod 80 V. 9. Zkontrolujte sitové napéti.
lower limit]

[The mains voltage has exceeded the operating Napajeci napéti je nad 280 V. 10. Zkontrolujte sitové napéti.

limit]

[The mains frequency is too low] Frekvence stfidavého proudu je pod 11. Zkontrolujte sitovou frekvenci.
45 Hz.

[The mains frequency is too high] Frekvence stfidavého proudu je nad 12. Zkontrolujte sitovou frekvenci.
65 Hz.

[The environment temperature is too low] Okolni teplota je pod -10 °C (+14 °F). 13. Zafizeni vypnéte hlavnim vypi-
nacem.

14. Pockejte, az se okolni teplota zvysi
nad =10 °C (+14 °F).

15. Pokud je teplota v mezni hodnoté
a chyba pretrvava, obratte se na
spole¢nost Schaeffler.

[The environment temperature is too high] Okolni teplota je nad +70 °C (+158 °F). | 16. Zafizeni vypnéte hlavnim vypi-
nacem.

17. Pockejte, az se okolni teplota snizi
pod +70 °C (+158 °F).

18. Pokud je teplota v mezni hodnoté
a chyba pretrvava, obratte se na
spole¢nost Schaeffler.

[The coil temperature is too low] Teplota civky je pod -10 °C (+14 °F). 19. Zafizeni vypnéte hlavnim vypi-
nacem.

20. Pockejte, az se okolni teplota zvysi
nad -10 °C (+14 °F).

21. Pokud je teplota v mezni hodnoté
a chyba pretrvava, obratte se na
spole¢nost Schaeffler.

[The coil temperature is too high] Teplota civky je nad +120 °C (+248 °F). | 22. Zafizeni vypnéte hlavnim vypi-
nacem.

23. Pockejte, az se okolni teplota snizi
pod +120 °C (+248 °F).

24. Pokud je teplota v mezni hodnoté
a chyba pretrvava, obratte se na
spole¢nost Schaeffler.

[The internal system temperature is too low] Teplota profilu chlazeni je pFilis nizka | 25. Zafizeni vypnéte hlavnim vypi-
nacem.

26. Pockejte, az se okolni teplota zvysi
nad =10 °C (+14 °F).
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Chybové hlaseni
[An unknown alarm has occurred]

[A coil current peak was detected]

[A coil voltage peak was detected]

[No coil is attached to the system]

Mozna pficina
neznama chyba

Byl zaznamenan Spickovy proud.

Bylo zaznamenano Spickoveé napéti nad
500 V.

Ke generdtoru neni pfipojena zadna in-
dukeni civka.

Opatfeni k napravé

27

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

. Zarizeni vypnéte hlavnim vypi-

nacem.

Pockejte nékolik sekund a zafizeni
znovu zapnéte.

Pokud chyba nadale pretrvava, ob-
ratte se na spolecnost Schaeffler.
Zarizeni vypnéte hlavnim vypi-
nacem.

Pockejte nékolik sekund a zafizeni
znovu zapnéte.

Zafizeni vypnéte hlavnim vypi-
nacem.

Pockejte nékolik sekund a zafizeni
znovu zapnéte.

Pripojte indukéni civku ke generato-
ru.
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9 UdrZba
Servisni prace a opravy smi provadét pouze kvalifikovany personal.

Pfedpokladem pro bezpecny provoz indukéniho zafizeni je pravidelna udrzba
generatoru a indukeni civky.

v’ Zafizeni je vypnuté a odpojené od sitového napéti.
v’ Zajistéte, aby nedoslo k neopravnénému ¢i nezamyslenému restartu.
1. Zarizeni otevirejte az5 min po odpojeni od sitového napéti.
2. Zafizeni vycistéte suchym hadfikem.
Provedte Udrzbu podle planu udrzby.
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10 Oprava
Opravy smi provadét pouze vyrobce nebo vyrobcem uznany odborny servis.

Pokud mate dojem, Ze zafizeni spravné nefunguje, obratte se na svého prodej-
ce.
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11 Odstaveni z provozu
Pokud jiz nenf zafizeni pravidelné pouZzivano, odstavte ho z provozu.
v’ Zafizeni je vypnuté a odpojené od sitového napéti.
v’ Zajistéte, aby nedoslo k neopravnénému €i nezamyslenému restartu.
»  Odpojte konektor indukéni civky od generatoru »57|11.1.
» Zafizeni je mimo provoz.

Dodrzujte pfedepsané podminky prostredi pro skladovani.

11.1 Odpojeni indukéni civky od generatoru

v Konektor indukéni civky odpojujte od generatoru pouze, kdyZ neni genera-
tor v provozu.

1. Podrzte tlacitko na horni strané konektoru indukéeni civky.

2. Vytahnéte konektor indukéni civky ze zdirky.
» Indukéni civka se odpojila od generatoru.
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12 Likvidace

PFi likvidace dodrzujte platné mistni pfedpisy.
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13 Technické udaje

E§22 Dostupné modely

Model P Objednaci oznaceni Certifikace
max.
kw
MF-GENERATOR3.0-3.5KW-230V 3,5 097975176-0000-10 CE
MF-GENERATOR3.0-3.5KW-230V-UK 3,5 306222558-0000-10 UKCA
MF-GENERATOR3.0-3.5KW-240V-CSA 3,5 305347837-0000-10 UL/CSA

Ef23 Technické udaje

Model P U I f fo Sitova za- L B H m
max. od do od do Strcka
kw Vv A Hz Hz | kHz kHz mm mm mm kg
MF-GENERATOR3.0-3.5KW-230V 35 230 16 50 60 10 50 | CEE-7/7 320 350 150 7,8
MF-GENERATOR3.0-3.5KW-230V-UK 35 230 13 50 60 10 50  CEE-7/7 320 350 150 7,8
MF-GENERATOR3.0-3.5KW-240V-CSA 35 240 16 50 60 10 |50 | NEMAG-20P 320 350 150 7,8
to IEC C19
B mm Sitka
f Hz Frekvence
fo kHz Frekvence na vystupu
H mm Vyska
I A Intenzita proudu
L mm délka
m kg hmotnost
P kw Viykon
U \Y Napéti

13.1 Provozni podminky

Produkt mudzZe byt provozovan pouze pfi dodrzovani nasledujicich okolnich pod-
minek.

E#24 Provozni podminky

Oznaceni Hodnota

Okolni teplota 0°Caz+50°C

Vihkost vzduchu 5 % az90 %, bez kondenzace
Misto provozu Pouze v uzavfenych prostorech.

Nevybusné prostredi.
Cisté prostredi
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13.2 EU prohlaseni o shodé

CE PROHLASENIi O SHODE

Nazev vyrobce:
Adresa vyrobce:

Schaeffler Smart Maintenance Tools BV
Schorsweg 15, 8171 ME Vaassen, NL
www.schaeffler-smart-maintenance-tools.com

2ws

Toto prohlaseni o shodé vytvafi s vyluénou odpovédnosti vyrobce ¢i jeho zastupce.

Znacka:
Oznaceni produktu:
Nazev produktu / typ:

Odpovida poZzadavkim
nasledujicich smérnic:

PouzZité harmonizované
normy:

Schaeffler
Induk¢ni ohfivaci zafizent
o MF-GENERATOR3.0-3.5KW

e EMC Directive 2014/30/EU

¢ Low Voltage Directive 2014/35/EU

® RoHS / RoHS 2 / RoHS 3 Directive 2011/65/EU,
annex Il amended by directive 2015/863/EU

¢ EN 55011:2016: Conducted and radiated emission
®EN 61000-6-2:2019: Immunity
¢ EN 61000-3-11:2019: Emmision
*EN 61000-3-12:2011 + A1:2021: Emmision
*EN 60335-1:2024:
Safety of household and similar electrical appliances

H.van Essen,
Managing Director

Misto, datum:
Vaassen, 23-07-2025

Schaeffler Smart Maintenance Tools BV

Bl
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14 Prislusenstvi

14.1 Flexibilni indukéni civky

@54 Flexibilnf indukéni civka MF-INDUCTOR-3.5KW

0019F803

EH25 Technické udaje MF-INDUCTOR

Objednaci oznaceni P tmax L D dmin | Tmax m Objednaci cislo
kw min - m mm mm °C °F kg

MF-INDUCTOR-3.5KW-5M-D12-180C 3,5 - 5 12 90 +180 +356 1,35 300217072-0000-10
MF-INDUCTOR-3.5KW-7.5M-D12-180C 3,5 - 7,50 12 90 +180 +356 1,95 300217080-0000-10
MF-INDUCTOR-3.5KW-10M-D12-180C 35 - 10 12 90 +180 +356 2,6 300217099-0000-10

dmin mm min. prmér obrobku

D mm vnéjsi primér

L m délka

m kg hmotnost

P kw Viykon generatoru

tmax min max. doba provozu

Trmax °C nebo °F max. teplota

14.2 Snimac teploty

©355 Snimac teploty

001A5304

1 MF-GENERATOR.MPROBE-GREEN 2 MF-GENERATOR.MPROBE-RED
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14.3

E426 Snimac teploty

Objednaci oznaceni Barva L Tmax Objednaci cislo
m °C °F

MF-GENERATOR.MPROBE-GREEN Zelend 3,5 +350 +662 097334561-0000-01

MF-GENERATOR.MPROBE-RED Cer- 3,5 | +350 +662  097335029-0000-01
vena

L m délka

Tmax °C nebo °F max. teplota

Magneticky drzak

Flexibilni indukéni civky Ize upevnit pomoci magnetickych drzakd pro flexibilni
indukeni civky.

@356 Magneticky drzak MF-INDUCTOR.MAGNET-D12

001A8E21

Pred pouzitim zkontrolujte, zda velké sila magnetu nemuze vést k poskozeni
obrobku. Magnetizace vyvoland magnetem je > 2 A/cm.

Ed27 Magneticky drzak

Objednaci oznaceni D Tmax Objednaci Cislo
mm °C °F

MF-INDUCTOR.MAGNET-D12 12 +200 +392 300258089-0000-10

D mm Vnéjsi prameér flexibilnich indukénich civek

Trmax °C nebo °F max. teplota

14.4 Ochranné rukavice

@57 Ochranné rukavice, Zaruvzdorné

001A8E47

Soucasti dodavky jsou také Zaruvzdorné ochranné rukavice do +250 °C
(+482 °F). Je moZné objednat si jako pfisluSenstvi Zaruvzdorné ochranné rukavi-
ce do +300 °C (+572 °F).
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Ef28 Ochranné rukavice, Zaruvzdorné

Objednaci
oznaceni

GLOVES-250C
GLOVES-300C

Popis

Ochranné rukavice, zaruvzdorné
Ochranné rukavice, Zaruvzdorné
Tmax

°C nebo °F max. teplota

Tmax Objednaci cislo

Oc OF

250 482 300966903-0000-10
300 572 | 300966911-0000-10

Schaeffler Smart Maintenance Tools
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Schaeffler Smart Maintenance Tools B.V.
Schorsweg 15

8171 ME Vaassen

Holandsko

Tel. +31 578 668 000
www.schaeffler-smart-maintenance-tools.com”
info.smt@schaeffler.com

V3echny Gdaje jsme peclivé pfipravili a
zkontrolovali, nemudZeme v3ak zarucit jejich
Uplnou bezchybnost. Opravy zlstéavaji
vyhrazeny. Proto prosim vzdy zkontrolujte, zda
jsou k dispozici aktualnéjsi informace nebo
oznameni o zméné. Tato publikace nahrazuje
veskeré odlidné Udaje ze starSich publikaci.
Pretisk, byt'i jen ¢astecny, je mozny pouze s
nasim schvélenim.

© Schaeffler Smart Maintenance Tools B.V.
BA 87 /02 /cs-CZ/2025-09


https://www.schaeffler-smart-maintenance-tools.com
https://www.schaeffler-smart-maintenance-tools.com
mailto:info.smt@schaeffler.com

	Obsah
	1 Informace k návodu
	1.1 Symboly
	1.2 Symboly
	1.3 Dostupnost
	1.4 Právní informace
	1.5 Obrázky
	1.6 Další informace

	2 Všeobecné bezpečnostní předpisy
	2.1 Použití v souladu s určením
	2.2 Použití k jinému než určenému účelu
	2.3 Kvalifikovaný personál
	2.4 Ochranné prostředky
	2.5 Bezpečnostní zařízení
	2.6 Nebezpečí
	2.6.1 Ohrožení života
	2.6.2 Nebezpečí zranění
	2.6.3 Materiální škody

	2.7 Bezpečnostní předpisy
	2.7.1 Přeprava a skladování
	2.7.2 Provoz
	2.7.3 Údržba a opravy
	2.7.4 Likvidace
	2.7.5 Přestavba


	3 Obsah dodávky
	3.1 Zkontrolujte z hlediska poškození při přepravě
	3.2 Zkontrolujte z hlediska závad

	4 Popis výrobku
	4.1 Princip fungování
	4.2 Flexibilní indukční cívky
	4.3 Snímač teploty
	4.4 Připojení
	4.5 Dotyková obrazovka
	4.6 Systémová nastavení
	4.6.1 Systémová nastavení, okno 1
	4.6.2 Systémová nastavení, okno 2
	4.6.3 Systémová nastavení, okno 3
	4.6.4 Systémová nastavení, okno 4
	4.6.5 Systémová nastavení, okno 5
	4.6.6 Systémová nastavení, okno 6

	4.7 Proces ohřevu
	4.7.1 Režim teploty
	4.7.2 Režim času
	4.7.3 Režim teploty nebo režim času
	4.7.4 Režim teploty a režim rychlosti

	4.8 Funkce protokolu
	4.8.1 Vytváření protokolu
	4.8.2 Přístup k protokolovým souborům
	4.8.3 [Last crash]
	4.8.4 [Heating logs]
	4.8.4.1 [VIEW]
	4.8.4.2 [CLEAR]

	4.8.5 [Alarms]

	4.9 Další funkce
	4.9.1 Funkce udržování teploty
	4.9.2 Funkce Delta-T
	4.9.3 Úprava cíle ohřevu


	5 Přeprava a skladování
	5.1 Přeprava
	5.2 Uložení

	6 Uvedení do provozu
	6.1 První kroky
	6.2 Připojení napájení
	6.3 Připojení indukční cívky
	6.4 Namontujte indukční cívku na obrobek
	6.5 Připojte snímač teploty

	7 Provoz
	7.1 Obecné údaje
	7.2 Bezpečnostní opatření
	7.3 Zapnutí ohřívacího zařízení
	7.4 Volba procesu ohřevu
	7.5 Ohřev obrobku
	7.5.1 Ohřev v režimu teploty
	7.5.2 Ohřev v režimu času
	7.5.3 Ohřev v režimu teploty nebo v režimu času
	7.5.4 Ohřev v režimu teploty a v režimu rychlosti

	7.6 Demontáž indukční cívky z obrobku

	8 Odstraňování poruch
	9 Údržba
	10 Oprava
	11 Odstavení z provozu
	11.1 Odpojení indukční cívky od generátoru

	12 Likvidace
	13 Technické údaje
	13.1 Provozní podmínky
	13.2 EU prohlášení o shodě

	14 Příslušenství
	14.1 Flexibilní indukční cívky
	14.2 Snímač teploty
	14.3 Magnetický držák
	14.4 Ochranné rukavice


