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1| Note privind instructiunile

1

1.1

1.2

Note privind instructiunile

Aceste instructiuni formeaza parte integranta a produsului si contin informatii
importante. Inainte de utilizare, cititi-le cu atentie si urmati indicatiile cat mai
exact.

Limba originala a instructiunilor este germana. Toate celelalte limbi sunt tradu-
ceri din limba originala.

Simboluri

Definitia simbolurilor de avertizare si a simbolurilor de pericole respecta
ANSI 7535.6-2011.

EZ1 Simboluri de avertizare si simboluri de pericole
Semn si explicatie

in caz de nerespectare, survin in mod direct moartea sau acci-
A PERICOL dentari grave!

in caz de nerespectare, pot surveni moartea sau accidentari

gravel
AATENTIE In calz de nerespectare, pot surveni accidentdri usoare sau mi-
d nore!
NOTA in caz de nerespectare, pot surveni daune sau defectiuni de
functionare la produs sau la constructia inconjuratoare!

Semne

Definitia semnelor de avertizare, a semnelor de interdictie si a semnelor de
obligativitate respecta DIN EN ISO 7010 sau DIN 4844-2.

Ef2 Semne de avertizare, semne de interdictie si semne de obligativitate

Semn si explicatie

c Avertisment general

Avertisment de tensiune electrica
Avertisment de camp magnetic

Avertisment de radiatii neionizante (de ex., unde electromagnetice)

=,

Avertisment de suprafata fierbinte

Avertisment de sarcina grea

Avertisment de obstacole pe podea

Interdictie pentru persoane cu stimulatoare cardiace sau defibrilatoare implantate
Interdictie pentru persoane cu implanturi din metal

Interzisa purtarea de piese metalice sau ceasuri

Interzisa purtarea de suporturi de date magnetice sau electronice

Respectati instructiunile

QDI PEPEPPEPP
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1.4

1.5

1.6

Semn si explicatie
@ Purtati manusi de protectie

@ Purtati incaltaminte de protectie

0 Semn de obligativitate generala

Disponibilitate
O versiune actuala a acestor instructiuni gasiti la:
https://www.schaeffler.de/std/1FB5Z

Asigurati-va ca aceste instructiuni sunt permanent complete si lizibile si ca sunt
disponibile pentru toate persoanele care transportd, monteaza, demonteazs,
pun in functiune, exploateaza sau intretin produsul.

Pastrati instructiunile intr-un loc sigur, pentru a putea fi consultate oricand ul-
terior.

Note juridice
Informatiile din aceste instructiuni reflecta situatia la momentul publicarii.

Modificarile neautorizate si utilizarea necorespunzatoare a produsului nu sunt
permise. Schaeffler nu Tsi asuma in acest sens raspunderea.

Imagini
Imaginile din aceste instructiuni pot fi reprezentari de principiu si pot fi diferite
de produsul livrat.

Informatii suplimentare

Asistentul de selectie din medias ofera asistentad la selectarea aparatului de n-
calzit adecvat: https://www.schaeffler.de/std/1FEALZ.

Daca aveti intrebari privind montajul, adresati-va persoanei de contact locale
de la Schaeffler.

Schaeffler
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2| Dispozitii generale privind siguranta

2

2.1

2.2

2.3

2.4

2.4.1

Dispozitii generale privind siguranta

Aici este descris modul in care poate fi utilizat aparatul, cine este autorizat sa
utilizeze aparatul si ce trebuie respectat in timpul lucrului cu aparatul.

Utilizare corespunzatoare

Utilizarea corespunzatoare pentru aparatul de incalzit prin inductie este incalzi-
rea industriala a lagdrelor de rostogolire si a altor piese de prelucrat feromag-
netice cu simetrie de rotatie. Pot fi incalzite si lagare de rostogolire etansate si
lubrifiate. In acest sens, trebuie respectate temperaturile de incalzire maxime
admise pentru garnitura si lubrifiant.

Utilizare necorespunzatoare
Nu utilizati aparatul de incalzit in mediu cu pericol de explozie.

Nu utilizati aparatul de incalzit in afara unor incaperi inchise. Nu utilizati apara-
tul de Tncadlzit fara jug. Nu indepadrtati jugul in timpul functionarii.

Personal calificat

Obligatiile operatorului:

+ Seva asigura ca activitatile descrise in aceste instructiuni sunt executate ex-
clusiv de personal calificat si autorizat.

* Seva asigura ca se utilizeaza echipamentul individual de protectie.

Personalul calificat indeplineste urmatoarele criterii:

+ Dispune de cunostintele necesare despre produs, de ex., printr-o scolarizare
pentru manipularea produsului

+ Dispune de cunostinte complete despre continutul acestor instructiuni, in
special despre toate indicatiile privind siguranta

+ Dispune de cunostinte despre dispozitii specifice nationale relevante

Pericole

Tensiune electrica

Aparatul de incalzit este un aparat electric. Pe partea de retea si in interior apar
tensiuni, care pot duce la vatamari grave si chiar la deces.

Aparatul trebuie conectat la o sursa de alimentare adecvata, care corespunde
specificatiilor de pe placuta de identificare. Cablul de alimentare trebuie verifi-
cat cu privire la deteriorari inainte de fiecare punere in functiune. Inainte de in-
tretinerea sau repararea aparatului trebuie realizatd intotdeauna o decuplare
sigura de la retea. Decuplarea sigura de la retea se realizeaza prin scoaterea
stecherului de retea din priza.
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24.2

A\ PERICOL

A\ PERICOL

N

Camp electromagnetic

Aparatul de incélzit produce un cAmp electromagnetic. In timpul functionarii,
persoanele trebuie sa pastreze o distanta de cel putin 1 m fata de aparat.

Camp electromagnetic puternic
Pericol de moarte prin stop cardiac la persoane cu stimulatoare cardiace.
»  Evitati stationarea Tn zona de pericol.

Camp electromagnetic puternic

Pericol de moarte din cauza implantului metalic incins.
Pericol de arsuri provocate de piese metalice transportate.
» Evitati stationarea in zona de pericol.

Purtatorilor de mijloace fizice auxiliare active le este interzisa stationarea in
imediata apropiere a aparatului, atunci cand acesta este in functiune. Campul
electromagnetic produs poate influenta functionarea corecta a unor astfel de
mijloace fizice auxiliare.

Implanturi

Purtatorii de implanturi trebuie sa clarifice cu un medic de specialitate, Thainte
de efectuarea de lucrari la un aparat de incalzit prin inductie, daca implantul
este feromagnetic. Campurile electromagnetice pot fi daunatoare pentru pur-
tatorii de mijloace fizice auxiliare pasive, ca de exemplu proteze articulare. Din
aceste motive, persoanelor care poarta implanturi pasive li se recomanda sa
evite stationarea in imediata apropiere a aparatului de incalzit prin inductie,
atunci cand acesta este n functiune.

Urmatoarea lista nu este completa, dar ofera utilizatorului o prima imagine de
ansamblu asupra tipului de implanturi care pot fi periculoase.
+ valve cardiace artificiale

+ defibrilator implantabil (ICD)

+ stent

+ implant de sold

* implant de genunchi

+ placa metalica

* surub metalic

+ implant dentar si proteze dentare

+ implant cohlear

* neurostimulator

* pompa deinsulind

* proteza de mana

* piercing subcutanat

Schaeffler
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24.2.2

2.4.3

24.4

2.4.5

2.4.6

Obiecte metalice

Persoanele care poarta un obiect metalic trebuie sa clarifice Thainte de efectua-
rea de lucrdri la un aparat de incalzit prin inductie daca acesta este feromagne-
tic. Obiectele metalice se potincalzi si pot conduce la arsuri.

Urmatoarea lista nu este completa, dar ofera utilizatorului o prima imagine de
ansamblu asupra tipului de obiecte metalice care pot fi periculoase.

* proteza

+ ochelari

+ aparat auditiv

+ cercel

+ piercing
* aparat dentar
* lantisor

* inel

* bratara

+ cheie

« ceas

* moneda
+  pix, stilou
* curea

+ pantofi cu bombeu metalic sau arcuri metalice in talpa

Temperatura ridicata

La Incdlzire, piesa de prelucrat devine calda sau chiar foarte fierbinte. Parti ale
aparatului pot fi foarte fierbinti datorita contactului cu piesa de prelucrat sau a
calduri iradiante.

La manevrarea de piese de prelucrat utilizati Intotdeauna manusi de protectie
rezistente la temperaturi ridicate, pentru a evita accidentdrile prin arsuri.

Pericol de impiedicare

Utilizatorul se poate impiedica de piesele aflate in jur si de cablul de alimentare
si se poate accidenta. Pentru a limita cat mai mult posibil pericolul de acciden-
tare prin impiedicare, trebuie sa se asigure un loc de munca ordonat. Toate
obiectele nefixate si inutile trebuie indepartate din imediata apropiere a apara-
tului. Cablul de conexiune la retea trebuie pozat astfel incat pericolul de impie-
dicare sa fie minim.

Ridicare

Unele aparate de incalzit cantaresc peste 23 kg si, drept urmare, nu este per-
mis sa fie ridicate de o singura persoana.

Obiecte care cad

Utilizatorii trebuie sa poarte incaltaminte de protectie, pentru a evita accidenta-
rea picioarelor prin caderea pieselor de prelucrat sau a componentelor de echi-
pament.
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2.5 Dispozitive de siguranta

Pentru a proteja utilizatorul si aparatul de incalzit sunt disponibile urmatoarele
dispozitive de siguranta:
Daca temperatura ambientala creste la peste +70 °C, aparatul se decuplea-

2.6

2.7

2.7.1

2.7.2

2.7.3

za.

Temperatura bobinei este monitorizata continuu. Protectia termica opreste

incalzirea, inainte ca bobina sa se supraincalzeasca.

Daca la utilizarea unui mod de temperatura nu se atinge o crestere a tem-
peraturii de 1 °Cintr-un interval de timp stabilit de producator, aparatul de
incalzit se decupleaza. Ecranul afiseaza urmatorul mesaj de eroare: [----] (4

liniute care apar intermitent).

Modelele cu brat pivotant au o cama de pozitionare ca dispozitiv de sigu-

ranta.

Echipament de protectie

Pentru anumite lucrari la produs este necesara purtarea unui echipament indi-
vidual de protectie. Echipamentul individual de protectie este format din:

Ef3 Echipament individual de protectie necesar

Echipament individual de protectie

7010

Manusi de protectie, rezistente la temperaturi
ridicate de pana la +250 °C (+482 °F)

Incaltdminte de protectie

Dispozitii privind siguranta

Urmatoarele dispozitii privind siguranta trebuie respectate la lucrul cu aparatul

de incalzit. Instructiuni suplimentare cu privire la pericole si instructiuni concre-
te legate de conduita gasiti, de exemplu, in capitolele Punere in

functiune »20|6 si Exploatare »22|7.

Urmati instructiunile

Urmati in permanenta aceste instructiuni.

Transport

Semn de obligativitate conform DIN EN ISO

Nu este permisa miscarea aparatului de incalzit imediat dupa incalzire.

Depozitare

Aparatul de incalzit trebuie depozitat in urmatoarele conditii ambientale:
umiditatea aerului minimum 5 %, maximum 90 %, fara condensare

protejat de lumina soarelui si de radiatii UV

mediu fara pericol de explozie

mediu fara agresivitate chimica

temperatura de la 0 °C (+32 °F) pana la +50 °C (+122 °F)

Schaeffler
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2.7.4

2.7.5

Daca aparatul de incalzit este depozitat in conditii ambientale neadecvate, ur-
marile probabile sunt deteriorarea unitatii electronice, coroziune la suprafetele
de contact ale jugului si la suprafetele de contact (polii) miezului Tn forma de U
sau deformadri ale carcasei din material plastic.

Punere in functiune
Nu este permisa modificarea aparatului de incalzit.

Este permisa utilizarea exclusiv de accesorii originale si piese de schimb origi-
nale.

Utilizarea aparatului de incalzit este permisa doar in incaperi inchise, bine aeri-
site.

In cazul variantelor mobile, dupa miscare trebuie actionate intotdeauna franele
rolelor de ghidare..

Cablul de conexiune la retea nu trebuie condus prin miezul in forma de U.

Este permisa conectarea aparatului numai la sursa de alimentare cu tensiune
corecta, consultati placuta de identificare.

Exploatare

Este permisa exploatarea aparatului de incalzit exclusiv in urmatoarele conditii
ambientale:

* ncdpere inchisa

« suprafata plana si cu capacitate portanta suficienta

* umiditatea aerului minimum 5 %, maximum 90 %, fara condensare

« mediu fara pericol de explozie

* mediu fara agresivitate chimica

* temperatura de la 0 °C (+32 °F) pana la +50 °C (+122 °F)

Nu este permisa incalzirea unei piese de prelucrat, daca aceasta depdseste ma-
sa maxima admisa.

Nu este permisa incalzirea unei piese de prelucrat, daca aceasta nu atinge di-
mensiunile minime admise sau daca depdseste dimensiunile maxime
admise »41|13.

O piesa de prelucrat cu o greutate de peste 23 kg trebuie transportata cu 2
persoane sau un dispozitiv de ridicare adecvat.

O piesa de prelucrat cu o greutate de peste 46 kg trebuie transportata cu un
dispozitiv de ridicare adecvat.

O piesa de prelucrat nu trebuie sa atarne de cabluri sau lanturi din material fe-
romagnetic, atunci cand este incalzita.

In timpul incalzirii, utilizatorul trebuie sa pastreze o distantd de cel putin 1 m
fata de aparatul de incalzit.

Miezul in forma de U si jugul nu trebuie sa fie atinse de piese metalice. Obiecte
din material feromagnetic trebuie sa fie asezate la o distanta de cel putin 1 m
fata de aparatul de incalzit.

Nu este permisa realizarea sau prelucrarea personala de juguri suport, juguri
pivotante si juguri stationare.

Aparatul de incalzit trebuie sa fie pornit numai atunci cand jugul suport, jugul
pivotant sau jugul stationar este corect pozitionat.
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Jugul suport, jugul pivotant sau jugul stationar nu trebuie niciodatad indepartate
in timpul incalzirii.

Aparatul de incalzit nu trebuie oprit de la intrerupatorul principal in timp ce
aparatul incalzeste o componenta.

Nu este permisa inhalarea de fum sau vapori, care se produc la incalzire. Daca
in timpul incalzirii se produc fum sau vapori, trebuie instalat un sistem de ex-
tractie adecvat.

Aparatul de incalzit trebuie oprit de la intrerupatorul principal atunci cand nu
este utilizat.

2.7.6 Intretinere

Aparatul de incalzit trebuie deconectat de la sursa de alimentare cu tensiune
inainte de a se efectua lucrari de intretinere la acesta. Scoaterea stecherului de
retea din priza deconecteaza aparatul de la alimentarea cu tensiune.

2.7.7 Eliminare

Trebuie respectate reglementdrile valabile la nivel local.

2.7.8 Modificare
Aparatul de incalzit nu trebuie modificat.

2.8 Lucrari la sistemul electric

Numai un electrician calificat poate efectua lucrari la sistemul electric si poate
recunoaste pericole posibile, pe baza pregatirii sale de specialitate, a cunos-
tintelor si experientelor sale, precum si pe baza cunoasterii dispozitiilor rele-
vante.
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3.1

3.2

Componenta furniturii

Aparatul de incalzit este livrat cu urmatoarele accesorii standard:

Aparat de incalzit

1 Jug sau mai multe juguri, in functie de dimensiunea constructiva a apara-
tului de incalzit

1 Senzor de temperatura

Manusi de protectie, rezistente la temperaturi ridicate de pana la +250 °C
(+482 °F)

Vaselina

Certificat de testare

Instructiuni de utilizare

Daune in timpul transportului

1.

Verificati produsul imediat dupa livrare pentru daune rezultate Tn timpul
transportului.

2. Reclamati neintarziat catre furnizor daunele rezultate in timpul transportu-

lui.

Deficiente

1.

Verificati produsul imediat dupa livrare pentru deficiente vizibile.

2. Reclamati neintarziat deficientele catre distribuitorul produsului.

3. Nu punetiin functiune produse deteriorate.
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4 Descriere produs

O componentd poate fi fixatd pe un arbore cu un ajustaj fix. in acest scop, com-
ponenta este incalzita si impinsa pe arbore. Dupd racire, componenta este fixa-
ta. Cu ajutorul unui aparat de incalzit pot fi incdlzite componente feromagneti-
ce autonome masive. Exemple de astfel de componente sunt roti dintate, bu-
cse si lagare de rostogolire.

4.1 Functie

Aparatul de incalzit prin inductie produce un camp electromagnetic puternic si
incalzeste astfel o piesa de prelucrat feromagnetica. Un caz tipic de utilizare es-
te incalzirea unui lagar de rostogolire. De aceea, in aceste instructiuni este des-
crisa incdlzirea unui lagar de rostogolire.

4.1.1 Principiu de functionare

Cei doi poli ai miezului in forma de U sunt legati intre ei printr-un jug. Astfel,
miezul in forma de U si jugul formeaza un circuit magnetic. Acest circuit mag-
netic este, in principiu, o bobina primara. Bobina primara genereaza un camp
electromagnetic alternativ. Acest camp electromagnetic este transmis, prin in-
termediul miezului din fier, bobinei secundare, de exemplu un lagar de rosto-
golire. In bobina secundara este indus un curent de inductie ridicat, la tensiune
joasa.

Curentul de inductie Incalzeste rapid piesa de prelucrat. Piesele care nu sunt fe-
romagnetice si aparatul de incalzit raman reci.

Dupa oprirea procesului de incalzire, campul electromagnetic este redus pana
la zero, pentru a demagnetiza astfel piesa de prelucrat.

Campul electromagnetic este foarte puternic in imediata apropiere a aparatu-
lui de incalzit. Cdmpul electromagnetic devine mai slab odata cu cresterea dis-
tantei fata de aparatul de incalzit. Cdmpul electromagnetic scade pe o distanta
de 1 m atat de mult, incat ajunge sub valoarea standard de 0,5 mT.

@1 Functie
001A366C
1 Bobina primara 2 Bobina secundara, aici lagar de rosto-
golire
3 Miez de fier in forma de U 4 Jug
5 Camp electromagnetic
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4.2 Panou de control cu ecran

Aparatul de incalzit este setat, pornit si oprit cu ajutorul panoului de control in-
tegrat in carcasa.

@12 Ecran si taste

001A26A2

1 Afisare in modul de timp 2 Unitate min sau s
3 Afisare in modul de temperatura 4 Unitate °C sau °F
5 [Sageata in sus] 6 [Sageatd n jos]
7 [Timp] 8 [Temperaturd]
9 [Start] 10 [Stop]

B4 Functia tastelor

Denumire Functie

[Sageata n sus] Cresterea valorii

[Sageata in jos] Scaderea valorii

[Timp] 1:  Selectarea modului de timp

2: | Schimbarea unitatii
Apasati de doud ori, pentru a comuta intre s si min

[Temperaturad] 1: | Selectarea modului de temperatura

2: | Schimbarea incrementului
Apasati de doua ori, pentru a comuta intre 1° si 10°

[Start] Pornirea incalzirii
[Stop] Oprirea incalzirii
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4.3

NOTA

of

Senzor de temperatura

Senzorul de temperatura face parte din componenta furniturii si poate fi co-
mandat ulterior ca piesa de schimb. Senzorul de temperatura trebuie folosit in
modul de temperatura. In modul de timp poate fi utilizat un senzor de tempe-
ratura ca mijloc auxiliar pentru controlul temperaturii. Senzorul de temperatu-
ra este o componenta sensibila a aparatului de incalzit. Acesta trebuie tras ex-
clusiv de stecher si de capul senzorului. Nu trebuie tras niciodata de cablu.

Senzorul de temperatura este adecvat pentru o temperatura maxima de

+240 °C (+464 °F). La temperaturi de peste +240 °C (+464 °F), conexiunea dintre
magnet si senzorul de temperatura este intreruptd. Aparatul de incalzit se de-
cupleaza daca senzorul de temperatura nu detecteaza nicio crestere a tempe-
raturii.

©313 Senzor de temperatura

001A332C

1 Stecher 2 Cap senzor
3 Cablu

Senzorul de temperatura este conectat prin introducerea stecherului in mufa
(carcasa aparatului de incalzit).

Piesa de prelucrat fierbinte

Incalzire puternica a cablului, ceea ce duce la topirea invelisului cablului si totodats la distru-
gerea senzorului de temperatura

> Feriti cablul senzorului de temperatura de piesa de prelucrat fierbinte.

Inainte de montare, trebuie asigurat faptul c& senzorul de temperatura si su-
prafata piesei de prelucrat sunt curate. Senzorul de temperatura trebuie atasat
intotdeauna la partea frontala a inelului interior, cat mai aproape de diametrul
interior.

@14 Atasarea senzorului de temperatura

v

001A2692

1 Inel interior 2 Cap senzor de temperatura

Schaeffler
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Dupa utilizare, atasati senzorul de temperatura la miezul in forma de U, cat mai
aproape de panoul de control.
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5 Transport si depozitare

5.1 Transport

Respectati dispozitiile de siguranta pentru transport.

j Pericol de hernie de disc sau de vatamari ale spatelui.

> Ridicati produsul numai daca greutatea este mai mica de 23 kg.

Produsele usoare (pana la 23 kg) pot fi transportate de 1 persoana, cele ceva
mai grele (pana la 46 kg), daca este cazul, de 2 persoane. Pentru produse foar-
te grele peste 46 kg trebuie utilizat un dispozitiv cu capacitate portanta sufi-
cienta.

E45 Transportul aparatului

Aparat 1 persoana 2 persoane Dispozitiv
HEATER20 v v
HEATER50 v v
HEATER100 v
HEATER150

HEATER200

HEATER400

HEATER600

HEATER800

HEATER1600

S SNSNSNNNSNNN

v posibil

5.2 Depozitare
Respectati dispozitiile de siguranta pentru depozitare.

Unele aparate de incalzit sunt livrate intr-un ambalaj de transport. Depozitati
un aparat de incalzit, de preferintd, in ambalajul de transport in care a fost li-
vrat.

Schaeffler BA74 | 19



6|Punere in functiune

(o))}

A\ PERICOL

A\ PERICOL

blb

6.2

Punere in functiune

Aparatul de incalzit este pus in functiune la locul de montaj.

Zona de pericol

In zona de pericol a aparatului de incilzit poate exista pericol de moarte.

Camp electromagnetic puternic
Pericol de moarte prin stop cardiac la persoane cu stimulatoare cardiace.
> Montati o bariera.

> Montati panouri de avertizare clar vizibile, pentru a avertiza persoanele cu stimulatoare
cardiace cu privire la zona de pericol.

Camp electromagnetic puternic

Pericol de moarte din cauza implantului metalic incins.
Pericol de arsuri provocate de piese metalice transportate.
> Montati o bariera.

> Montati panouri de avertizare clar vizibile, pentru a avertiza persoanele cu implanturi cu
privire la zona de pericol.

» Montati panouri de avertizare clar vizibile, pentru a avertiza persoanele care poarta pie-
se metalice cu privire la zona de pericol.

@15 Zona de pericol

00196592
1 Zona de pericol, T m 2 Bariera

3 Suprafata pland, cu capacitate
portanta suficienta

Primii pasi

Primii pasi la punerea in functiune sunt:

1. Daca este cazul, scoateti aparatul de incalzit din ambalajul de transport.
2. Verificati carcasa cu privire la deteriorari.

3. Verificati jugul sau jugurile cu privire la deteriorari.

4

Amplasati aparatul de incalzit Intr-un loc de montaj adecvat.
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Un loc de montaj adecvat are urmatoarele caracteristici:
« neted, plan si nu feromagnetic
+ distanta fata de piese feromagnetice este de cel putin 1 m

* poate sustine greutatea totald a aparatului de incalzit si a piesei de prelu-
crat

+ exista o bariera la distanta de 1 m in jurul aparatului de incalzit.

6.3 Alimentarea cu tensiune

Fiecare aparat de incalzit are un cablu de conexiune cu un stecher de conexiu-
ne la retea.

6.3.1 Pozarea si conectarea cablului de conexiune la retea
Conectarea la sursa de alimentare cu tensiune:
1. Verificati aparatul de Tncalzit si cablul de conexiune la retea cu privire la de-
teriorari vizibile.
2. Pozati cablul de conexiune la retea astfel incat sa nu existe pericol de im-
piedicare.

PN\ (e(e]M invelis deteriorat al cablului

j Pericol de moarte din cauza electrocutarii letale. Cimpul electromagnetic puternic poate du-

ce la fire dezizolate, din cauza invelisului topit al cablului.
»  Evitati contactul dintre cablul de conexiune la retea si componenta care se incalzeste.

3. Verificati specificatiile pentru alimentarea cu tensiune, consultati placuta de
identificare.

4. Introduceti stecherul de conexiune la retea intr-o priza adecvata.
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7.1

7.2

7.3

NOTA

of

Exploatare

Specificatii generale

Un lagar de rostogolire trebuie incalzit la cel mult +120 °C (+248 °F). Un lagar
de precizie trebuie incalzit la cel mult +70 °C (+158 °F). Temperaturi mai ridicate
pot afecta structura metalurgica si lubrifierea, ceea ce duce la instabilitate si
defectiuni.

Efectuarea de masuri de protectie
Inainte de functionare, efectuati urmatoarele de masuri de protectie:

1. Marcati si asigurati zona de pericol, conform dispozitiilor de securitate
generale »8|2.

2. Curatati piesa de prelucrat care trebuie Incalzita, pentru a evita formarea
de fum.

3. Nu este permisa inhalarea de fum sau vapori, care se produc la incalzire.
Daca Tn timpul incalzirii se produc fum sau vapori, trebuie instalat un sis-
tem de extractie adecvat.

Purtati manusi de protectie rezistente la temperaturi de pana la +250 °C.

5. Purtati incaltaminte de protectie.

Selectarea jugului suport, a jugului pivotant sau a
jugului stationar

Daca o piesa de prelucrat are un diametru interior mai mic decat sectiunea po-
lului, se foloseste un jug cu o sectiune mai mica.

La utilizarea unui jug cu o sectiune mai mica decat sectiunea polului miezuluiin
forma de U, aparatul de Tncalzit nu poate incdlzi la putere maxima. Selectati in-
totdeauna un jug care umple cat mai mult posibil diametrul interior al lagaru-
lui. Pot fi amplasate si 2 juguri suport suprapuse »28|@310. Astfel, aparatul
de Incalzit poate incalzi mai repede si mai uniform.

Cadere sau socuri
Deteriorarea jugului suport, a jugului pivotant sau a jugului stationar
> Dupa utilizare, depozitati imediat jugul resp. jugurile.
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7.4 Pozitionarea piesei de prelucrat

In functie de aparatul de incalzit utilizat, piesa de prelucrat poate fi pozitionat
culcata, atarnata sau atarnata liber.

EE6 Pozitionarea piesei de prelucrat

Aparat atarnata liber  atarnata culcata
HEATER20
HEATERS50
HEATER100
HEATER150
HEATER200
HEATER400
HEATER600
HEATER800
HEATER1600

SNNSNSSS S S

ANANENENENENENENEN
SNANENENENENANEAY

v posibil

@16 Modalitati de pozitionare: HEATER20

001A696D

1 Lagar de rostogolire atarnat 2 Lagar de rostogolire atarnat liber

Schaeffler BA74 | 23



7| Exploatare

@17 Modalitati de pozitionare: HEATER50 pana la HEATER600

001A3F8C

1 Lagdr de rostogolire atarnat liber 2 Lagdr de rostogolire atarnat
3 Lagar de rostogolire culcat

@18 Modalitati de pozitionare: HEATER800 si HEATER1600

001A693A

1 Lagar de rostogolire culcat 2 Lagar de rostogolire atarnat liber
3 Lagdr de rostogolire atarnat, neper-
mis
24 | BA74 Schaeffler
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i

Masa sau dimensiuni nepermise ale piesei de prelucrat
Pericol de accidentare prin rasturnarea aparatului de incalzit si cdderea piesei de prelucrat.
> Asigurati faptul cd sunt respectate masele si dimensiunile admise.

Piesa care nu este pozitionata drept din cauza suportului deteriorat
Pericol de accidentare prin rasturnarea aparatului de incalzit si cdderea piesei de prelucrat.
» Evitati deteriorarea suportului.

\[o}¢'¥ Jug pivotant care nu sta drept pe miezul in forma de U, deoarece jugul pivotant sau bala-

®

7.4.1

A\ ATENTIE

A\

maua este deteriorat(a).

Deteriorarea aparatului de incalzit din cauza vibratiilor puternice sau din cauza suprasolici-
tarii sistemului electronic

» Evitati deteriorarea jugului pivotant si a balamalei.

Piesele de prelucrat mari pot fi izolate termic prin impachetarea in material izo-
lant (de exemplu patura de sudura). Astfel, caldura se mentine Tn piesa de pre-
lucrat si aceasta nu se raceste atat de repede.

Pozitionarea piesei de prelucrat atarnata liber

La toate aparatele cu masa, piesa de prelucrat poate fi incalzita fiind atarnata li-
ber. Astfel, piesa de prelucrat atérna de o curea nemetalica, rezistenta la tem-
peratura. In acest caz, aparatul de incalzit nu este incdrcat cu greutatea piesei.

Cablu de otel sau lant puternic incalzit
Pericol de arsuri

» Atarnati piesa de prelucrat de o curea, care nu contine metal si care este rezistentd la
temperatura.

Schaeffler
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7.4.2

7.4.3

NO

of bl

Pozitionarea piesei de prelucrat culcata

La toate aparatele de incalzit, o piesa de prelucrat poate fi incalzita culcata. Sin-
gura exceptie este HEATER20-BASIC.

v O piesa de prelucrat poate fi pozitionata doar culcata, daca diametrul inte-
rior al piesei de prelucrat este mai mare decat diagonala miezului in forma
de U.

1. La modelele HEATER800 si HEATER1600, scoateti si asigurati sinele suport.

Sine suport care aluneca afara, deoarece nu sunt montate splinturi
Pericol de accidentare prin rasturnarea aparatului de incalzit si cdderea piesei de prelucrat.
» Asigurati cu splinturi sinele suport care pot fi trase afara.

2. Pozitionati piesa de prelucrat pe cat posibil centrat fata de miezul in forma
de U.

3. Asigurati faptul ca piesa de prelucrat nu intra in contact cu carcasa de plas-
tic a aparatului de incalzit.

Piesa de prelucrat care iese in afara peste sinele suport
Pericol de accidentare prin rasturnarea aparatului de incalzit si cdderea piesei de prelucrat.
» Asigurati faptul ca piesa de prelucrat nu iese in afara peste sinele suport.

@19 Piesa de prelucrat nu trebuie sa iasa in afara

001A3639

Inchideti circuitul magnetic cu cel mai mare jug disponibil.

Lubrifiati suficient cu vaselina suprafetele de contact la jug si suprafetele
de contact (polii) miezului in forma de U, pentru a asigura un contact optim
si pentru a evita vibratiile.

Pozitionarea piesei de prelucrat atarnata

La toate aparatele cu masa, piesa de prelucrat poate fi incalzita fiind atarnata
pe un jug suport sau un jug pivotant.

Piesa de prelucrat grea care nu este pozitionata centrat pe jugul pivotant

Pericol de accidentare prin rasturnarea aparatului de incalzit si caderea piesei de prelucrat.
» Folositi o curea de transport adecvata pentru piese de prelucrat grele.

» Folositi un dispozitiv de ridicat adecvat pentru piese de prelucrat grele.

» Pozitionati piesa de prelucrat centrat pe jugul pivotant.

Suprasolicitarea jugului pivotant deschis
Deteriorarea aparatului de incalzit

> Solicitati doar usor jugul pivotant deschis.
> Sprijiniti piesa de prelucrat.
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Mo}y M Suprasolicitarea jugului suport sau a jugului pivotant

Deteriorarea aparatului de incalzit
0 » Respectati masa maxima admisa a piesei de prelucrat.

Ed7 Masa maxima a piesei de prelucrat, limitata de capacitatea portantd a

jugului
Aparat de incalzit Jug suport, jug pivotant Piesa de prelucrat
Masa maxima
mm kg
HEATER20 7x7%x200 1
10x10x200 2
14x14x200 3
20x20%200 5
40x40x%200 20
HEATERS50 7x7%200 1
10x10x200 2
14x14%200 3
20x20%200 5
40x40%200 10
40x50%200 15
HEATER100 10x10x280 2
14x14x280 3
20x20%280 5
30x30x280 10
40x40%280 15
50x50%x280 20
60x60%x280 45
HEATER150, HEATER200 10x10x350 2
14x14x350 3
20x20%350 10
30x30%350 15
40x40%350 25
50x50%350 40
60x60%350 45
70x70%350 50
70x80%350 60
HEATER400 20x20x500 10
30x30%x500 15
40x40x500 25
60x60x500 60
80x80x500 80
HEATER600 40x40x600 25
60x60%x600 60
80x80x600 80
90x90x600 80

v La utilizarea unui jug suport:
1. Pozitionati piesa de prelucrat centrat pe jugul suport.

2. Asezati jugul suport centrat pe miezul in forma de U.
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@110 Atarnata pe jug suport sau jug pivotant

@

&

@ &

001A3F4C

v La utilizarea unui jug pivotant:

3. Pivotati jugul pivotant (spre dvs.), pana ce jugul pivotant se blocheaza in ca-

ma de pozitionare.

4. Impingeti piesa de prelucrat peste jugul pivotant, pAna ce piesa de prelu-

crat se afla in mijloc.

@311 Atarnata pe jug pivotant

001A3F1C

5. Pivotati jugul pivotant Thapoi spre miezul in forma de U.

6. Asigurati faptul ca piesa de prelucrat nu intra in contact cu carcasa de plas-
tic a aparatului de incalzit.
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7.5

7.5.1

7.5.2

Moduri de functionare

Utilizatorul seteaza cu care dintre cele doua moduri de incalzire lucreaza apara-
tul de Incalzit.

Mod de temperatura

In modul de temperatur este setatd temperatura de incilzire. Trebuie folosit
senzorul de temperatura.

Aparatul incdlzeste piesa de prelucrat cat mai repede posibil. Cand este atinsa
temperatura de incdlzire, piesa de prelucrat este demagnetizata. Mentinerea
temperaturii este setata fix. La scaderea sub temperatura de incalzire cu 3 °C,
piesa de prelucrat este din nou incalzita. Mentinerea temperaturii poate fi in-
cheiata oricand, prin apdsarea tastei [Stop]. Mentinerea temperaturii este in-
cheiata automat dupa 15 min resp. la HEATER20-BASIC dupa 5 min.

Mod de timp

In modul de timp este setat timpul de incalzire. Senzorul de temperatura poate
fi folosit pentru a mdsura temperatura curenta.

Pentru a stabilit timpul de incalzire pentru o piesa de prelucrat, aceasta este in-
calzita in modul de temperatura pana la temperatura dorita. Timpul necesar
este notat ca timp de incalzire.

Avantajul modului de timp fata de modul de temperatura este ca nu este nece-

sar senzorul de temperatura. De aceea, modul de timp este adecvat In special

in urmatoarele situatii:

* Montajin serie:
in acest caz trebuie avut in vedere faptul c& temperatura initiala existent la
determinarea timpului de incalzire este mentinuta si la montajul in serie.

« Daca senzorul de temperatura este defect:
in acest caz, verificati permanent temperatura curentd cu un dispozitiv de
madsurare a temperaturii.

« In cazul pieselor de prelucrat prea mari:
Daca masa este mai mare decat masa maxima pentru piese de prelucrat
culcate, piesa de prelucrat trebuie incalzita atarnata liber, pentru ca apara-
tul de Incdlzit sa nu fie suprasolicitat mecanic. Deoarece solicitarea termica
este la limita, Tn modul de temperatura ar fi emise mesaje de eroare, deoa-
rece cresterea temperaturii este prea scazuta.

Dupad incheierea timpului de Incdlzire setat, aparatul de incalzit porneste auto-
mat demagnetizarea piesei de prelucrat. Dupa demagnetizare se aude un sem-
nal sonor continuu.
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7.6

7.6.1

&

Mod de temperatura

In modul de temperatura este setatd temperatura de incilzire.

incalzirea piesei de prelucrat

1. Pozitionati piesa de prelucrat »23|7.4. Aveti grija ca suprafetele de contact
ale jugului sa fie drepte pe suprafetele de contact (polii) miezului in forma
de U si sa fie lubrifiate suficient cu vaselind, pentru a asigura un contact op-
tim si pentru a evita vibratiile.

Piesa de prelucrat fierbinte

Distrugerea senzorului de temperatura, daca invelisul cablului se topeste in cazul unei incal-
ziri prea puternice.

> Feriti cablul senzorului de temperatura de piesa de prelucrat fierbinte.

2. Pozitionati senzorul de temperatura pe suprafata frontala a inelului interi-
or.

3. Porniti aparatul de incalzit de la intrerupatorul principal.

» Pe ecran este afisat scurt textul test, apoi 100c (+100 °C)

©112 Pornire

001A333C

1 Afisaj 100c (+100 °C)

4. Setati temperatura de incdlzire dorita cu tastele [Sageata in sus] si [Sageata
in jos]. Prin apasarea de doua ori a tastei [Temperatura], incrementul este
comutat intre 1 °C/°F si 10 °C/°F.

Camp electromagnetic puternic

Pericol de aritmie cardiaca si leziuni tisulare in caz de stationare prelungita.
» Stationati cat mai putin posibil in campul electromagnetic.

» Indepértati-vé din zona de pericol imediat dupa pornire.
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Apasati tasta [Start].
Indepartati-va din cdmpul electromagnetic.

» Incélzirea este pornita si aparatul zumzaie usor. Pe ecran este afisatd tem-
peratura curenta. Incdlzirea poate fi incheiata oricand prin apasarea tastei
[Stopl.

» Dupa atingerea temperaturii de incalzire, ecranul se aprinde intermitent si
se aude un semnal sonor puternic. Apoi, piesa de prelucrat este demagne-
tizata. Daca temperatura scade cu 3 °C, piesa de prelucrat este din nou in-
calzita. Acest lucru se poate intampla si de mai multe ori. Perioada de timp
a acestei mentineri a temperaturii este de 15 min resp. 5 min pentru
HEATER20-BASIC. Mentinerea temperaturii poate fi oprita prin apdsarea
tastei [Stop].

» In timpul mentinerii temperaturii, ecranul se aprinde intermitent. Dupa
15 min resp. 5 min la HEATER20-BASIC, aparatul de incalzit prin inductie se
decupleaza si emite un semnal sonor continuu puternic. La fiecare oprire a
aparatului de incalzit prin inductie, piesa de prelucrat este demagnetizata
automat.

7.6.2 Celsius sau Fahrenheit

Aparatul de incalzit prin inductie indica temperatura in °C sau in °F. Pentru a
schimba unitatea de mdsura, trebuie parcursi urmatorii pasi.

» Apasati tasta [Temperatura] si tineti tasta 10 s apasata lung.

7.6.3 Senzor de temperatura defect

Dacd senzorul de temperaturd este defect, se poate folosi modul de timp. in
modul de timp, temperatura poate fi controlata cu un termometru extern.

7.6.4 Montarea piesei de prelucrat

_ Suprafata fierbinte

f Pericol de arsuri la atingerea de suprafete fierbinti.

Piesa de prelucrat care trebuie incalzita, aparatul si alte componente se pot incinge direct
sau indirect in cazul incalzirii prin inductie.

> Purtati manusi de protectie rezistente la temperaturi ridicate.

1. Indepértati senzorul de temperatura de la piesa de prelucrat si apoi pozitio-
nati senzorul de temperatura langa miezul in forma de U.

2. In cazul jugului suport: Ridicati jugul suport impreuna cu piesa care este
atarnata de acesta si asezati-I pe o suprafata curata.
In cazul jugului pivotant: Deschideti jugul pivotant pan& la cama de pozitio-
nare si impingeti piesa de prelucrat dinspre jugul pivotant.
in cazul jugului stationar: Trageti jugul stationar in sus.

3. Montati imediat piesa de prelucrat, pentru a evita rdcirea acesteia.
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7.7 Mod de timp

In modul de timp este setat timpul de incalzire.

7.7.1 Incalzirea piesei de prelucrat

1. Pozitionati piesa de prelucrat »23|7.4. Aveti grija ca suprafetele de contact
ale jugului sa fie drepte pe suprafetele de contact (polii) miezului in forma
de U si sa fie lubrifiate suficient cu vaselind, pentru a asigura un contact op-
tim si pentru a evita vibratiile.

Mo}y ¥ Piesa de prelucrat fierbinte

Distrugerea senzorului de temperatura, daca invelisul cablului se topeste in cazul unei incal-
ziri prea puternice.

»  Feriti cablul senzorului de temperatura de piesa de prelucrat fierbinte.

&

2. Pozitionati senzorul de temperatura pe suprafata frontala a inelului interi-
or, in cazul in care trebuie controlata temperatura.

3. Porniti aparatul de incalzit de la intrerupatorul principal.

» Pe ecran este afisat scurt textul test, apoi 100c (+100 °C).

©113 Comutarea din modul de temperatura in modul de timp

001A334C

1 Afisaj 100c (+100 °C) 2 Afisaj 0:32 (32's)

4. Actionati tasta [Timp].

Setati timpul de incalzire dorit cu tastele [Sageata in sus] si [Sageata in jos].
Prin apdsarea de doua ori a tastei [Timp], incrementul este comutat intre
Tminsi1s.

_ Camp electromagnetic puternic

Pericol de aritmie cardiaca si leziuni tisulare in caz de stationare prelungita.
A > Stationati cat mai putin posibil in campul electromagnetic.
» Indepértati-vé din zona de pericol imediat dup& pornire.
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Apasati tasta [Start].
Indepartati-va din cdmpul electromagnetic.

» Incélzirea este pornita si aparatul zumzaie usor. Pe ecran este afisat timpul
de incalzire ramas. Daca in timpul procesului de incalzire este apdsata tasta
[Temperaturd], este afisata temperatura curenta timp de 3 s (daca este co-
nectat un senzor de temperatura). Apoi este afisat timpul de incalzire ra-
mas.

» Dupa expirarea timpului de Incdlzire se afiseaza 00:00, piesa de prelucrat
este demagnetizata si apoi se aude un semnal sonor continuu puternic.
Semnalul sonor poate fi oprit prin apasarea tastei [Stop].

7.7.2 Montarea piesei de prelucrat

_ Suprafata fierbinte

j Pericol de arsuri la atingerea de suprafete fierbinti.

Piesa de prelucrat care trebuie incalzitd, aparatul si alte componente se pot incinge direct
sau indirect in cazul incalzirii prin inductie.

> Purtati manusi de protectie rezistente la temperaturi ridicate.

1. Daci a fost folosit un senzor de temperatura: indepértati senzorul de tem-
peratura de la piesa de prelucrat si apoi pozitionati senzorul de temperatu-
ra langa miezul in forma de U.

2. In cazul jugului suport: Ridicati jugul suport impreuna cu piesa care este
atarnata de acesta si asezati-I pe o suprafata curata.
In cazul jugului pivotant: Deschideti jugul pivotant pan& la cama de pozitio-
nare siimpingeti piesa de prelucrat dinspre jugul pivotant.
in cazul jugului stationar: Trageti jugul stationar in sus.

3. Montati imediat piesa de prelucrat, pentru a evita rdcirea acesteia.
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8 Remedierea defectiunilor

_ Camp electromagnetic puternic

:

8.

Pericol de aritmie cardiaca si leziuni tisulare in caz de stationare prelungita.
Stationati cat mai putin posibil In cdmpul electromagnetic.
» Indepértati-vd din zona de pericol imediat dupa pornire.

E#8 Remedierea defectiunilor

Eroare

in modul de temperaturé
se afiseaza intermitent
[----] pe ecran. Se aude un
semnal sonor puternic,
neintrerupt.

La incdlzire, aparatul de in-
calzit emite vibratii puter-
nice

La incdlzire, aparatul de in-
calzit emite vibratii puter-
nice, desi suprafetele de
contact au fost curatate si
lubrifiate cu vaselina

1

Cauza posibila

Capul senzorului nu este plasat
pe piesa de prelucrat

Suprafata de contact a capului
senzorului este murdara

Senzorul de temperaturd este
conectat gresit

Senzorul sau cablul este deteri-
orat

Piesa de prelucrat este prea
mare

Suprafetele de contact dintre
miezul in forma de U si jug
sunt murdare sau nu sunt lu-
brifiate suficient cu vaselina

Suprafetele de contact dintre
miezul in forma de U si jug nu
sunt netede

Ajustarea jugului pivotant

Remediu

Plasati capul senzorului pe o
suprafata plana si curata a pie-
sei de prelucrat

Curatati suprafata de contact

Conectati corect senzorul de
temperaturd, avand grija la
simbolurile + si -

inlocuiti senzorul de tempera-
tura

Folositi un aparat de incalzit cu
0 putere mai mare

incheiati ciclul de incalzire, cu-
ratati suprafetele de contact
ale jugului si suprafetele polilor
si lubrifiati-le cu vaselina
Incheiati ciclul de incilzire si
ajustati jugul pivotant

1. Indepértati murdaria, bavurile etc. de la jugul pivotant si miezul in form& de

u.

o A W

Montati jugul pivotant.

Desfaceti bolturile cu o jumatate de rotatie.

Aplicati un strat subtire de vaselina pe toate suprafetele de contact.

Pozitionati jugul pivotant centrat pe miezul in forma de U.
Desfaceti suruburile cu locas hexagonal cu o jumatate de rotatie.

@314 Desfacerea suruburilor cu locas hexagonal si a bolturilor

('\

180°

1 Surub cu locas hexagonal 2 Bolt
7. Porniti aparatul.
8. Apasati pe [Start].
> Jugul pivotant se ajusteazad acum singur.
9.

001A4209

Daca este cazul, loviti usor cu un ciocan din plastic pe jugul pivotant.
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@115 Ajustare cu un ciocan din plastic

001A42E2

1 Ciocan din plastic

v" Dupa ce a disparut zgomotul:

10. Strangeti toate suruburile hexagonale si bolturile cu o jumatate de rotatie.

(@316 Ajustarea jugului pivotant

001A42F2

1 Surub cu locas hexagonal 2 Bolt

11. Opriti aparatul.
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8.2 Ajustarea jugului stationar

1. Indepértati murdaria, bavurile etc. de la jugul stationar si miezul in forma
de U.

Aplicati un strat subtire de vaselina pe toate suprafetele de contact.
Pozitionati jugul stationar in fata miezului in forma de U.

Desfaceti suruburile cu o jumatate de rotatie.

Porniti aparatul.

Apadsati [Start].

Jugul stationar se ajusteaza acum singur.

o vk W N

~

7. Daca este cazul, loviti usor cu un ciocan din cauciuc pe jugul stationar.
8. Strangeti toate suruburile.
9

Opriti aparatul.

(317 Ajustarea jugului stationar

001A4372

1 Suruburi 2 Ciocan din cauciuc
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9 Reparatii

Daca aparatul este vizibil deteriorat, este neapdrat necesara o reparatie. Daca
apare o alta defectiune decat vibratii puternice, in cele mai multe cazuri este
necesara o reparatie.

1. Opriti aparatul.

2. Deconectati aparatul de la sursa de alimentare cu tensiune.
3. Impiedicati utilizarea in continuare.
4

Contactati producatorul.
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10 Intretinere

La nevoie, aparatul trebuit supus unor lucrari de intretinere.

Efectuarea de masuri de protectie
Inainte de intretinere, efectuati urméatoarele de masuri de protectie:

v Aparatul trebuie sa fie oprit si decuplat de la tensiunea de retea.
v"Asigurati faptul ca nu are loc o repornire neautorizata sau accidentala.

1. Purtati manusi de protectie rezistente la temperaturi de pana la +250 °C.
2. Purtatiincaltaminte de protectie.

EH9 Intretinere
Subansamblu Activitate

Aparat de incalzit Curatati aparatul de incalzit cu o carpa uscata. Nu cu-
ratati niciodata aparatul de incalzit cu apa.
Suprafete de contact (poli) la miezul = Mentineti suprafetele de contact curate.

in forma de U Lubrifiati periodic suprafetele de contact cu vaseling,

pentru a imbunatati contactul intre miezul in forma de
U si jug si pentru a evita coroziunea.

Stift Lubrifiati periodic stiftul cu vaselina.
Jug (jug suport, jug pivotant sau jug ' Ajustati jugul daca apar vibratii puternice »348.1.
stationar)
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11 Scoaterea din functiune
Aparatul de incalzit trebuie scos din functiune daca nu este folosit periodic.
Scoaterea din functiune:
1. Opriti aparatul de incdlzit de la intrerupatorul principal.
2. Deconectati aparatul de incalzit de la sursa de alimentare cu tensiune.

3. Acoperiti aparatul de incalzit.
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12 Eliminare

Pentru eliminare respectati dispozitiile locale aplicabile.

40 | BA74

Schaeffler



Date tehnice|13

13 Date tehnice

Accesoriile standard fac parte din componenta furniturii si pot fi comandate ul-
terior ca accesorii speciale. In tabele se folosesc notiunile pentru dimensiuni.

Aceste notiuni sunt explicate Tn figuri.

@118 Dimensiuni HEATER20

oYe%aYaN

001A4543

A diametru exterior maxim al pieseide B Distanta poli
prelucrat
C Lungime poli D Sectiune poli

©319 Dimensiuni HEATER50 pana la HEATER200

001A4584

A diametru exterior maxim al pieseide B Distanta poli
prelucrat

C Lungime poli D Sectiune poli
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©320 Dimensiuni HEATER400 si HEATER600

001A45E4

A diametru exterior maxim al pieseide B Distanta poli
prelucrat

C Lungime poli D Sectiune poli

©321 Dimensiuni HEATER800 si HEATER1600

A

-
D
s @) @)
-------- O
B
Te— SCHAEFFLER
001A4624
A diametru exterior maxim al pieseide B Distanta poli
prelucrat
C Lungime poli D Sectiune poli
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13.1 Masa maxima a piesei de prelucrat

Masa maxima a piesei de prelucrat se refera la incalzirea pieselor de prelucrat
pana la +100 °C, cu tensiunea de alimentare specificata. La o temperatura mai
ridicata sau in cazul unei alimentari cu tensiune diferita, adresati-va persoanei
dvs. de contact de la Schaeffler.

E#10 Masa maxima si alimentarea cu tensiune necesara pentru temperatura
de incalzire de +100 °C

Aparat de incalzit Alimentarea cu tensiune AC | Piesa de prelucrat
Masa maxima
' kg
HEATER20 230 20
HEATER50 230 50
HEATER100 230 100
HEATER150 230 150
HEATER200 400 200
HEATER400 400 400
HEATER600 400 600
HEATER800 400 800
HEATER1600 400 1600

13.2 Consum de energie si timp de incalzire
Timpul de incalzire este determinat de consumul de energie maxim posibil al
piesei de prelucrat si depinde de urmatorii factori:
* Masa piesei de prelucrat
* Geometria piesei de prelucrat
+ Alimentarea cu tensiune
Consumul de energie al piesei de prelucrat scade odata cu cresterea distantei
fata de jug, respectiv fata de miezul in forma de U. Din acest motiv, in cazul pie-

selor de prelucrat cu un diametru foarte mare al orificiului, incalzirea poate du-
ra foarte mult sau temperatura tinta dorita nu este atinsa.

Aparatele de incalzit cu o alimentare cu tensiune de AC 120 V au, din motive fi-
zice, o putere mai mica decat aparatele cu AC 230 V. Consumul de energie este
mult mai scazut, iar timpul de incalzire se prelungeste corespunzator.

in caz de intrebdri, adresati-va persoanei dvs. de contact de la Schaeffler.
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13.3 HEATER20-BASIC

Aparatele sunt concepute pentru functionare permanentd. Timpul de incalzire
este limitat numai la temperatura de incalzire maxima.

Ed11 Aparat de incalzit

Denumire

Dimensiuni Lx[xT

Miez in forma de U
Lungime poli (
Sectiune poli (

Masa

Temperatura de incdlzire | max.

Timp de incdlzire la tempe- max.
ratura de incalzire maxima

El12 Modele
Denumirea comenzii Alimentarea cu
tensiune AC
\'
HEATER20-BASIC-230V 230
HEATER20-BASIC-230V-UK 230
HEATER20-BASIC-120V-US 120
HEATER20-BASIC-240V-US 240

Distanta poli (B)

D)

Valoare

460 mmx240 mmx280 mm
120 mm

135 mm

40 mmx40 mm

21 kg

+150 °C (+302 °F)

1,5h

Curent nomi- Putere de Certificat

nal iesire

A kw

10 2,3 CE

10 2,3 UKCA
10 1,2 QPS
5 1,2 QPS

Aparate cu sufixul ,US": Versiuni certificate QPS pentru SUA si Canada conform
CSA C22.2 NO. 88:19 si UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

Ed13 Piesa de prelucrat

Denumire Valoare
Masa max. 20 kg
Diametru exterior (A) max. 240 mm
Ef14 Juguri suport
Denumirea comenzii Dimensiuni Masa Diametru min. | Compo-
al orificiului nenta fur-
mm kg mm niturii

HEATER50.YOKE-10 7x7%200 0,08 10 v
HEATERS50.YOKE-15 10x10x200 0,15 15 v
HEATER50.YOKE-20 14x14x200 0,32 20 v
HEATER50.YOKE-30 20x20x200 0,61 30 v
HEATER50.YOKE-60 40%x40%200 2,42 60 v
v inclus Tn componenta furniturii
0 disponibil optional
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13.4 HEATERS50-BASIC

Aparatele sunt concepute pentru functionare permanentd. Timpul de incalzire
este limitat numai la temperatura de incalzire maxima.

Ed15 Aparat de incalzit

Denumire Valoare
Dimensiuni LxIx7 600 mmx226 mmx272 mm
Miez in forma de U Distanta poli (B) 120 mm
Lungime poli (C) 130 mm
Sectiune poli (D) 40 mmx50 mm
Masa 21 kg
Temperatura de incdlzire | max. +240 °C (+464 °F)
Timp de incdlzire la tempe- max. 0,5h

ratura de incalzire maxima

E416 Modele
Denumirea comenzii Alimentarea cu  Curent nomi- Putere de Certificat
tensiune AC nal iesire
Vv A kw
HEATER50-BASIC-230V 230 13 3 CE
HEATER50-BASIC-230V-UK 230 13 3 UKCA
HEATERS50-BASIC-120V-US 120 13 1,5 QPS
HEATER50-BASIC-240V-US 240 13 3,1 QPS

Aparate cu sufixul ,US": Versiuni certificate QPS pentru SUA si Canada conform
CSA C22.2 NO. 88:19 si UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

Ed17 Piesa de prelucrat

Denumire Valoare
Masa max. 50 kg
Diametru exterior (A) max. 400 mm

E418 Juguri suport

Denumirea comenzii Dimensiuni Masa Diametru min. | Compo-
al orificiului nenta fur-

mm kg mm niturii

HEATER50.YOKE-10 7x7%200 0,08 10 v

HEATERS50.YOKE-15 10x10x200 0,15 15 (o]

HEATER50.YOKE-20 14x14x200 0,32 20 v

HEATER50.YOKE-30 20x20x200 0,61 30 o)

HEATER50.YOKE-60 40%x40%200 2,42 60 0

HEATER50.YOKE-65 40x50%200 3,02 65 v

v inclus in componenta furniturii

0 disponibil optional
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13.5 HEATER100-BASIC

Aparatele sunt concepute pentru functionare permanentd. Timpul de incalzire
este limitat numai la temperatura de incalzire maxima.

E419 Aparat de incalzit

Denumire Valoare
Dimensiuni LxIx7 702 mmx256 mmx392 mm
Miez in forma de U Distanta poli (B) 180 mm
Lungime poli (C) 185 mm
Sectiune poli (D) 50 mmx50 mm
Masa 31 kg
Temperatura de incdlzire | max. +240 °C (+464 °F)
Timp de incdlzire la tempe- max. 0,5h

ratura de incalzire maxima

E420 Modele
Denumirea comenzii Alimentarea cu | Curent nomi- Putere de Certificat
tensiune AC nal iesire
Vv A kw
HEATER100-BASIC-230V 230 16 3,7 CE
HEATER100-BASIC-230V-UK 230 13 2,9 UKCA
HEATER100-BASIC-120V-US 120 15 1,8 QPS
HEATER100-BASIC-240V-US 240 16 3,8 QPS

Aparate cu sufixul ,US": Versiuni certificate QPS pentru SUA si Canada conform
CSA C22.2 NO. 88:19 si UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

Ed21 Piesa de prelucrat

Denumire Valoare
Masa max. 100 kg
Diametru exterior (A) max. 500 mm

EJ22 Juguri suport

Denumirea comenzii Dimensiuni Masa Diametru min. | Compo-
al orificiului nenta fur-
mm kg mm niturii
HEATER100.YOKE-15 10%10x280 0,21 15 o]
HEATER100.YOKE-20 14x14x280 0,4 20 (o]
HEATER100.YOKE-30 20%20x280 0,84 30 v

EH23 Juguri pivotante

Denumirea comenzii Dimensiuni Masa Diametru min. | Compo-
al orificiului nenta fur-

mm kg mm niturii

HEATER100.YOKE-45 30x30%280 2,4 45 0

HEATER100.YOKE-60 40x40%280 3,87 60 o

HEATER100.YOKE-72 50x50%280 5,78 72 v

HEATER100.YOKE-85 60x60%280 8,09 85 0

v inclus in componenta furniturii

0 disponibil optional
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13.6 HEATER150-BASIC

Aparatele sunt concepute pentru functionare permanentd. Timpul de incalzire
este limitat numai la temperatura de incalzire maxima.

EH24 Aparat de incalzit

Denumire Valoare
Dimensiuni LxIx7 788 mmx315 mmx456 mm
Miez in forma de U Distanta poli (B) 210 mm
Lungime poli (C) 205 mm
Sectiune poli (D) 70 mmx80 mm
Masa 52 kg
Temperatura de incdlzire | max. +240 °C (+464 °F)
Timp de incdlzire la tempe- max. 0,5h

ratura de incalzire maxima

E425 Modele
Denumirea comenzii Alimentarea cu  Curent nomi- Putere de Certificat
tensiune AC nal iesire
Vv A kw
HEATER150-BASIC-230V 230 16 3,7 CE
HEATER150-BASIC-230V-UK 230 13 2,9 UKCA
HEATER150-BASIC-240V-US 240 16 3,8 QPS

Aparate cu sufixul ,US": Versiuni certificate QPS pentru SUA si Canada conform
CSA C22.2 NO. 88:19 si UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

EH26 Piesa de prelucrat

Denumire Valoare
Masa max. 150 kg
Diametru exterior (A) max. 600 mm

EH27 Juguri suport

Denumirea comenzii Dimensiuni Masa Diametru min. | Compo-
al orificiului nenta fur-
mm kg mm niturii
HEATER200.YOKE-15 10%x10%350 0,27 15 0
HEATER200.YOKE-20 14x14%350 0,51 20 0
HEATER200.YOKE-30 20x20%350 1,06 30 o

E28 Juguri pivotante

Denumirea comenzii Dimensiuni Masa Diametru min.  Compo-
al orificiului nenta fur-

mm kg mm niturii

HEATER200.YOKE-45 30x30%350 3,67 45 v

HEATER200.YOKE-60 40%x40%350 5,51 60 0

HEATER200.YOKE-72 50x50%350 7,79 72 o]

HEATER200.YOKE-85 60x60%350 10,69 85 0

HEATER200.YOKE-100 70x70%350 14,0 100 0

HEATER200.YOKE-110 70x80%350 15,90 110 v

v/ inclus in componenta furniturii

0 disponibil optional
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13.7 HEATER200-BASIC

Aparatele sunt concepute pentru functionare permanentd. Timpul de incalzire
este limitat numai la temperatura de incalzire maxima.

E429 Aparat de incalzit

Denumire
Dimensiuni LxIx7
Miez Tn forma de U Distanta poli (B)
Lungime poli (C)
Sectiune poli (D)
Masa
Temperatura de incdlzire | max.
Timp de incdlzire la tempe- max.
ratura de incélzire maxima
E430 Modele
Denumirea comenzii Alimentarea cu
tensiune AC
Vv
HEATER200-BASIC-400V 400
HEATER200-BASIC-450V 450
HEATER200-BASIC-500V 500

HEATER200-BASIC-480V-US 480
HEATER200-BASIC-600V-US 600

Valoare

788 mmx315 mmx456 mm

210 mm

205 mm

70 mmx80 mm
56 kg

+240 °C (+464 °F)
0,5h

Curent nomi- Putere de

nal iesire
A kw
20 8

16 7,2
16 8

16 7,7
14 8,4

Aparate cu sufixul ,US": Versiuni certificate QPS pentru SUA si Canada conform
CSA C22.2 NO. 88:19 si UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

E#31 Piesa de prelucrat

Denumire
Masa max.
Diametru exterior (A) max.

EH32 Juguri suport

Denumirea comenzii Dimensiuni
mm
HEATER200.YOKE-15 10%10x350
HEATER200.YOKE-20 14x14x350
HEATER200.YOKE-30 20x20%350

Ed33 Juguri pivotante

Denumirea comenzii Dimensiuni
mm

HEATER200.YOKE-45 30%30x350
HEATER200.YOKE-60 40x40x350
HEATER200.YOKE-72 50x50x350
HEATER200.YOKE-85 60%x60%350
HEATER200.YOKE-100 70%x70%350
HEATER200.YOKE-110 70%80x350
v inclus in componenta furniturii

0 disponibil optional

Valoare

200 kg

600 mm

Masa Diametru min.
al orificiului

kg mm

0,27 15

0,51 20

1,06 30

Masa Diametru min.
al orificiului

kg mm

3,67 45

5,51 60

7,79 72

10,69 85

14,0 100

15,90 110

Certificat

CE, UKCA
CE, UKCA
CE, UKCA
QPS
QPS

Compo-
nenta fur-
niturii

0

o

Compo-
nenta fur-
niturii

v/

0 0o o o
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13.8 HEATER400-BASIC

Aparatele sunt concepute pentru functionare permanentd. Timpul de incalzire
este limitat numai la temperatura de incalzire maxima.

Ef34 Aparat de incalzit

Denumire Valoare
Dimensiuni LxIx7 1214 mmx560 mmx990 mm
Miez in forma de U Distanta poli (B) 320 mm
Lungime poli (C) 305 mm
Sectiune poli (D) 80 mmx100 mm
Masa 150 kg
Temperatura de incdlzire | max. +240 °C (+464 °F)
Timp de incdlzire la tempe- max. 0,5h

ratura de incalzire maxima

Ed35 Modele
Denumirea comenzii Alimentarea cu  Curent nomi- Putere de Certificat
tensiune AC nal iesire
Vv A kw
HEATER400-BASIC-400V 400 30 12 CE, UKCA
HEATER400-BASIC-450V 450 25 12 CE, UKCA
HEATER400-BASIC-500V 500 24 12 CE, UKCA
HEATER400-BASIC-480V-US 480 24 12 QPS
HEATER400-BASIC-600V-US 600 20 12 QPS

Aparate cu sufixul ,US": Versiuni certificate QPS pentru SUA si Canada conform
CSA C22.2 NO. 88:19 si UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

E36 Piesa de prelucrat

Denumire Valoare
Masa max. 400 kg
Diametru exterior (A) max. 850 mm

Ed37 Juguri pivotante

Denumirea comenzii Dimensiuni Masa Diametru min.  Compo-
al orificiului nenta fur-

mm kg mm niturii

HEATER400.YOKE-30 20x20x500 3,12 30 o)

HEATER400.YOKE-45 30x30x500 4,95 45 o

HEATER400.YOKE-60 40x40x500 7,55 60 o]

HEATER400.YOKE-85 60x60%x500 14,83 85 0

HEATER400.YOKE-115 80x80x500 25,40 115 v

v inclus in componenta furniturii

0 disponibil optional
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13.9 HEATER600-BASIC

Aparatele sunt concepute pentru functionare permanentd. Timpul de incalzire
este limitat numai la temperatura de incalzire maxima.

E338 Aparat de incalzit

Denumire
Dimensiuni
Miez in forma de U

Masa
Temperatura de incdlzire

Timp de incdlzire la tempe-
ratura de incalzire maxima

Ei39 Modele

Denumirea comenzii

HEATER600-BASIC-400V
HEATER600-BASIC-450V
HEATER600-BASIC-500V
HEATER600-BASIC-480V-US
HEATER600-BASIC-600V-US

LxIx7

Distanta poli (B)
Lungime poli (C)
Sectiune poli (D)

max.
max.

Alimentarea cu
tensiune AC

\'

400
450
500
480
600

Valoare

1344 mmx560 mmx990 mm

400 mm
315 mm

90 mmx110 mm

170 kg

+240 °C (+464 °F)

0,5h

Curent nomi- Putere de

nal
A
45
40
36
36
30

iesire
kw
18
18
18
18
18

Aparate cu sufixul ,US": Versiuni certificate QPS pentru SUA si Canada conform
CSA C22.2 NO. 88:19 si UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

E#40 Piesa de prelucrat

Denumire

Masa max.

Diametru exterior (A) max.

E441 Juguri pivotante

Denumirea comenzii Dimensiuni
mm

HEATER600.YOKE-60 40x40x600

HEATER600.YOKE-85 60x60x600

HEATER600.YOKE-115 80x80x600

HEATER600.YOKE-130 90x90x600

v inclus Tn componenta furniturii

0 disponibil optional

Valoare
600 kg
1050 mm

Masa

kg
8,57
17,43
29,10
37,90

Diametru min.
al orificiului
mm

60

85

115

130

Certificat

CE, UKCA
CE, UKCA
CE, UKCA
QPS
QPS

Compo-
nenta fur-
niturii

0 o o
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13.10 HEATER800-BASIC

Aparatele sunt concepute pentru functionare permanentd. Timpul de incalzire
este limitat numai la temperatura de incalzire maxima.

Ef42 Aparat de incalzit

Denumire
Dimensiuni

Miez in forma de U

Masa
Temperatura de incalzire

Timp de incdlzire la tempe-
ratura de incalzire maxima

LxIx7

LxIxi 1)

Distanta poli (B)
Lungime poli (C)
Sectiune poli (D)

max.
max.

D Inaltime cu roti (disponibil optional)

Valoare

1080 mmx650 mmx955 mm

1080 mmx650 mmx1025 mm

430 mm
515 mm

180 mmx180 mm

250 kg

+240 °C (+464 °F)

0,5h

Ef43 Modele
Denumirea comenzii Alimentarea cu | Curent nomi- Putere de Certificat
tensiune AC nal iesire
Vv A kw
HEATER800-BASIC-400V 400 60 24 CE, UKCA
HEATER800-BASIC-450V 450 50 24 CE, UKCA
HEATER800-BASIC-500V 500 48 24 CE, UKCA
HEATER800-BASIC-480V-US 480 48 24 QPS
HEATER800-BASIC-600V-US 600 40 24 QPS
Aparate cu sufixul ,US": Versiuni certificate QPS pentru SUA si Canada conform
CSA C22.2 NO. 88:19 si UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)
Ef44 Piesa de prelucrat
Denumire Valoare
Masa max. 800 kg
Diametru exterior (A) max. 1150 mm
E445 Juguri stationare
Denumirea comenzii Dimensiuni Masa Diametru min.  Compo-
al orificiului nenta fur-
mm kg mm niturii
HEATER800.YOKE-60 40x40%x725 9 60 0
HEATER800.YOKE-72 50x50%725 14,5 72 o
HEATER800.YOKE-85 60x60x725 20,3 85 0
HEATER800.YOKE-115 80x80x725 36,10 115 0
HEATER800.YOKE-145 100x100x725 56,4 145 v
v inclus iIn componenta furniturii
0 disponibil optional
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13.11 HEATER1600-BASIC

Aparatele sunt concepute pentru functionare permanentd. Timpul de incalzire
este limitat numai la temperatura de incalzire maxima.

EJ46 Aparat de incalzit

Denumire
Dimensiuni

Miez in forma de U

Masa
Temperatura de incalzire

Timp de incdlzire la tempe-
ratura de incalzire maxima

LxIx7

LxIxi 1)

Distanta poli (B)
Lungime poli (C)
Sectiune poli (D)

max.
max.

R Inaltime cu roti (disponibil optional)

Ed47 Modele

Denumirea comenzii

HEATER1600-BASIC-400V
HEATER1600-BASIC-450V
HEATER1600-BASIC-500V
HEATER1600-BASIC-480V-US
HEATER1600-BASIC-600V-US

Alimentarea cu
tensiune AC

\'

400
450
500
480
600

Valoare

1520 mmx750 mmx1415 mm
1520 mmx750 mmx1485 mm

710 mm
780 mm

230 mmx230 mm

720 kg

+240 °C (+464 °F)

0,5h

Curent nomi- Putere de

nal
A
100
80
80
80
65

iesire
kw
40

40

40

40

40

Aparate cu sufixul ,US": Versiuni certificate QPS pentru SUA si Canada conform
CSA C22.2 NO. 88:19 si UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

E#48 Piesa de prelucrat

Denumire

Masa max.

Diametru exterior (A) max.

E449 Juguri stationare

Denumirea comenzii Dimensiuni
mm

HEATER1600.YOKE-85 60x60%1140

HEATER1600.YOKE-115 80x80x1140

HEATER1600.YOKE-145 100x100x1140

HEATER1600.YOKE-215 150x150%1140

v inclus in componenta furniturii

0 disponibil optional

Valoare
1600 kg
1700 mm

Masa

kg
32,5
56,76
88,69
199,56

Diametru min.
al orificiului
mm

85

115

145

215

Certificat

CE, UKCA
CE, UKCA
CE, UKCA
QPS
QPS

Compo-
nenta fur-
niturii

0 o o
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13.12 Culori ale cablurilor

Cablurile de conexiune sunt in functie de model.

13.12.1 HEATER20 pana la HEATER150

E450 Aparat de incalzit cu 1 faze 120 V/230 V
Culoare

Alocare
B s
BN U o
verde/galben masa
Ef#51 Aparat de incalzit cu 1 faze 120 V/240 V
Culoare Alocare
I s
alb nul
I mass
13.12.2 HEATER200 pana la HEATER1600
EE52 Aparat de incalzit cu 2 faze 400 V/450 V/500 V
Culoare Alocare
B o
B frs
verde/galben masa
EA53 Aparat de incalzit cu 2 faze 480 V/600 V
Culoare Alocare
I for
I s
I s
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13.13 Declaratie de conformitate CE

DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Numele producatorului:
Adresa producatorului:

Schaeffler Smart Maintenance Tools BV
Schorsweg 15, 8171 ME Vaassen, NL

www.schaeffler-smart-maintenance-tools.com

Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a producatorului sau a

reprezentantului sau.

Marca: Schaeffler

Denumirea produsului: Aparat de incalzit prin inductie

* HEATER50-BASIC-230V

e HEATER100-BASIC-230V
* HEATER150-BASIC-230V
e HEATER200-BASIC-400V
* HEATER200-BASIC-450V
* HEATER200-BASIC-500V
® HEATER400-BASIC-400V
* HEATER400-BASIC-450V
e HEATER400-BASIC-500V

e EMC Directive 2014/30/EU

Numele produsului/tip:

Corespund cerintelor
urmatoarelor directive:

¢ Low Voltage Directive 2014/35/EU

* HEATER600-BASIC-400V
* HEATER600-BASIC-450V
e HEATER600-BASIC-500V
e HEATER800-BASIC-400V
e HEATER800-BASIC-450V
* HEATER800-BASIC-500V
* HEATER1600-BASIC-400V
* HEATER1600-BASIC-450V
* HEATER1600-BASIC-500V

e RoHS / RoHS 2 / RoHS 3 Directive 2011/65/EU,
annex Il amended by directive 2015/863/EU

Norme armonizate
aplicate:

Electric Safety
* EN 60335-1:2020

EMC Emission
e EN 55011:2016

*EN 61000-3-2:2019 + A1:2021 + A2:2024
*EN 61000-3-3:2013 + A1:2019 + A2:2021

EMC Immunity
*EN 61000-6-1:2019

Localitatea, data:
Vaassen, 23-07-2025

H.van Essen,
Managing Director
Schaeffler Smart Maintenance Tools BV

Bl
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14 Accesorii

Pot fi comandate ulterior ca accesorii speciale.

Pentru aparatele de incalzire sunt disponibile accesorii suplimentare, de ex.
+ Roti optionale

* Mijloace de ridicare pentru juguri stationare

Informatii pentru comanda de accesorii precum si informatii suplimentare pri-
vind aparatele de incalzit gasiti in publicatia urmatoare:

TPI 282 | Aparate de incalzit prin inductie |
https://www.schaeffler.de/std/1FE4[S

Schaeffler BA74 | 55


https://www.schaeffler.de/std/1FE4
https://www.schaeffler.de/std/1FE4
https://www.schaeffler.de/std/1FE4
https://www.schaeffler.de/std/1FE4

Schaeffler Romania S. R. L.
Aleea Schaeffler Nr. 3
507055 Cristian/Brasov
Romania
www.schaeffler.com?
info.ro@schaeffler.com
Tel.: +40 268 504816

Toate informatiile au fost create si verificate cu
atentie de noi, dar nu putem garanta ca sunt
complet lipsite de erori. Ne rezervam dreptul de a
face corecturi. Va rugam sa verificati intotdeauna
daca sunt disponibile informatii mai actuale sau
notificari privind eventuale modificari. Aceasta
versiune publicatd inlocuieste toate informatiile
diferite din publicatiile mai vechi. Reproducere,
chiar siin extrase, este posibila numai cu permi-
siunea noastra.

© Schaeffler Technologies AG & Co. KG
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