SCHAEFFLER

Induktive Anwarmgerate
Heater BASIC

Betriebsanleitung






Inhaltsverzeichnis

Inhaltsverzeichnis
T HINWEISE ZUEN ANIEITUNG ...ttt ettt ettt b et b ettt b et e s bebe e e 6
1.1 SYIMIDOIE 1ttt sttt b st s a ekt ekt ek s bt h et b et e b etk e e bRtk e e b e et e e tenete 6
1.2 ZEICNEIN ..t ettt bbb bttt et 6
1.3 VI UGDATKEIT .ttt ettt s b et e e e bk e s st e ebebesase s ssebesanasesesesenenens 7
1.4 RECHTIICNE HINWEISE ...ttt b bbbt 7
1.5 Bl et b e bbbkttt b bttt b bbb nen 7
1.6 Weitere INFOrMAtIONEN ...ttt sttt 7
2 Allgemeine SicherheitShestiMMUNGEN.......cciiiiiiiiccetree et sa e a b st ss et se b aebanaenan 8
2.1 Bestimmungsgemale VErWENAUNG .......ceviriririeeiirinieeeesesseieesesessesesesesessesesesesessesesssessssesssssessssesesases 8
2.2 Nicht bestimmungsgemanRe VErWENAUNG .......vveiirrieeiiriieeeeesreieesesesseseseesessesesesessssssssesesssseseseses 8
2.3 O TV [ P4 I s T T0] 4 T 1 SRS 8
24 GEIANIEN .ttt b et b et b ekt b bttt b et et ne 8
2.4.1 EIEKEriSCNE SPANNUNG .ttt ettt b sa st senenees 8
24.2 ElektromagnetisChes FEld ...ttt 9
243 HONE TEIMPEIATUN .ttt sttt sttt s e e ke et e e sbe e s b e e sbeneaes 10
24.4 SEOIPIGETANT ..ttt 10
245 HEDEN <t bbbttt 10
2.4.6 Herunterfallende GEgEeNSTANGE .......cueeveriririeiiirieietrriee ettt 10
25 SICherheitSEINIICRTUNGEN «...veiiee ettt 11
2.6 SCNULZAUSTUSTUNG . c.cetteitirtetet ettt bbbttt b ettt b bttt e b b e et st ebebeneeas 11
2.7 SICNEINEItSVOISCRFITEEN ...ttt bbbt 11
2.7.1 ANIEITUNG DETOIGEN ettt 11
2.7.2 THANSPON ..ttt s b e e e e e et e e e b s b s b et e e e e et et nesrenre e enes 11
273 LAGEIUNG ettt s ettt b e s b st a ettt e b e bbb ettt be b b e e nes 11
274 INDELIIEDNANME ..ottt 12
2.7.5 BLIIED ettt 12
2.7.6 WATTUNG ettt b et b et b et b et bt es 13
2.7.7 ENTSOIQUNG .ottt 13
2.7.8 UMDAU ettt sttt b ettt b ettt 13
2.8 ArbeiteN aN eI EIEKLITK ...coiirieieiiiieice ettt ettt 13
3 LIEfOIUMIANG ettt a bbb bbb bbbttt 14
3.1 TrANSPOITSCRATEN ..ttt ettt b ettt b st eas 14
3.2 IMANGEL 1ttt ettt st e bbb e b ek s e R e s b e s e R et et ek R R et b bR et s et et e s e e st s enen 14
4 ProdUKEDESCRIEIDUNG ..ottt bbbttt ettt 15
4.1 FUNKEION 1.ttt ettt b et bbbt b bttt b bttt bt s et b nn 15
4.1.1 FUNKEIONSPIINZIP vttt sttt b ettt 15
4.2 Bedienteil Mt DISPIAY ....ccco ettt 16
4.3 TEMPEIATUITURIET ..ttt ettt b et e bbb eas 17
5 TranSPOrt UNG LAJEIUNG .ottt ettt eb bbb e bbb bebebebebebebebebebenes 19
5.1 TFANSPOIT ottt b e bbb 19
5.2 o =T U] oo [P OOOTP PSSR PIPPRION 19
6 INDETIIEINANMIE .ttt bbbttt ettt 20

Schaeffler BA74 | 3



Inhaltsverzeichnis

6.1 LCT =1 ATl o LT =] el PR 20

6.2 ErSEE SONIITEE cveveeeeictece ettt e et erb e s be e b e s b e erb et e ebeesbeebseasebeetberbesbsesbesaeerbenbeessensenee 20

6.3 SPANNUNGSVEISOIGUING weeuvervinreneeteuteiessessestestetestesessessessessessessentesessessessessensententesessessessensensenteneesessessensensenes 21
6.3.1 Netzanschlusskabel verlegen und anschlieRen .......covveeivnneeinnseerse e 21

A 1= (<] o U 22
7.1 AlIGEMEINE VOIGADEN ...ttt ettt ettt bens 22

7.2 SchutzmalnNahmen AUICATUNIEN .oovvieeiieeeeeeeeeeee ettt ettt s it ettt saeesbesbeesaeessnesnresnne 22

7.3 Auflagejoch, Schwenkjoch oder Standjoch @USWEhIEN ........c.cecvrireiinnici e 22

7.4 WerkStUCK POSITIONIEIEN coeeeiiiieiei ettt et 23
7.4.1 Werkstlck frei hangend pOSItiONIEreN ..ottt 25

7.4.2 Werkstlck liegend POSILIONIEIEN ......c.cucirvirieiiirieee ettt 26

7.4.3 Werkstlck hangend POSItIONIEIEN ........vvveveririerereee e senenes 26

7.5 LA 1=l 03T a T Yo | TR 29
7.5.1 TEMPEIrAtUIMIOAUS ...ouiiiieiiiirieieeeri ettt ettt b etttk e st sbesesenessebesenenens 29

7.5.2 ZEIEMOAUS ..vvevvevreviericricricteter ettt ettt b e oo e ebee s ebe et e b e bessessesseseeseebesbesensersenseseereebeebessessenes 29

7.6 TEMPErAtUIMOAUS ....oueiririeieteiiririeie ettt te et be st s b s ese e st sbesese et ebesesesessebesenesassesesenenessesesenenns 30
7.6.1 WETKSTUCK GNWEITNIEN ..ttt sttt sttt sae e st e s e ebesaesnsesteensensesasensesneensesseensesseons 30

7.6.2 (@0 S [V e Yo [T 2= 1 aTE=T ] A 1] TR 31

7.6.3 Temperaturflhler defekE ...t 31

7.6.4 WEIKSTUCK MONTIEIEN ettt ettt et e et e st e satesbe e st esstesssesneesseessnesnnesnns 31

7.7 JA=Y 1 . Lo Yo [V SRRSO 32
7.7.1 WEIKSTUCK @NWAIMIEN .ttt ettt ettt e ete e st e st e e bt esaeesaeessseeseesssesasesseesseessaesnsesnns 32

7.7.2 T S (U el 0 010 gL [T =] o 33

8 BENEhUNG VON SEOMUNGEN ..ottt bttt bbbttt ne e 34
8.1 SCRWENKJOCKN JUSTIEIEN ..ttt ettt st s st e e s b e e st e e sbesasbesessesenes 34

8.2 SEANAJOCN JUSTIEIEIN .ttt sttt sttt ettt et et sttt et ebe st s be e s ke sasbesasbesasbenasbesassenanes 36

1S 2=t o = = | AU OSSOSO OPRR 37
TO WAITUNG ettt ettt a et b s bbb bbb b e b b e b e e e b et e b et e b et b e e b e e sb et st ese s 38
YU TKT=Tg o TS A 1] o TaT=1 0T TR 39
T2 ENTSONGUNG .eveuirieiiiieiirientrteitst ettt ettt ettt bbbt b et s b et s b e st s e e st s b e bt s b e b e s b e b e s e e b e s e b e e e b e e e b et e b et e b et b ene b et s enenes 40
(G =T al a1 el g TS B 1= o TR 41
13.T  Maximale MasSe deS WEIKSTUCKS .......ccieieeirieiestietcte sttt et ste e ste st essesatessesteeseessesrsesesseensessesnsesseons 43
13.2  Energieeintrag UNd ANWEIMZEIT c.c.ccivvieriiriririeeeriririereetreste e esestssesesesesse s e e ssesesesassssesesensnsesens 43
13.3  HEATERZ0-BASIC...ceietieeieteceeeteeecte ettt sae ettt e e te st et e sbe et esaesneetssnsentesasensessesnsensesrsensessesnsessesnneseons 44
134 HEATERSO-BASIC....veeeeeeeeeeeeeeeee et eete st e et et e et e st e te st tesesaesatessessessessesasesseassensesstensessesstensesesessesseesessessessesns 45
13.5  HEATERTOO-BASIC ..ottt ettt et et e et et e st e et esaesateesesaestessesesessesssensesstensessesntensesesessessessessesnsessesns 46
13.6 HEATERTSEO-BASIC ..ottt sttt e st st et e st tetesaesetesesaesssessesasessesssensesssensessesnsensesesessessesnsessessessesns 47
13.7  HEATERZ00-BASIC ..ottt sttt et et e st et e st eeesaesatesesatsssessesnsessesssensesssensessesnsensesssesesseonsessessessesns 48
13.8  HEATERZAOD-BASIC ..ottt sttt et et s et st e st e aesatetesae et esaesssessesssensesasensessesssensesssensesseonsessesnsensesns 49
13.9  HEATERBOD-BASIC ..ottt ettt et st ettt e e te st et e sat et essesnsessesnsensesasensesseensensesssensesseonsessesnsessesns 50
13.70  HEATERSBOD-BASIC ...ooveeeicteeeeeteet ettt sttt st et e e st et e sbe et esbesstessesnsensesasensesseensensesrsensesseensessesnsensesns 51
13,11 HEATERTOO0-BASIC ..ottt ettt ettt s et st et estesatensesaeestessesneessssnsensesssensessesnsensesssensesseonsessesnsesseons 52
(T A (1 o111 715 o 1] o H TR 53

4 | BA74 Schaeffler



Inhaltsverzeichnis

13.12.1 HEATER20 DiS HEATERTS0 . uviiiitieeeeee ettt ettt eteeseveeseveesesteesssaeessseeesssessssaessnsaesssseessseesas 53

13.12.2  HEATER200 DiS HEATERTOO0.....cciitteieeeeeeeeeeeee e et e eeeeeeeeeeeseereeeeeeesssneesesaesenssesssseesssseesasseesnnes 53

13.13  CE KONTOrmMItAtSErKIGrUNG ..c.ivieieveteeiirieietcicirieieteeeste sttt s b s s e bbb e b s esasassesetasasensesens 54

AN | oY<] oo OO RPTTR SO RTRTRRORTR 55

Schaeffler BA74 | 5



Al

1|Hinweise zur Anleitung

1.1

1.2

Hinweise zur Anleitung

Diese Anleitung ist Teil des Produkts und enthalt wichtige Informationen. Vor
der Verwendung sorgfaltig durchlesen und genauestens die Anweisungen
befolgen.

Die Originalsprache der Anleitung ist Deutsch. Alle anderen Sprachen sind
Ubersetzungen der Originalsprache.

Symbole
Die Definition der Warnsymbole und Gefahrensymbole folgt ANSI Z535.6-2011.

E#1 Warnsymbole und Gefahrensymbole
Zeichen und Erlauterung

Bei Nichtbeachtung treten unmittelbar Tod oder schwere Ver-
A GEFAHR letzungen ein!
_ Bei Nichtbeachtung kénnen Tod oder schwere Verletzungen
eintreten!

Bei Nichtbeachtung kénnen kleine oder leichte Verletzungen
AVORSICHT eintreten!

HINWEIS Bei Nichtbeachtung kénnen Schaden oder Funktions-
stérungen am Produkt oder an der Umgebungskonstruktion
eintreten!

Zeichen

Die Definition der Warnzeichen, Verbotszeichen und Gebotszeichen folgt
DIN EN ISO 7010 oder DIN 4844-2.

Ef2 Warnzeichen, Verbotszeichen und Gebotszeichen
Zeichen und Erlauterung

Warnung allgemein

Warnung vor elektrischer Spannung

Warnung vor magnetischem Feld

Warnung vor nicht ionisierender Strahlung (z. B. elektromagnetische Wellen)

ZF
=,

Warnung vor heiBer Oberflache

Warnung vor schwerer Last

Warnung vor Hindernissen am Boden

Verbot fir Personen mit Herzschrittmachern oder implantierten Defibrillatoren
Verbot fir Personen mit Implantaten aus Metall

Mitfihren von Metallteilen oder Uhren verboten

Mitfihren von magnetischen oder elektronischen Datentragern verboten

Anleitung beachten

QD@ PPEPEPPP
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Hinweise zur Anleitung| 1

1.4

1.5

1.6

Zeichen und Erlauterung
@ Schutzhandschuhe tragen

@ Sicherheitsschuhe tragen

0 Allgemeines Gebotszeichen

Verfugbarkeit

Eine aktuelle Version dieser Anleitung finden Sie unter:
https://www.schaeffler.de/std/1FB5Z

Sicherstellen, dass diese Anleitung stets komplett und lesbar ist und dass sie
allen Personen zur Verfligung steht, die das Produkt transportieren,
montieren, demontieren, in Betrieb nehmen, betreiben oder warten.

Die Anleitung an einem sicheren Ort aufbewahren, damit Sie jederzeit nach-
lesen kénnen.

Rechtliche Hinweise

Die Informationen in dieser Anleitung geben den Stand bei Veréffentlichung
wieder.

Eigenmachtige Veranderungen sowie die nicht bestimmungsgemaRe Ver-
wendung des Produkts sind nicht zuldssig. Schaeffler Gbernimmt insoweit
keinerlei Haftung.

Bilder

Die Bilder in dieser Anleitung kénnen Prinzipdarstellungen sein und vom
gelieferten Produkt abweichen.

Weitere Informationen

Der Auswahlassistent in medias unterstutzt bei der Auswahl des geeigneten
Anwarmgerats: https://www.schaeffler.de/std/1FEALZ.

Bei Fragen zur Montage an Ihren lokalen Ansprechpartner bei Schaeffler
wenden.

Schaeffler
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2

2.1

2.2

2.3

2.4

2.4.1

Allgemeine Sicherheitsbestimmungen

Hier wird beschrieben, wie das Gerat verwendet werden darf, wer das Gerat
bedienen darf und was bei der Arbeit mit dem Gerat beachtet werden muss.

Bestimmungsgemale Verwendung

Die bestimmungsgemaRe Verwendung fur das induktive Anwarmgerat ist das
industrielle Anwarmen von Walzlagern und anderen rotationssymmetrischen,
ferromagnetischen Werkstticken. Auch abgedichtete und befettete Walzlager
dirfen angewarmt werden. Hierbei missen die maximal zulassigen Anwarm-
temperaturen fur die Dichtung und das Fett beachtet werden.

Nicht bestimmungsgemal3e Verwendung
Das Anwarmagerat nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung betreiben.

Das Anwarmagerat nicht auBerhalb geschlossener Rdume betreiben. Das
Anwarmgerat nicht ohne Joch betreiben. Im Betrieb nicht das Joch entfernen.

Qualifiziertes Personal

Pflichten des Betreibers:

+ Sicherstellen, dass ausschlieBlich qualifiziertes und autorisiertes Personal
Tatigkeiten ausfuhrt, die in dieser Anleitung beschrieben werden.

+ Sicherstellen, dass die personliche Schutzausristung eingesetzt wird.
Qualifiziertes Personal erfillt folgende Kriterien:

« Vorhandensein erforderlicher Kenntnisse zum Produkt, z. B. durch eine
Schulung fur den Umgang mit dem Produkt

+ vollstandige Kenntnis Uber die Inhalte dieser Anleitung, besonders tber alle
Sicherheitshinweise

« Kenntnisse Uber relevante landesspezifische Vorschriften
Gefahren

Elektrische Spannung

Ein Anwarmgerat ist ein Elektrogerat. Netzseitig und intern treten Spannungen
auf, die zu schweren Verletzungen und Tod fuhren kénnen.

Das Gerat muss an eine geeignete Stromversorgung angeschlossen werden,
die den Vorgaben des Typenschilds entspricht. Vor jeder Inbetriebnahme muss
das Stromkabel auf Beschadigungen geprift werden. Vor der Wartung oder
der Reparatur des Gerdts muss immer eine sichere Netztrennung erfolgen. Die
sichere Netztrennung wird durch Ziehen des Netzsteckers aus der Steckdose
erreicht.

8 | BA74
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Allgemeine Sicherheitsbestimmungen |2

2.4.2 Elektromagnetisches Feld

Das Anwdrmgerat erzeugt ein elektromagnetisches Feld. Wahrend des Betriebs
mussen Personen mindestens einen Abstand von 1 m vom Geréat einhalten.

Y'Yl 3T:GI:Y Starkes elektromagnetisches Feld
Lebensgefahr durch Herzstillstand bei Personen mit Herzschrittmacher.
» Aufenthalt im Gefahrenbereich vermeiden.

Y'Yl 37:GI:Y Starkes elektromagnetisches Feld

Lebensgefahr durch erhitztes metallisches Implantat.
Gefahr von Verbrennungen durch mitgefihrte Metallteile.
> Aufenthalt im Gefahrenbereich vermeiden.

N

Tragern aktiver korperlicher Hilfsmittel ist der Aufenthalt in der direkten
Umgebung des Gerats verboten, wenn dieses in Betrieb ist. Das erzeugte
elektromagnetische Feld kann die korrekte Funktion derartiger Kérperhilfs-
mittel moglicherweise beeinflussen.

2.4.2.1 Implantate

Trager eines Implantats mussen vor dem Arbeiten an einem induktiven
Anwarmgerat mit einem Facharzt abklaren, ob das Implantat ferromagnetisch
ist. Elektromagnetische Felder konnen fir Trager passiver kérperlicher Hilfs-
mittel wie Gelenkprothesen schadlich sein. Aus diesen Grunden wird Personen,
die Trager passiver Implantate sind, vom Aufenthalt in der direkten Umgebung
des induktiven Anwarmgerats abgeraten, wenn dieses in Betrieb ist.

Die folgende Liste ist nicht vollstandig, gibt dem Anwender aber eine erste
Ubersicht, welche Art von Implantaten gefahrlich sein kénnen:
* klnstliche Herzklappe

* implantierbarer Defibrillator (ICD)

+ Stent

+ Huftimplantat

+  Knieimplantat

+ Metallplatte

* Metallschraube

« Zahnimplantat und Zahnersatz

* Cochlea-Implantat

* Neurostimulator

+ Insulinpumpe

* Handprothese

+ Unterhautpiercing

Schaeffler BA74 | 9
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24.2.2

2.4.3

24.4

2.4.5

2.4.6

Metallische Gegenstande

Trager eines metallischen Gegenstandes mussen vor dem Arbeiten an einem
induktiven Anwarmgerat abklaren, ob dieser ferromagnetisch ist. Metallische
Gegenstande kdnnen sich erhitzen und dann zu Verbrennungen fuhren.

Die folgende Liste ist nicht vollstdndig, gibt dem Anwender aber eine erste
Ubersicht, welche Art von metallischen Gegenstidnden gefahrlich sein kénnen:

* Prothese

+ Brille

* Hobrgerat
+ Ohrring
* Piercing
« Zahnspange
* Kette

* Ring

*  Armreif
+ Schlussel
« Uhr

* Minze

* Kugelschreiber, Fillfederhalter
+ Gurtel
+ Schuhe mit Metallkappen oder Metallfedern in der Sohle

Hohe Temperatur

Das Werksttck wird beim Anwarmen warm bis sehr heil3. Teile des Gerats
kdénnen durch den Kontakt mit dem Werkstuick oder durch die Strahlungshitze
heil sein.

Beim Umgang mit Werksttcken immer hitzebestandige Schutzhandschuhe ver-
wenden, um Verletzungen durch Verbrennungen zu vermeiden.

Stolpergefahr

Der Anwender kann Uber herumliegende Teile und das Netzkabel stolpern und
sich verletzen. Um die Verletzungsgefahr durch Stolpern so weit wie méglich
einzuschranken, muss fir einen aufgerdumten Arbeitsplatz gesorgt werden.
Alle losen, Uberflissigen Gegenstande mussen aus der direkten Umgebung
des Gerates entfernt werden. Das Netzanschlusskabel muss so verlegt werden,
dass die Stolpergefahr minimal ist.

Heben

Einige Anwarmgerate wiegen mehr als 23 kg und durfen daher nicht von einer
Person allein angehoben werden.

Herunterfallende Gegenstande

Die Anwender mussen Sicherheitsschuhe tragen, um Verletzungen der Ful3e
durch Herabfallen von Werkstticken oder Maschinenteilen vorzubeugen.

10 | BA74
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2.5 Sicherheitseinrichtungen
Um den Anwender und das Anwarmgerat zu schitzen, sind folgende
Sicherheitseinrichtungen vorhanden:

+ Steigt die Umgebungstemperatur auf Gber +70 °C, schaltet sich das Gerat
aus.

+ Die Temperatur der Spule wird laufend uberwacht. Der Thermoschutz
stoppt das Anwarmen, bevor die Spule Uberhitzt.

*  Wird bei Verwendung eines Temperaturmodus innerhalb eines vom
Hersteller festgelegten Zeitraums nicht ein Temperaturanstieg von 1 °C
erreicht, schaltet sich das Anwarmgerat ab. Das Display zeigt folgende
Fehlermeldung: [----] (4 blinkende Striche).

« Modelle mit einem Schwenkarm haben eine Positioniernocke als
Sicherheitsvorrichtung.

2.6 Schutzausrustung

Fur bestimmte Arbeiten am Produkt ist das Tragen einer persdnlichen Schutz-
ausrustung erforderlich. Die persdnliche Schutzausristung besteht aus:

Ef3 Erforderliche persénliche Schutzausristung

Personliche Schutzausriistung Gebotszeichen nach DIN EN ISO 7010

Schutzhandschuhe, hitzebestandig bis
+250 °C (+482 °F)

Sicherheitsschuhe @

2.7 Sicherheitsvorschriften

Die folgenden Sicherheitsvorschriften missen bei der Arbeit mit dem Anwarm-
gerat beachtet werden. Weitere Hinweise auf Gefahren und konkrete
Verhaltenshinweise finden Sie z. B. in den Kapiteln Inbetriebnahme »20|6
und Betrieb »22|7.

2.7.1 Anleitung befolgen
Diese Anleitung jederzeit befolgen.

2.7.2 Transport

Das Anwarmagerat darf nicht direkt nach dem Anwarmen bewegt werden.

2.7.3 Lagerung
Das Anwarmgerat muss unter den folgenden Umgebungsbedingungen
gelagert werden:
+ Luftfeuchtigkeit minimal 5 %, maximal 90 %, nicht kondensierend
+ vor Sonnenlicht und UV-Strahlung geschutzt
« Umgebung nicht explosionsgefahrdet
+ Umgebung chemisch nicht aggressiv
«  Temperatur von 0 °C (+32 °F) bis +50 °C (+122 °F)

Schaeffler BA74 | 11
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2.7.4

2.7.5

Wird das Anwarmgerat unter ungeeigneten Umgebungsbedingungen
gelagert, sind die wahrscheinlichen Folgen Beschadigung der Elektronik-
einheit, Korrosion an den Kontaktflachen der Joche und den Kontaktflachen
(Pole) des U-formigen Kerns oder Verformung des Kunststoffgehauses.

Inbetriebnahme
Das Anwarmgerat darf nicht modifiziert werden.

Es durfen ausschlieBlich Originalzubehdr und Originalersatzteile verwendet
werden.

Das Anwarmagerat darf nur in geschlossenen, gut durchlufteten Raumen ver-
wendet werden.

Bei mobilen Ausfihrungen mussen nach dem Bewegen die Bremsen der Lenk-
rollen betatigt werden.

Das Netzanschlusskabel darf nicht durch den U-formigen Kern gefihrt werden.

Das Gerat darf nur mit der korrekten Spannungsversorgung verbunden
werden, siehe Typenschild.

Betrieb

Das Anwarmgerat darf ausschlieBlich unter folgenden Umgebungs-
bedingungen betrieben werden:

+ geschlossener Raum

* Untergrund eben und tragfahig

* Luftfeuchtigkeit minimal 5 %, maximal 90 %, nicht kondensierend
* Umgebung nicht explosionsgefahrdet

* Umgebung chemisch nicht aggressiv

*  Temperatur von 0 °C (+32 °F) bis +50 °C (+122 °F)

Ein Werkstuck darf nicht erwarmt werden, wenn es die maximal zulassige
Masse Uberschreitet.

Ein Werkstuck darf nicht erwarmt werden, wenn es die minimal zulassigen
Abmessungen unterschreitet oder die maximal zuldassigen Abmessungen
Uberschreitet »41|13.

Ein Werkstlck mit einem Gewicht von mehr als 23 kg muss mit 2 Personen
oder einem geeignetem Hebewerkzeug transportiert werden.

Ein Werkstlck mit einem Gewicht von mehr als 46 kg muss mit einem
geeignetem Hebewerkzeug transportiert werden.

Ein Werkstuck darf nicht an Seilen oder Ketten aus ferromagnetischem
Material hangen, wenn es angewarmt wird.

Wahrend des Anwarmens muss der Anwender einen Abstand von mindestens
1 m zum Anwarmgerat einhalten.

Der U-férmige Kern und das Joch durfen nicht von Metallteilen bertuhrt werden.
Gegenstande aus ferromagnetischem Material missen in einem Abstand von
mindestens 1 m zum Anwarmgerat abgelegt werden.

Auflagejoche, Schwenkjoche und Standjoche dirfen nicht selbst hergestellt
oder bearbeitet werden.

Das Anwarmgerat darf nur dann eingeschaltet werden, wenn das Auflagejoch,
Schwenkjoch oder Standjoch korrekt positioniert ist.

12 | BA74
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Das Auflagejoch, Schwenkjoch oder Standjoch darf wahrend des Anwarmens
niemals entfernt werden.

Das Anwarmgerat darf nicht mittels Hauptschalter ausgeschaltet werden,
wahrend das Gerat ein Bauteil erwarmt.

Rauch oder Dampf, der beim Anwarmen entsteht, darf nicht eingeatmet
werden. Eine geeignete Absauganlage muss installiert werden, wenn beim
Anwarmen Rauch oder Dampf entsteht.

Das Anwarmgerat muss mittels Hauptschalter ausgeschaltet sein, wenn es
nicht benutzt wird.

2.7.6 Wartung

Das Anwarmgerat muss von der Spannungsversorgung getrennt werden,
bevor es gewartet wird. Das Ziehen des Netzsteckers trennt das Gerat von der
Spannungsversorgung.

2.7.7 Entsorgung

Lokal gultige Vorschriften missen beachtet werden.

2.7.8 Umbau
Das Anwdrmgerat darf nicht umgebaut werden.

2.8 Arbeiten an der Elektrik

Nur eine Elektrofachkraft kann auf Grund ihrer fachlichen Ausbildung, Kennt-
nisse und Erfahrungen sowie ihrer Kenntnis der einschlagigen Bestimmungen
die Arbeiten an der Elektrik fachgerecht ausfuhren und mégliche Gefahren
erkennen.
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3.1

3.2

Lieferumfang

Das Anwarmgerat wird mit folgendem Standardzubehér geliefert:

Anwarmgerat

1 Joch oder mehrere Joche, abhangig von der BaugroRe des Anwarmgerats
1 Temperaturfihler

Schutzhandschuhe, hitzebestandig bis +250 °C (+482 °F)

Petrolatum

Testzertifikat

Betriebsanleitung

Transportschaden

1.

Produkt sofort nach Anlieferung auf Transportschaden prufen.

2. Transportschaden umgehend beim Anlieferer reklamieren.

Mangel

1.

Das Produkt sofort nach Anlieferung auf erkennbare Mangel prifen.

2. Mangel umgehend beim Inverkehrbringer des Produkts reklamieren.

3. Beschadigte Produkte nicht in Betrieb nehmen.

14 | BA74
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4 Produktbeschreibung

Ein Bauteil kann mit einer festen Passung auf einer Welle befestigt werden.
Dazu wird dass Bauteil erwarmt und auf die Welle geschoben. Nach dem
Abkuhlen ist das Bauteil befestigt. Mit einem Anwarmgerat kdnnen massive
ferromagnetische Bauteile erwarmt werden, die in sich geschlossen sind. Bei-
spiele sind Zahnrader, Buchsen und Walzlager.

4.1 Funktion

Das induktive Anwarmgerat erzeugt ein starkes elektromagnetisches Feld und
erwarmt so ein ferromagnetisches Werksttck. Ein typischer Anwendungsfall ist
das Anwarmen eines Walzlagers. Daher wird in dieser Anleitung das
Anwarmen eines Walzlagers betrachtet.

4.1.1 Funktionsprinzip

Die beiden Pole des U-formigen Kerns werden durch ein Joch miteinander ver-
bunden. Dann bilden der U-férmige Kern und das Joch einen magnetischen
Kreis. Dieser magnetische Kreis ist im Prinzip die Primarspule. Die Primarspule
erzeugt ein elektromagnetisches Wechselfeld. Dieses elektromagnetische Feld
wird tber den Eisenkern auf die Sekundarspule, beispielsweise ein Walzlager,
Ubertragen. In der Sekundarspule wird ein hoher Induktionsstrom bei
niedriger Spannung induziert.

Der Induktionsstrom erwarmt das Werkstuick schnell. Teile, die nicht ferro-
magnetisch sind, und das Anwarmgerat selbst bleiben kalt.

Nach dem Stoppen des Anwarmvorgangs wird das elektromagnetische Feld bis
auf Null reduziert, um so das Werkstiick zu entmagnetisieren.

Direkt am Anwarmgerat ist das elektromagnetische Feld sehr stark. Mit
zunehmender Entfernung vom Anwarmgerat wird das elektromagnetische Feld
schwacher. Das elektromagnetische Feld nimmt innerhalb einer Entfernung
von 1 m so weit ab, dass es unter dem geltenden Normwert von 0,5 mT liegt.

®11 Funktion
001A366C
1 Primarspule 2 Sekundarspule, hier Walzlager
3 U-formiger Eisenkern 4 Joch
5 elektromagnetisches Feld
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4.2 Bedienteil mit Display

Das Anwarmgerat wird Uber das in das Gehduse integrierte Bedienteil ein-

gestellt, gestartet und gestoppt.

©32 Display und Tasten

1 Anzeige im Zeitmodus 2 Einheit min oder s
3 Anzeige im Temperaturmodus 4 Einheit °C oder °F
5 [Pfeil auf] 6 [Pfeil ab]

7 [Zeit] 8 [Temperatur]

9 [Start] 1 [Stoppl]
Ed4 Funktion der Tasten

Bezeichnung Funktion

[Pfeil auf] Erhéhung des Wertes

[Pfeil ab] Senken des Wertes

[Zeit] 1: | Zeitmodus anwahlen

2: | Einheit wechseln

001A26A2

Zweifach driicken, um zwischen s und min zu wechseln
[Temperatur] 1: | Temperaturmodus anwahlen

2: | SchrittgréRe wechseln
Zweifach drucken, um zwischen SchrittgréBe 1° und 10° zu

wechseln
[Start] Anwarmen starten
[Stopp] Anwarmen stoppen

16 | BA74

Schaeffler



Produktbeschreibung|4

4.3 Temperaturfahler

Der Temperaturfuhler ist Teil des Lieferumfangs und kann als Ersatzteil nach-
bestellt werden. Im Temperaturmodus muss der Temperaturfihler verwendet
werden. Im Zeitmodus kann ein Temperaturfihler als Hilfsmittel zur
Temperaturkontrolle verwendet werden. Der Temperaturfihler ist eine
empfindliche Komponente des Anwarmgerats. Es darf ausschlieBlich am
Stecker und Sensorkopf gezogen werden. Es darf niemals am Kabel gezogen
werden.

Der Temperaturfuhler ist fur eine Maximaltemperatur von +240 °C (+464 °F)
geeignet. Bei Temperaturen Uber +240 °C (+464 °F) wird die Verbindung
zwischen Magnet und Temperaturfihler unterbrochen. Das Anwarmgerat
schaltet sich ab, wenn der Temperaturfihler keinen Temperaturanstieg wahr-
nimmt.

©313 Temperaturfuhler

001A332C

1 Stecker 2 Sensorkopf
3 Kabel

Der Temperaturfuhler wird durch Einstecken des Steckers in die Buchse
(Gehause des Anwarmgerats) angeschlossen.

EIONY/3CE HeilRes Werkstiick

Starke Erwarmung des Kabels, dadurch Schmelzen der Kabelummantelung und somit Zer-
stérung des Temperaturfihlers

» Das Kabel des Temperaturfiihlers vom heien Werkstuck fern halten.

Vor der Montage ist darauf zu achten, dass Temperaturfihler und Werkstick-
oberflache sauber sind. Der Temperaturfuhler ist immer auf der Stirnseite des
Innenrings anzubringen und zwar mdglichst nah am Innendurchmesser.

@14 Temperaturfuhler anbringen

v

001A2692

1 Innenring 2 Sensorkopf Temperaturfuhler
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Nach Gebrauch den Temperaturfihler am U-formigen Kern anbringen und
zwar moéglichst nah am Bedienteil.

18 | BA74 Schaeffler
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5 Transport und Lagerung

5.1 Transport

Die Sicherheitsvorschriften flir den Transport beachten.

_ Schweres Produkt

Gefahr von Bandscheibenvorfall oder Riickenschaden.
>  Produkt nur dann anheben, wenn Gewicht weniger als 23 kg betragt.

Leichte Produkte bis 23 kg durfen von 1 Person getragen werden, etwas
schwerere Produkte bis 46 kg ggf. von 2 Personen. Fur sehr schwere Produkte
Uber 46 kg muss eine ausreichend tragfahige Vorrichtung verwendet werden.

Ed5 Transport des Gerats

Gerat 1 Person 2 Personen Vorrichtung
HEATER20 4 v
HEATER50 v v
HEATER100 v
HEATER150

HEATER200

HEATER400

HEATER600

HEATER800

HEATER1600

S NSNS NNNSNNNS

v mdglich

5.2 Lagerung
Die Sicherheitsvorschriften fur die Lagerung beachten.

Manche Anwarmgerdte werden in einer Transportverpackung geliefert. Ein
Anwarmgerat vorzugsweise in der Transportverpackung lagern, in der es
geliefert wurde.
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6

6.1

A\ GEFAHR

A\ GEFAHR

ol 51

6.2

Inbetriebnahme

Das Anwarmgerat wird am Montageplatz in Betrieb genommen.

Gefahrenbereich

Innerhalb des Gefahrenbereichs des Anwarmgerats kann Lebensgefahr
bestehen.

Starkes elektromagnetisches Feld
Lebensgefahr durch Herzstillstand bei Personen mit Herzschrittmacher.
» Eine Absperrung aufstellen.

> Deutlich sichtbare Warnschilder anbringen, um Personen mit Herzschrittmacher
deutlich vor dem Gefahrenbereich zu warnen.

Starkes elektromagnetisches Feld

Lebensgefahr durch erhitztes metallisches Implantat.
Gefahr von Verbrennungen durch mitgefihrte Metallteile.
» Eine Absperrung aufstellen.

> Deutlich sichtbare Warnschilder anbringen, um Personen mit Implantaten deutlich vor
dem Gefahrenbereich zu warnen.

» Deutlich sichtbare Warnschilder anbringen, um Personen mit mitgeflihrten Metallteilen
deutlich vor dem Gefahrenbereich zu warnen.

@15 Gefahrenbereich

00196592

1 Gefahrenbereich, 1 m 2 Absperrung
3 ebene, tragfahige Flache

Erste Schritte

Die ersten Schritte der Inbetriebnahme sind:

1. Anwarmgerat gegebenenfalls aus der Transportverpackung entfernen.
2. Das Gehduse auf Beschadigungen prufen.

3. DasJoch oder die Joche auf Beschadigungen prtfen.

4

Das Anwarmgerat auf einen geeigneten Montageplatz stellen.
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Ein geeigneter Montageplatz hat folgende Eigenschaften:

* eben, waagerecht und nicht ferromagnetisch

« Der Abstand zu ferromagnetischen Teilen ist mindestens 1 m.

« kann Gesamtgewicht von Anwarmgerat und Werkstuck tragen

* Eine Absperrung im Abstand von 1 m um das Anwarmgerat ist vorhanden.

6.3 Spannungsversorgung
Jedes Anwarmgerat hat ein Anschlusskabel mit einem Netzanschlussstecker.
6.3.1 Netzanschlusskabel verlegen und anschlieRBen
AnschlieBen an die Spannungsversorgung:

1. Das Anwarmgerat und das Netzanschlusskabel auf sichtbare
Beschadigungen prtfen.

2. Netzanschlusskabel so verlegen, dass keine Stolpergefahr besteht.

A e]49:\\;I:8 Beschadigte Kabelummantelung

: Lebensgefahr durch tédlichen Stromschlag. Starkes elektromagentisches Feld kann durch

geschmolzener Kabelummantelung zu freiliegenden Drahten fihren.
» Kontakt von Netzanschlusskabel zu erwdrmendem Bauteil vermeiden.

3. Die Vorgaben fir die Spannungsversorgung prufen, siehe Typenschild.

4. Den Netzanschlussstecker in eine geeignete Steckdose stecken.
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7.1

7.2

7.3

Betrieb

Allgemeine Vorgaben

Ein Walzlager darf auf hochstens +120 °C (+248 °F) erwarmt werden. Ein
Prazisionslager darf auf hochstens +70 °C (+158 °F) erwdrmt werden. Hohere
Temperaturen kénnen die metallurgische Struktur und Schmierung beein-
trachtigen, was zu Instabilitat und Ausfall fuhrt.

Schutzmalinahmen durchflhren
Vor dem Betrieb fiihren Sie die folgenden SchutzmalRnahmen durch:

1. Den Gefahrenbereich gemaR der allgemeinen Sicherheitsbestimmungen
kennzeichnen und sichern »8| 2.

2. Das anzuwarmende Werkstuck reinigen, um eine Rauchentwicklung zu ver-
meiden.

3. Rauch oder Dampf, der beim Anwarmen entsteht, darf nicht eingeatmet
werden. Eine geeignete Absauganlage installieren, wenn beim Anwarmen
Rauch oder Dampf entsteht.

Hitzebestandige Schutzhandschuhe bis +250 °C tragen.
5. Sicherheitsschuhe tragen.

Auflagejoch, Schwenkjoch oder Standjoch auswahlen

Hat ein Werkstlck einen geringeren Innendurchmesser als den Polquerschnitt,
wird ein Joch mit einem geringeren Querschnitt verwendet.

Bei Verwendung eines Jochs mit einem geringeren Querschnitt als dem Pol-
querschnitt des U-formigen Kerns kann das Anwarmgerat nicht mit der vollen
Leistung anwarmen. Immer ein Joch wahlen, das den Innendurchmesser des
Lagers so weit wie moglich ausfullt. Es kénnen auch 2 Auflagejoche auf-
einander platziert werden »28|©310. Dann kann das Anwarmgerat schneller
und gleichmaRiger erwarmen.

Herunterfallen oder StéRe
Beschadigung des Auflagejochs, Schwenkjochs oder Standjochs
» Das Joch bzw. die Joche nach dem Gebrauch umgehend verstauen.
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7.4 Werkstuck positionieren

Abhangig vom verwendeten Anwarmgerat kann das Werkstulck liegend,
hangend oder frei hangend positioniert werden.

EE6 Positionierung des Werksticks

Gerat frei hangend hangend liegend
HEATER20
HEATERS50
HEATER100
HEATER150
HEATER200
HEATER400
HEATER600
HEATER800
HEATER1600

SNNSNSSS S S

ANANENENENENENENEN
SNANENENENENANEAY

v moglich

@16 Mdoglichkeiten der Positionierung: HEATER20

001A696D

1 Walzlager hangend 2 Walzlager frei hangend
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@17 Méglichkeiten der Positionierung: HEATER50 bis HEATER600

1 Walzlager frei hdngend 2 Walzlager hédngend
3 Walzlager liegend

@18 Mdoglichkeiten der Positionierung: HEATER800 und HEATER1600

001A3F8C

1 Walzlager liegend 2 Walzlager frei hangend
3 Walzlager hdngend, nicht zulassig

001A693A
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Unzuldssige Masse oder Abmessungen des Werkstiicks
Verletzungsgefahr durch Umkippen des Anwarmgerats und Herabfallen des Werkstticks.
» Sicherstellen, dass die zuldssigen Massen und Abmessungen eingehalten werden.

Nicht gerade liegendes Werkstiick aufgrund beschadigter Trager
Verletzungsgefahr durch Umkippen des Anwarmgerats und Herabfallen des Werkstticks.
» Beschadigung der Trager vermeiden.

EIOWIAC Nicht gerade auf dem U-formigen Kern liegendes Schwenkjoch, weil das Schwenkjoch
oder das Scharnier beschadigt ist.

Beschadigung des Anwirmgerats durch starke Vibrationen oder durch Uberlastung der
Elektronik

> Beschadigung des Schwenkjochs und des Scharniers vermeiden.

NN

GroRe Werkstticke kénnen durch Einpacken in Isoliermaterial (beispielsweise
eine SchweilRdecke) thermisch isoliert werden. Dadurch verbleibt die Warme im
Werkstilick und es kihlt nicht so schnell ab.

7.4.1 Werkstuck frei hangend positionieren

Bei allen Tischgeraten kann das Werkstlck frei hangend erwarmt werden. Das
Werkstlick hangt dann an einem temperaturbestandigen, nichtmetallischen
Gurt. Das Anwarmgerat wird dann nicht mit dem Gewicht des Werkstticks
belastet.

A VORSICHT | Stark erhitztes Stahlseil oder stark erhitzte Kette

Verbrennungsgefahr
& > Werkstlick an einem Gurt aufhangen, der kein Metall enthélt und temperaturbestandig
ist.
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7.4.3

HINWEIS

ol

Werkstuck liegend positionieren

Bei allen Anwarmgeraten kann ein Werkstuck liegend erwdrmt werden. Die
einzige Ausnahme ist der HEATER20-BASIC.

v Ein Werkstuck kann nur liegend positioniert werden, wenn der Innen-
durchmesser des Werkstticks gréRBer ist als die Diagonale des U-formigen
Kerns.

1. Beiden Modellen HEATER800 und HEATER1600 die Tragleisten heraus-
ziehen und sichern.

Herausrutschende Tragleisten, weil Splinte nicht montiert sind
Verletzungsgefahr durch Umkippen des Anwarmgerats und Herabfallen des Werkstuicks.
» Herausziehbare Tragleisten mit Splinten sichern.

2. Das Werksttuck moglichst zentriert zum U-férmigen Kern positionieren.

3. Sicherstellen, dass das Werkstlck nicht mit dem Kunststoffgehduse des
Anwarmgerats in Berihrung kommt.

Uber die Tragleisten herausragendes Werkstiick
Verletzungsgefahr durch Umkippen des Anwarmgerats und Herabfallen des Werkstticks.
» Sicherstellen, dass das Werkstulck nicht Gber die Tragleisten hinausragt.

@19 Werkstuck darf nicht herausragen

001A3639

Den magnetischen Kreis mit dem grof3ten verfugbaren Joch schlieRBen.

Die Kontaktflachen am Joch und die Kontaktflachen (Pole) des U-féormigen
Kerns ausreichend mit Petrolatum schmieren, um einen optimalen Kontakt
zu gewahrleisten und Vibrationen zu vermeiden.

Werkstuck hangend positionieren

Bei allen Tischgeraten kann das Werkstlck auf einem Auflagejoch oder
Schwenkjoch hdngend erwarmt werden.

Schweres Werkstiick nicht mittig auf dem Schwenkjoch positioniert
Verletzungsgefahr durch Umkippen des Anwarmgerats und Herabfallen des Werkstuicks.
> Bei schweren Werkstuicken einen geeigneten Tragegurt verwenden.

> Beischweren Werkstucken eine geeignete Hebevorrichtung verwenden.

» Das Werkstuick mittig auf dem Schwenkjoch positionieren.

Uberlastung des offenen Schwenkjochs
Beschadigung des Anwarmgerats

» Das offene Schwenkjoch nur leicht belasten.
» Das Werkstlick abstltzen.
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I3ty Uberlastung des Auflagejochs oder Schwenkjochs

Beschadigung des Anwarmgerats
o > Die maximal zuldssige Masse des Werkstuicks beachten.

E#7 Maximale Masse des Werkstuicks, begrenzt durch Tragfahigkeit des Jochs

Anwarmgerat Auflagejoch, Schwenkjoch | Werksttick
maximale Masse
mm kg
HEATER20 7x7%200 1
10x10x200 2
14x14x200 3
20x20%200 5
40x40%200 20
HEATERS50 7x7%200 1
10x10x200 2
14x14x200 3
20%20%200 5
40x40x200 10
40x50%200 15
HEATER100 10x10x280 2
14x14x280 3
20%20%280 5
30x30%280 10
40%x40x280 15
50x50%280 20
60x60%x280 45
HEATER150, HEATER200 10%10x350 2
14x14x350 3
20x20x350 10
30x30%350 15
40x40x%350 25
50x50%350 40
60x60%x350 45
70x70x350 50
70x80%350 60
HEATER400 20x20x500 10
30x30%x500 15
40x40x500 25
60x60x500 60
80x80x500 80
HEATER600 40x40x600 25
60x60x600 60
80x80x600 80
90x90x600 80

v Bei Verwendung eines Auflagejochs:
1. Das Werkstuick mittig auf dem Auflagejoch positionieren.

2. Das Auflagejoch mittig auf den U-férmigen Kern legen.
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@310 Hangend auf Auflagejoch oder Schwenkjoch

@

3. Das Schwenkjoch aufschwenken (zu Ihnen hin), bis das Schwenkjoch in die
Positioniernocke einrastet.

&

v Bei Verwendung eines Schwenkjochs:

001A3F4C

4. Das Werkstlck tber das Schwenkjoch schieben, bis das Werkstlck sich in
der Mitte befindet.

@311 Hangend auf Schwenkjoch

001A3F1C

5. Das Schwenkjoch zuriick zum U-férmigen Kern schwenken.

6. Sicherstellen, dass das Werkstlck nicht mit dem Kunststoffgehause des
Anwarmgerats in Berihrung kommt.
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7.5 Betriebsmodi

Der Anwender stellt ein, mit welchem der zwei Anwarmmodi das Anwarmgerat
arbeitet.

7.5.1 Temperaturmodus

Im Temperaturmodus wird die Anwarmtemperatur eingestellt. Der
Temperaturfihler muss verwendet werden.

Das Gerat erwarmt das Werkstuck so schnell wie mdglich. Ist die Anwarm-
temperatur erreicht, wird das Werkstuck entmagnetisiert. Die Temperatur-
haltung ist fest eingestellt. Bei Unterschreiten der Anwarmtemperatur um 3 °C
wird das Werkstuck erneut erwarmt. Die Temperaturhaltung kann durch
Drucken der Taste [Stopp] jederzeit beendet werden. Die Temperaturhaltung
wird nach 15 min bzw. beim HEATER20-BASIC nach 5 min automatisch beendet.

7.5.2 Zeitmodus

Im Zeitmodus wird die Anwarmzeit eingestellt. Der Temperaturfihler kann ver-
wendet werden, um die aktuelle Temperatur zu messen.

Um die Anwarmzeit fir ein Werksttck festzustellen, wird das Werksttick im
Temperaturmodus bis zur gewulnschten Temperatur erwarmt. Die notwendige
Zeit wird als Anwarmzeit notiert.

Der Vorteil des Zeitmodus gegentber dem Temperaturmodus ist, dass der
Temperaturfihler nicht notwendig ist. Der Zeitmodus ist daher in folgenden
Situationen besonders gut geeignet:

+ Serienmontage:
Dabei darauf achten, dass die bei der Ermittlung der Anwarmzeit vor-
handene Ausgangstemperatur auch bei der Serienmontage eingehalten
wird.

* bei defektem Temperatursensor:

In diesem Fall mit einem Temperaturmessgerat laufend die aktuelle
Temperatur Uberprufen.

* beizu groRBen Werkstucken:
Ist die Masse héher als die maximale Masse fur liegende Werkstticke, muss
das Werkstuck frei hangend erwarmt werden, damit das Anwarmgerat
mechanisch nicht Uberlastet wird. Da die thermische Belastung grenzwertig
ist, wirden im Temperaturmodus Fehler gemeldet, da der Temperatur-
anstieg zu gering ist.
Nach dem Ablauf der eingestellten Anwarmzeit startet das Anwarmgerat auto-
matisch das Entmagnetisieren des Werkstlicks. Nach dem Entmagnetisieren
ertont dauerhaft ein Signalton.
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7.6

7.6.1

HINWEIS

el

|

Temperaturmodus

Im Temperaturmodus wird die Anwarmtemperatur eingestellt.

Werkstlick anwarmen

1. Das Werkstlck positionieren »23|7.4. Darauf achten, dass die Kontakt-
flachen des Jochs gerade auf den Kontaktflachen (Polen) des U-férmigen
Kerns liegen und ausreichend mit Petrolatum geschmiert sind, um einen
optimalen Kontakt zu gewahrleisten und Vibrationen zu vermeiden.

HeilBes Werkstlick

Zerstorung des Temperaturfihlers, wenn die Kabelummantelung bei zu starker Erwarmung
schmilzt.

» Das Kabel des Temperaturfiihlers vom heien Werkstuck fern halten.

2. Den Temperaturfihler auf der Stirnflache des Innenrings positionieren.
3. Das Anwarmgerat mit dem Hauptschalter einschalten.

» Im Display wird kurz der Text test angezeigt, dann 100c (+100 °C)

©112 Einschalten

001A333C

1 Anzeige 100c (+100 °C)

4. Die gewlinschte Anwarmtemperatur mit den Tasten [Pfeil auf] und [Pfeil
ab] einstellen. Durch zweifaches Dricken der Taste [Temperatur] wechselt
die Schrittweite zwischen 1 °C/°F und 10 °C/°F.

Starkes elektromagnetisches Feld

Gefahr von Herzrhythmusstérungen und Gewebeschadigung bei langerem Aufenthalt.
> So kurz wie mdéglich im elektromagnetischen Feld aufhalten.

> Sofort nach dem Einschalten aus dem Gefahrenbereich entfernen.

Die Taste [Start] driicken.

6. Aus dem elektromagnetischen Feld entfernen.

» Das Anwarmen wird gestartet und das Gerat brummt leicht. Im Display
wird die jeweils aktuelle Temperatur angezeigt. Das Anwarmen kann jeder-
zeit durch Drucken der Taste [Stopp] gestoppt werden.

» Nach Erreichen der Anwarmtemperatur blinkt das Display und ein lauter
Signalton erklingt. Dann wird das Werkstick entmagnetisiert. Fallt die
Temperatur um 3 °C, wird das Werkstlck erneut erwarmt. Dies kann auch
mehrfach erfolgen. Der Zeitraum dieser Temperaturhaltung betragt 15 min
bzw. 5 min beim HEATER20-BASIC. Die Temperaturhaltung kann durch
Dricken der Taste [Stopp] gestoppt werden.

» Wahrend der Temperaturhaltung blinkt das Display. Nach 15 min bzw.
5 min beim HEATER20-BASIC schaltet sich das induktive Anwarmgerat aus
und erzeugt einen lauten Dauersignalton. Bei jedem Stoppen des
induktiven Anwarmgerats wird das Werkstlick automatisch ent-
magnetisiert.
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7.6.2

7.6.3

N
o
~

Celsius oder Fahrenheit

Das induktive Anwarmgerat zeigt die Temperatur in °C oder in °F an. Um die
Einheit zu wechseln, mussen folgende Schritte vorgenommen werden.

» Die Taste [Temperatur] driicken und die Taste 10 s lang gedrlckt halten.

Temperaturfuhler defekt

Wenn der Temperaturfihler defekt ist, kann der Zeitmodus verwendet werden.
Im Zeitmodus kann die Temperatur mit einem externen Thermometer
kontrolliert werden.

Werkstlck montieren

HeilRe Oberflache
Verbrennungsgefahr beim Beruhren heil3er Oberflachen.

Das zu erwdrmende Werkstlick, das Gerat und andere Bauteile kénnen beim induktiven
Erwarmen direkt oder indirekt erhitzt werden.

> Hitzebestandige Schutzhandschuhe tragen.

1. Den Temperaturfuhler vom Werksttck entfernen und dann den
Temperaturfihler an der Seite des U-formigen Kerns positionieren.

2. BeiAuflagejoch: Das Auflagejoch gemeinsam mit dem daran hangendem
Werkstlick abheben und auf einen sauberen Untergrund ablegen.
Bei Schwenkjoch: Das Schwenkjoch bis zur Positioniernocke 6ffnen und das
Werksttick vom Schwenkjoch schieben.
Bei Standjoch: Das Standjoch nach oben ziehen.

3. Das Werkstuck sofort montieren, um zu vermeiden, dass es abkuhlt.

Schaeffler
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7.7

7.7.1

&

AwARNNG

Zeitmodus

Im Zeitmodus wird die Anwarmzeit eingestellt.

Werkstlick anwarmen

1. Das Werkstlck positionieren »23|7.4 .Darauf achten, dass die Kontakt-
flachen des Jochs gerade auf den Kontaktflachen (Polen) des U-férmigen
Kern liegen und ausreichend mit Petrolatum geschmiert sind, um einen
optimalen Kontakt zu gewahrleisten und Vibrationen zu vermeiden.

HeilBes Werkstlick

Zerstorung des Temperaturfihlers, wenn die Kabelummantelung bei zu starker Erwarmung
schmilzt.

» Das Kabel des Temperaturfiihlers vom heien Werkstuck fern halten.

2. Den Temperaturfihler auf der Stirnflache des Innenrings positionieren,
falls die Temperatur kontrolliert werden soll.

3. Das Anwarmgerat mit dem Hauptschalter einschalten.
» Im Display wird kurz der Text test angezeigt, dann 100c (+100 °C).

@113 Umschalten vom Temperaturmodus in den Zeitmodus

001A334C

1 Anzeige 100c (+100 °C) 2 Anzeige 0:32 (32 s)

4. Die Taste [Zeit] betatigen.

Die gewtlinschte Anwarmzeit mit den Tasten [Pfeil auf] und [Pfeil ab] ein-
stellen. Durch zweifaches Driicken der Taste [Zeit] wechselt die Schrittweite
zwischen 1 minund 1 s.

Starkes elektromagnetisches Feld

Gefahr von Herzrhythmusstérungen und Gewebeschadigung bei langerem Aufenthalt.
> So kurz wie moéglich im elektromagnetischen Feld aufhalten.

» Sofort nach dem Einschalten aus dem Gefahrenbereich entfernen.
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Die Taste [Start] drticken.
Aus dem elektromagnetischen Feld entfernen.

» Das Anwarmen wird gestartet und das Gerat brummt leicht. Im Display
wird die verbleibende Anwarmzeit angezeigt. Wird wahrend des Anwarm-
vorgangs auf die Taste [Temperatur] gedruckt, wird 3 s lang die aktuelle
Temperatur angezeigt (falls ein Temperaturfuhler angeschlossen ist).
Danach wird wieder die verbleibende Anwarmzeit angezeigt.

» Nach Ablauf der Anwarmzeit wird 00:00 angezeigt, das Werkstick wird ent-
magnetisiert und danach ertont ein lauter anhaltender Signalton. Der
Signalton kann ausgeschaltet werden, indem die Taste [Stopp] gedrickt

wird.

Werkstluck montieren

HeilRe Oberflache
Verbrennungsgefahr beim Berthren heil3er Oberflachen.

Das zu erwarmende Werkstlick, das Gerat und andere Bauteile kdnnen beim induktiven
Erwarmen direkt oder indirekt erhitzt werden.

> Hitzebestandige Schutzhandschuhe tragen.

~
~
N

1. Falls ein Temperaturfuhler verwendet wurde: Den Temperaturfiihler vom
Werksttick entfernen und danach den Temperaturfiihler an der Seite des U-
férmigen Kerns positionieren.

2. BeiAuflagejoch: Das Auflagejoch gemeinsam mit dem daran hangendem
Werkstlck abheben und auf einen sauberen Untergrund ablegen.
Bei Schwenkjoch: Das Schwenkjoch bis zur Positioniernocke 6ffnen und das
Werksttick vom Schwenkjoch schieben.
Bei Standjoch: Das Standjoch nach oben ziehen.

3. Das Werkstuck sofort montieren, um zu vermeiden, dass es abkuhlt.
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AwARiNG

8.

8 Behebung von Stérungen

Starkes elektromagnetisches Feld
Gefahr von Herzrhythmusstérungen und Gewebeschadigung bei langerem Aufenthalt.
> So kurz wie mdglich im elektromagnetischen Feld aufhalten.

> Sofort nach dem Einschalten aus dem Gefahrenbereich entfernen.

Ef#8 Behebung von Stérungen

Fehler

Im Temperaturmodus wird
[----] blinkend im Display
angezeigt. Ein lauter,
unterbrochener Signalton
ertont.

Beim Anwarmen sendet
das Anwarmgerat starke
Vibrationen aus

Beim Anwarmen sendet
das Anwdrmgerat starke
Vibrationen aus, obwohl
die Kontaktflachen
gereinigt und mit
Petrolatum geschmiert
wurden

mégliche Ursache

Sensorkopf ist nicht auf dem
Werkstuck platziert

Die Anlageflache des Sensor-
kopfes ist verschmutzt

Temperaturfihler ist falsch
angeschlossen

Sensor oder Kabel ist
beschadigt

Das Werkstuck ist zu groR

Kontaktflachen zwischen U-
férmigem Kern und Joch sind
verschmutzt oder nicht aus-
reichend mit Petrolatum
geschmiert

Kontaktflachen zwischen U-
férmigem Kern und Joch sind
nicht eben

1 Schwenkjoch justieren

1. Schmutz, Grate usw. vom Schwenkjoch und dem U-férmigen Kern ent-

fernen.

AN A

@114 Innensechskantschrauben und Bolzen losen

Das Schwenkjoch montieren.

Die Bolzen um eine halbe Umdrehung I6sen.

Abhilfe

Den Sensorkopf auf einer
ebenen und sauberen Flache
des Werksttcks platzieren

Die Anlageflache reinigen

Den Temperaturfuhler korrekt
anschlieen, dabei auf die
Symbole + und - achten

Den Temperaturfihler
ersetzen

Ein leistungsstarkeres
Anwdrmgerat verwenden

Den Anwarmzyklus beenden,
die Kontaktflachen des Jochs
und die Polflachen reinigen
und mit Petrolatum ein-
schmieren

Den Anwarmzyklus beenden
und das Schwenkjoch justieren

Eine diinne Schicht Petrolatum auf alle Kontaktflachen auftragen.

Das Schwenkjoch mittig auf dem U-férmigen Kern positionieren.

Die Innensechskantschrauben um eine halbe Umdrehung l6sen.

1 Innensechskantschraube 2

Bolzen

001A4209
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Das Gerat einschalten.
Auf [Start] dricken.
> Das Schwenkjoch justiert sich nun selbst.

9. Gegebenenfalls leicht mit einem Kunststoffhammer auf das Schwenkjoch
schlagen.

@115 Mittels Kunststoffhammer justieren

001A42E2

1 Kunststoffhammer

v' Wenn das Gerdusch zurtick gegangen ist:

10. Alle Sechskantschrauben und Bolzen um eine halbe Umdrehung fest-
ziehen.

©116 Schwenkjoch justieren

001A42F2

1 Innensechskantschraube 2 Bolzen

11. Das Gerat ausschalten.

Schaeffler BA74 | 35



8| Behebung von Stérungen

8.2 Standjoch justieren

Schmutz, Grate usw. vom Standjoch und dem U-férmigen Kern entfernen.
Eine diinne Schicht Petrolatum auf alle Kontaktflachen auftragen.

Das Standjoch vor dem U-férmigen Kern positionieren.

Die Schrauben um eine halbe Umdrehung I6sen.

Das Gerat einschalten.

[Start] dricken.

Das Standjoch justiert sich nun selbst.

A A o

v

7. Gegebenenfalls mit einem Gummihammer leicht auf das Standjoch
schlagen.

Alle Schrauben festziehen.

Das Gerat ausschalten.

@17 Standjoch justieren

001A4372

1 Schrauben 2 Gummihammer
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9 Reparatur

Ist das Gerat sichtbar beschadigt, ist eine Reparatur unbedingt notwendig. Tritt
eine andere Storung als starke Vibrationen auf, ist in den meisten Fallen eine
Reparatur notwendig.

1.

2
3.
4

Gerat ausschalten.

Gerat von der Spannungsversorgung trennen.
Die weitere Verwendung verhindern.

Den Hersteller kontaktieren.

Schaeffler
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10 Wartung

Bei Bedarf muss das Gerat gewartet werden.

SchutzmalBnahmen durchfihren
Vor der Wartung flihren Sie die folgenden SchutzmalBnahmen durch:
v Das Gerat muss ausgeschaltet und von der Netzspannung getrennt sein.

v Sicherstellen, dass kein unbefugtes oder unbeabsichtigtes Wieder-
einschalten erfolgt.

1. Hitzebestandige Schutzhandschuhe bis +250 °C tragen.

2. Sicherheitsschuhe tragen.

EJ9 Wartung

Baugruppe Tatigkeit

Anwarmgerat Das Anwarmgerat mit einem trockenen Tuch reinigen.
Das Anwadrmgerat niemals mit Wasser reinigen.

Kontaktflachen (Pole) am U- Die Kontaktflachen sauber halten.

férmigen Kern Die Kontaktflachen regelmaRig mit Petrolatum

schmieren, um den Kontakt zwischen U-formigem
Kern und Joch zu verbessern und Korrosion zu ver-

meiden.
Zapfen Den Zapfen regelmaf3ig mit Petrolatum schmieren.
Joch (Auflagejoch, Schwenkjoch Das Joch justieren, wenn starke Vibrationen
oder Standjoch) auftreten »348.1.
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11 Aullerbetriebnahme

Das Anwarmgerat sollte auBer Betrieb genommen werden, wenn es nicht
regelmallig verwendet wird.

Aulerbetriebnahme:

1. Das Anwarmgerat mittels Hauptschalter ausschalten.

2. Das Anwarmgerat von der Spannungsversorgung trennen.
3. Das Anwarmgerat abdecken.
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12 Entsorgung

Bei der Entsorgung die lokal gultigen Vorschriften beachten.
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13 Technische Daten

Standardzubehdr ist Teil des Lieferumfangs, Sonderzubehér kann bestellt
werden. In den Tabellen werden Begriffe fur die Abmessungen verwendet.
Diese Begriffe werden in den Bildern erklart.

©318 Abmessungen HEATER20

So%R%aYaN L A

001A4543

A maximaler Aullendurchmesser des B Polabstand
Werkstucks
C Pollange D Polquerschnitt

©319 Abmessungen HEATER50 bis HEATER200

001A4584

A maximaler AulRendurchmesser des B Polabstand
Werkstlicks

C Pollange D Polquerschnitt
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©320 Abmessungen HEATER400 und HEATER600

001A45E4
A maximaler Aul3endurchmesser des B Polabstand
Werkstlicks
C Pollange D Polquerschnitt

©321 Abmessungen HEATER800 und HEATER1600

A
-
D
s @) @)
-------- e}
B
Te— SCHAEFFLER
001A4624
A maximaler AulRendurchmesser des B Polabstand
Werkstulicks
C Pollange D Polquerschnitt
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13.1 Maximale Masse des Werkstucks

Die maximale Masse des Werkstlicks bezieht sich auf das Erwarmen von Werk-
sticken auf +100 °C bei der angegebenen Spannungsversorgung. Bei einer
héheren Temperatur oder einer anderen Spannungsversorgung wenden Sie
sich an Ihren Ansprechpartner bei Schaeffler.

E#10 Maximale Masse und notwendige Spannungsversorgung fur
Anwarmtemperatur +100 °C

Anwarmgerat Spannungsversorgung AC | Werkstiick
maximale Masse

' kg

HEATER20 230 20

HEATER50 230 50

HEATER100 230 100

HEATER150 230 150

HEATER200 400 200

HEATER400 400 400

HEATER600 400 600

HEATER800 400 800

HEATER1600 400 1600

13.2 Energieeintrag und Anwarmzeit

Die Anwarmzeit wird bestimmt durch den maximal méglichen Energieeintrag
in das Werkstlick und hangt ab von folgenden Faktoren:

* Masse des Werkstucks

* Geometrie des Werkstlcks

* Spannungsversorgung

Der Energieeintrag in das Werkstick sinkt mit zunehmendem Abstand zum
Joch beziehungsweise zum U-férmigen Kern. Bei Werkstlicken mit sehr grol3em

Bohrungsdurchmesser kann das Erwarmen daher sehr lange dauern oder die
gewdlnschte Zieltemperatur wird nicht erreicht.

Anwarmgerate mit einer Spannungsversorgung von AC 120 V haben aus
physikalischen Grinden weniger Leistung als Gerate mit AC 230 V. Der Energie-
eintrag ist deutlich geringer und die Anwarmzeit verlangert sich entsprechend.

Bitte wenden Sie sich bei Fragen an Ihren Ansprechpartner bei Schaeffler.
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13.3 HEATER20-BASIC

Die Gerate sind fur den Dauerbetrieb ausgelegt. Die Anwarmzeit ist nur bei der
maximalen Anwarmtemperatur begrenzt.

Ed11 Anwdrmgerat

Bezeichnung
Abmessungen
U-férmiger Kern

Masse
Anwdarmtemperatur

Anwarmzeit bei max.
Anwarmtemperatur

E§12 Modelle

Bestellbezeichnung

HEATER20-BASIC-230V

HEATER20-BASIC-230V-UK
HEATER20-BASIC-120V-US
HEATER20-BASIC-240V-US

LxBxH

Polabstand (B)
Pollange (C)
Polquerschnitt (D)

max.
max.

Spannungs-
versorgung AC
\'

230

230

120

240

Wert

460 mmx240 mmx280 mm

120 mm

135 mm

40 mmx40 mm

21 kg

+150 °C (+302 °F)

1,5h

Nennstrom  Ausgangs-
leistung

A kw

10 2,3

10 2,3

10 1,2

5 1,2

Zertifikat

CE
UKCA
QPS
QPS

Gerate mit dem Suffix ,US": QPS-zertifizierte Versionen fiir die USA und Kanada gemaR
CSA C22.2 NO. 88:19 und UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

E313 Werkstlick

Bezeichnung
Masse
AulRendurchmesser (A)

Ed14 Auflagejoche
Bestellbezeichnung

HEATER50.YOKE-10
HEATER50.YOKE-15
HEATER50.YOKE-20
HEATER50.YOKE-30
HEATER50.YOKE-60

v im Lieferumfang
0 optional erhaltlich

max.
max.

Abmessungen

mm
7x7%x200

10%10x200
14x14x200
20x20%200
40x40x200

Wert
20 kg
240 mm

Masse

kg

0,08
0,15
0,32
0,61
2,42

min. Bohrungs-
durchmesser

mm
10
15
20
30
60

Liefer-
umfang

AN NN
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13.4 HEATERS50-BASIC

Die Gerate sind fur den Dauerbetrieb ausgelegt. Die Anwarmzeit ist nur bei der
maximalen Anwarmtemperatur begrenzt.

EJ15 Anwarmgerat

Bezeichnung Wert
Abmessungen LxBxH 600 mmx226 mmx272 mm
U-formiger Kern Polabstand (B) 120 mm
Pollange (C) 130 mm
Polquerschnitt (D) 40 mmx50 mm
Masse 21 kg
Anwarmtemperatur max. +240 °C (+464 °F)
Anwarmezeit bei max. max. 0,5h
Anwarmtemperatur
Ef16 Modelle
Bestellbezeichnung Spannungs- Nennstrom  Ausgangs-  Zertifikat
versorgung AC leistung
Vv A kw
HEATER50-BASIC-230V 230 13 3 CE
HEATER50-BASIC-230V-UK 230 13 3 UKCA
HEATER50-BASIC-120V-US 120 13 1,5 QPs
HEATER50-BASIC-240V-US 240 13 31 QPS

Gerate mit dem Suffix ,US": QPS-zertifizierte Versionen fiir die USA und Kanada gemaR
CSA C22.2 NO. 88:19 und UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

E317 Werkstlick

Bezeichnung Wert
Masse max. 50 kg
AuBendurchmesser (A) max. 400 mm

E418 Auflagejoche

Bestellbezeichnung Abmessungen Masse min. Bohrungs- | Liefer-
durchmesser umfang

mm kg mm

HEATER50.YOKE-10 7x7%200 0,08 10 v

HEATER50.YOKE-15 10x10x200 0,15 15 (o]

HEATER50.YOKE-20 14x14%200 0,32 20 v

HEATER50.YOKE-30 20x20x200 0,61 30 o)

HEATER50.YOKE-60 40%x40%200 2,42 60 0

HEATER50.YOKE-65 40x50x200 3,02 65 v

v im Lieferumfang

0 optional erhaltlich
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13.5 HEATER100-BASIC

Die Gerate sind fur den Dauerbetrieb ausgelegt. Die Anwarmzeit ist nur bei der

maximalen Anwarmtemperatur begrenzt.

E419 Anwdrmgerat

Bezeichnung
Abmessungen
U-férmiger Kern

Masse
Anwdarmtemperatur

Anwarmzeit bei max.
Anwarmtemperatur

E420 Modelle

Bestellbezeichnung

HEATER100-BASIC-230V

HEATER100-BASIC-230V-UK
HEATER100-BASIC-120V-US
HEATER100-BASIC-240V-US

LxBxH

Polabstand (B)
Pollange (C)
Polquerschnitt (D)

max.
max.

Spannungs-
versorgung AC
v

230

230

120

240

Wert

702 mmx256 mmx392 mm

180 mm

185 mm

50 mmx50 mm

31 kg

+240 °C (+464 °F)

0,5h

Nennstrom  Ausgangs-
leistung

A kw

16 3,7

13 2,9

15 1,8

16 3,8

Zertifikat

CE
UKCA
QPS
QPS

Gerate mit dem Suffix ,US": QPS-zertifizierte Versionen fiir die USA und Kanada gemaR
CSA C22.2 NO. 88:19 und UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

E421 Werkstlick

Bezeichnung Wert
Masse max. 100 kg
AuBendurchmesser (A) max. 500 mm
E422 Auflagejoche
Bestellbezeichnung Abmessungen Masse min. Bohrungs- | Liefer-
durchmesser umfang
mm kg mm
HEATER100.YOKE-15 10%10x280 0,21 15 o]
HEATER100.YOKE-20 14x14x280 0,4 20 (o]
HEATER100.YOKE-30 20x20x280 0,84 30 v
E423 Schwenkjoche
Bestellbezeichnung Abmessungen Masse min. Bohrungs- | Liefer-
durchmesser umfang
mm kg mm
HEATER100.YOKE-45 30x30x280 2,4 45 0
HEATER100.YOKE-60 40x40x280 3,87 60 0
HEATER100.YOKE-72 50x50%280 5,78 72 v
HEATER100.YOKE-85 60x60%280 8,09 85 0
v im Lieferumfang
0 optional erhaltlich
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13.6 HEATER150-BASIC

Die Gerate sind fur den Dauerbetrieb ausgelegt. Die Anwarmzeit ist nur bei der
maximalen Anwarmtemperatur begrenzt.

Ed24 Anwarmgerat

Bezeichnung
Abmessungen
U-férmiger Kern

Masse
Anwarmtemperatur

Anwarmzeit bei max.
Anwarmtemperatur

Ed25 Modelle

Bestellbezeichnung

HEATER150-BASIC-230V
HEATER150-BASIC-230V-UK
HEATER150-BASIC-240V-US

LxBxH
Polabstand (B)
Pollange (C)
Polquerschnitt (D)

max.
max.

Spannungs-
versorgung AC
v

230

230

240

Wert

788 mmx315 mmx456 mm

210 mm

205 mm

70 mmx80 mm

52 kg

+240 °C (+464 °F)

0,5h

Nennstrom  Ausgangs-
leistung

A kw

16 3,7

13 2,9

16 3,8

Zertifikat

CE
UKCA
QPS

Gerate mit dem Suffix ,US": QPS-zertifizierte Versionen fir die USA und Kanada gemaR

CSA C22.2 NO. 88:19 und UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

Ed26 Werkstlck

Bezeichnung
Masse
AuRBendurchmesser (A)

EH27 Auflagejoche

Bestellbezeichnung

HEATER200.YOKE-15
HEATER200.YOKE-20
HEATER200.YOKE-30

E#28 Schwenkjoche

Bestellbezeichnung

HEATER200.YOKE-45
HEATER200.YOKE-60
HEATER200.YOKE-72
HEATER200.YOKE-85
HEATER200.YOKE-100

HEATER200.YOKE-110
v/ im Lieferumfang
0 optional erhaltlich

max.
max.

Abmessungen

mm

10%10x350
14x14x350
20x20x350

Abmessungen

mm

30x30%350
40x40x350
50x50x350
60x60%350
70x70%350
70x80%350

Wert
150 kg
600 mm

Masse

kg

027
0,51
1,06

Masse

kg
3,67
5,51
7,79
10,69
14,0
15,90

min. Bohrungs-
durchmesser

mm
15
20
30

min. Bohrungs-
durchmesser

mm
45
60
72
85
100
110

Liefer-
umfang

Liefer-
umfang

0 0 0 0o g
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13.7 HEATER200-BASIC

Die Gerate sind fur den Dauerbetrieb ausgelegt. Die Anwarmzeit ist nur bei der

maximalen Anwarmtemperatur begrenzt.

E429 Anwdrmgerat

Bezeichnung
Abmessungen
U-férmiger Kern

Masse
Anwdarmtemperatur

Anwarmzeit bei max.
Anwarmtemperatur

E#30 Modelle
Bestellbezeichnung

HEATER200-BASIC-400V
HEATER200-BASIC-450V
HEATER200-BASIC-500V
HEATER200-BASIC-480V-US
HEATER200-BASIC-600V-US

LxBxH

Polabstand (B)
Pollange (C)
Polquerschnitt (D)

max.
max.

Spannungs-
versorgung AC
v

400

450

500

480

600

Wert

788 mmx315 mmx456 mm

210 mm

205 mm

70 mmx80 mm

56 kg

+240 °C (+464 °F)

0,5h

Nennstrom  Ausgangs-
leistung

A kw

20 8

16 7.2

16 8

16 7.7

14 8,4

Zertifikat

CE, UKCA
CE, UKCA
CE, UKCA
QPS
QPS

Gerate mit dem Suffix ,US": QPS-zertifizierte Versionen fir die USA und Kanada gemaR}

CSA C22.2 NO. 88:19 und UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

E231 Werkstuck
Bezeichnung

Masse
AulRendurchmesser (A)

EH32 Auflagejoche

Bestellbezeichnung

HEATER200.YOKE-15
HEATER200.YOKE-20
HEATER200.YOKE-30

B33 Schwenkjoche
Bestellbezeichnung

HEATER200.YOKE-45
HEATER200.YOKE-60
HEATER200.YOKE-72
HEATER200.YOKE-85
HEATER200.YOKE-100

HEATER200.YOKE-110
v im Lieferumfang
0 optional erhaltlich

max.
max.

Abmessungen

mm

10x10%350
14x14%350
20x20x350

Abmessungen

mm

30x30x350
40x40%350
50%x50%350
60x60x350
70x70x350
70x80x350

Wert
200 kg
600 mm

Masse

kg

0,27
0,51
1,06

Masse

kg
3,67
5,51
7,79
10,69
14,0
15,90

min. Bohrungs-
durchmesser

mm
15
20
30

min. Bohrungs-
durchmesser

mm
45
60
72
85
100
110

Liefer-
umfang

Liefer-
umfang

0 0 0 o <
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13.8 HEATER400-BASIC

Die Gerate sind fur den Dauerbetrieb ausgelegt. Die Anwarmzeit ist nur bei der
maximalen Anwarmtemperatur begrenzt.

Ed34 Anwarmgerat

Bezeichnung Wert
Abmessungen LxBxH 1214 mmx560 mmx990 mm
U-formiger Kern Polabstand (B) 320 mm
Pollange (C) 305 mm
Polquerschnitt (D) 80 mmx100 mm
Masse 150 kg
Anwarmtemperatur max. +240 °C (+464 °F)
Anwarmzeit bei max. max. 0,5h
Anwarmtemperatur
B335 Modelle
Bestellbezeichnung Spannungs- Nennstrom  Ausgangs-  Zertifikat
versorgung AC leistung
Vv A kw
HEATER400-BASIC-400V 400 30 12 CE, UKCA
HEATER400-BASIC-450V 450 25 12 CE, UKCA
HEATER400-BASIC-500V 500 24 12 CE, UKCA
HEATER400-BASIC-480V-US 480 24 12 QPS
HEATER400-BASIC-600V-US 600 20 12 QPS

Gerate mit dem Suffix ,US": QPS-zertifizierte Versionen fir die USA und Kanada gemaR}
CSA C22.2 NO. 88:19 und UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

Ei36 Werkstuck

Bezeichnung Wert
Masse max. 400 kg
AulBendurchmesser (A) max. 850 mm

EH37 Schwenkjoche

Bestellbezeichnung Abmessungen Masse min. Bohrungs-  Liefer-
durchmesser umfang

mm kg mm

HEATER400.YOKE-30 20x20x500 3,12 30 o)

HEATER400.YOKE-45 30x30x500 4,95 45 o

HEATER400.YOKE-60 40x40x500 7,55 60 o]

HEATER400.YOKE-85 60x60%x500 14,83 85 0

HEATER400.YOKE-115 80x80x500 25,40 115 v

v im Lieferumfang

0 optional erhaltlich
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13.9 HEATER600-BASIC

Die Gerate sind fur den Dauerbetrieb ausgelegt. Die Anwarmzeit ist nur bei der

maximalen Anwarmtemperatur begrenzt.

E438 Anwdarmgerat

Bezeichnung
Abmessungen
U-férmiger Kern

Masse
Anwdarmtemperatur

Anwarmzeit bei max.
Anwarmtemperatur

E#39 Modelle
Bestellbezeichnung

HEATER600-BASIC-400V
HEATER600-BASIC-450V
HEATER600-BASIC-500V
HEATER600-BASIC-480V-US
HEATER600-BASIC-600V-US

LxBxH
Polabstand (B)
Pollange (C)

Polquerschnitt (D)

max.
max.

Spannungs-

versorgung AC

\'

400
450
500
480
600

Wert

1344 mmx560 mmx990 mm

400 mm

315 mm

90 mmx110 mm

170 kg

+240 °C (+464 °F)

0,5h

Nennstrom  Ausgangs-
leistung

A kw

45 18

40 18

36 18

36 18

30 18

Zertifikat

CE, UKCA
CE, UKCA
CE, UKCA
QPS
QPS

Gerate mit dem Suffix ,US": QPS-zertifizierte Versionen fir die USA und Kanada gemaR}
CSA C22.2 NO. 88:19 und UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

E340 Werkstuck
Bezeichnung

Masse
AulRendurchmesser (A)

Ed41 Schwenkjoche

Bestellbezeichnung

HEATER600.YOKE-60
HEATER600.YOKE-85
HEATER600.YOKE-115
HEATER600.YOKE-130

v im Lieferumfang
0 optional erhaltlich

max.
max.

Abmessungen

mm

40x40%600
60x60x600
80x80x600
90x90x600

Wert
600 kg
1050 mm

Masse

kg
8,57
17,43
29,10
37,90

min. Bohrungs-
durchmesser

mm
60
85
115
130

Liefer-
umfang

0 o o
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13.10 HEATER800-BASIC

Die Gerate sind fur den Dauerbetrieb ausgelegt. Die Anwarmzeit ist nur bei der

maximalen Anwarmtemperatur begrenzt.

EJ42 Anwarmgerat

Bezeichnung
Abmessungen

U-férmiger Kern

Masse
Anwarmtemperatur

Anwdrmzeit bei max.
Anwarmtemperatur

LxBxH

LxBxH "
Polabstand (B)
Pollange (C)

Polquerschnitt (D)

max.
max.

D" Hohe mit Radern (optional erhaltlich)

E#43 Modelle
Bestellbezeichnung

HEATER800-BASIC-400V
HEATER800-BASIC-450V
HEATER800-BASIC-500V
HEATER800-BASIC-480V-US
HEATER800-BASIC-600V-US

Spannungs-

versorgung AC

v

400
450
500
480
600

Wert

1080 mmx650 mmx955 mm

1080 mmx650 mmx1025 mm

430 mm

515 mm

180 mmx180 mm

250 kg

+240 °C (+464 °F)

0,5h

Nennstrom  Ausgangs-
leistung

A kW

60 24

50 24

48 24

48 24

40 24

Zertifikat

CE, UKCA
CE, UKCA
CE, UKCA
QPS
QPS

Gerate mit dem Suffix ,US": QPS-zertifizierte Versionen fir die USA und Kanada gemaR}
CSA C22.2 NO. 88:19 und UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

Ed44 Werkstlck

Bezeichnung Wert
Masse max. 800 kg
AuBendurchmesser (A) max. 1150 mm
Ef#45 Standjoche
Bestellbezeichnung Abmessungen Masse min. Bohrungs- | Liefer-
durchmesser umfang
mm kg mm
HEATER800.YOKE-60 40%x40x725 9 60 0
HEATER800.YOKE-72 50x50%725 14,5 72 o
HEATER800.YOKE-85 60x60%x725 20,3 85 0
HEATER800.YOKE-115 80x80x725 36,10 115 0
HEATER800.YOKE-145 100x100x725 56,4 145 v
v im Lieferumfang
0 optional erhaltlich
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13.11 HEATER1600-BASIC

Die Gerate sind fur den Dauerbetrieb ausgelegt. Die Anwarmzeit ist nur bei der

maximalen Anwarmtemperatur begrenzt.

EJ46 Anwarmgerat

Bezeichnung
Abmessungen

U-formiger Kern

Masse
Anwarmtemperatur

Anwarmzeit bei max.
Anwarmtemperatur

" Héhe mit Radern (option

Ed47 Modelle
Bestellbezeichnung

HEATER1600-BASIC-400V
HEATER1600-BASIC-450V
HEATER1600-BASIC-500V
HEATER1600-BASIC-480V-US
HEATER1600-BASIC-600V-US

LxBxH

LxBxH "
Polabstand (B)
Pollange (C)

Polquerschnitt (D)

max.
max.

al erhaltlich)

Spannungs-
versorgung AC

\'

400
450
500
480
600

Wert
1520 mmx750 mmx1415 mm
1520 mmx750 mmx1485 mm

710 mm

780 mm

230 mmx230 mm

720 kg

+240 °C (+464 °F)

0,5h

Nennstrom  Ausgangs-
leistung

A kW

100 40

80 40

80 40

80 40

65 40

Zertifikat

CE, UKCA
CE, UKCA
CE, UKCA
QPS
QPS

Gerate mit dem Suffix ,US": QPS-zertifizierte Versionen fir die USA und Kanada gemaR
CSA C22.2 NO. 88:19 und UL 499, 14th Ed. (November 7, 2014)

E348 Werkstuck

Bezeichnung
Masse
AuBendurchmesser (A)

E449 Standjoche

Bestellbezeichnung

HEATER1600.YOKE-85

HEATER1600.YOKE-115
HEATER1600.YOKE-145
HEATER1600.YOKE-215

v im Lieferumfang
0 optional erhaltlich

max.
max.

Abmessungen

mm
60x60x1140
80x80x1140
100%100x1140
150%150x1140

Wert

1600 kg

1700 mm

Masse min. Bohrungs-
durchmesser

kg mm

32,5 85

56,76 115

88,69 145

199,56 215

Liefer-
umfang

0 o o
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13.12 Kabelfarben

Die Anschlusskabel sind modellabhangig.

13.12.1 HEATER20 bis HEATER150

E#50 1-Phasen-Anwarmgerat 120 V/230V

Farbe Belegung

I Phase

B O Nl
griin/gelb Erde

E#51 1-Phasen-Anwarmgerat 120 V/240 V

Farbe Belegung

B Phose
weild Null

B o Fre

13.12.2 HEATER200 bis HEATER1600

EE52 2-Phasen-Anwarmgerat 400 V/450 V/500 V

Farbe Belegung

L Phase

B Phose
grin/gelb Erde

EH53 2-Phasen-Anwarmgerat 480 V/600 V
Farbe

Belegung
B Phase
B Phase
I Erde
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13.13 CE Konformitatserklarung

CE Konformitatserklarung

Name des Herstellers:
Adresse des Herstellers:

Schaeffler Smart Maintenance Tools BV
Schorsweg 15, 8171 ME Vaassen, NL

www.schaeffler-smart-maintenance-tools.com

Diese Konformitdtserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers oder seines

Vertreters ausgestellit.
Marke:
Produktbezeichnung:

Produktname/Typ:

Den Anforderungen der
folgenden Richtlinien
entsprechen:

Angewandte
harmonisierte Normen:

Schaeffler
Induktives Anwarmgerat

* HEATER50-BASIC-230V

e HEATER100-BASIC-230V
* HEATER150-BASIC-230V
e HEATER200-BASIC-400V
* HEATER200-BASIC-450V
* HEATER200-BASIC-500V
® HEATER400-BASIC-400V
* HEATER400-BASIC-450V
e HEATER400-BASIC-500V

* HEATER600-BASIC-400V
* HEATER600-BASIC-450V
e HEATER600-BASIC-500V
e HEATER800-BASIC-400V
e HEATER800-BASIC-450V
* HEATER800-BASIC-500V
* HEATER1600-BASIC-400V
* HEATER1600-BASIC-450V
* HEATER1600-BASIC-500V

e EMC Directive 2014/30/EU

¢ Low Voltage Directive 2014/35/EU

e RoHS / RoHS 2 / RoHS 3 Directive 2011/65/EU,
annex Il amended by directive 2015/863/EU

Electric Safety
* EN 60335-1:2020

EMC Emission

*EN55011:2016

e EN 61000-3-2:2019 + A1:2021 + A2:2024
*EN 61000-3-3:2013 + A1:2019 + A2:2021

EMC Immunity
*EN 61000-6-1:2019

H.van Essen,
Managing Director

Ort, Datum:
Vaassen, 23-07-2025

Schaeffler Smart Maintenance Tools BV

Bl
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14 Zubehor

Standardzubehdr kann nachbestellt werden.

Zu den Anwarmgeraten ist weiteres Zubehor erhaltlich, z. B.:
* Optionale Rader

* Hebemittel fur Standjoche

Die Informationen zur Bestellung von Zubehor sowie weitere Informationen zu
den Anwarmgeraten finden Sie in folgender Publikation:

TPI 282 | Induktive Anwarmgerate |
https://www.schaeffler.de/std/1FE4[S
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Schaeffler Technologies AG & Co. KG
Georg-Schafer-StraRe 30

97421 Schweinfurt

Deutschland
www.schaeffler.de/servicesZ

Technischer Support:

www.schaeffler.de/technischer-support?

Alle Angaben wurden von uns sorgfaltig erstellt
und gepriift, jedoch kdnnen wir keine vollstdndige
Fehlerfreiheit garantieren. Korrekturen bleiben
vorbehalten. Bitte prifen Sie daher stets, ob
aktuellere Informationen oder Anderungshinweise
verflgbar sind. Diese Publikation ersetzt alle
abweichenden Angaben aus dlteren Publikationen.
Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit unserer
Genehmigung.

© Schaeffler Technologies AG & Co. KG

BA 74 /02 / de-DE / 2025-09
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